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(ii)

 
ెకాట్ ర్ : పవర్

అవ ి  : 2 - సంవతస్ ాలు 

టేర్డ్ :  ఎలకీట్ర్ ియన్ - దటి సంవతస్రం - టేర్డ్ రా్ కిట్కల్ - NSQF ాథ్  - 4 ( ి ైజ్డ్  2022)

అ వృ ిధ్  & పర్చు ించబ ిం ి:  

ేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ఇన్ ిట్టూయ్ట్
ో స్ట్  బాక్స్ ెం. 3142, CTI కాయ్ంపస్, 
ిం ీ, ె ైన్ - 600 032

ఇ- ె ల్ : chennai-nimi@nic.in 
ెబ్ ైట్ : www.nimi.gov.in

కా ీ ైట్ © 2023 ేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ఇన్ ిట్టూయ్ట్, ె ైన్ 

పర్థమ ముదణ :  ిబర్వ ి, 2023                      కా ీలు: 1000

. /-

అ న్ హకుక్లు పర్ ేయ్కించబ ాడ్ .

ేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ఇన్ ిట్టూయ్ట్, ె ైన్ నుం ి రా్ తపూరవ్క అనుమ  లేకుం ా ో టోకా ీ, ికా ిడ్ంగ్ లే ా 
ఏ ై ా ఇనఫ్ ేమ్షన్ ోట్ ేజ్ మ ియు ిటీర్వల్ ిసట్మ్ ో స  ఏ రూపంలో ై ా లే ా ఎలకాట్ర్ క్ లే ా ెకా కల్ ావ్ ా ఈ 
పర్చురణలో  ఏ ా ా న్ పునరుతప్ త్  ేయడం లే ా పర్ ారం ేయడం ాధయ్ం కాదు.  
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(iii)

ముందుమాట

జా య ైపుణాయ్ వృ ిధ్  ానంలో ాగం ా 2020 ాటికి పర్  నలుగురు ార యులలో ఒకరు 30 కోటల్  
మం ికి ైపుణాయ్లను అం ిం ాల  ారత పర్భుతవ్ం పర్ ాట్ తమ్కం ా లకష్య్ం ా ెటుట్ కుం ి. ా ి రా్ క కష్ణా 
సంసథ్లు (ITIలు) ఈ పర్కిర్యలో ముఖయ్ం ా ైపుణయ్ం క ిన మానవ వనరులను అం ించడంలో కీలక ాతర్ 
ో ి ాత్ . ీ న్ దృ ిట్లో ఉంచుకు , టైర్ లకు పర్సుత్ త ప ిశర్మ సంబం ిత ైపుణయ్ కష్ణను అం ించడం 

కోసం, ITI ిలబస్ ఇటీవల ధ ాటా ారుల ో కూ ిన ెంటార్ కౌ స్ల్ ల స యం ో న క ించబ ిం ి. 
ప ిశర్మలు, ా ి రా్ క ేతత్లు, ాయ్ ేతత్లు మ ియు ITIల నుం ి పర్ ధులు.

ేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ఇన్ ిట్ టూయ్ట్ (NIMI), ె ైన్, ీట్ ర్ ఆఫ్ ిక్ల్ ెవలప్ ెంట్ & 
ఎంటర్ ెర్నూయ్ర్ పి్ కంిద ఉనన్ సవ్యంపర్ పతత్  సంసథ్ , ITIలు మ యిు ఇతర సంబం తి సంసథ్లకు అవసర ెనౖ 
ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ాయ్కే లను (IMPs) ఉతప్ త్  ేయడం మ ియు ాయ్ ిత్  ేయడం బాధయ్త వహిసుత్ ం ి.

ఇన్ ిట్టూయ్ట్ ఇపుప్డు సవ ిం న ాఠయ్పర్ణా కకు అనుగుణం ా బో ధ ా ామ ిర్ ో ముందుకు వ చ్ం ి. 
పవర్ ెకాట్ ర్ లో ా ిష్క నమూ ా కింద ఎలకీట్ర్ ియన్ - దటి సంవతస్రం - టేర్డ్ రా్ కిట్కల్ NSQF ాథ్  
- 4 ( ి ైజ్డ్  2022). NSQF ాథ్  - 4 ( ి ైజ్డ్  2022) టేర్డ్ రా్ కిట్కల్ టైర్ లకు అంత ాజ్ య సమానతవ్ 
పర్మాణా న్ ొ ందడంలో స యపడుతుం ి, ఇకక్డ ా ి ైపుణయ్ం మ ియు గయ్త పర్పంచ ాయ్పత్ ం ా 
గు ిత్ంచబడ ా  మ ియు ఇ ి ముందసుత్  అ ాయ్సం కక్ గు ిత్ంపు ప ి ి  కూ ా ెంచుతుం ి. NSQF 
ాథ్  - 4 ( ి ైజ్డ్  2022) టైర్ లు తకాల అ ాయ్సం మ ియు ైపుణాయ్ వృ ిధ్  ో ర్ తస్హిం ే అవకా ాలను 

కూ ా ొ ందు ారు. NSQF ాథ్  - 4 (సవ ిం న 2022) ో ITIల కష్కులు మ ియు కష్ణ ొ ం ిన ారు 
మ ియు ాటా ారులందరూ ఈ IMPల నుం ి గ ిషట్ పర్ జ ాలను ొ ందు ార  మ ియు ేశంలో వృ త్  
కష్ణ ాణయ్తను రెుగుపరచడంలో NIMI కృ  ిఎంత ా ో ోహదపడుతుందనడంలో ాకు సం హేం లేదు. .

ఈ పర్చురణను సుకు ావడంలో NIMI కక్ ఎ ిజ్కూయ్టివ్ ై ెకట్ర్ & ిబబ్ం ి మ ియు ియా 
ెవలప్ ెంట్ క టీ సభుయ్లు సహకారం పర్శంస యం.

జై హింద్

  కారయ్ద ిశ్
 ీట్ ర్ ఆఫ్ ిక్ల్ ెవలప్ ెంట్ & ఎంటర్ ెర్నూయ్ర్ ిప్, 
 ారత పర్భుతవ్ం.

నూయ్ ి ల్ - 110 001 
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(iv)

ఉ ో ాఘ్ తము

ేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ఇన్ ిట్టూయ్ట్ (NIMI)  1986లో ె ైన్లో అపప్టి ై ెకట్ ేట్ జనరల్ ఆఫ్ ఎం ాల్ య్ ెంట్ అండ్ 
టైర్ ంగ్ (D.G.E & T), కా ిమ్క మ ియు ఉ ా ి మం ర్తవ్ ాఖ, (పర్సుత్ తం ిక్ల్ ెవలప్ ెంట్ అండ్ ఎంటర్ ెర్నూయ్ర్ ిప్ 
మం ర్తవ్ ాఖ కింద) ారత పర్భుతవ్ం, ాంకే కత ో ాథ్ ిం ారు. పర్భుతవ్ం నుం ి స యం ెడరల్ ిప ల్ క్ ఆఫ్ జరమ్ . 
కార్ ట్ స్ మాయ్న్ మ ియు అ ెర్ంటీస్ ిప్ టైర్ ంగ్ ీక్మ్ ల కిర్ంద సూ ం న ిలబస్ (NSQF) పర్కారం ధ టేర్డ్ ల కోసం బో ధ ా 
ామ ిర్  అ వృ ిధ్  ేయడం మ ియు అం ించడం ఈ సంసథ్  కక్ పర్ ాన లకష్య్ం.

ారత ేశంలో ఎన్ ి టి/ఎన్ ఎ ి కింద వృ త్పర ైన కష్ణ కక్ పర్ ాన లకష్య్ం, ఒక వయ్కిత్ ఉ ోయ్గం ేయడంలో ైపుణాయ్లను 
ా ంిచడంలో స యపడటా న్ దృ ిట్లో ఉంచుకు  బో ధ ా ామ ిర్ రూ ొ ం ంిచబ ంి .ి బో ధ ా ామ ిర్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ యిా 
ాయ్కే ల (IMPలు) రూపంలో ఉతప్ త్  ేయబడుతుం ి. IMPలో ియ ీ బుక్, రా్ కిట్కల్ బుక్, టెస్ట్ మ ియు అ ైన్ ెంట్ బుక్, 

ఇన్ సట్ ర్కట్ర్ ెడ్ౖ, ఆ ి  వల్ ఎ డ్ ( ాల్ ార్ట్ లు మ యిు టరా్ న్స్ ప ె స్లు) మ యిు ఇతర స ో ర్ట్ టెీ యిల్స్ ఉంటా .

టేర్డ్ రా్ కిట్కల్ బుక్ లో వర్క్ ాప్ లో టైర్ లు పూ ిత్ ేయా స్న అ ాయ్సముల ే ర్ణి ఉంటుం ి. ఈ అ ాయ్సములు ేద్ ం న 
ిలబస్ లో  అ న్ ైపుణాయ్లను కవర్ ే ేలా రూ ొ ం ించబ ాడ్ . టేర్డ్ ియ ీ పుసత్కం టైర్  ఉ ోయ్గం ేయ ా కి అవసర ైన 

సంబం ిత ై ాధ్ ం క ప ిజాఞ్ ా న్ అం ిసుత్ ం ి. ప ీకష్ మ ియు అ ైన్ ెంట్ లు టైర్  కక్ ప రును అంచ ా ేయ ా కి 
అ ైన్ ెంట్ లను ఇవవ్ ా కి బో ధకు ికి లు క ప్ ాత్ . ాల్ ార్ట్ లు మ ియు ారదరశ్కత పర్ ేయ్క ైన , ఎందుకంటే 
అ  ఒక అం ా న్ పర్ ావవంతం ా పర్ద ిశ్ంచడంలో కష్కు ికి స యపడట ే కాకుం ా టైర్  కక్ అవ ాహనను అంచ ా 
ేయ ా కి కూ ా స యపడ ా . ఇన్ సట్ ర్కట్ర్ ైడ్ బో ధకు ికి తన సూచనల ెడూయ్ల్ ను ాల్ న్ ేయ ా కి, ా ెటీ ియల్ 

అవస ాలను, ో ా ీ ా ాలు మ ియు పర్దరశ్నలను ాల్ న్ ేయ ా కి అనుమ సుత్ ం ి.

ైపుణాయ్లను ఉ ాప్దక పదధ్ లో రవ్హించ ా కి, ఈ బో ధ ా ెటీ ియల్ లో అ ాయ్సముల కక్ QR కోడ్ లో బో ధ ా 
ి లు ొ ందుపరచబ ాడ్ , త ావ్ ా అ ాయ్సముంలో ఇవవ్బ ని ానపర ెనౖ ఆచరణాతమ్క దశల ో ెపౖుణయ్ అ ాయ్ ా న్ 

ఏకీకృతం ేసుత్ ం ి. బో ధ ా ి లు రా్ కిట్కల్ టైర్ ంగ్ ై పర్మాణాల ాణయ్తను ెరుగుపరు ాత్  మ ియు కష్ణ ొ ం ిన 
ా ి  దృ ిట్లో ఉంచుకు  ైపుణాయ్ న్ సజావు ా పర్ద ిశ్ం ేలా ేర్ ే ి ాత్ .

IMP లు సమరథ్వంత ైన జటుట్  ప  కోసం అ వృ ిధ్  ేయ ా కి అవసర ైన సంకిల్షట్ ైపుణాయ్ల ో కూ ా వయ్వహ ి ాత్ . 
ిలబస్ లో సూ ం న ధం ా అనుబంధ టేర్డ్ ల కక్ ముఖయ్ ైన ైపుణయ్ రా్ ం ాలను కూ ా ేరచ్ ా కి అవసర ైన 

జాగర్తత్లు సుకోబ ాడ్ .

ఒక ఇన్ ిట్టూయ్ట్ లో పూ ిత్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ాయ్కే  లభయ్త సమరథ్వంత ైన కష్ణను అం ించ ా కి టైర్నర్ మ ియు 
ే ేజ్ ెంట్ ఇదద్ ికీ స యపడుతుం ి.

IMPలు NIMI కక్ ిబబ్ం ి మ ియు పర్భుతవ్ మ ియు ై ర్ ేట్ రంగ ప ిశర్మలు, ై ెకట్ ేట్ జనరల్ ఆఫ్ టైర్ ంగ్ (DGT), 
పర్భుతవ్ మ ియు ై ర్ ేట్ ITIల ఆధవ్రయ్ంలో  ధ కష్ణా సంసథ్ల నుం ి పర్ ేయ్కం ా రూ ొ ం ించబ ిన ియా ెవలప్ ెంట్ 
క టీల సభుయ్ల స ిట్ కృ ి ఫ తం.

ధ ాషట్ ర్ పర్భు ావ్ల ఉ ా ి & కష్ణ ై ెకట్రుల్ , పర్భుతవ్ మ ియు ై ర్ ేట్ రం ాలోల్  ప ిశర్మల కష్ణ ా ాలు, DGT 
మ ియు DGT ీల్డ్  ఇన్ ిట్టూయ్ట్ ల అ ికారులు, పూర్ ఫ్ ీడరుల్ , వయ్కిత్గత ియా ెవలపర్ లు మ ియు ా ికి హృదయపూరవ్క 
ధనయ్ ా ాలు ె యజేయ ా కి NIMI ఈ అవకా ా న్ ఉప ించుకుంటుం ి. కోఆ ిడ్ ేటరుల్ , కా  ి సకిర్య మదద్తు కోసం 
NIMI ఈ ెటీ ియల్ లను బయటకు సుకు ాలేక ో ం ి.

ె ైన్ - 600 032 ఎ ిజ్కూయ్టివ్ ై ెకట్ర్ 
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(v)

కృతజఞ్త
ేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ియా ఇన్ ిట్టూయ్ట్ (NIMI) ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ ెటీ ియల్  సుకు ావ ా కి కిర్ం ి ియా ెవలపర్ లు 

మ ియు ా ి  ాప్నస్ర్ ే ిన సంసథ్లు అం ిం న సహకారం మ ియు సహకా ా కి హృదయపూరవ్కం ా ధనయ్ ాదములు 

ె యజేసుత్ ం ి. పవర్ టేర్డ్ లో ఎలకీట్ర్ ియన్ (టేర్డ్ రా్ కిట్కల్) - NSQF ాథ్  - 4 (సవ ిం న 2022) రంగం ఐటీఐల కోసం.

ియా ెవలప్ ెంట్ క టీ సభుయ్లు

ర్ టి. ముతుత్  - ిర్ స్ ాల్ ( ిటైర్డ్),

   MDC సభుయ్డు, NIMI, ె ైన్

ర్ ి. ి. జోస్ - కష్ణ అ ికా ి ( ిటైర్డ్),

   MDC సభుయ్డు, NIMI, ె ైన్

ర్ కె. లకష్మ్ణన్ - అ ి ెట్ ంట్ టైర్ ంగ్ ఆ ీసర్ ( ిటైర్డ్), 

   MDC సభుయ్డు, NIMI, ె ైన్.

ర్ ి.ఎస్. వరద ా లు - DD/ ిర్ స్ ాల్, ( ిటైర్డ్.,),

   పర్భుతవ్ం I.T.I, అంబతూత్ ర్, ె ైన్ - 98.

 కో-ఆ ిడ్ ేటరుల్

ర్ రమ్లయ్ ాథ్ - ిపూయ్టీ ై ెకట్ర్,

   NIMI, ె ైన్ - 32.

ర్ ాంకర్ ౌ క్ - అ ి ెట్ ంట్ ే ేజర్,

   NIMI, ె ైన్ - 32.

ర్ . ో ాలకృషణ్న్ - ే ేజర్,

   NIMI, ె ైన్ - 32.

ేటా ఎంటీర్, CAD, DTP ఆప ేటర్ లు ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ ెటీ ియల్ ను అ వృ ిధ్  ే ే పర్కిర్యలో ా ి అదుభ్త ైన మ ియు 

అంకిత ైన ేవలకు NIMI తన పర్శంసలను న దు ే ిం ి.

ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ ెటీ ియల్ అ వృ ిధ్కి సహక ిం న ఇతర NIMI ిబబ్ం ి అందరు ే ిన అమూలయ్ ైన పర్య ాన్లను కూ ా 

NIMI ధనయ్ ా ాల ో గు ిత్సుత్ ం ి.

ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ ెటీ ియల్  ెవలప్ ేయడంలో పర్తయ్కష్ం ా లే ా ప ోకష్ం ా స యం ే ిన పర్  ఒకక్ ికీ NIMI కృతజఞ్తలు.
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(vi)

ప ిచయం
టేర్డ్ రా్ కిట్కల్ కోసం ఈ మానుయ్వల్ ITI వర్క్ ాప్ లో ఉప ించ ా కి ఉ ేద్ ంచబ ిం ి. ఇ ి కోరుస్ కక్ దటి సంవతస్రంలో 
టైర్ లు పూ ిత్ ేయవల ిన ఆచరణాతమ్క అ ాయ్సముల ే ర్ణి  క ి ఉంటుం ి. ఇ ి ేషనల్ ిక్ల్స్ కావ్ ికేషన్ ేర్మ్ వర్క్ NSQF 
ాథ్  - 4 (సవ ిం న 2022) పవర్ ెకాట్ ర్ కింద ఎలకీట్ర్ ియన్ టేర్డ్.  అ ాయ్సం ేయడంలో టైర్ లకు స యం ేయ ా కి సూచనలు/

సమా ారం ావ్ ా అనుబంధం ా మ ియు మదద్తు వవ్ ా కి అనుగుణం ా అ ాయ్సములు రూ ొ ం ించబ ాడ్ , అనుబంధ టేర్డ్ ల ో 
స  ిలబస్ లో సూ ం న అ న్ ైపుణాయ్లను కవర్ ేయబడడ్యా  ాధ్ ించ ా కి కోసం ిలబస్ దటి సంవతస్రం ఎలకీట్ర్ ియన్ 
పవర్  ెకాట్ ర్ టేర్డ్ ను ప ెన్ండు మాడూయ్ల్స్ ా భ ంచబ ిం ి. ధ మాడూయ్ల్స్ కోసం సమయం కేటా ంపు కిర్ంద ఇవవ్బ ిం ి:

మాడూయ్ల్ 1  -  ే ీట్ రా్ కీట్స్ మ ియు య్ండ్ టూల్స్ 40  గం.
మాడూయ్ల్ 2  - ైరుల్ , కీళుళ్ - టంకం - U.G. కేబుల్స్ 95  గం.
మాడూయ్ల్ 3  -  రా్ థ క ఎలకిట్ర్కల్ రా్ కీట్స్ 51  గం.
మాడూయ్ల్ 4  -  అయ ాక్ంతతవ్ం మ ియు కె ా ిటరుల్  32  గం.
మాడూయ్ల్ 5  -  AC సరూక్ టుల్  77  గం.
మాడూయ్ల్ 6  -  అయ ాక్ంతతవ్ం మ ియు కె ా ిటరుల్  50  గం.
మాడూయ్ల్ 7  -  రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స్ 110  గం.
మాడూయ్ల్ 8  -  ై ింగ్ ఇన్ ాట్ లేషన్ మ ియు ఎ ిత్ంగ్ 115  గం.
మాడూయ్ల్ 9  -  పర్కాశం 45  గం.
మాడూయ్ల్ 10  -  కొ ే ాధ ాలు 75  గం
మాడూయ్ల్ 11  -  గృహో పకరణాలు 75  గం.
మాడూయ్ల్ 12  -  టరా్ ాస్ రమ్రుల్  75  గం.

   తత్ం గంటలు 840  గం

మాడూయ్ల్స్ లో  ిలబస్ మ ియు కంటెంట్ ఒక ా ో ఒకటి అనుసం ా ంచబ ి ఉంటా . ఎలకిట్ర్కల్ ాగంలో అందుబాటులో 
ఉనన్ వర్క్ ేట్షనల్  సంఖయ్ యం రా్ లు మ ియు ప ిక ాల ావ్ ా ప ి తం ేయబ ినందున, స ైన బో ధన మ ియు అ ాయ్స కర్మా న్ 
రూ ొ ం ించ ా కి మాడూయ్ల్స్ లో  అ ాయ్సములను ఇంటర్ ో లేట్ ేయడం అవసరం. ఇన్ సట్ ర్కట్ర్స్ ైడ్ లో ొ ందుపరచబ ిన సూచనల 
ెడూయ్ల్ లో సూచనల కర్మం ఇవవ్బ ిం ి. ా ా కి 25 రా్ కిట్కల్ గంటల ో 5 ప ి ాలు ెలకు 100 గంటల రా్ కిట్కల్ అందుబాటులో 

ఉంటుం ి.

టేర్డ్ రా్ కిట్కల్ కక్ షయాలు

1 కోసం 106 అ ాయ్సముల ావ్ ా ప  ే ే ానం ె ంట్ పర్  అ ాయ్సం వ ిలో ేరుచ్కు ే ిద్షట్ ల ాయ్ల ో సంవతస్రం ఈ పుసత్కం 
ఇవవ్బ ిం ి.

పర్  అ ాయ్సం రా్ రంభంలో ైపుణయ్ం ల ాయ్లు మ ియు ాధ ాలు/ప ిక ాలు, ప ిక ాలు/యం రా్ లు మ ియు ెటీ ియల్ లు 
అం ించబడ ా . ాప్ ోల్ ర్ లో ైపుణయ్ కష్ణను రూ ొ ం ించ ా కి సంబం ిత ి ాధ్ ం ా కి మదద్తు ా ఆచరణాతమ్క ాయ్యామాలు/
పర్ ాల ే ర్ణి ావ్ ా పర్ణా క ేయబ ిం ి. కష్ణ ొ ం ిన ారు ఎలకీట్ర్ ియన్ టేర్డ్ లో కష్ణ ొ ందడం ో ాటు ాథ్ కి త ిన సంబం ిత 
అ జాఞ్  ైపుణాయ్లను ొ ందు ారు. కష్ణను మ ింత పర్ ావవంతం ా ేయ ా కి మ ియు బృందంలో ప  ే ే ైఖ ి  ెం ొ ం ించ ా కి 
క స సంఖయ్లో రా్ జెక్ట్ లు ేరచ్బ ాడ్ . ికోట్ ియల్, ీక్మాటిక్, ై ింగ్ మ ియు సరూక్ ట్ ేఖా రా్ లు అ ాయ్సంలో ేరచ్బ ాడ్ , 
అవసర ైన ోట, టైర్ లు ా ి అ రా్ యాలను సత్ ృతం ేయడంలో స యపడ ా . ేఖా రా్ లలో ఉప ిం న న్లు బూయ్ ో 
ఆఫ్ ఇం ియన్ ాట్ ండర్డ్  (BIS) ెప్ ి ికేషన్ లకు అనుగుణం ా ఉంటా .

ఈ మానుయ్వల్ లో  ఇల ేట్ ర్షన్ లు, ఆలోచనలు మ యిు ావనల దృశయ్మాన దృకప్ ా న్ కష్ణ వవ్డంలో స యపడ ా . టైర్  టైర్ ా 
మ ియు టైర్  బో ధకు ా పరసప్ర చరయ్లను ెరుగుపరచ ా కి, అ ాయ్సములను పూ ిత్ ేయ ా కి ధ రకాల ఇంట ీమ్ ియట్ 
ప ీకష్ పర్శన్లు అ ాయ్సంలో ేరచ్బ ాడ్  ాటి  అనుస ిం ా స్న ా ాలు కూ ా ఇవవ్బ ాడ్ ..

ైపుణయ్ సమా ారం

పర్కృ లో పున ావృతమ ేయ్ ెపౖుణయ్ రా్ ం ాలు పర్ ేయ్క ెపౖుణయ్ సమా ార టీ్ లు ా ఇవవ్బ ాడ్ . ిద్షట్ రం ాలలో అ వృ ిధ్  యేవల ని 
ైపుణాయ్లు ాయ్యామాలలో ే ేరచ్బ ాడ్ . ిలబస్ కు అనుగుణం ా ాయ్యామాల కర్మా న్ ెర ేరచ్ ా కి కొ న్ ఉప ాయ్యామాలు 

అ వృ ిధ్  ేయబ ాడ్ .

టేర్డ్ రా్ కిట్కల్ ై ఈ మానుయ్వల్ రా్ తపూరవ్క ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ెటీ ియల్ (WIM)లో ాగం. ఇ ి ాణిజయ్ ి ాధ్ ంతం మ ియు అ ైన్ ెంట్/
ప ీకష్ ై మానుయ్వల్ ను క ి ఉంటుం ి. 
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(vii)

షయము
అ ాయ్సం ెం. అ ాయ్సం కక్ ిష్క ేరుచ్కోవడం ే .  

ఫ తం సం.

మాడూయ్ల్ 1 :  ే ీట్  రా్ కీట్స్ మ ియు య్ండ్ టూల్స్ (Safety practice and hand tools)

 1.1.01 ఇ టూయ్ట్ కక్ ధ ా ాలను మ ియు ఎలకిట్ర్కల్ ఇన్ ాట్ లేషన్ ల ాథ్ ా న్ 
సంద ిశ్ంచం ి (Visit various sections of the institute and locations of electrical) 1 1 

 1.1.02 భదర్ ా న్లు మ ియు పర్మా ాలను గు ిత్ంచం ి (Identify safety symbols and
hazards 3

1.1.03 దుయ్త్ పర్మా ాల ారణ చరయ్లు మ ియు అటువంటి పర్మా ాలలో సుకో ా స్న చరయ్లను 

ాధన ేయా  (Preventive measure for electrical accidents and practice
steps to be taken in such accidents) 6

1.1.04 దుయ్త్ పర్మా ాల ారణ చరయ్లు మ ియు అటువంటి పర్మా ాలలో సుకో ా స్న చరయ్లను 

ాధన ేయా  (Practice safe methods of fire fighting in case of electrical
fire) 8

1.1.05 అ ిన్మాపక ాధ ాల ఉప గం (Use of fire extinguishers) 9

1.1.06 రా్ థ క పర్థమ కితస్ను రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice elementary first - aid) 11

 1.1.07 ఒక వయ్కిత్  ర ించం ి మ ియు కృ ర్మ ావ్సకిర్యను రా్ కీట్స్ ేయం ి (Rescue a person
and practice artificial respiration)  13

 1.1.08 వయ్రథ్ ప ా ాథ్ ల ార ే ే ానం (Disposal procedure of waste materials 17

 1.1.09 వయ్కిత్గత రకష్ణ ప ిక ాల ఉప గం (Use of personal protective equipment) 19

1.1.10 ప ి భర్త మ ియు ా  రవ్హించ ా కి ా ా న్ రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice on
cleanliness and procedure to maintain it)  21

 1.1.11 ాణిజయ్ ాధ ాలు మ ియు యం రా్ లను గు ిత్ంచం ి (Identify trade tools and
machineries) 23

1.1.12 ాధ ాలు మ ియు ప ిక ాలను ఎతత్డం మ ియు రవ్హించడం వంటి సుర ిత పదధ్తులను 

రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice safe methods of lifting and handling of tools and
equipment) 25                  

 1.1.13 ఆప ేషన్ మ ియు ఆప ేషన్ లో జాగర్తత్లు కోసం స ైన ాధ ాలను ఎంచుకోం ి (Select
proper tools for operation and precautions in operation) 26

1.1.14 ాణిజయ్ ాధ ాల సంరకష్ణ మ ియు రవ్హణి (Care & maintenance of trade tools) 30
 1.1.15 అనుబంధ ాణిజయ్ ాధ ాల కారయ్కలా ాలు (Operations of allied trade tools) 32

 1.1.16 ై ంగ్ మ ియు య్కాస్ ంగ్ ై వర్క్ ాప్ రా్ కీట్స్ (Workshop practice on filing and
hacksawing) 37

మాడూయ్ల్ 2 : ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లేద్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్
(Wires, Joints- Soldering-U.G. Cables)

1.2.17 కేబుల్ వరల ము ింపులను ిదధ్ ం ేయం ి (Prepare terminations of cable ends) 42
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(viii)

అ ాయ్సం ెం. అ ాయ్సం కక్ ిష్క ేరుచ్కోవడం ే .  
ఫ తం సం.

1.2.18 ిక్ న్ంగ్, టివ్ ిట్ంగ్ మ ియు కిర్ ప్ంగ్ ద రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice on skinning,
twisting and crimping) 2 44

1.2.19 ధ రకాల కేబుల్ లను గు ిత్ంచం ి మ ియు SWG మ ియు ైకోర్ టర్ ఉప ిం
కండకట్ర్ ప ిమాణా న్ కొలవం ి (Identify various types of cables and measure
conductor size using SWG and micrometer) 51

1.2.20 ా ారణ టివ్స్ట్ , ాహిత, టీ మ ియు ెసట్ ర్న్ యూ యన్ జా ంట్ లను తయారు ేయం ి
(Make a simple twist, married, Tee and western union joints) 53

1.2.21 ర్టా యాను ెట్ ర్ ట్, ర్టా యా ‘T’ (టీ) మ ియు ాయ్ట్ టె ల్ జా ంట్ ను ేయం ి
(Make a britannia straight, britannia Tee and rat tail joints)  57

1.2.22 జా ంట్స్/లగ్ ల ో లడ్ ింగ్ లో రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice in soldering of joints/lugs) 60

1.2.23 భూగరభ్ కేబుల్ కక్ ధ ా ాలను, ిక్ న్ంగ్ మ ియు ె ర్ ిస్ంగ్ ను గు ిత్ంచం ి (Identify
various parts, skinning and dressing of underground cable) 63

 1.2.24 ధ రకాల భూగరభ్ కేబుల్ కక్ ేరు ా జా ంట్ ేయం ి (Make a straight joint of
different types of underground cables) 64

 1.2.25 లో ాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను ప ీ ించం ి మ ియు లో ా న్ ొల ించం ి (Test
insulation resistance of underground cable using megger) 67

 1.2.26 లో ాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను ప ీ ించం ి మ ియు లో ా న్ ొల ించం ి (Test
underground cable for faults and remove the fault) 69

మాడూయ్ల్ 3 :  రా్ థ క ఎలకిట్ర్కల్ రా్ కీట్స్ (Basic Electrical Practice)

 1.3.27 ధ ె ిసట్ర్ లువలు మ ియు ోలేట్ జ్ మూలాల కోసం ఓం కక్ యమా న్ 
వ ిత్ంపజేయడం ావ్ ా కాం ేషనల్ పవర్ సరూక్ ట్ లో ా ా తుల కొలత ై అ ాయ్సం ేయం ి 
మ ియు ార్ ఫ్ లను ీయడం ావ్ ా ేల్ ించం ి (Practice on measurement of
parameters in combinational electrical circuit by applying Ohm’s Law for 
different resistor values and voltage sources and analyse by drawing graphs) 3 71

 1.3.28 కి ోచ్ఫ్ చటాట్ న్ ధృ క ించ ా కి పవర్ సరూక్ ట్ లలో క ెంట్ మ ియు ోలేట్  కొలవం ి
(Measure current and voltage in electrical circuits to verify Kirchhoff’s Law) 3 73

 1.3.29 నన్ కల కలలో ోలేట్ జ్ మూలం ో ి ీస్ మ ియు సమాంతర సరూక్ ట్ ల చటాట్ లను 
ధృ క ించం ి (Verify  laws of series and parallel circuits with voltage source in
different combinations) 76

 1.3.30 దుయ్త్ వలయంలో వయ్కిత్గత ోధకతకు వయ్ ేకం ా ోలేట్ జ్ మ ియు క ెంట్ ను కొలవం ి
(Measue voltage and current against individual resistance in electrical circuit) 79

 1.3.31 క ెంట్ మ ియు ోలేట్ జ్ ను కొలవం ి మ ియు ి ీస్,  ఓ ెన్ సరూక్ ట్ లలో ార్ట్ ల పర్ ా ాలను
ేల్ ించం ి (Measure  current and voltage and analyse the effects of shorts

and open in series circuits) 81

1.3.32 క ెంట్ మ ియు ోలేట్  కొలవం ి మ ియు ార్ట్ అండ్ ఓ ెన్ లఘు ార్ ల పర్ ా ాలను
సమాంతర సరూక్ ట్ లలో ేల్ ించం ి (Measure current and voltage and analyse
and open the effects of shorts in parallel circuits)  83

 1.3.33 ోలేట్ జ్ రా్ ప్ పదధ్  ఉప ిం  పర్ ఘటనను కొలవం ి (Measure resistance using
voltage drop method) 85

 1.3.34 ట్ ోట్ న్ వం ెనను ఉప ిం  పర్ ఘటనను కొలవం ి (Measure resistance
using wheatstone bridge) 86
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 1.3.35 దుయ్త్ పర్ ాహం కక్ ఉషణ్  పర్ ా ా న్ రణ్ ంచం ి (Determine the thermal effect of
electric current) 88

 1.3.36 ఉ ోణ్ గర్త కారణం ా పర్ ఘటనలో మారుప్ను రణ్ ంచం ి (Determine the change in
resistance due to temperature) 89

 1.3.37 ె ిసట్ర్ ల ే ర్ణి సమాంతర కల క కక్ లకష్ణాలను ధృ క ించం ి (Verify the
series parallel combination of resistors) 91

మాడూయ్ల్ 4 :  అయ ాక్ంతతవ్ం మ ియు కె ా ిటరుల్  (Magnetism and Capacitors)

 1.4.38 ధృ ాలు  రణ్ ంచం ి మ ియు మా ెన్ట్ బార్ కక్ ీల్డ్  ను ాల్ ట్ ేయం ి (Determine
the poles and plot the field of a magnet bar) 3 93

 1.4.39 ఒక ో ల ో డ్ ను ైండ్ ేయం ి మ ియు దుయ్త్ పర్ ాహం కక్ అయ ాక్ంత పర్ ా ా న్ 

రణ్ ంచం ి (Wind a solenoid and determine the magnetic effect of electric
current) 95

 1.4.40 ేర్ ే ిత E.M.F మ ియు క ెంట్ కక్ ిశను రణ్ ంచం ి (Determine the direction of
induced EMF and current) 99

 1.4.41 పరసప్రం ేర్ ే ించబ ిన E.M.F ఉతప్ త్ ై ాధన (Practice on generation of mutually
induced EMF) 100 

 1.4.42 పర్ ఘటన, ఇం ె ెన్స్ ను కొలవం ి మ ియు ధ కల కలలో ౌక్ కా ల్స్ కక్ 

ఇండకెట్న్స్ ను రణ్ ంచం ి (Measure the resistance, impedance and determine the
inductance of choke coils in different  combinations) 102

 1.4.43 ధ రకాల కె ా ిటరుల్ , ా ిజ్ంగ్/ ి ాచ్ ిజ్ంగ్ మ ియు టె ిట్ ంగ్ లను గు ిత్ంచం ి (Identify various
types of capacitors - charging/discharging  and testing 105

 1.4.44 అవసర ైన కె ా ిటీ మ ియు ోలేట్ జ్ ేటింగ్  ొ ంద ా కి ఇ చ్న కె ా ిటర్ లను గూర్ ప్ ేయం ి
(Group the given capacitors to get the required capacity and voltage rating 108

మాడూయ్ల్ 5 :  AC సరూక్ టుల్  (AC Circuits)

 1.5.45 క ెంట్, ోలేట్ జ్ మ ియు PF  కొలవం ి మ ియు AC ి ీస్ సరూక్ ట్ లలో RL, R-C, R-L-C 
లకష్ణాలను గు ిత్ంచం ి (Measure the current, voltage and PF and determine the
characteristics of the R-L, R-C,R-L-C in AC series circuits) 3 111

 1.5.46 AC ి ీస్ సరూక్ ట్ లో ేజో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్  కొలవం ి మ ియు సరూక్ ట్ ై ా  పర్ ా ా న్ 
రణ్ ంచం ి  (Measure the resonance frequency in AC series circuit and

determine its effect on the circuits 116 
1.5.47 క ెంట్, ోలేట్ జ్ మ ియు PF  కొలవం ి మ ియు R-L, R-C మ ియు R-L-C లకష్ణాలను

గు ిత్ంచం ి (Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of
R-L, R-C and R-L-C in AC parallel circuit) 118

 1.5.48 AC సమాంతర సరూక్ ట్ లో ే ో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్  కొలవం ి మ ియు సరూక్ ట్ ై ా  
పర్ ా ాలను రణ్ ంచం ి  (Measure the resonance frequency in AC parallel circuit
and determine its effects on the circuit) 122

 1.5.49 ిం ిల్ ేజ్ సరూక్ ట్ లలో పవర్ ,లా ింగ్ మ ియు ింగ్ పవర్ ాయ్కట్ర్  కొలవం ి మ ియు 
లకష్ణాలను ార్ ికల్ ా స ి ో లచ్ం ి (Measure power, energy for lagging and leading
power factors in single phase circuits and compare the characteristics 
graphically) 

 
123
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 1.5.50 3 ేజ్ సరూక్ ట్ లలో క ెంట్, ోలేట్ జ్, పవర్, ఎన ీజ్ మ ియు పవర్ ాయ్కట్ర్ ను కొలవం ి (Measure
current, voltage, power, energy and Power Factor (PF) in 3 phase circuits 127

 1.5.51 ర్ ేజ్ సరూక్ ట్ లో కె ా ిటర్  ఉప ించడం ావ్ ా PF ెరుగుదల  రా్ కీట్స్ ేయం ి
(Practice improvement of PF by use of capacitor in three phase circuit) 129

 1.5.52 3- ేజ్ 4 ైర్ ిసట్మ్ కక్ ైరల్ను గు ిత్ంచడం ావ్ ా తటసథ్  ా న్ ాధ్ ించం ి
మ ియు ేజ్ ీకెవ్న్స్ టర్ ఉప ిం  ేస్ ీకెవ్న్స్  కను ొనం ి (Ascertain use of
neutral by identifying wires of 3-phase wire system and find the phase sequence 
using phase sequence meter) 3 131

 1.5.53 ర్ ేజ్ ో ర్ ైర్ ిసట్మ్ లో ి ిన నూయ్టర్ల్ ైర్ పర్ ా ా న్ రణ్ ంచం ి (Determine effect
of broken neutral wire in three phase four wire system) 133

 1.5.54 ాట్ ర్ మ ియు ెలాట్  క ెకష్న్ ల కోసం లైన్ మ ియు ేజ్ లువల మధయ్ సంబం ా న్ 
రణ్ ంచం ి (Determine the relationship between Line and Phase values for star

and delta connections) 134
 1.5.55 సమతులయ్ మ ియు అసమతులయ్ లోడల్  కోసం 3- ేజ్ ల  సరూక్ ట్ కక్ పవర్  కొలవం ి

(Measure the power of three phase circuit for balanced and unbalanced loads) 137
 1.5.56 ర్ ేజ్ ో ర్ ైర్ ిసట్మ్ లో ఒక ేజ్ ార్ట్ సరూక్ ట్ అ నపుప్డు ెండు ేజ్ ల క ెంట్ మ ియు 

ోలేట్  కొలవం ి మ ియు ఆ ోగయ్కర ైన ిసట్మ్ ో ో లచ్ం ి (Measure current and
voltage of two phases in case of one phase is shortcircuited in three phase 
four wire system and compare with healthy system) 139

మాడూయ్ల్ 6 :  ెల్స్ మ ియు బాయ్ట ీలు (Cells and Batteries)

 1.6.57 ధ రకాల ెల్ ల  ఉప గం (Use of various types of cell) 4 140
 1.6.58 నన్ ప ి ిథ్తులు మ ియు సంరకష్ణలో ే ొక్నన్ ోలేట్ జ్ మ ియు క ెంట్ కోసం ెల్ ల

సమూ న్ రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice on grouping of cells for specified voltage and
current under different conditions and care) 142

 1.6.59 బాయ్ట ీ ా ిజ్ంగ్ మ ియు ా ిజ్ంగ్ సరూక్ ట్ వ ాలను ిదధ్ ం ే ి ాధన ేయం ి (Prepare
and practice on battery charging and details of charging circuit) 144

 1.6.60 బాయ్ట ీల ొటీన్, కేర్ / ె ంటె ెన్స్ మ ియు టె ిట్ ంగ్ ై రా్ కీట్స్ ేయడం (Practice on
routine, care /maintenance and testing of batteries) 147

 1.6.61 ఇ చ్న దుయ్త్ అవస ాల కోసం ే ర్ణి / సమాంతరం ా ఉనన్ ౌర ఘటాల సంఖయ్ను రణ్ ంచం ి
(Determine the number of solar cells in series/Parallel for given power 
requirement)  149

మాడూయ్ల్ 7 :  రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స్ (Basic Wiring Practice)

 1.7.62 ధ మా ాగ్ లను మ ియు ధ దుయ్త్ ఉపకరణాలను గు ిత్ంచం ి (Identify various
conduits and different electrical accessories) 5 151

 1.7.63 కటింగ్, ధ ప ిమాణాల కండూయ్టల్  ె ర్ ింగ్ మ ియు ఇ ా లేషనల్ను ేయడం రా్ కీట్స్ ేయం ి
(Practice cutting, threading of different sizes  of conduits and laying installations) 158

 1.7.64 టెస్ట్ బో రు/ఎకె నష్న్ బో రు మ ియు లాయ్ంప్ హో లడ్రుల్ , ధ ివ్చుల్ , ాకెటుల్ , ఫూయ్ ల్ , ిలేలు, 
MCB, ELCB, MCCB దలైన మౌంట్ ఉపకరణాలను ిదధ్ ం ేయం ి (Prepare test
boards/extension boards  and mount accessories like lamp holders, 
various switches, sockets,  fuses, relays, MCB, ELCB, MCCB Etc.) 165

అ ాయ్సం ెం. అ ాయ్సం కక్ ిష్క ేరుచ్కోవడం ే .  
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 1.7.65 PVC కే ిం ోల్  లేఅవుటల్ను ీయం ి మ ియు రా్ కీట్స్ ేయం ి - కాయ్ ింగ్, క షట్ం ా 15 టరల్ 
ొ డవు గల ా ంటల్  కంటే ఎకుక్వ సంఖయ్లో ఉం ే కండూయ్ట్ ై ింగ్ (Draw layouts and

practice in PVC casing - capping, conduit wiring with minimum to more number 
of points of minimum 15 metre length) 167

 1.7.66 ెండు ే ేవ్రు పర్ ే ాల నుం ి ఒక ీ ా న్ యం ర్ంచ ా కి PVC కండూయ్ట్ ై ింగున్ ైర్ 
అప్ ేయం ి (Wire up PVC Conduit wiring to control one lamp from
two different places) 169

 1.7.67 3 ే ేవ్రు పర్ ే ాల నుం ి ఒక ీ ా న్ యం ర్ంచ ా కి PVC కండూయ్ట్ ై ింగున్ ైర్ అప్
ేయం ి (Wire up PVC conduit wiring to control one lamp from 3 different places) 171

 1.7.68 PVC కండూయ్ట్ ై ిం ిన్ ైర్ అప్ ేయం ి మ ియు ివ్ చ్ంగ్ కా ెస్పను ఉప ిం  నన్ 
కల కలలో ాకెటుల్  మ ియు లాయ్ంపల్  యంతర్ణను రా్ కీట్స్ ేయం ి (Wire up PVC Conduit
wiring and practice control of sockets and lamps in different combinations using 
switching concepts) 174 

మాడూయ్ల్ 8 :  ై ింగ్ ఇ ా లేషన్ మ ియు ఎ ిత్ంగ్ (Wiring Installation and earthing)

 1.8.69 MCB మ ియు DB’S మ ియు ివ్చ్ మ ియు ి ిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాకో  గ ారుల 
పర్ ాన బో రుడ్  ైర్ (Wire up the consumer’s main board with MCB & DB’S and
switch and distribution fuse box) 5 177

 1.8.70 ఎన ీజ్ టర్ బో రుడ్  ిదధ్ ం ే ి మౌంట్ ేయం ి (Prepare and mount the energy
meter board) 180

 1.8.71 సట్ల్/ ాస భవనం మ ియు వ ా్కష్ప్ ై ింగ్ కోసం ెటీ ియల్ ధర/ లుల్ ను అంచ ా
ేయం ి (Estimate the cost/bill of material for wiring  of hostel/ residential

building and workshop) 184
 1.8.72 IE బంధనల పర్కారం సట్ల్ మ ియు ాస భవ ాల ై ింగ్ ను రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice

wiring of hostel and residential building as per IE  rules) 5 191
 1.8.73 IE బంధనల పర్కారం ఇన్ ిట్టూయ్ట్ మ ియు వర్క్ ాప్ ై ింగ్ రా్ కీట్స్ ేయం ి

(Practice wiring of Institute and workshop as per IE rules) 193
 1.8.74 రా్ కీట్స్ టె ిట్ ంగ్ / గృహ మ ియు ా ి రా్ క ై ింగ్ సం ాథ్ పన మ ియు మరమమ్తుత్  కక్

తపుప్ గు ిత్ంపు (Practice testing /fault detection of domestic and industrial wiring
installation and repair) 195

1.8.75 ైప్ ఎ ిత్ంగ్ ను ిదధ్ ం ేయం ి మ ియు ఎర్త్ టెసట్ర్/ ెగగ్ర్ ావ్ ా భూ  ోధకతను కొలవం ి
(Prepare pipe earthing and measure earth resistance by earth 
tester/megger)  6 197  

 1.8.76 ేల్ ట్ ఎ ిత్ంగ్ ను ిదధ్ ం ేయం ి మ ియు ఎర్త్ టెసట్ర్ / ెగగ్ర్ ావ్ ా భూ  ోధకతను కొలవం ి

(Prepare plate earthing and measure earth resistance by earth tester / megger) 200
 1.8.77 ELCB మ ియు ిలే ావ్ ా భూ  కే  ప ీ ించం ి  (Test earth leakage by ELCB

and relay) 202

మాడూయ్ల్ 9 :  పర్కాశం (Illumination)

 1.9.78 పర్తయ్కష్ మ ియు ప ోకష్ లైటింగల్ కోసం ి ెల్ కట్రల్ ో లైట్ ిటిట్ ంగున్ ఇ ా ల్ ేయం ి (Install light
fitting with reflectors for direct and indirect lightings) 7 204

 1.9.79 ే ొక్నన్ ోలేట్ జ్ కోసం ి ీ ోల్  నన్ ాటేజ్ ీ ాలను సమూహపరచం ి (Group different
wattage lamps in series for specified voltage) 205

అ ాయ్సం ెం. అ ాయ్సం కక్ ిష్క ేరుచ్కోవడం ే .  
ఫ తం సం.
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 1.9.80 ధ ీ ాలను అమరచ్ ా న్ రా్ కీట్స్ ేయం ి ఉ ా. ోల్ ో ెంట్ టూయ్బ్, HP ాదరసం ఆ ి, 
LP ాదరసం ఆ ి, HP ో ియం ఆ ి, LP ో ియం ఆ ి, ెటల్ లైడ్ దలైన
(Practice installation of various lamps eg. fluorescent tube, HP mercury vapour, 
LP mercury vapour, HP Sodium vapour, LP Sodium vapour, Metal halide etc.) 208

 1.9.81 ొటేటింగ్ లైట్ ఎ ెక్ట్/ర న్ంగ్ లైట్ ఎ ెకుట్  ఉతప్ త్  ేయ ా కి ెక ేటింగ్ లాయ్ంప్ సరూక్ టున్ 
ిదధ్ ం ేయం ి (Prepare  a decorative lamp circuit to produce rotating light effect/

running light effect) 212
 1.9.82 ో  కేస్ లైటింగ్ కోసం లైట్ ిటిట్ ంగున్ ఇ ా ల్ ేయం ి (Install light fitting for show case

lighting) 214

మాడూయ్ల్ 10 :  కొ ే ాధ ాలు (Measuring Instruments)

 1.10.83 ధ అనలాగ్ మ ియు ి టల్ కొ ే ాధ ాల ై రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice on various
analog and digital measuring instruments) 8 217

 1.10.84 ిం ిల్ మ ియు ర్ ేజ్ సరూక్ టోల్  కొ ే ాధనం ఉ ా. మ ట్ టర్, ాటీమ్టర్, ఎన ీజ్ టర్, 
ేజ్ ీకెవ్న్స్ మ ియు ీర్కెవ్ స్ టర్ దలైన (Practice on measuring instrument in

single and three phase circuit eg. multimeter, wattmeter, energy meter,  
phase sequence and frequency meter etc.)  220

 1.10.85 ెండు ాటీమ్టర్ పదధ్తులను ఉప ిం  3- ేజ్ సరూక్ టోల్  శకిత్  కొలవం ి (Measure the
power in 3-phase circuit using two wattmeter methods) 223

 1.10.86 పవర్ ాయ్కట్ర్ టర్ ఉప ిం  ర్ ేజ్ సరూక్ టోల్  పవర్ ాయ్కట్రున్ కొలవం ి మ ియు 
ోలట్ టర్, అ మ్టర్ మ ియు ాటీమ్టర్ ీ ింగల్ ో అ ే ె ి ై ేయం ి (Measure power

factor in three phase circuit by using power factor meter and verify the same 
with voltmeter, ammeter and wattmeter readings) 225

 1.10.87 ర్ ేజ్ సరూక్ టోల్  టోంగ్ టెసట్ర్ ఉప ిం  ఎలకిట్ర్కల్ ా ా తులను కొలవం ి (Measure
electrical parameters using tong tester in three phase circuit) 228

 1.10.88 ామ్ర్ట్ టర్, ా  ౌ క ా ాలు మ ియు కమూయ్ కేషన్ ా ాలను పర్ద ిశ్ంచం ి
(Demonstrate smart meter, its physical components and communication 
components) 230

 1.10.89 టర్ ీ ింగల్ను రవ్హించం ి, ామ్ర్ట్ టరల్ను ఇ ా ల్ ేయం ి మ ియు ాధ్ రణ ేయం ి
(Perform meter readings, install and diagnose smartmeters)  231

 1.10.90 ధ కొ ే ాధ ాల ప ి ి ొ ి ింపు మ ియు కర్మాంకనం కోసం రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice
for range extension and calibration of various measuring instruments)  9 232

 1.10.91 ోలేట్ జ్ రా్ ప్ పదధ్  ావ్ ా పర్ ఘటన కొలతలో లో ాలను గు ిత్ంచం ి (Determine errors in
resistance measurement by voltage drop method) 237

 1.10.92 ిం ిల్ ేజ్ ఎన ీజ్ టర్  ా  లో ాల కోసం ప ీ ించం ి (Test single phase energy
meter for its errors) 239

మాడూయ్ల్ 11 : గృహో పకరణాలు (Domestic Appliances)

 1.11.93 కుకింగ్  ేంజ్, ీజర్, ా ింగ్ ె ీన్ మ ియు పంప్ ెట్ వంటి ధ దుయ్త్ ఉపకరణాల 
ఎలకిట్ర్కల్ ా ాలను డ ీయం ి మ ియు అ ెం ల్ ంగ్  (Dismantle and assemble electrical
parts of various electrical appliance e.g cooking range, geyser, washing 
machine and pump set) 10 242

అ ాయ్సం ెం. అ ాయ్సం కక్ ిష్క ేరుచ్కోవడం ే .  
ఫ తం సం.
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(xiii)

అ ాయ్సం ెం. అ ాయ్సం కక్ ిష్క ేరుచ్కోవడం ే .  
ఫ తం సం.

1.11.94 ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్ , ఎలకిట్ర్క్ కెటిల్, కుకింగ్ ేంజ్ మ ియు ీజర్ కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్
(Service and repair of electric iron, electric kettle, cooking range and 
geyser) 245

1.11.95 ఇండకష్న్ హీటర్ మ ియు ఓ ెన్ కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్  (Service and repair
of induction heater and oven)  251

 1.11.96 కస్ర్ మ ియు ైర్ండర్ కక్ ేవ మ ియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of mixer

and grinder) 254

1.11.97 ా ింగ్ ె ీన్ కక్ ేవ మ ియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of
washing machine) 259

మాడూయ్ల్ 12:  టార్ ాస్ రమ్రుల్  (Transformers)

 1.12.98 టె ిమ్నల్స్ ా ాలను గు ిత్ం , ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్రల్ ప ివరత్న షప్ త్  గణించ ా న్ 
ధృ క ించం ి (Verify terminals identify components and calculate transformation
ratio of single phase transformers) 11 261

 1.12.99 ిం ిల్ ేజ్ టరా్ న్స్ ారమ్రుల్  కక్ ామ ాథ్ న్ గు ిత్ంచ ా కి ఓ ెన్ సరూక్ ట్ మ ియు ార్ట్ 
సరూక్ ట్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి (Perform open circuit and short circuit test to
determine the efficiency of single phase transformer) 266

 1.12.100 ధ లోడుల్  మ ియు పవర్  కారకాల వదద్  ిం ిల్ ేజ్ టరా్ న్స్ ా రమ్ర్ కక్ ోలేట్ జ్ 
యంతర్ణను రణ్ ంచం ి (Determine voltage regulation of single phase

transformer at  different loads and power factors) 269
 1.12.101 ెండు ిం ిల్ ేజ్ టరా్ న్స్ ారమ్రల్ ి ీస్ మ ియు సమాంతర ఆప ేషన్ ను రవ్హించం ి (Perform

series and parallel operation of two single phase transformers) 271
 1.12.102 మూడు దశల టరా్ న్స్ ారమ్ర్ HT మ ియు LT ైపు టె ిమ్నల్స్ మ ియు ఉపకరణాలను 

ధృ క ించం ి (Verify the terminals and accessories of three phase transformer
HT and LT side)  273

 1.12.103 మూడు ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ ర ను ఉప ించడం ావ్ ా 3 ేజ్ ఆప ేషన్ (i) ెలాట్  - ెలాట్  
(ii) ెలాట్  - ాట్ ర్ (iii) ాట్ ర్- ాట్ ర్ (iv) ాట్ ర్ – ెలాట్  (Perform 3 phase operation
(i) delta - delta (ii) delta-star (iii) star-star (iv) star-delta by use of three
single phase transformers) 275

1.12.104 టార్ ాస్ రమ్ర్ ఆ ల్ కక్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి (Perform testing of transformer oil) 279

1.12.105 నన్ టార్ ాస్ రమ్ర్ ైం ిం ైప్ రా్ కీట్స్ ేయం ి(Practice on winding of small
transformer) 281

 1.12.106 టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ా ారణ రవ్హణ కక్ అ ాయ్సం (Practice of general
maintenance of transformer) 287

రా్ జెక్ట్ వర్క్ (Project Work) 288
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(xiv)

అ ాయ్సం / అంచ ా ేయద ిన ఫ తం

ఈ పుసత్కా న్ పూ ిత్ ే ిన త ావ్త రు ేయగలరు

 కర్. సం. అ ాయ్స ఫ తం అ ాయ్సం సం.

 1 Prepare profi le with an appropriate accuracy as per drawing following      
  safety precautions.  (NOS: PSS/N2001) 1.1.01 - 1.1.16

 2 Prepare electrical wire joints, carry out soldering, crimping and measure      
  insulation resistance of underground cable. (NOS: PSS/N0108) 1.2.17 - 1.2.26

 3 Verify characteristics of electrical and magnetic circuits.      
  (NOS: PSS/N6001, PSS/N6003) 1.3.27 - 1.5.56

 4 Install, test and maintenance of batteries and solar cell.(NOS: PSS/N6001) 1.6.57 - 1.6.61

 5 Estimate, Assemble, install and test wiring system. (NOS: PSS/N6001) 1.7.62 - 1.8.74

 6 Plan and prepare Earthing installation. (NOS: PSS/N6002) 1.8.75 - 1.8.77

 7 Plan and execute electrical illumination system and test. (NOS: N/A) 1.9.78 - 1.9.82

 8 Select and perform measurements using analog / digital instruments      
  and install/ diagnose smart meters. (NOS: PSS/N1707) 1.10.83 - 1.10.89

 9 Perform testing, verify errors and calibrate instruments. (NOS: N/A) 1.10.90 - 1.10.92 

 10 Plan and carry out installation, fault detection and repairing of domestic      
  appliances. (NOS: PSS/N6003) 1.11.93 - 1.11.97

 11 Execute testing, evaluate performance and maintenance of transformer.       
  (NOS: PSS/N2406, PSS/N2407) 1.12.98 - 1.12.106 

గమ క :

•  ITI ాయ్రుథ్ లు ాషట్ ర్/ UT పర్భుతవ్ ప ి ిలో  సంబం ిత కా ిమ్క/ ప ిశర్మల ాఖ నుం ి గయ్ ా ధృ కరణ 
పతర్ం (టేర్డ్ లై ెన్స్) ొ ందవచుచ్.

•  టై ర్ లను సులభతరం యే ా క ిప ల్ క్ ొ ెన్ౖ లో అందుబాటులో ఉనన్ ా ాట్ ర్ లు/UT ిర్ స్ ాల్ & టేర్డ్ ఇన్ సట్ ర్కట్ర్ లు 
కోసం ోటి ికేషన్ ను చూడం ి.
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(xv)

QR CODE

MODULE 1

MODULE 2

MODULE 11

MODULE 3

PROJECTMODULE 12

MODULE 8

Ex. No. 1.1.02

Ex. No. 1.1.08

Ex. No. 1.2.17

Ex. No. 1.11.94

Ex. No. 1.3.32

Ex. No. 1.12.104 Ex. No. 1.12.105

Ex. No. 1.8.75

Ex. No. 1.1.03

Ex. No. 1.1.10

Ex. No. 1.2.18

Ex. No. 1.11.95

Ex. No. 1.1.04

Ex. No. 1.1.12

Ex. No. 1.2.20

Ex. No. 1.11.97

Ex. No. 1.1.05

Ex. No. 1.1.13

Ex. No. 1.2.22

Ex. No. 1.1.06

Ex. No. 1.1.16

Ex. No. 1.1.07
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(xvi)

SYLLABUS 
 Professional Knowledge (Trade 

Theory)
Duration

Reference 
Learning 
Outcome

Professional Skills 
(Trade Practical) 

With Indicative Hours 

Professional 
Skill 40 Hrs.;

Professional 
Knowledge 10 
Hrs.

Prepare prof i le 
with an appropriate 
accuracy as per 
drawing following 
safety precautions.

( N O S :  P S S /

1. Visit various sections of the institutes 
and location of electrical installations. 
(01hrs.)

2. Identify safety symbols and hazards. 
(02Hrs.)

3. Preventive measures for electrical 
accidents and practice steps to be 
taken in such accidents. (03hrs.)

4. Practice safe methods of fi re fi ghting 
in case of electrical fi re. (02hrs.)

5. Use of fi re extinguishers. (03Hrs.)

Scope of the electrician trade.

Safety rules and safety signs. 

Types and working of fi re extin-
guishers. (03 hrs.) 

6. Practice elementary fi rst aid. (02hrs.)

7. Rescue a person and practice artifi cial 
respiration. (01Hrs.)

8. Disposal procedure of waste materials. 
(01Hrs.)

9. Use of personal protective equipment. 
(01hrs.)

10. Practice on cleanliness and procedure 
to maintain it. (02 hrs.)

First aid safety practice.

Hazard identifi cation and preven-
tion. 

Personal safety and factory safe-
ty.

Response to emergencies e.g. 
power failure, system failure and 

11. Identify trade tools and machineries. 
(03Hrs.)

12. Practice safe methods of lifting and han-
dling of tools & equipment. (03Hrs.)

13. Select proper tools for operation and 
precautions in operation. (03Hrs.)

14. Care & maintenance of trade tools. 
(03Hrs.)

15. Operations of allied trade tools. (05 
Hrs.)

16. Workshop practice on fi ling and hack-

fi re etc.  (03 hrs.) 

Concept of Standards and advan-
tages of BIS/ISI.

Trade tools specifi cations. 

Introduction to National Electrical 

Code-2011. (02 hrs.)

Allied trades: Introduction to fi tting 
tools, safety precautions. Descrip-
tion of files, hammers, chisels 
hacksaw frames, blades, their 
specifi cation and grades. 

Professional 
Skill 95 Hrs.;

Professional 
Knowledge 20 
Hrs.

N2001)
Prepare electrical 
wire joints, carry out 
soldering, crimping 
and measure insu-
lation resistance of 
underground cable.

sawing. (05Hrs.)

17. Prepare terminations of cable ends 
(03 hrs.)

18. Practice on skinning, twisting and 
crimping. (08 Hrs.)

19. Identify various types of cables and 
measure conductor size using SWG 

Types of drills, description & drilling 
machines. (02 hrs.) 

Fundamentals of electricity, defi -
nitions, units & eff ects of electric 
current. 

Conductors and insulators.

and micrometer. (06Hrs.)

20. Make simple twist, married, Tee and 
western union joints. (15 Hrs.)

Conducting materials and their 
comparison. (06 hrs.) 

Joints in electrical conductors.
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(xvii)

Techniques of soldering. 

23. Identify various parts, skinning and 
dressing of underground cable. 
(10Hrs.)

24. Make straight joint of diff erent types 
of underground cable. (10Hrs.)

25. Test insulation resistance of under-
ground cable using megger. (06 
hrs.)

26. Test underground cables for faults 

Types of solders and flux. (07 
hrs.) 

Underground cables: Description, 
types, various joints and testing 
procedure.   

Cable insulation & voltage grades

Profession-
al Skill 160 
Hrs.;

Professional 
Knowledge 

(NOS: PSS/N0108)
Verify characteris-
tics of electrical and 
magnetic circuits.

(NOS: PSS/N6001, 

and remove the fault. (10Hrs.)

27. Practice on measurement of   param-
eters in combinational electrical circuit 
by applying Ohm’s Law for diff erent 
resistor values and voltage sources 
and analyse by drawing graphs. (08 
Hrs.)

28. Measure current and voltage in elec-
trical circuits to verify Kirchhoff ’s Law  
(08Hrs.)

29. Verify laws of series and parallel cir-
cuits with voltage source in diff erent 
combinations. (05Hrs.)

30. Measure voltage and current against 
individual resistance in electrical cir-
cuit (05hrs.)

31. Measure current and voltage and 
analyse the effects of shorts and 
opens in series circuit. (05 Hrs.)

32. Measure current and voltage and 

Precautions in using various types 
of cables. (07 hrs.) 

Ohm’s Law; Simple electrical cir-
cuits and problems.

Kirchoff ’s Laws and applications.

Series and parallel circuits.            

analyse the effects of shorts and 
opens in parallel circuit. (05 Hrs.)

33. Measure resistance using voltage 
drop method. (03Hrs.)

34. Measure resistance using wheat-
stone bridge. (02 Hrs.)

35. Determine the thermal eff ect of elec-
tric current. (03Hrs.)

36. Determine the change in resistance 
due to temperature. (02Hrs.)

37. Verify the characteristics of series 
parallel combination of resistors. 
(03Hrs.)

38. Determine the poles and plot the fi eld 
of a magnet bar. (05Hrs.)

39. Wind a solenoid and determine the 

Open and short circuits in series 
and parallel networks.(04 hrs.) 

Laws of Resistance and various 
types of resistors. 

Wheatstone bridge; principle and 
its applications.

Eff ect of variation of temperature 
on resistance. 

Diff erent methods of measuring the 
values of resistance.

21. Make britannia straight, britannia Tee 
and rat tail joints. (15Hrs.)

22. Practice in Soldering of joints / lugs. 
(12 Hrs.)

Series and parallel combinations of 
resistors. (04 hrs.) 

Magnetic terms, magnetic materials 
and properties of magnet.

Principles and laws of electro-
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(xviii)

magnetic eff ect of electric current. 
(05Hrs.)

40. Determine direction of induced emf 
and current. (03hrs.)

41. Practice on generation of mutually 
induced emf. (03hrs.)

42. Measure the resistance, impedance 
and determine inductance of choke 
coils in different combinations. 
(05Hrs.)

43. Identify various types of capacitors, 
charging / discharging and testing. 
(05 Hrs.)

magnetism. 

Self  and mutual ly induced 
EMFs.

44. Group the given capacitors to get the 
required capacity and voltage rating. 
(05 Hrs.)

45. Measure current, voltage and PF and 
determine the characteristics of RL, 
RC and RLC in AC series circuits. 
(06Hrs.)

46. Measure the resonance frequency 
in AC series circuit and determine its 
eff ect on the circuit. (05hrs.)

47. Measure current, voltage and PF and 
determine the characteristics of RL, 
RC and RLC in AC parallel circuits. 
(06Hrs.)

48. Measure the resonance frequency in 
AC parallel circuit and determine its 
eff ects on the circuit. (05hrs.) 

49. Measure power, energy for lagging 
and leading power factors in single 
phase circuits and compare charac-
teristic graphically.  (06Hrs.) 

50. Measure Current, voltage, power, en-
ergy and power factor in three phase 
circuits. (05hrs.)

Electrostatics: Capacitor- Diff er-
ent types, functions, grouping and 
uses. (08 hrs.)

Inductive and capacitive reac-
tance, their eff ect on AC circuit and 
related vector concepts.

Comparison and Advantages of 
DC and AC systems.

Related terms frequency, Instanta-
neous value, R.M.S. value Average 
value, Peak factor, form factor, 
power factor and Impedance etc. 

Sine wave, phase and phase dif-
ference. 

Active and Reactive power.

Single Phase and three-phase 
system. 

Problems on A.C. circuits. (10 
hrs.)

Advantages of AC poly-phase 
system.

Concept of three-phase Star and 
Delta connection. 

51. Practice improvement of PF by use 
of capacitor in three phase circuit.
(03Hrs.) 

52. Ascertain use of neutral by identifying   
wires of a 3-phase 4 wire system and 
fi nd the phase sequence using phase 
sequence meter. (07Hrs.)

53. Determine eff ect of broken neutral 
wire in three phase four wire system.
(04hrs.)

54. Determine the relationship between 
Line and Phase values for star and 
delta connections. (07Hrs.)

55. Measure the Power of three phase 
circuit for balanced and unbalanced 
loads. (10Hrs.)

56. Measure current and voltage of two 
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(xix)

36 Hrs.

Professional 
Skill 50 Hrs.;

Professional 
Knowledge 10 

PSS/N6003)
Install, test and main-
tenance of batteries 
and solar cell.

phases in case of one phase is short-
circuited in three phase four wire 
system and compare with healthy 
system. (07hrs.)

57. Use of various types of cells. (08 
Hrs.)

58. Practice on grouping of cells for 
specifi ed voltage and current under 
different conditions and care. (12 
Hrs.)

59. Prepare and practice on battery 
charging and details of charging 
circuit. (12 Hrs.)

Line and phase voltage, current 
and power in a 3 phase circuits with 
balanced and unbalanced load.

Phase sequence meter. (10 hrs.)

Chemical eff ect of electric current 
and Laws of electrolysis. 

Explanation of Anodes and cath-
odes. 

Types of cells, advantages / disad-
vantages and their applications.

Lead acid cell; Principle of opera-
tion and components.

Types of battery charging, Safety 
precautions, test equipment and 
maintenance. 

Basic principles of Electro-plating 
and cathodic protection 

Hrs.

Professional 
Skill 200 Hrs.;

Professional 
Knowledge 42 

(NOS: PSS/N6001)
Estimate, Assemble, 
install and test wir-
ing system.

60. Practice on routine, care/ mainte-
nance and testing of batteries. (08 
Hrs.)

61. Determine the number of solar cells 
in series / parallel for given power 
requirement. (10 Hrs.)

62. Identify various conduits and diff erent 
electrical accessories. (8 Hrs.)

63. Practice cutting, threading of diff er-

Grouping of cells for specifi ed volt-
age and current.

Principle and operation of solar 
cell. (10 Hrs.)

I.E. rules on electrical wiring.

Types of domestic and industrial 
wirings.

Study of wiring accessories e.g. 
switches, fuses, relays, MCB, 
ELCB, MCCB etc.

Grading of cables and current rat-

ent sizes & laying Installations. (17 
Hrs.)

64. Prepare test boards / extension 
boards and mount accessories like 
lamp holders, various switches, 
sockets, fuses, relays, MCB, ELCB, 
MCCB etc.  (25 Hrs.) 

65. Draw layouts and practice in PVC 
Casing-capping, Conduit wiring with 
minimum to more number of points 
of minimum 15 mtr length. (15 Hrs.)

66. Wire up PVC conduit wiring to control 
one lamp from two diff erent places. 
(15 Hrs.)

ings. 

Principle of laying out of domestic 
wiring. 

Voltage drop concept.  (14 Hrs.)

PVC conduit and Casing-capping 
wiring system.

Diff erent types of wiring -

67. Wire up PVC conduit wiring to control 
one lamp from three diff erent places. 
(15 Hrs.)

68. Wire up PVC conduit wiring and prac-
tice control of sockets and lamps in 
diff erent combinations using switch-
ing concepts. (15 Hrs.)

69. Wire up the consumers main board 

Power, control, Communication 
and entertainment wiring.

Wiring circuits planning, permis-
sible load in sub-circuit and main 
circuit. (14 Hrs.)

Estimation of load, cable size, bill 
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(xx)

with MCB & DB’s switch and distribu-
tion fuse box. (15 Hrs.)

70. Prepare and mount the energy meter 
board. (15 Hrs.)

71. Estimate the cost/bill of material for 
wiring of hostel/ residential building 
and workshop. (15 Hrs.)

Hrs.

Professional 
Skill 25 Hrs.;

Professional 
Knowledge 

( N O S :  P S S /
N6001)
Plan and prepare 
Earthing installa-

72. Practice wiring of hostel and resi-
dential building as per IE rules. (15 
Hrs.)

73. Practice wiring of institute and work-
shop as per IE rules. (15 Hrs.)

74. Practice testing / fault detection of 
domestic and industrial wiring instal-
lation and repair. (15Hrs.)

of material and cost.

Inspection and testing of wiring 
installations.

Special wiring circuit e.g. godown, 
tunnel and workshop etc. (14 

07 Hrs.

Professional 
Skill 45Hrs.;

Professional 
K n o w l e d g e 

tion.

( N O S :  P S S /
N6002)
Plan and execute 
electrical illumina-

75. Prepare pipe earthing and measure 
earth resistance by earth tester / meg-
ger. (10 Hrs.)

76. Prepare plate earthing and measure 
earth resistance by earth tester / meg-
ger. (10 Hrs.)

77. Test earth leakage by ELCB and 
relay. (5 Hrs.)

78. Install light fi tting with refl ectors for 
direct and indirect lighting. (10 Hrs.)

79. Group diff erent wattage of lamps in 
series for specifi ed voltage. (5 Hrs.)

80. Practice installation of various lamps 
e.g. fl uorescent tube, HP mercury 

Hrs.)

Importance of Earthing. 

Plate earthing and pipe earthing 
methods and IEE regulations.

Earth resistance and earth leak-
age circuit breaker. (5 Hrs.)

Laws of Illuminations.

Types of illumination system.

10Hrs.

Professional 
Skill 50 Hrs.;

Professional 
Know ledge 

tion system and 
test.

(NOS: N/A)
Select and perform 
measurements us-
ing analog / digital 
instruments and 

vapour, LP mercury vapour, HP 
sodium vapour, LP sodium vapour, 
metal halide etc. (18 Hrs.)

81. Prepare decorative lamp circuit to 
produce rotating light eff ect/running 
light eff ect. (6 Hrs.)

82. Install light fi tting for show case light-
ing. (6 Hrs.)

83. Practice on various analog and digi-
tal measuring Instruments. (5 Hrs.)

84. Practice on measuring instruments 
in single and three phase circuits 
e.g. multi-meter, Wattmeter, Energy 
meter, Phase sequence meter and 
Frequency meter etc. (12Hrs.)

85. Measure power in three phase cir-
cuit using two wattmeter methods. 
(8 Hrs.)

86. Measure power factor in three phase 
circuit by using power factor meter 
and verify the same with voltmeter, 
ammeter and wattmeter readings. 
(10Hrs.)

Illumination factors, intensity of 
light. 

Type of lamps, advantages/ disad-
vantages and their applications. 

Calculations of lumens and ef-
fi ciency. (10 hrs.) 

Classifi cation of electrical instru-
ments and essential forces re-
quired in indicating instruments.

PMMC and Moving iron instru-
ments.

Measurement of various electrical 
parameters using diff erent analog 
and digital instruments.

Measurement of energy in three 
phase circuit.

Automatic meter reading infra-
structures and Smart meter.
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(xxi)

08 Hrs.

Professional 
Skill 25 Hrs.;

Professional 
Knowledge 

install/ diagnose 
smart meters. 

( N O S :  P S S /
N1707)
Perform testing, 

87. Measure electrical parameters using 
tong tester in three phase circuits. 
(08Hrs.)

88. Demonstrate Smart Meter, its physi-
cal components and Communica-
tion components. (03 Hrs.)

89. Perform meter readings, install and 
diagnose smart meters. (04 Hrs.)

Concept of Prosumer and distrib-
uted generation.

Electrical supply requirements of 
smart meter, Detecting/clearing 
the tamper notifi cations of meter.  
(08 hrs.) 

Errors and corrections in measure-

05Hrs.

Professional 
Skill 75 Hrs.;

Professional 
Know ledge 

verify errors and 
cal ibrate instru-
ments.

(NOS: N/A)
Plan and carry out 
installation, fault 

90. Practice for range extension and 
calibration of various measuring 
instruments. (10 Hrs.)

91. Determine errors in resistance 
measurement by voltage drop 
method. (8 hrs) 

92. Test single phase energy meter for 
its errors. (7 Hrs.)

93. Dismantle and assemble electrical 
parts of various electrical appli-
ances e.g. cooking range, geyser, 
washing machine and pump set. 
(25 Hrs.)

ment.

Loading eff ect of voltmeter and 
voltage drop eff ect of ammeter 
in circuits.

Extension of range and calibra-

10 Hrs.

Professional 
Skill 75 Hrs.;

Professional 

detection and re-
pairing of domes-
tic appliances.

( N O S :  P S S /
N6003)
Execute testing, 
evaluate perfor-

94. Service and repair of electric iron, 
electric kettle, cooking range and 
geyser. (12 Hrs.)

95. Service and repair of induction heater 
and oven. (10 Hrs.)

96. Service and repair of mixer and 
grinder. (10 Hrs.)

97. Service and repair of washing ma-
chine. (13Hrs.)

98. Verify terminals, identify components 
and calculate transformation ratio of 
single-phase transformers. (8 Hrs.)

99. Perform OC and SC test to determine 
and effi  ciency of single-phase trans-
former. (12Hrs.)

tion of measuring instruments. 
(05 hrs.)

Working principles and circuits of 
common domestic equipment and 
appliances. 

Concept of Neutral and Earth. (10 
hrs.) 

Working principle, construction 
and classifi cation of transformer.

Single phase and three phase 
transformers.

100 Determine voltage regulation of 
single-phase transformer at diff erent 
loads and power factors. (12 Hrs.)

101 Perform series and parallel opera-
tion of two single phase transformers. 
(12 Hrs.)

102 Verify the terminals and accessories 
of three phase transformer HT and LT 
side. (6Hrs.)

103Perform 3 phase operation (i) delta-
delta, (ii) delta-star, (iii) star-star, 

Turn ratio and e.m.f. equation.

Series and parallel operation of 
transformer. 

Voltage Regulation and effi  cien-
cy.

 Auto Transformer and instru-
ment transformers (CT & PT). (12 
Hrs.)

Method of connecting three single 

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



1

పవ  (Power) అ సమ  1.1.01
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

ఇ ట  క  ధ ాలను మ య  ఎల క  ఇ  ాలష  ల ా  సంద ంచం ి - 
(Visit various sections of the institute and location of electrical installations)

ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :

•  ITIల  ధ ాల / ాణజ  సంద ంచం  మ య   ITI క  లఅవ ను యం
• ITI ఆ ీ , ి ట ,  ష  మ య  ౖ  ష  క  ట  నంబరను ా  ేయం
•  గం క  లఅవ ను యం
• ఎల క  ఇ ాలష లను క  ఉన  ా లను గ ంచం .

నం (PROCEDURE)

ట  -1:  ITIల  ధ ాలను సంద ంచం  మ య   ITI క  లఅవ ను యం

త టౖ లను ITIల  ధ ాలక  బ ధక డ  సుక ర .

1  ITIల  ధ ాలను సంద ంచం  మ య  ITI 
క  ాలను గ ంచం . ట లను జ  ేయం  

మ య    బ ల  ా  ేయం .

2  ప  ట ల  ిబ ం  సభ ల గ ం  సమ ా  
క ంచం .

3  ఆ ాంతంల  ల  మ య  బ  షన గ ం న వ ాల  
ITI ా  గ ంచం  మ య  బసు  ర  నంబర జ ను 
న దు ేయం

4  ITI ా ా లయం, స ప ఆసుపత ల , స ప  ష  
మ య  స ప అ మ పక ందం మ య  ార  క  
ట  నంబరను క ంచం .

5  ధ ట లను చూ ిం ే  ITI క  లఅవ ను యం .

గమ క: ITI క  నమ  లఅవ  (Figure 1)  
సూచన సం ఇవ బ ం . ఇప డ   ITI క  త 
లఅవ  ట ల / ాల  యం .
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2

ట  -1:  ITIల   గం క  లఅవ  ను యం

1 ప ే క ా తం (A4 ప మ ణం)ల   గం క  పణ కను 
త న  క  యం .

2 ి  ం ేష  ల , వ  బం ల , ా  ల , ౖ ం  
క క  ల , తల ప ల , ట ల , ఫ చ  దలౖన ాట 

డవ  మ య  డల  లతలను సు ం .

3 యం ల , ప  బం ల , ా ల  మ య  ఫ చ  క  
లఅవ ట  యం .

ి  ం ేష  ల , ా ల , ఫ చ , వ  బం  ల  
దలౖన ాట క  ాసవ  ం  ప ారం ్ Fig 

1వ దశల  ఉన   ల  ఉం .

గమ క : ఒక ా రణ ఎల ియ  ట  గం క  
నమ  లఅవ   సూచన సం ఇవ బ ం  (Fig 
2). ర  నమ ను సూచన ా ఉప ం   గం 

క  లఅవ  ను య .

_ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _

ట  3: పవ  ఇ  ాలష  ల ా లను గ ంచం

1  ప న ి  ను గ ంచం  మ య  లఅవ  ల   ా  
గ ంచం . (Figure 3)

2 ప  స -  ి  లను, గంల  యంతణ ాం  
గ ంచం  మ య  ాట  లఅవ  ల  గ ంచం .

3  ఎల ియ  న లఅవ  ల  ధ ప ే ాలల  3 ల  
4 ా  లను గ ంచం  మ య  సంబం త స -  
ి  లను గ ంచం .

4  బ త డ  ఒక ష ప ేశం/ ా  ల  దు  గ నట  
ఊ ంచుక ంట , యంతణ ాం  బట యంతణ 
ి  లను ‘ఆ ’ ేయడం ా  ేయం .

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.1.01
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.02
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

భద  ల  మ య  పమ లను గ ంచం  - (Identify safety symbols and hazards)

ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :

•  మ య  ాట ాథ క వ ాల నుం  భద  లను గ ంచం
• అ  ఎక డ ఉప ంచబడ త  ంట  ాట అ ా  మ య  వరణను ాయం
•  నుం  ధ ర ాల వృ పర న పమ లను చదవం  మ య  వ ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

 ట య
• ాథ క భద  సం ల   - 1 No.
• డ  భద  సం ల  మ య  ట ి
 ిగ    - 1 No.

•  వృ పర న పమ ల   - 1 No.

నం (PROCEDURE)

ట  -1:  భద  లను గ ంచం  మ య  ాట రంగ  మ య  ఆకృ  స యం  ాట అరం ఏ ట  అరం ేసు ం                                     

ట ి  ిగ  ల  రహ  భద  సం ల 
సం బ ధక డ  ధ భద  సం ల   లను 

అం ంచవచు . అప డ , వ ాలక  అరం మ య  రంగ ను 
వ ంచం . సం లను గ ం ,  టబ  1ల  

న దు ేయమ  ణ ం న ా  అడగం .

1   నుం  సం ల  మ య  ాట వ ాలను గ ంచం .
2  ప  గ ర  క  ర , వ ాల , అరం మ య  వరణ 

మ య   ఉప గ సలం టబ  1ల  ాయం .

 1

నం. భద  సం ల సం తం మ య  వరం ర ఉప గ సలం

1

2

3
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నం. భద  సం ల సం తం మ య  వరం ర ఉప గ సలం

4

5

6

7

8

9

10

11

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.1.02
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ట  2 :  నుం  ధ ర ాల వ గత ర ణ ప క ాలను (PPE) చదవం  మ య  వ ంచం

బ ధక డ  ధ ర ాలను వ ంచవచు

వృ పర న పమ ల  మ య  ాట ారణ ల .

1 టబ  2ల  ఇవ బ న సం వ త  సంబం త ప ి  
స  వృ పర న పమ  గ ంచం .

2  వ ాలను ప  ేయం  మ య   బ ధక డ  ా 
త  ేయం .

 2

Sl.No. మ లం ల  సం వ   వృ పర న పమ దం రకం
1 Noise

2 Explosive

3 Virus

4 Sickness

5 Smoking

6 Non-control device

7 No earthing

8 Poor housekeeping

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.1.02
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.03
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

 ప ల రణ చర  మ  అ వం  ప ల  న 
చర ల  ధన  - (Preventive measures for electrical accidents and practice 
steps to be taken in such accidents)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
•  దు  పమ లను ా ంచ  ారణ భద  యమ లను ాటంచం  మ య  ాటంచం
•  దు  ా  బ త  ర ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

 ట య
•  ఇను లట  సూ ైవ  200 mm- 1 No.
• ఎల క  ీ  (ల )  - 1 No.
• ం   - 1 No.
• రబ ర  మ  - 1 No.

• ెక  సూ  - 1 No.
• ె న - 1 No.
• భద  బ  - 1 No.

నం (PROCEDURE)

ట  -1 : దు  పమ లను ా ంచ  ారణ భద  యమ లను ాటంచం  మ య  అనుస ంచం

1  లౖ  సర  లల  ప  ేయవదు. అ ార ే రబ ర  
ం   ల  రబ ర  మ  ఉప ంచం .

2  బ  కండకరను కవదు.

3  లౖ  పవ  సర  ల /ఉపకరణ లను  ేసున ప డ  
ల  ఫ  బల లను  ేసున ప డ  ెక  సూ  
ల  ఇను లట  ె న ౖ లబడం .

4  ప  ేసున ప డ  రబ ర  మ ట ౖ లబడం , ి  
ా ల , కంట  ర  దలౖన ాట  ఆప  ేయం .

5   ల  ఎ ెన ప ే ాల ౖ ప ే టప డ  ఎలప డూ 
భద  బ  లను ఉప ంచం .

6  ఎల క  సర  ల ౖ ప  ేసున ప డ  ెక  ల  PVC 
ఇను లట  ం   సూ ైవ  లను ఉప ంచం .

7  సర  ి  లను ి  ఆ  ే ిన త ా త మ త  
ఫ  లను భ  ేయం  (ల ) ల ంచం .

8   యంతంల  క ల గం ౖప  మ య  క ల ా  ల 
చుట   ేత లను చవదు.

9  ట సరఫ ా దు  లౖనక  ఎ ం  ను క  ేయవదు.

10  HV లౖ  ల /ప క ాల  మ య  ా ిట  లల  ప  ే  
మ ందు ాట  ల  డ దల ేయం .

11  వ  ా   ను భం ా మ య  ఉపకరణ లను మం  
ి ల  ఉంచం .

_ _ _ _ _ _ _ _ _
ట  2 : ఎల  ా  బ త  ర ంచం

1  పవ  ను ఆ  ేయం  ల  ప   ి యం  ల  బ  ను 
ల చం .

2  ెక  క ల వంట  -కండ ం  ప ాలను 
ఉప ంచడం ా పత  కండక   సంబంధం నుం  
బ త  తర ంచం . ( తం 1

బ త  పత  సంబం  ా ంచం . రబ ర  
ం   అందుబ ట ల  లక ే  ప రం  
 ేత లను కట ం . ర  ఇను ల  ేయక ే, 

బ త   ేత ల  కవదు.

3   చ ా మ య  మ న ిక ాం ల  ఉంచం .

మం  ా  పసరణ ఉంద  ా ంచు ం .  
సుర త న ప ే ా  తర ంచ  స యం రం . 
బ త డ  ఎత ల  ఉన ట ే, అతను ప క ం  
చర ల  సు ం .

4  బ త డ  అప ా రక ి ల  ఉన ట ే, డ,  
మ య  నడ మ  దగర ఉన  దుసులను ప  మ య  
బ త  ల  ానంల  ఉంచం .
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5  బ త  చ ా మ య  కర వంతం ా ఉంచం . 

 (Fig 3)

8  ా న ాం  భ న గ డ/ప  ఉప ం  భం 
ేయం .

 వ న రక ావం షయంల

9   ా  ా ఉంచం .

10  ాయప న ా  శ ర ా  కంట ౖ  లపం . (ఒక ళ 
క ే)

11  రక ా ా  ఆప , అవసర నంత ాలం, ాయం ౖ 
ఒ  ేయం . (Fig 4)

12  ాయప న ప ే ా  భ న ా   క ి , ద 
ాయ ే గట ా కట  కటం . (Fig 5)

 రక ావం వం ా ఉంట, ఒకట కంట ఎక వ ె ి ం  
ఉప ంచం .

13  వ  అప ా రక ి ల  ఉన ట ే, కృ మ ా స య 
క  స న పదత లను ారం ంచం

6  దు  ా న ాయ ల  సంభ ం నప డ  ౖదు  
ిలవ  ఎవ ౖ  పంపం .

ా  ారణం ా బ త  పవ  బ  ఉంట, అ  ల  
బ కర న  మ య  పమ దకర న  ావచు . శ రం 

క  ద ాంతం ా నట ే, త  ేయవదు. 
దశ 8ల  అం ం న ధం ా పథమ త  అం ంచం

7  ా న ాం  స చ న ట  కప ం .

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.1.03
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.04
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

 ప ల రణ చర  మ  అ వం  ప ల  న 
చర ల  ధన  - (Practice safe methods of fire fighting in case of electrical 
fire)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ఎల క  ౖ  సమయంల  అ మ పక ామ ా  పద ంచం
• అ మ పక బృందంల  సభ ా
• సమ హం క  యక ా.

అవస ాల  (Requirements)

 ప క ాల  / యం ల

• అ మ పక యం ల - CO2  - 1No

నం (PROCEDURE)

దు  అ పమ దం సమయంల  అనుస ం న ా రణ నం

1 అల రం ఆ  ేయం . మంటల  ెల నప డ  అల రం 
ిగ  లను ంచ  ంద ఇవ బ న పదత లను 

అనుస ంచం .

 -  స రం ంచం  మ య  ౖ  ....  ౖ  అ  అరవం ! 
అంధ  దృ ి  ఆక ంచ .

 - ఆప  ేయ  ౖ  అల రం/బ  ౖప  పర తం

 -  లను ి  ఆ  ేయం  ( లౖ ే)

2  ర  అల రం ిగ  న ప డ :

 - ప  ఆపం

 - అ  యం ల  మ య  శ  ఆ ి యం

 – ా ను/ఎ  సర లటర /ఎ ా  ా నను ి  ఆ  
ేయం . (స -  ి  ఆ  ేయడం మం )

 3 ర  అ మ పక చర ల  ాల నక ే:

 - ఎమ  ఎ   ఉప ం  సలం వ యం .

 - ాంగణ  ఖ  ేయం

 - ఇతర ల  క ి సుర త న సలంల  సమ శమవ ం

 - ఎవ  అ మ పక వలక  ా  ే ి ఉంట త  ేయం

 – తల ప ల  మ య  ట లను మ ి యం , ా  ల   
ల  బ  ేయవదు

అ మ పక బృందంల  సభ ా

4 ర  అ మ పక చర ల  ాల ంట:

 - వ వ ీకృత మ రంల  మంటలను ఆర  సూచనలను 
సు ం .

సూచనలను సుక ంట:

 - సూచనలను అనుస ంచం  మ య  ాటంచం . సుర తం ా 
ఉండం  మ య  క కం .

 -  స ంత ఆల చనలను ఉప ంచవదు.

సమ  యక ా

ర  సూచనల  ఇసున ట ే:

 - co2 అ మ పక యం  గ ం  ఉప ంచం

 - త నంత స యం సం రం  మ య  అ మ పక 
ద  ె యజయం

 - మంటలను ఆర  ా కం ా అందుబ ట ల  ఉన  త న 
మ ాలను గ ంచం

 - అ పమ దం క  ప మ ణ  అంచ  యం , 
ఎమ  ఎ  మ ాల  ఎట వంట అడంక ల  లక ం  
స షం ా ఉ య  ా ంచు ం  మ య  ఆ ౖ సల  
ఖ  ేయ  పయ ంచం . ( ల డ  ప ాలను, 
సులభం ా మంటలను పట క  ప ాలను ల ంచం .

 - ప  ార కల ా  ట ం న బ ధ త క న  
వ క లను గ ంచడంల  స యం  మంటలను ఆ ి యం .

5 మంటలను ఆ ందుక  సుక న  చర లను సంబం త 
అ ార లక  ంచం .

అ  పమ ల గ ం న వరణ త క కల , అ  
న  పమ ల  అ నప ట , అ  పమ  గల 
ారణ లను గ ంచడంల  స యపడ . గ ంచబ న 
ారణ ల  భ ష త ల  ఇల ంట సంఘటనల  జరగక ం  
ారణ చర ల  సు వడంల  స యపడ యి
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.05
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

అ మ పక ాధ ల ఉప గం - (Use of fire extinguishers)

ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• మంటల ర ా  బట అ మ ప ాలను ఎంచు ం
• మంటలను ఆ  యం  ఆప  ేయం
• మంటలను ఆ యం .

అవస ాల  (Requirements)

 ప క ాల  / యం ల

•  అ మ పక యం ల - CO2  - 1 No
•  క ెర 100 .   – 1 No

•     – 1 No

నం (PROCEDURE)

1  ర  అ  చూ ినప డ  మంటల , మంటల , మంటల  
అ  అరవడం ా ప సర ాంతంల  వ క లను అపమతం 
ేయం  (Fig. 1a)

2  అ మ పక వక  ె యజయం  ల  ా  ంట  ె -
యజయ  ఏ ా ట  ేయం  (Fig. 1c).
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3  ఎమ  ఎ  ె , ఆ ాంతంల  వ క లను దూరం ా 
ళమ  అడగం  (Fig. 1d).

4  తం దు  సరఫ ాను "ఆ " ేయం .

 మంటల దగరక  ళ  పజలను అనుమ ంచవదు.

5  అ  ర ా  గ ంచ  ించం .

6  అ  టౖ  D ౖ  ( దు  అ ) అ  అను ం .

7  CO2 ( ార  డయ ) మంటలను ఆ  యం  
ఎంచు ం .

8  CO2 మంటలను ఆ  యం  గ ం , సు ం .  
గడ వ  ే  త  ేయం .

9  మ దను పగల టం . (Fig 2)

10  ం  నుం  ీ ి  ల గం . (Fig 3) ( ి  మంటలను 
ఆ  యంతం ౖ గంల  ఉం .)

11  ఆ   ల  ట  మంట క  బ  వద గ -
టం . (ఇ  ఇంధన అ  మ ల  ల సుం .) (Fig. 4)

మ  ర  తక వ ా ఉంచు ం .

12  ఏజం ను డ దల ేయ  ం  వ ను మ ా 
ిం  యం .

13  అ  ఆ ి  వరక  ఇంధన మంట ౖ ప  15 ం. . 
ల  ఏజం  ను డ దల ేయం .  (Fig 5)

అ మ పక యం ల  దూరం నుం  ఉప ం ేందుక  
తయ ర  ేయబడ .

జ గత

•  మంటలను ఆ  సమయంల , మంటల  ెల గవచు .

•  ఇ  ంట  ి యబ నంత ాలం భయపడవదు

•  ర  అ మ పక యం  ఉప ం న త ా త క  
మంట బ ా స ం ంచక ే, ౖ  ా ం  నుం  దూరం ా 
ళం .

•  షప త న గను దజల త న ప డ  మంటలను 
ఆ ందుక  పయ ంచవదు. ప ణ లక  వ లయం .

•  ఆ ి కంట  ాణం మ ఖ మ  గ ర ంచు ం . ాబట  
సు కం .

మంటలను ఆ  యంతం క  ా రణ ఆప ష ను గ 
ర ంచు వ , P.A.S.S  గ ర ంచు ం .

ఇ  మంటలను ఆ  యం  ఉప ంచ  స -
యపడ త ం . ప  సం ి

ల ం సం ఎ

S సం ీ  S సం ీ

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.1.05

Fig 2

Fig 3

Fig 5

Fig 4

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



11

పవ  (Power) అ సమ  1.1.06
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

ాథ క పథమ త ను ా  ేయం  - (Practice elementary first aid)

ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ాథ క పథమ త  సం బ త  ిదం ేయం .

అవస ాల  (Requirements)

 ప క ాల  / యం ల

• వ క ల సంఖ  (బ ధక డ  ణ ం న ా  త న సంఖ ల  సమ ల ా భ ంచవచు .)   –  20Nos

నం (PROCEDURE)

ఊహ: సులభ న ర హణ సం, బ ధక డ  టౖ లను సమ ల ా భ ం , ప  సమ  ప నర ంపజయ  ఒక 
పద  ేయమ  అడగవచు .

ట  1: పథమ త  అం ం ే మ ందు బ త  ిదం ేయం

1  గ త ా ఉన  దుసులను ప , అ  బ త  ా సక  
అంత ాయం క ంచవచు . ( తం 1)

2  బ త  ట నుం  ఏ ై  ే  ప రం ల  తప డ  
పళను ి ి, బ త  ర  ె  ఉంచం . ( తం 2)

3 అవసర న భద  చర లను సు  బ త  సుర తం ా 
ల  ం  క  సుక రం . (Fig 3)

 బటల  ప డంల  ల  గట ా మ ిన ర  ెరవ  
పయ ంచడంల  ఎక వ సమయం వృ  ేయవదు.

4  బ త  అంతరత ాలక  ాయం ాక ం  ంచ  
ం ాత క ఆప షనను ా ంచం .

ట  2: బ త  కృ మ ా స యక  ిదం ేయం

 ా స ఆ నట ే, కృ మ ా స యను 
అం ంచ  పయ ంచం

1 వృ పర న స యం సం వ   పంపం . (మ  వ  
అందుబ ట ల  లక ంట, ర  బ త ా  ఉం , క  
లౖనంత స యం ేయం .)

2 శ రంల  క ిం ే ాయం సం చూడం  మ య  కృ మ 
ా స యక  త న పద  ర ంచం .

-   మ య /ల  బ డ ౖ ాయం/ ా న సంద ా ల  ట 
నుం  ట పద  అనుస ంచం .
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-  ను  ా న మ య  ాయం షయంల , ల  పద  
అనుస ంచం .

3  కృ మ ా స ఇవ  మ ందు బ త  స న ి ల  
ఉంచం .

 త ణ  అ  చర ల  సు ా .

  కన ఆలస ం క  పమ దకరం ావచు .

4  బ త  ట , బ ాల  కప ం  ల   స ంత పద ల  
ర గ పరచం . బ త  శ ా  చ ా ఉంచడంల  

స యపడం .

5  త న కృ మ ా స య పద  న ా ంచం .

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.1.06
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.07
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

ఒక వ  ర ంచం  మ య  కృ మ ా స యను ా  ేయం ి - (Rescue a person and 
practice artificial respiration)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
•  దు  ా  నుం  బ త  ర ంచం
•  ా స శ పదత లను వ ంపజయం

-  ల  ే  -  బ  పద
-  ా  పద
-  ట నుం  ట పద
-  ట నుం  మ క  పద
-  ా య  అ  సమయంల  ా సను ప నర ద ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

 ప క ాల  / యం ల

•  కంట  ా  అమ క  - 1 No.
•  ట   - 1 No..
• రబ ర  మ   - 1 No.
•  ెక  కర  - 1 No.
•  పదర న ప జనం సం 2 వ క ల

నం (PROCEDURE)

ట  1 : పత  సరఫ ా నుం  ఒక వ  (మ  బ త డ ) ర ంచం  (అనుకరణ)

1  వ  (మ  బ త డ ) దు  ా  క  గ రవ త న ట  
గమ ంచం . ప ి  త ర ా అరం ేసు ం .

2  సరఫ ాను  క  ేయడం ా ల  ఏ ై  ఇను లటం  
ట య   ఉప ంచడం ా బ త  `లౖ ` 

ప క ాల నుం  సుర తం ా తర ంచం . ( తం 1)

 దూరం ా ఉన  సరఫ ాను ి  ఆ  ేయ  
ప తవదు.

 సర  చ  వరక  ల  బ త  ప క ాల 
నుం  దూరం ా తర ం ే వరక  బ త  ఒట ేత ల  
కవదు.

 బ త  వ న ాయం క ంచక ం , పత  
ామ  సంప ం న ప ేశం నుం  బ త  టం  

ల  ల గం .

3  బ త  కం ా స ప ప ే ా  తర ంచం .

4 బ త డ  అప ా రక ి ల  ఉం  ా స సు క ే ా సను 
ప నర ద ంచ  చర ల  సు ం .
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ట  2: ల  ఆ -  బ  జ  పద  ా బ త ల  ా సను ప నర ద ంచం

  మ య  బ డ ౖ ాయ ల  ఉన ప డ  ల  
ఆ -  బ  జ  పద  ఉప ంచక డదు.

1 బ త  అర ేత ల  ఒక ౖ ఒకట మ  ఉం , 
అర ేత ల ౖ ెంప  తల లక  ఆ ం  ఉంచం .

2  బ త  ే  స పంల  ఒకట ల  ండ  ాళ ౖ 
ా .

3  బ త  ప ౖ  ేత లను చంకల ఖక  ఆవల ఉంచం , 
 ళ  బయట  మ య  ం  స ం , బ టన ళ  తం 

2ల  ఉన ట ా ా .

4   ేత ల  ప  ల వ ా ఉం ే వరక  ట ర ా 
ఉంచుత  ల ా మ ందుక  ా  ేయం  మ య  బ త  
ఊ ి త ల నుం  ా  బయటక  పంప  ి  3ల  
చూ ిన ధం ా బ త  ప ను ిరం ా క త  ఉండం .

5 బ త  ేత ల  ాట  ంద  జ ర త న   ేత ల  ా ం  
బ  ా  ల క  ౖ కద కను సమ ా క ంచం  మ య  
తం 4ల  చూ ిన ధం ా అత  ౖ ే  ేత ల ౖ  

పట ం . నుకక  ా  ేయడం న ా ంచం .

6  ర  న  ా ా , బ త  భ జ ల ౖ ఒ  అనుభ ం ే 
వరక , ి  5ల  చూ ిన ధం ా బ త  ేత లను ల ా 
ౖ  ల ి,  ౖప క  ల గం . చ ా  ప  ేయ , 

బ త  ేత లను త ం ,  ేత లను ారంభ ా  
తర ంచం .

7 బ త డ  సహజం ా ా స సు వడం ారం ం ే వరక  
కృ మ ా స యను న ా ంచం . దయ ే ి గమ ంచం , 

 సంద ా ల , ఇ  గంటల  పటవచు .

8 బ త డ  ల క న ప డ , బ త  దుప ట  చ ా 
ఉంచం , అత  చుట  ల   ట ీ ాల  ల  చ  
ఇట కల  చుటం . ేత ల  మ య  ాళ  ల ప  ాలను 
టడం ా గ ం ె ౖప  రక పసరణను ిసుం .

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.1.07
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9  అత  అబ ల ి ల  ఉంచం  మ య  అత  
శమపడ వ వదు.

 అతను ప ా స ృహల  వ ే  వరక  అత  ఎట వంట 
ఉ పన ఇవ వదు.

ట  3 : ా  పద  ా బ త ల  ా సను ప నర ద ంచం

 బ త   మ య  బ డ ౖ ాయ ల  ఉన ప డ  
ఈ పద  ఉప ంచవదు.

1  బ త  అత  బ డ ౖ పడ , ఒక ే  ర ా చం  
మ ందుక , మ క ే  ే  వద వం  మ య  మ ఖం 
ౖప క  ి , తం 6ల  చూ ిన ధం ా ే  ల  మ ంజ ౖ 
ాం  సు ా .

2  బ త డ  వకం ా ఉన ప డ  క లం , త ా 
అత  డల   ాళ మధ  ఉం ేల   ళ  మ య  
బ టన ళను తం 6ల  ఉం ర .

3  ేత లను ట ర ా పట క , మ ా మ ందుక  ఊపం , 
త ా  శ రం క  బర వ  కమం ా బ త  
ఊ ి త ల నుం  ా  బయటక  పంప  బ త  
గ వ పక టమ కల ద పడ త ం .

4  ఇప డ  ంట  ఊ ి త ల  ా  ంప , ి  8ల  
చూ ిన ధం ా బ త  శ రం నుం  తం ఒ  

ి ి నుకక  ి ం  ేయం .

ట  4: ట నుం  ట పద  ా బ త ల  ా సను ప నర ద ంచం

5 ండ  కన త ా త, మ  మ ందుక  ి ం  ేయం  మ య  
ా  ప ండ  నుం  ప ను ార  చకం ప న ావృతం 

ేయం .

6 బ త డ  సహజం ా ా స సు వడం ారం ం ే వరక   
న ా ంచం .

1  బ త  అత  ప ౖ చదును ా పడ బట, అత  తల 
బ ా నుకక  ి యబ ంద  ా ంచు వ  అత  
భ జ ల ంద ఒక గ డ చుటను ఉంచం . ( తం 9)

2  బ త  తలను నుకక  వంచం , త ా గడం ర ా ౖ  
చూప త ం . (Figure 10)

3  తం 11ల  చూ ిన ధం ా బ త  దవడను పట ం  
మ య  గ వ దం ల  ౖ దం ల కంట ఎత ా ఉం ే 
వరక  ౖ  లపం , ర   ళను బ త  ె  ల  ల 
దగర దవడక  ండ  ౖప ల  ఉం  ౖ  ల గవచు . ల క 
ా  మ ా  అడ క ం  ంచ  ా స యను 

ప నర ద ంచ  ఈ దవడ ా  వ వ  అంతట  
ర ంచం .

శక్త ి: ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.07
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4  ఒక ల ైన ా స సు ం  మ య  ి  12ల  చూ ిన ధం ా 
 ట  బ త  ట ౖ ఉంచం . బ త  మ క ను 

బ టన ల  మ య  చూప డ  ల  మ ి యం . క  
పత  ప చయం నచ క ే,  ట  మ య  బ త  
ట  మధ  ఒక ర  గ డను ఉంచం . వ  సం,  
ట  వ  క  ర  మ య  మ క  ద ఉంచం . 

( తం 12)

5  బ త  టల  ( వ  షయంల  సు తం ా) అత  
 ౖ  వ ే  వరక  ఊదం .  ట  ి ి, మ క ౖ 

పట ను వదుల ం , అతను ఊ ి  ీల వ ం ,  
తలను ి  ా  నుం  బయటక  వ ే  శబ  నం . 

దట 8 నుం  10 ా సల  బ త డ  స ం ం నంత 
గం ా ఉం . ఆ త ా త ట  బ త  ా  12 ార  

( వ క  20 ార ) త ం .

 ా  ల ప  ళలక ే, బ త  తల మ య  దవడ 
ా  త  ేయం  మ య  అడంక ల సం ట  

మ  త  ేయం . ఆ ౖ, మ ంత బలవంతం ా మ  
పయ ంచం .  ఇం ా రగక ే, బ త  మ ఖ  
ం  ప ం  మ య  అడంక లను ల ంచ  అత  
ప ను వం ా టం .

 ార  బ త  కడ ప ల  ా  ప సుం , ఇ  
కడ ప  క  ాప . ఉ స సమయంల  కడ ప  
సు తం ా క డం ా ా  బయటక  పంపం .

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.07
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.08
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట

వ ర ప ాల ార  నంిి - (Disposal procedure of waste materials)

ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
•  ధ ర ాల వ ర ప ాలను గ ంచం
•  సంబం త డబ లల  వ ర ప ాలను ర  ేయం
•  క ంచల  మ య  క ంచద న ప ాలను ా కమబ క ంచం  మ య  ార ను ర ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

 ప క ాల  / యం ల

•  ార  - 1 No.
•  ా ి / ట  డబ ల   - 4 Nos.
•  చ ాల  ట   - 3 Nos.
•  బ  మ య  ం    - 1 pair

నం (PROCEDURE)

1  వ  ా  ల  అ  వ ర ప ాలను క ంచం .

2  ప  వ ాల , ట  , ర ాయన వ ాల  మ య  
దు  వ ాల  (Fig. 1) వంట ాట  ర ా గ ం , ాట  

లబ  ేయం .

3  వ ర ప ాలను క ంచద న , క ంచల , ం య 
మ య  అకర న ప ాల ా కమబ క ంచం .

4  కమబ క ంచబ న వ ర ప ాలను ా  ేయం  మ య  
టబ -1  ప ంచం .

 1

SI.No. వ ర ప రం ర ప మ ణం క ంచద న  ల  క ంచద న  ాదు

1

2

3

4

5

6

5 ార య  క సం 3 ట లను చ ాల  అమర ం . ప  
ట ౖ “ప  ”, “ ట  ” మ య  “ఇతర ల ” అ  
లబ  ను అ ంచం . (Fig 2)

6 ప  వ ాలను ాట  ట ల  ఉంచం  మ య  అ ే ధం ా 
ట    మ య  ఇతర ాట  సంబం త ట లల  

ఉంచం .
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7 క ంచద న ా , క ంచల  ా , ం య 
వ ాల  మ య  అ ం య వ ాలను క ంచ  మ  4 
డబ లను ఉంచం  మ య  ాట  లబ  ేయం . (Fig 3)

Saleable Material Non Saleable
Material 

Waste Material
(Organic)

Waste Material 
(Inorganic)

_ _ _ _ _ _ _ _ _

Fig 3

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.08
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.09
ఎల ియ  (Electrician)-  ీ ా  మ య  ం  ట వ

గత ర ణ ప క ాల ఉప గం (Use of personal protective equipment)

ల ల  : ఈ ా య మం మ ంప ల  ర  ేయగలర
•  (ల ) జ న PPE నుం  ధ ర ాల వ గత ర ణ ామ  (PPE)  చ  మ య  అరం ేసు గలర
• ర ణ ర ా  సంబం ం న PPEలను గ ం  ాట  ర  ట మ య  ాట ఉప ాలను ాయడం.

 అవస ాల  Requirements

 ఉపకరణ ల  / ప క ాల

 •  ధ ర ాలను చూప త న   PPEల   - 1 No
• జ న PPEల  ( గంల  అందుబ ట ల  - as Reqd
  ఉ )  

నం PROCEDURE

బ ధక డ  అందుబ ట ల  ఉన  ధ ర ాల PPEలను 
టబ ల  అమర వచు  ల  PPEలను చూ  ను 
అం ంచవచు . అ పక డ  PPEల ర ాల  మ య  
ాట ఉప ాల  మ య  ప  రకం ఉప ం ే 

పమ లను క  వ ంచవచు .

1  ధ ర ాల PPEలను గ ంచం  మ య  ాట రను  
స యం  ా ి టబ  1ల  ాయం .

2  టబ  1ల  ప  PPE  వ కం ా అం ంచబ న సలంల  
ర ణ ర ా  మ య  ఉప ాలను ాయం .

3  బ ధక ే త  ేయం .
Table 1

Sl. No.                           Sketches                Name of     Type of Uses
       PPE   protection

1

2

3

4
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7

8

9

Sl. No.                            Sketches                                  Name of     Type of Uses
       PPE   protection

5

6

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.09
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.10
ఎల ియ  (Electrican) - ీ ా  మ య  ం  ట  

ప భత మ య   ర ంచ   ా  ేయం  (Practice on cleanliness 

and procedure to maintain it)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• భం ేయవల ిన సల ల /యం ల /ప క ాలను గ ంచం
• భపరచ  అవసర న భప ే ప ాల /ప క ాలను క ంచం
•  గంల  ఇ  ా  ేయబ న యం ల /ప క ాల  మ య  ప క ాలను భం ేయం .

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల

• రబ  ాక  
 న /బ వ   - 1 No.

ట య

• ఎ  ీ -’O’     - 1 No.
• డ ిం  ా  - as required.
• డ       - 3 Nos .
          (labelled)

నం (PROCEDURE)

భప ే ప యను ారం ం ే మ ందు అ  
యం ల  మ య  ామ  ి  ఆ  ేయం . మ  
ఉప ంచం  ల  ర  మ య  మ క ను కవ  

ేయం .

1 భం ేయవల ిన ాం ల /ప క ాల /యం  
గ ంచం .

2 క ల వసువ లను ఒ  ట ఉంచం  మ య  ాట  
సమ హం ేయం .

3 యంతం/ప కరంల  ఏ ై  గం/క  ాడవక ం , 
గ డను ఉప ం  దుమ ను జ గత ా భం ేయం .

4 ౖ  ఉన  ప ే ాలల  త  దుమ  దులపడం వ ా  
ఉప ం చ ం .

5 ఎ  ీ  ఉప ం  ప క ాల  (ల ) ప క ాల ాల ౖ 
త ప  పటడం ల ంచం .

త డవడం/  ే టప డ  ి  ల  ల ం  లను 
ి యవదు.

6 బ  ల  గ డ స యం ేయల  ాం ల నుం  దుమ  
ీల వ  ాక  న  లను ఉప ంచం .

7 ల  ల  క ిం ే వ ర ప ాలను క ం , ి  1ల  చూ ిన 
ధం ా త డ   ల  ఉంచం .

బ ధక  పర ణల  ణ ం న ా  గ ప ల ా 
భ ంచడం ా డ ంి  మ య  ం  ఏ ా ట  
ేయవచు .

8 ల ౖ ర  ల  నూ  ం న ప ే ాలను భం ేయం

భప ేటప డ  ర  గమ ం న అ ా రణ 
షయ లను గమ ంచం  మ య  దుబ ట  చర  
సు వ  బ ధక  ంచం .

9 భపరచ  ఉప ం ే అ  ప ాల  మ య  
ప క ాలను ాట సంబం త ప ే ాలల  ఉంచం .

10 బ ధక  సమ ంల  భప న త ా త అ  యం ల  ప  
ేసు య  త  ేయం  మ య  ా ంచు ం .

11  ేసున ప డ  క  క ిం న అ ా రణ షయ లను 
బ ధక  చ ంచం . క డ  ే కను ిదం 

ేయం
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22 పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.1.10

బ ధక డ  ణ ర లక  బ  లల  భప ే బ ధ తను 
అప ంచవచు . దు ాణ ల  సమన యం ేసు వడం 

ా వ ాలను ార యడం ఒక ా రణ చర ా 
ర ంచబడవచు .

Fig 1

Organic 
Waste

Inorganic 
Waste

Metals 
Scrap
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.11

ఎల ియ  (Electrican)-  ీ ా  మ య  ం  ట

ాణజ  ాధ ల  మ య  యం లను గ ంచం  (Identify trade tools and machineries)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• ాధ లను గ ం  ాట  లను యం
• ల  ల  ిన లను గ ం , ాట రను న దు ేయం .

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల

• ాం ష  పయ  (150 mm)  - 1 No.
• ల ం   య  (200 mm)  - 1 No.
• సూ ెవౖ  (150 mm)   - 1 No.
• గట ఉ  (12 mm)   - 1 No.
• బ   సు  125gm  - 1 No.
• ా  ౖ  బ స  (250 mm)  - 1 No.
• ా   ఉ 15mm X 150mm  - 1 No.
•  (4 mm x 150 mm  - 1 No.
• ంట  పం    - 1 No.

•  నం. 8 - No..  ా  జంప  హ ల . - 1 No.

ప క ాల /యం ల

• ఎల  బం  ండ   - 1 No.

ట య

• ల ం  ఆ   - 100 ml
• ాట     - as reqd.
• ాట  ా   - 0.50 m
•   - as reqd.
• ఎ  ీ   - 1 Sheet.

బ ధక డ  ఇతర ాల నుం  అవసర న ాధనం/ప క ాలను ఏ ా ట  ేయ  మ య  ాధ ల ా  అభ ించ  
అవసర న ప ాలను ా  నుం  క  ఏ ా ట  ేయ .

నం (PROCEDURE)

ట  1 : ి ి ష   ాధ లను గ ంచం
1 ఇ న ి ి ష  నుం  ాధ లను గ ంచం .

2 ప  అం ా  ఎదుర ా చక   ను యం .

ి ి ష  ల  న ం ా ఉన ట ే, క  అం ం న 
అం ాల క  స న వరణను ాయం .

3.  బ ధక డ    లను త  ేయం .

ఊహ - టౖ  ట   మ య  ఈ ఎక  ౖ  ల  ఇ న 
ధం ా న  ట  వ  బం  ల  పద ంచబడ . 

టౖ ల  ఇ న ి ి షన నుం  ాధ లను గ ం  
మ య  ప జనం సం ట ం న సలంల  ాధ ల 

 ను య .

టబ  1

SI.No ి ి ష   క న ాధనం ర ాధ ల 

i

ii
iii

iv
v
vi
vii
viii
ix
x

ౖ  , ౖ  కట  మ య  ఇ -సులట  ం   

క న ాం ష  పయ  - ప మ ణం 150 mm,
ల ం   య  200 mm,
సూ ెవౖ  150 mm
దృఢ న ఉ  12 mm
బ   సు  125 gms

ా  ౖ  బ స  250 mm
ా   ఉ  15mm X 150mm

 4 mm x 150 mm
ంట  పం

 నం.8  ా  జంప  హ ల
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24 పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.1.11

ట  2: ఎల ియ  గంల  ఇ  ా  ేయబ న ిన లను గ ంచండ ి

ఎల ియ  గంల  అమ న యం ల రను మ య  
ాట ా లను బ ధక డ  వ ం . ఆ ౖ గంల  

ప  యంతం ర  మ య  ఇతర వ ాలను ాయమ  
టౖ లను అడగం .

1 ప  యంతం క  ర  మ య  ఇతర వ ాలను ాట 
రక  వ కం ా టబ  2ల  ాయం .

2  బ ధక ే త  ేయం .

టబ  2

SI.No. యంతం ర ర  మ య  ఇతర వ ాల

1
ట  జన ట   (D.C జన ట   క న 

A.C. ట )

2 D.C. ి  ట

3 D.C. షం  ట

4 D.C. ాం ం  ట

5 ట  జన ట   (A.C జన ట   క న D.C. ట )

6 A.C. ి   ఇండ  ట

7 A.C ి  ం  ఇండ  ట

8 య వర  ట

9 ిం న  ట

10  జన ట  
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.12

ఎల ియ  (Electrican)-  ీ ా  మ య  ం  ట

ాధ ల  మ య  ప క ాలను ఎతడం మ య  ర ంచడం వంట సుర త పదత లను ా  
ేయం ి (Practice safe methods of lifting and handling of tools and equipment)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• ప  ే  సమయంల   ప క ాలను ఎల  ఎ ల  మ య  ఎల  ర ం ల  పద ంచం
•  నుం  టౖ ం
•  సమయంల
• సు ళ డం
• బం  వరక  త ంచడం
• బం  నుం  ఎతడం
• లక  త ంచడం.

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల

• ిం   వ  HP 240V/50Hz
 ా ిట  ా  ఇండ  ట        - 1 No.

• .ఇ. న   5 mm నుం  20 mm -  8 - 1 No.
• వ  బం  ల  టబ ల - 1 No.

నం (PROCEDURE)

బ ధక డ   ప క ాలను ఎల  ఎ  మ య  ఎల  ర ం ల  పద ం , ఆ ౖ ణ ం న ా  ా  ేయమ  అడ ా .

ల ౖ ఉంచ  ఒక ిం   ట ర ను ఎ  
మ య  త ం . (Fig 1)

1 ట ర ను ి  ఆ  ేయం  మ య  ఫ  ా య  లను 
ి యం .

దు  సరఫ ా నుం  ప క ాల   క  ేయబ  
ఉ య  మ య  ట ర  క  బ   న  

ి యబ ంద  ా ంచు ం .

2 ప క ాలను ఎక డ ఉం ల  క  ెల స  ా ంచు ం .

3 ప క ాలను సు ళ  క  ఏ ై  స యం అవసరమ  
అ  అంచ  యం .

4 ట ర ను ఉంచవల ిన ప ే ా  స ష న మ రం సం 
త  ేయం . అడంక ల  ఏ ౖ  ఉంట ాట  ల ంచం .

5 ఎ న ప క ాలక  దగర ా ఉండం .

6 స న భం మను ఉప ం  ల నుం  ప క ాలను ఎతం .

7 ప క ాలను వ  బం  క  సుర తం ా సు ళం , ప క ాలను 
 శ ా  దగర ా ఉంచం .

8 ప క ాలను బం  ౖ జ గత ా ఉంచం  మ య   స న 
ా  సర బ ట  ేయం .

ఓవ  ం  ప  మ ింద  మ య  ట ర   
అసల  ానంల  ఉం ల  ంచం .

9 దృఢ న పట  ప క ాలను స ా ఎతం .

10 ప క ాలను  అసల  ా  సు ళం .

11  ా లను ర ా ఉం , ాళను వం , నుకక  ర ా 
మ య  ేత ల   శ ా  దగర ా ఉం ేల  ప క ాలను 
సుర తం ా ంచం .

12 ప క ాలను ల ౖ సుర తం ా ఉంచం .

ప క ాల  ల  బర వ ా ఉ య  ర  , 
ఇతర ల స యం సు ం .
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.13

ఎల ియ  (Electrican)-  ీ ా  మ య  ం  ట

ఆప ష  మ య  ఆప ష  ల  జ గతల  సం స న ాధ లను ఎంచు ం ిి (Select proper tools 
for operation and precautions in operation)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• ష ఉప ాల సం స న ాధ లను ఎంచు ం .
• ప  ాధనం సం మ ందు జ గత  సంర ణ మ య  ర హణ మ య  లను అనుస ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల

• ాం ష  పయ  - 150 mm  - 1 No.
• ా   పయ  150 mm  - 1 No.
• యగ  కటం  పయ  150 mm  - 1 No.
• ం   య  150 mm   - 1 No.
• సూ  ైవ  150 mm   - 1 No.
• ా - ె  సూ  ైవ  100 mm  - 1 No.
• య  టస     - 1 No.
• ఎల ియ  క  100 .   - 1 No.

•  చదరప  150 mm    - 1 No.
•  గట ఉ  12 mm    - 1 No.
•  Tenon ా 300 mm    - 1 No.
•  పం  బ      - 1 No.
•  ంట  పం  50 mm    - 1 No.
•   ఉ      - 1 No.
•  బడ  ా      - 1 No.
•  రబ  ఎల  ం  ి    - 1 No.

నం (PROCEDURE)

ట  1: ష ఉప ాల సం స న ాధ లను ఎంచు ండి

2 ఎంచుక న  ప  ాధనం క  ఉప ాల  మ య  
ర ం ేటప డ  అనుస ం న జ గతలను టబ  1ల  
ాయం .

టబ  1

ాధనం
ఉప ాల /ఆప ష /

ఉప ంచబ న   
ఆప ష  ల  సంర ణ, ర హణ 

మ య  జ గతల

1 కల క ావణం (Fig 1)

2 ావణం - ా  మ క

Fig 1

1 తం 1 నుం  16 వరక  ష ఉప ాల సం స న 
ాధ లను గ ంచం ,
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ాధనం
ఉప ాల /ఆప ష /

ఉప ంచబ న   
ఆప ష  ల  సంర ణ, ర హణ 

మ య  జ గతల

3 ావణం - కర కటం

4 సూ ెవౖ

5 ఎల ియ  క

6 య  టస
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ాధనం
ఉప ాల /ఆప ష /

ఉప ంచబ న   
ఆప ష  ల  సంర ణ, ర హణ 

మ య  జ గతల

7 రబ  ఎల  ం  ి

8 ా

9 చల  ఉ

10 ట  చూ ిం

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.1.13
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ాధనం
ఉప ాల /ఆప ష /

ఉప ంచబ న   
ఆప ష  ల  సంర ణ, ర హణ 

మ య  జ గతల

11 గట ఉ

12 ంట  పం

3    బ ధక ే త  ేయం .
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పవ  (Power) అ సమ  1.1.14

ఎల ియ  (Electrican)-  ీ ా  మ య  ం  ట

ాణజ  ాధ ల సంర ణ మ య  ర హణిి (Care and maintenance of trade tools)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• ఉపకరణ ల సంర ణ మ య  ర హణను ర ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల

• ాం ష  పయ  (150 mm) - 1 Set.
• డ ాట గ ండ  ల ం   య  
 (200 mm)  - 1 No.
• సూ ైవ  (150 mm)  - 1 No.
• గట ఉ  (12 mmీ)  - 1 No.
• వ  ా  ౖ  (250 mm)  - 1 No.
• ా  ౖ  బ స  (250 mm)  - 1 No.
• బ  (6 mmx 150 mm)  - 1 No.
•  (4 mm x 150 mm)  - 1 No.
• ాట  బ  (6 mmీ)  - 1 No.
•  నం. 8 - 1 ం.  ా  జంప  హ ల . - 1 No.

• భ జ ార ౖ  బ స  (150mm) - 1 No.
• ా ట  ట  - 1 No.

ప క ాల /యం ల

• ఎల  బం  ండ   - 1 No.

ట య

• ల ం   ఆ    - 100 ml
• ాట   - అవసరం రక .     - as reqd.
• ాట  ా      - 0.50 m
•  - అవసరం.     - as reqd.
• ఎ  ీ  ‘00’     - 1 sheet.

నం (PROCEDURE)

ట  1: ఉపకరణ ల సంర ణ మ య  ర హణను ర ంచం

త ప  ఏర డక ం  ంచం

6 మ  ఒక చుక  నూ  యం  మ య  ాట  గ డ  
ఉపకరణ లను భం ేయం .

ప ట డ గ లను ల ంచం

7 ప ట డ గ ల సం   మ య  సు  క  
అదు త న మ ఖ  త  ేయం . ర  ప ట డ గ లను 
కను ంట,  బ ధక  ం ం  ా ప ట డ గ లను 

ల ంచ  ల  క ంచం .

సూ ైవ  ట ను ప న ంచడం

1 ా  ట  సూ ైవర ట లను త  ేయం . ట  
దుబ న ల  కృతం ా ఉంట బ ధక  ంచం .

ప వవంత న ఉప గం సం సూ ైవ  ట  
ఖ త న మ లల ట ను ఏర రచ  ఎల  ం  

ేయబ ం ో  గమ ంచం .

పదును టం  మ య  రంపప  దం లను  ేయం

2 ట  రంపప  దం లను త  ేయం .

3 రంపప  దం ల  దుబ నట ే,  బ ధక  
ంచం .

1 అ  ాధ లను త  ేయం . ాధ ల  త ప  
పటనట ే, త ప ను ల ంచ  చక ట ఎ  
ా  ఉప ంచం .

త ప  ల ం ేటప డ   ేత లను పదు ౖన అంచుల 
నుం  సుర తం ా ఉంచం . ీ  ర  ల  ట  ౖ ఎ  

ప   ఉప ంచవదు.

2 త ప  పటన ాధనం క  ఉప తలం ౖ పలచ ా నూ ను 
వ ంచం  మ య  ాట  గ డ  భం ేయం .

ఒక సు   అదు త న ఉప తలం ౖ చమ ర  జ డను 
క  ఉండక డదు.

3 ావణం, కత ల బడ , ం  క  దవడల , ిన ర , ం  
ం  ి  క  ర  క  దవడల  సులభం ా కద క 

సం ట  త  ేయం  మ య  ల  ేయం .

4 కద క గట ా ఉన ట ే, ల /  ేయబ న ఉప తలం ౖ 
ఒక చుక  నూ ను వ ంచం .

5 ఉప తల ల  మ /  భం అ  వరక  దవడల  
మ య   లను య  ేయం
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రంపప  దం లను పదును ా ేయ  రంపప  దం ల  
ఎల  ౖ  ేయబడ  గమ ంచం .

4 రంపప  దం ల అమ కను త  ేయం .

ట  రంపప  దం ల  క ం ే సమయంల  దుమ ను 
ప మ యం ా ల ంచగ ల  అమ ా .

5 టం  స ా లక ంట బ ధక  ంచం .

6 రంపప  ట  ా దం ల  ఎల  అమర బ ం ో  త  
ేయం .
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పవ  (Power) అ సం  1.1.15
ఎల ియ  (Electrician) భద  అ సం మ య  ే  ాధ ల  

అ బంధ జ  ధ ల ర క  (Operations of allied trade tools)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల , ర  ేయగలర
• ిటం , ా ంట  మ య  ీట ట  ాధ లను గ ంచం
• ప  ాధనం క  ర , ల ణ ల  మ య  ార కల ాలను ాయం .

అవస ాల (Requirements)

 ఉపకరణ ల
 • ిట , ా ంట  మ య  ీట ట  ట     - 1 .

ప య(PROCEDURE)

బ ధక డ  గంల  వ బం ౖ ిట , ా ంట  మ య  ీ ట  ట  (అలౖ  ట )  పద ంచవచు  మ య  ట ను ఎల  గ ం ల , 

ి ి ష ల  ాట ఆప ష ను పద ంచవచు . ఆ ౖ  టబ  1ల  ా  ేయమ  టౖ లను అడగం .

ట  1: ిట , ా ంట  మ య  ీ ట  ాధ లను గ ంచం  మ య  ాట ఆప ష /ఉప ాలను నం

1 అం ం న ిట , ా ంట  మ య  ీ  ట  ాధ లను 
గ ంచం  వ  బం  ల  మ య  ా  ర  ాట  
గ ంచం .

2  చూ ిన దృ ా  వ కం ా ాధనం ర ను ాయం  
టబ  1 మ య  ి ి షనను నం .

3 ప  ాణజ  ాధనం క  ార కల ాల  / ఉప ాలను 
ాయం .

 ిట    -  Fig 1 to 9

 వడం    -  Fig 1 to 9 

 ీ  ట  వర  -  Fig to 1 to 4

టబ  1

ిట  ాధ ల

Sl, No, ాధనం క  దృశ మ నం  

ష  

ఆప ష  /

ఉప ం

1

2
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Sl, No,
ాధనం క  దృశ మ నం ట  

ి ి ష  
ర

ఆప ష  /

ఉప సుం

3

4

5

6

7

8

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.1.15
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టబ  2

వడం  ఉపకరణ ల

Sl. No. ాధనం క  దృశ మ నం
ట  
ి ి ష  
ర

ఆప ష  /

ఉప సుం

1

2

3

4

5

9

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.1.15
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Sl. No. సాధనం యొక్క దృశ్యమానం

 

ష  
ఆప ష  /

ఉప ం

6

7

8

9

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.1.15
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టబ  3

ీట ట  ఉపకరణ ల

Sl. No. సాధనం యొక్క దృశ్యమానం
 

ష  
ఆప ష  /

ఉప ం

1

2

3

4

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.1.15
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పవ  (Power) అ సం  1.1.16
ఎల ియ  (Electrician) భద  అ సం మ య  ే  ాధ ల  

ం  మ  ం   వ    (Workshop practice on filing and 
hacksawing)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల , ర  ేయగలర
•  ఉప తల  ా ా ౖ  ేయం  మ య    ఎ  మ య  లౖ  ా  ె  ేయం
•  90o  ండ  పక  పక లను ౖ  ే ి, పయ ంచం    త  ేయం
•  సరళ ఖను గ ం ే ార కల ాలను ర ంచం
•  0.5mm ఖ త  ౖ  మ య  ప  ఉప తల ల .

అవస ాల (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల

• ౖ , ా  బ స , డబ  క  - 300 mm  - 1 No.

• ౖ , ా  కం  క , డబ  క  300 mm  - 1 No.

• మ లమటం - 150   - 1 No.

• జ  ా ప  - 150 mm  - 1 No.

•  బ  ీ  సు  - 200 ా  - 1 No.

•  ా   (200 ) 00 బడ  (24 TPI)  - 1 No.

•  ే క ాట ీ   బ  25x25mx50mm  - 1 No.

 ప క ాల /యం ల

•  బం  ౖ  - 50  దవడ ప మ ణం  - 1 No.

ట య

• ` ISA 5555 మందం ` - 8 mm.

•  డవ  ` - 150 mm.

ప య(PROCEDURE)

ట  : ౖ  ేయడం ౖ ా  ేయం

1  ీ  ర ల  ఉప ం   ప ారం ఇ న M.S. య ం  ఐర  

క  డవ  మ య  మందమ  త  ేయం .

2  బం  ౖ  క  దవడలక  క సం 15  ౖన ఒక ౖప  

(ఉప తలం ‘A’) లంబ ణంల  అమర ం .

3 బ స  ౖ  సూచన ౖప  ( తం 1ల  సూ ం న ఉప తలం ‘A’) ౖ  

ేయం .

4  టౖ  బ  ా  ప ంచం .

ౖ  ేసున ప డ  జ  క  ఉప తలం కవదు.

ప ర న ఉప తల లను ర ంచ  ౖ  కం  ఉప ంచం .

5  బ స  ౖ  పక  ఉన  ఉప తలం `B’  ౖ  ేయం .

6  ా  ప ంచం  మ య  టౖ  లంబ ణ  క  

త  ేయం .

7 ‘ A’, ‘B’ ఉప తల లక  లంబ ణంల  ‘C’ ౖప  ౖ  ేయం .

8 ‘ A’ మ య  ‘B’ ఉప తల ల ౖ మ ం  య  (లం  సుద)ను 

సమ నం ా వ ంచం .
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9  లవ ం  ౖ ఉప తలం ‘B’  ఉంచం  మ య  అం  
1ల  చూ ిన ధం ా 53  దూరంల  ఉప తలం ౖ ‘B’  
సమ ంతరం ా ఒక తను ాయం . అ ే ధం ా ఉప తలం ౖ 
‘A’ ౖ ‘B’  సమ ంతరం ా ఒక తను a 53  దూరం.

ౖప ణ ం కమం (Skill sequence)

ౖ ం  ర ాల  (Types of filing)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల , ర  ేయగలర
•  ఒక ా  ఉప తల ౖ .

10 అ  పదు ౖన అంచులను ల ంచం .

ౖ  ను అ ా ంచవదు.

ౖ  ం  ౖ ఎల ంట ి ం  అనుమ ంచవదు. ౖ  
ి ం  ి య  ౖ  ా   ఉప ంచం .

ఖల  ే  పద : ౖ  ే  పద  ౖ  ేయవల ిన ఉప తల ౖ  

రకం, అవసర న ఉప తల ఆకృ  మ య   తర ం న ప ాల 

ప మ ణం ౖ ఆ రప  ఉంట ం .

దయ గ  ౖ ం : ట య  క   త ంప  అవసర నప డ  

ఈ రక న ౖ ం  ేయబడ త ం . ల  45° ణంల  ఉంట . 

 శల  ా  అ నందున, ఏర న ఉప తల ఆకృ  స షం ా అ క 

మ య  తక వ మచ లను సూ సుం . ా  తరచు ా త  

ేయడం అవసరం లదు, ప ే ం , ౖ  క  ిర న కద కను 

అ వృ  ే ిన త ా త. ( తం 1)

 ౖ ం : ఈ పద ల  ౖ  ల  ప  క  డ ౖన 
ౖప క  లంబ ణంల  ఉంట . అంచుల నుం  ప ా  

త ంచ  ఇ  ా రణం ా ఉప ంచబడ త ం . ఈ పద  
ఉప ం , వ ీ  క  ప మ ణం మ ంప  ప మ ణ  
దగర ా ఉంట ం , ఆ ౖ ఖ ంశ ౖ ం  ా త  మ ంప  

ేయబడ త ం . ( తం 2)

ల ం ట న  ౖ ం : ౖ  ప  క  డ ౖన ౖప క  
సమ ంతరం ా తర ంచబడ త ం . ా రణం ా అ  ఉప తల ల  
మృదు ౖన -ఈ పద  ా ప  ేయబడ . ఖల  

ేయబ న ఉప తల ఆకృ  ఏక  మ య  సమ ంతర ఖలను 
చూప త ం . (Fig 3)

ంట  పం  ఉప ం ే నం (Method of using Centre Punch) 
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల , ర  ేయగలర
•  ా ిన పం ౖ మధ  పం ను పట ం

•  / ంట  పం  ా పం .

 బ టన ల  మ య   ళ మధ  ల  పద ల  పం ను 

పట ం . ంట /  పం ం  సం, వ ీ ను ీ  స  ౖ 

ఉంచం . ానంల  పం  ఉంచం . అల  ేసున ప డ  వ ీ ౖ  

ే  ాం  సు ం . ( తం 1)

ఖండన ఖ ౖ ంట  పం  క  ా ం  ఉంచం . ( తం 2)

వ ీ  క  ఉప తలం ౖ పం ను లంబం ా సుక రం . (Fig 3)

సు  ే క ాట ెబ  పం  క  తల ౖ క ం . రంధం ం  

క  ా  గ ంచ   ెబ  అవసరం. (Fig 4)

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.1.16
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ఉప ా య మం (S. Ex.) 1.1.16 - 1

ా ం  ల  ా  ేయం   (Practice in hacksawing)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల , ర  ేయగలర
•  ఒక మ ఖ  ా ా ౖ  ేయం  మ య   ఎ  మ య  లౖ  ా  ా ె  ేయం
•  టౖ  ఖ తత ంల  90o  ౖ  ణ  పయ ంచడం 
•  సరళ ఖలను గ ంచడం 
•  స   ఉప ం  సమ ంతర ఖలను గ ంచడం 
•  టౖ  ఉప ం  సమ ంతర ఖలను గ ంచడం 
•  ౖ  మ య  ి  ం    ± 0.5mm ల పల ా  మ య  సమ ంతరం ా ఉంట
•  ౖ  మ య  మ ంప  ా ారం
•  సరళ ఖ ంట M.S. ా  ౖ ా ం  ేయడం 

అవస ాల (Requirement)

  ఉపకరణ ల  / ప క ాల

•  ౖ , ా  బ స , డబ  క  300 mm  - 1 No.

•  ౖ , ా , కం  క , డబ  క 300 mm  - 1 No.

•  ట ౖ  - ఇంజ  యమం 150 mm  - 1 No.

•  జ  ా ప  150 mm  - 1 No.

•  ఇంజ  బ  ీ  సు  200 ా  - 1 No.

•  ంట  పం  100 mm  - 1 No.

•   పం   - 1 No.

•  ీ  ర  300 mm  - 1 No.

•  ా  బ  300 mm  - 1 No.

•  స    - 1 No.

•  య    - 1 No.

•  ౖ  ా   - 1 No.

•  ౖ  కం   - 1 No.

•  ౖడ   - 1 No.

•   ఎ   - 1 No.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము1.1.16
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ప క ాల /యం ల

•  బం  ౖ  50 mm దవడ  - 1 No.

•  స    - 1 No.

•  య ం    - 1 No.

ట య

•   60 ISF 8 ( డవ  - 350 . .) - 2 సంఖ ల . 

ప య(PROCEDURE)

1  ీ  ర ల  ఉప ం   మ  ప రం ప మ ణ  
త  ేయం .

2  బం  ౖ ల  జ   సుర తం ా ి  ేయం .

3  ఫ   A (Figure 1)  బ స  ౖ  ౖ  ేయం .

4  సరళ అంచు  ా  త  ేయం .

5  బ స  ౖ  పక  ఉన  అంచు ల  ేట  అంచు B (Fig. 1) 
ౖ  ేయం .

6  టౖ  లంబ ణ  త  ేయం .

7  బ స  ౖ  పక  ఉన  అంచు ల  ేట  అంచు C (Fig. 1) 
ౖ  ేయం .

8  ేట  అంచు B మ య  సూచన ఉప తలం A  లంబ ణ లను 
త  ేయం .

9  ఉప తలం ౖ సుదను సమ నం ా వ ంచం  A.

10  లవ ం  ౖ జ ను ఉంచం  మ య  ట  ఎ  B 
( ౖ  58 ) మ య  ట  ఎ  C ( ౖ  350 )  
సమ ంతరం ా ఉప తల  ా లౖ లను యం .

11  రం ా  ఉప ం , a, b, c సమ ంతర ఖలను క ంచం

12  తం 1ల  వల ేట  అంచు C వద ౖడ  10  ా ారం 
క  ండ  ఆ లను ాయం .

13  అ  ా ిన పంక లను మ య  ఆ లను  పం  ా 
పం  ేయం .

14  D మ య  E అంచులను ౖ  ౖ  ేయం .

15  D మ య  E అంచుల మధ  లంబ ణం మ య  ఉప తలం 
A  క  త  ేయం .

16  ప ర న ా  బయట ా ప  డవ  350 mm 
మ య  డల  58 mm సం త  ేయం .

17  ల త  a, b, c  చూ ిం  మ య  వరక  అం  1ల  'd' వద 
ా  చూ ిం .

18  ౖ  మ య  రం ా  ఉప ం  - 300  డవ  
సం ా  1 క  ఉప తల  క ంచం .

19  ా ా ా  ఖల  ేయ  అనవసర న ల  
ల ంచ  మ లలను చూ ిం .

20 ా  1ల  ా ారం ౖ  ేయడం ా ండ  మ లలను ౖ  
ే ి ప  ేయం .

21  ా ారం  ా ా ా  త  ేయం .

22 ౖ  ేయం  మ య  ± 0.5 mm (త  ేయ  బయట 
ా ప లను ఉప ంచం ) సహనం  ండవ క  ౖ  

ప  ప  ేయం .

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.1.16
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ౖప ణ ం కమం (Skill Sequence)

 మ య  క ంప ౖ ా  బ  క  ి ం    (Fixing of hacksaw blade on the frame 
and sawing)
ల ల : ఇ  క  స యం ేసుం
• ౖ ా  బ ను ప ష ంచం
• లతల  క ంప  ాధన.

బ  క  దం ల  ం  నుం  సూ ం .

1  మం  టన ల  క  బ ను ంచం . (Fig 1)

2 క ం న ప ే ా  ల వ ా  బ టన ల  ర ను  
ేయం  మ య  ఈ ానం ౖ  నుం  క సం 10  

ఉం . ( తం 2)

3  ా ను ర ా పట క  క ం . (Fig 3)

 న  ల టప డ  బల  ఉప ంచవదు. 
క ం ేటప డ  అప డప డ  కటం  స ళ  
వ ంచం .

 ా  బ  క  ప  డవ ను ఉప ంచం .

4   ఎడమ ే ల  క ం న ా  పట క  వ   
క లను ేయం . (Fig 4)

5 గం సం ౖ   బ  ఉప ంచం . క సం ండ  
మ డ  పళ  ప  సంబంధం క  ఉం . (Fig 5)

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.1.16
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పవర్ (Power)   అ ాయ్సము 1.2.17
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లేద్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్              

కేబుల్ వరల ము ింపులను ిదధ్ ం ేయం ి (Prepare terminations of cable ends)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• లూప్ ము ింపును ిదధ్ ం ేయడం 
• ైన్ మ ట్ ాట్ ర్ ం ెడ్ ైర్ కక్ కేబుల్ ము ింపును ిదధ్ ం ేయడం 
• ఉపకరణం కక్ ాకెట్ కక్ క ెక్ట్ ే ే ా ాలను గు ిత్ంచం ి మ ియు ా  ఎర్త్ కాంటాక్ట్ ో కేబుల్ కి క ెక్ట్ ేయడం
• ఎర్త్ కాంటాక్ట్ ో ఉపకరణా న్ కేబుల్ కి క ెక్ట్ ేయడం
• 3- ో ల్ (పల్ గ్) ిన్ కక్ అనుసం ాన ా ాలను గు ిత్ం , కేబుల్ ను క ెక్ట్ ేయడం.

అవస ాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు
•  ీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
•  ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 mm  - 1 No.
•  ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ (మానుయ్వల్) 150 mm  - 1 No.
•  కాం ేషన్ రా్ వణం 200 mm  - 1 No.
•  సూక్ర్ ై ర్వర్ 100/150 mm x 4 mm  - 1 No.
•  సూక్ర్ ై ర్వర్ 100 mm x 2 mm  - 1 No.
•  ొ డ ాటి గుండర్  ముకుక్ రా్ వణం 150 mm  - 1 No.
•  ైడ్ కటిట్ంగ్ రా్ వణం 150 mm  - 1 No.
 ెటీ ియల్స్
• 250 నుం ి 300 mm ొ డవు ముకక్లు
 అలూయ్ యం మ ియు ా ి  -  as reqd.
•  ిం ిల్ కండకట్ర్ కేబుల్ 1.5 sq.mm  - as reqd.
•  ిం ిల్ కండకట్ర్ కేబుల్ 2.5 చ. .   - as reqd.
•  బేర్ కాపర్ ైర్ నం.10 SWG
• 300  ొ డవు లే ా అందుబాటులో 
 ఉనన్ నన్ ముకక్లు.
•  మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కేబుల్14/0.2 
•  300  ొ డవు లే ా నన్ ముకక్లు
 అందుబాటులో.  -as  reqd.

•  మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కేబుల్ 23/0.2   - as reqd.

•  మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కేబుల్ 48/0.2 mm  - 2 Nos.

•  ిం ిల్ ో ల్ పల్ గ్ (డబుల్ బ ా ా పల్ గ్)
 4 mm సూక్ర్ రకం క ెకష్న్  - 4 Nos.

•  2A మ ియు 6A ఇనుస్లేట్ ేయబ ిన 
 స  కిల్ప్ లు, 250 V  - 2 Nos.

•  బల్బ్ 40 W, 240 V  - 1 No.

•  PVC కేబుల్ 3-కోర్ ా ి 23/0.2 mm - 5 m

•  ఎ ిత్ంగ్ కాంటాక్ట్ 6A, 250 V ేర్డ్ ో కూ ిన 
 ాకెట్ 2- ో ల్ - ఒకొక్కక్టి ఒకోక్ 
 ేటింగ్ మ ియు తయారు  - 4 pairs 
•  ఎ ిత్ంగ్ కాంటాక్ట్ ో 2- ో ల్ ను పల్ గ్ ేయం ి  - 4 pairs
•  ఎ ిత్ంగ్ కాంటాక్ట్ 6A ో ాకెట్ 2- ో ల్  - 5 Nos
• PVC కేబుల్ 3-కోర్ 48/0.2 mm  - 3.5 m
•  3- ో ల్ 6A, 250 V నన్ ైన పల్ గ్
 ేసుత్ ం ి  - 2 Nos.
•  పల్ గ్ 3- ో ల్ 16 A, 250 V నన్ ైన ి
 ేసుత్ ం ి  - 2 Nos.
•  ఎర్త్ 20A ో ెటల్ కాల్ డ్ పల్ గ్ 2- ిన్  - 2 Nos.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : లూప్ ము ింపు తయా ీ (ఘన కండకట్ర్)

1  ాక్ర్ప్ నుం ి 250 నుం ి 300 .  ొ డవు గల 1.5 చ. .
 ( ా ి) ఒకే కండకట్ర్ కేబుల్ ను ేక ించం ి.

2  ఇనుస్లేషన్ ై కేబుల్ వర నుం ి ొ డవు 'L'  గు ిత్ంచం ి. 
ొ డవు 'L' టె ిమ్నల్ సూక్ర్ ాయ్సం కంటే ఐదు ెటుల్  ఉంటుం ి. 

(శకిత్ 1)

3  'L' ొ డవు ై ఇనుస్లేషన్ ను ిక్న్ ేయం ి. (శకిత్ 1)

4  శకిత్ 2లో చూ ిన ధం ా గుండర్  ముకుక్ రా్ వణం ో బేర్ 
కండకట్ర్ ను పటుట్ కోం ి.
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13  ేళల్ ో బా ెడ్ ాట్ ర్ ండ్ లను అ ే ిశలో పప్ం ి. (శకిత్ 6) 
గమ ంచం ి, తంతువులు ఒక ిద్షట్ ిశలో ైర్ లో వకీర్కృత ై 
ఉంటా .

ౌండ్ ోస్ పల్యర్ కక్ ిర్ ిప్ంగ్ ా ంట్ వదద్  దవడ 
కక్ ాయ్సం టె ిమ్నల్ సూక్ర్ ాయ్సం కంటే కొం ెం ఎకుక్వ ా 

ఉంటుం ి.

5 అవసర ైన లూప్ ను రూ ొ ం ించ ా కి గటిట్ ా పటుట్ కునన్ ోస్ 
పల్యర్ పప్ం ి. (శకిత్ 3)

6 వర ా అం ర్ 4లో చూ ిన ధం ా ోస్ పల్యర్ లూప్ లను 
ెట్ ేయం ి.

హుక్ (లూప్) సూక్ర్ చుటూట్  క సం మూడు వంతుల వరకు 
ె ాల్ .

టె ిమ్నల్ సూక్ర్ ో లూప్ లోప  ాయ్ ా న్ త ఖీ యేం .ి

కండకట్ర్ అ ాయ్ ిత్  ెం ే అవకాశం ఉనన్ందున హుక్ ను 
ఎపుప్డూ ొ డవు ా ేయవదుద్ .

ఇతర ైరల్ ో పర్మాదవ ాతూత్  సంబం ా న్ ా ించ ా కి, 
బహిరగ్త ైన కండకట్ర్ కక్ ొ డవును క షట్ం ా ఉంచం ి, 
3  కంటే ఎకుక్వ కాదు. ( తర్ం 4)

7 2.5 sq.mm ా  ి ంి లి్ కండకట్ర్ కబేుల్ కోసం ప  పున ావృతం 
ేయం ి.

8 అలూయ్ యం కేబుల్ ిం ిల్ కండకట్ర్ 1.5 చదరపు  
మ యిు 2.5 చదరపు  కోసం ప  పున ావృతం యేం .ి

9 10 SWG మ ియు అందుబాటులో ఉనన్ ఇతర ప ిమాణాల బేర్ 
కాపర్ ైర్ కోసం ప  పున ావృతం ేయం ి.

టె ిమ్నల్ బాల్ క్ ల సూక్ర్-ఆన్ టె ిమ్నల్ కు టె ిమ్ ేషన్ కోసం చకక్టి 
మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కేబుల్ ము ింపును ిదధ్ ం ే ోత్ ం ి

10 14/0.2  ప ిమాణంలో ఉం ే చకక్టి మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ ెల్ కిస్బుల్ 
కాపర్ కేబుల్ ముకక్ను ేక ించం ి.

11 కబేుల్ వర నుం  ి ొ డవు 'L'  గు ిత్ంచం .ి ొ డవు 'L' టె ిమ్నల్ 
సూక్ర్ ాయ్ ా కి ఐదు ెటుల్  సమానం.

12 ఒక జత ైర్ ిట్ ర్ ిప్ంగ్ పల్యర్ ఉప ిం  ొ డవు 'L' (శకిత్. 5)
కి ఇనుస్లేషన్ ను ి ేయం ి.

14 ైన్ మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కండకట్ర్   లూప్ ేయం ి. (శకిత్ 7)

15 టె ిమ్నల్ లో సూక్ర్లో ము ింపు ేయం ి. (శకిత్ 8)
16 స  కిల్ప్ ల ై ెల్ కిస్బుల్ కేబుల్ ఎండ్ ను ము ిం ే ప  

పున ావృతం ేయం ి. (శకిత్ 9)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.17
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పవర్ (Power)   అ ాయ్సము 1.2.18
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లేద్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్                                     

ిక్ న్ంగ్, టివ్ ిట్ంగ్ మ ియు కిర్ ప్ంగ్ ద రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice on skinning, twisting and 
crimping)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  ఉప ిం  కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను ిక్న్ ేయడం 
• మానుయ్వల్ ిట్ ర్పప్ర్ ఉప ిం  కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను ిక్న్ ేయడం
• ఆటో- ిట్ ర్పప్ర్ ఉప ిం  కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను ిక్న్ ేయడం
• ెట్ ర్ ట్ టివ్స్ట్  జా ంట్ ను తయారు ేయడం ై ాధన ేయడం
• కిర్ం ింగ్ ాధ ా న్ ఉప ిం  కేబుల్ లగ్ ల ము ింపును ిదధ్ ం ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements)

• PVC ిం ిల్ ాట్ ర్ ండ్ అలూయ్ యం 
 కేబుల్
 1/1.8, 2.5చ. mm  - 3 m
 ప ిమాణంలో  ా ి కండకట్ర్ ో 
 ెల్ కిస్బుల్ కేబుల్స్:
• PVC కేబుల్ 14/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 23/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 48/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 80/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 128/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్,PVC ీటెడ్ కేబుల్
 – వ ీగ్క ించబ ిన నన్ ముకక్లు        - as  reqd.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  ఉప ిం  ిక్ న్ంగ్ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్

1 1.5 చ. .  కేబుల్ ొ డవును ా  వర నుం ి 400 .  
వదద్  గు ిత్ంచం ి.

2 మార్క్ ె ౖకాం షేన్ పల్యర్ ఉప ంి  కబేుల్ ను క త్ ంిచం .ి

3 ఇరు ైపులా నుం ి ిక్న్ ేయవల ిన ఇనుస్లేషన్ ొ డవును 
గు ిత్ంచం ి. (శకిత్ 1)

4  క త్  బేల్ డ్ కక్ పదును త ఖీ ేయం ి మ ియు అవసర ై ే, 
మ ల్ పదును ెటట్ం ి.

క త్  కక్  బేల్ డ్  ను  పదును  ెటట్ ా కి  ఆ ల్  ోట్ న్ 
ఉప ించం ి.

క త్  బేల్డ్ కక్ కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  వదద్  క ంి  ేమందం దుద్ బా ని 
అంచు  సూ సుత్ ం ి. పదు ైన అంచు షయంలో, మందం 
లే ా ము ింపు క ించదు.

5 క త్  ఉప ిం  వరల్లో సుమారు 10  వరకు కేబుల్ 
కక్ ఇనుస్లేషనున్ ొల ంిచం .ి (శకిత్ 2) క త్  బేల్డ్ ను కబేుల్ కు 

20° కంటే తకుక్వ కోణంలో ఉంచం ి.

6 కండకట్ర్ ద కిక్ంగ్ కోసం త ఖీ ేయం ి. కేబుల్ ేవ్ 
ేయబడక ో ే కూ ా త ఖీ ేయం ి.

7 బరే్ కండకట్ర్ కక్ ఉప తిలా న్ భర్పరచం  ిమ యిు ా  
బో ధకు ికి చూ ించం ి.

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 mm బేల్ డ్  - 1 No.
• ైర్ ిట్ ర్పప్ర్, మానుయ్వల్ 200 mm  - 1 No.
• ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ ఆటో–ఎజెక్ట్ 150 mm  - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్ 150 లే ా 200 mm  - 1 No.
• ీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
• ైగన్ల్ కటట్ర్ లే ా ైడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్ 
      150 mm  - 1 No.
 ెటీ ియల్స్
 కిం ి ప ిమాణాల అలూయ్ యం కేబుల్స్:
• PVC ిం ిల్ ాట్ ర్ ండ్ కేబుల్
 1/1.4, 1.5 చ. .   - 3 m
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8 కాం ేషన్ పల్యర్  ఉప ిం  ఇరు ైపులా 12  వదద్  
కేబుల్ ను క త్ ించం ి.

9 కబేుల్ 350  ొ డవు ఉం  ేవరకు నం.5 నుం  ి ంె.8 వరకు 
దశలను పున ావృతం ేయం ి

10 ిగ్ 3లో ఉనన్టుల్ ా ొల ిం ా స్న ఇనుస్లేషన్ ను గు ిత్ంచం ి 
మ ియు 5 మ ియు 6 దశలను పున ావృతం ేయం ి.

11 2.5 చదరపు , 14/0.2 , 23/0.2 , 48/0.2 
, 80/0.2  మ ియు 128/0.2  ెల్ కిస్బుల్ 

కేబుల్స్ కక్ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ కక్ ిక్ న్ంగ్ ను 
పున ావృతం ేయం ి.

ెండు వరలను ిక్న్ ే ిన త ావ్త కేబుల్ కక్ ొ డవు 
కిర్ం ింగ్ మ ియు సూక్ర్ను ఉప ిం  రదుద్  ేయ ా కి 
అనుకూలం ా ఉంటుం ి.

12 పూరత్ న ిక్న్డ్  కబేుల్ కక్ ొ డవు 300, 500, 600, 800, 
1000  ఉం ా .

టాస్క్ 2: మానుయ్వల్ ిట్ ర్పప్ర్ ఉప ిం  కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ిక్ న్ంగ్ 

1 క త్ ిం ా స్న కేబుల్ ొ డవును గు ిత్ంచం ి.

2 కాం ేషన్ పల్యర్ ైగన్ల్ కటట్ర్  ఉప ిం  మార్క్ వదద్  
కేబుల్ ను క త్ ించం ి.

3 ఇనుస్లేషన్ ిక్న్ ేయవల ిన వరలను ారు ా ేయం ి.

4 ఇనుస్లేషన్ ిక్న్ ేయవల ిన ందువును గు ిత్ంచం ి.

5 మానుయ్వల్ ిట్ ర్పప్ర్ కక్ దవడలను సరుద్ బాటు ేయం ి 
మ ియు ాటి  కేబుల్ కండకట్ర్ కు స ి ో ేలా ెట్ ేయం ి.

6 మార్క్ వదద్  దవడలను టె్ యేం ,ి ిట్ ర్పప్ర్ కక్ య్ం లిున్ 
ొకక్ం ి మ ియు ఇనుస్లేషనున్ క త్ ించ ా కి రగం ి.

కండకట్ర్ ను క్ ేయవదుద్ . ెరు ైన అ ాయ్సం కోసం నన్ 
వయ్రథ్ ముకక్ ై పర్య న్ంచం ి.

7 ఇనుస్లేషన్ ొల ించ ా కి ిట్ ర్పప్ర్ ను లాగం ి.

ా ికం ా క త్ ిం న ఇనుస్లేషన్ మ ింత శకిత్ ో మాతర్ ే 
ొల ించబడుతుం ి. అ ిక శకిత్, ఇనుస్లేషన్ కక్ అకర్మ 

కటిట్ ంగ్ సూ సుత్ ం ి.

8 అ వృ ిధ్  ేయ ా కి 10  కోసం ఇనుస్లేషన్ కక్ 
ిక్ న్ంగున్ పున ావృతం ేయం ి

 ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ ఉప గంలో ైపుణయ్ం.

9 శకిత్ 4 పర్కారం వరల్లో అవసర ైన ేరకు ఇనుస్లేషన్ ను 
ి ేయం ి.

టాస్క్ 3 : ఆటో- ిట్ ర్పప్ర్ ఉప ిం  కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ లను ిక్ న్ంగ్ ేయడం

1 వరల నుం ి ి ేయవల ిన ఇనుస్లేషన్ కక్ ొ డవును 
గు ిత్ంచం ి.

2 కేబుల్ వరలను ారు ా ేయం ి.

3 ిట్ ర్పప్ర్ కక్ స ైన ెట్ ను ఎంచుకోం ి.

4 ిట్ ర్పప్ర్ కక్ దవడలను ఖ చ్తం ా గురుత్ ై గు ిత్ంచం ి.

5 ిట్ ర్పప్ర్ ను ొకక్ం ి.

మ ింత ొకక్డం ో  కేబుల్ వర నుం ి ఇనుస్లేషన్ 
ెబబ్ ంటుం ి.

ఈ  కే బుల్  ముకక్లను  తదుప ి  ాయ్యామాలకు 
ఉప ిం ా .
ెల్ కిస్ బు ల్  ాట్ ర్ ం ె డ్  కే బు ల్స్  షయంలో  ాట్ ర్ ం డ్స్ 

క త్ ించబడకుం ా చూసుకోవడం ాలా అవసరం.

10 ెల్ కిస్బుల్ కేబుల్స్ ో జాగర్తత్ ా ఉండం ి, రు ఒకక్ ాట్ ర్ ండ్ ను 
కూ ా కక్ర్ ేయకూడదు.

6 కేబుల్ కండకట్ర్ క్క్ ేయబడలేద  త ఖీ ేయం ి.

7 ధ ప ిమాణాల కేబుల్ ల కోసం 1 నుం ి 7 దశలను 
పున ావృతం ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.18
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ఒకే కోర్ కేబుల్ నుం ి ి. . ి. లే ా రబబ్రు ఇనుస్లేషన్ 
ొల ంిచ ా క ికండకట్ర్ బెబ్ నకుం ా ే ో ప ే  ే ెర్ౖ ిట్ ర్ ిప్ంగ్ 
ాధ ాలను ఉప ించవచుచ్ అ  ెండు రకాల మానుయ్వల్ 

మ ియు ఆటో-ఎజెక్ట్.

మానుయ్వల్ ైర్ ిట్ ర్పప్ర్: దవడలు ఇనుస్లేషన్ ను క త్ ించ ా కి V 
ఆకారపు ీతలను క ి ఉంటా .

సరుద్ బాటు సూక్ర్ సత్ ృత ే ర్ణి ైర్ ాయ్ ాలను క త్ ించ ా కి 
అనుమ సుత్ ం ి. (అ త్  1 మ ియు 2).

ైపుణయ్ం కర్మం  (Skill sequence)

ిక్ న్ంగ్ కోసం ే  ప ిక ాలు - క త్  (Hand tools for skinning - knife)
ల ాయ్లు: ఇ ి కు స యం ేసుత్ ం ి
• ిక్ న్ంగ్ కోసం ఉప ిం ే క త్  ా ాలను గు ిత్ంచం ి

• క త్  ఉప ించడంలో జాగర్తత్  మ ియు రవ్హణ.

ిక్ న్ంగ్ కోసం ాలా తరచు ా ఉప ిం ే ాధనం క త్

క త్క ి ంి లి్ లే ా డబుల్ బేల్ డ్ ఉండవచుచ్. ఒకే బేల్ డ్ క త్  ా ారణం ా 
ఉప ి ాత్ ము (శకిత్ 1)

• బేల్ డ్ ెనుక

• య్ంగర్

• ట్

• కీలు ిన్

• బేల్ డక్

క త్  ఉప ిం ేటపుప్డు జాగర్తత్ ా ఉండం ి.

క త్ ిం ా స్న వసుత్ వును  శ ీరం నుం ి దూరం ా ఉంచుతూ 
ఎలల్పుప్డూ క త్ ించం ి.

కండకట్ర్ లోకి క త్ ించకుం ా ఉండటా కి ఇనుస్లేషన్ ను సుమారు 
15° కోణంలో ైల్ స్ ేయం ి. (శకిత్ 2)

ాలా చకక్టి ిం ిల్ లే ా ాట్ ర్ ం ెడ్ కండకట్రల్ ై ఇనుస్లేషన్ ను 
ొల ించ ా కి కతుత్ లను ఉప ించకూడదు. కండకట్రల్ను 

క త్ ించ ా కి కతుత్ లు ఉప ించకూడదు.

ిక్ న్ంగ్ కోసం య్ండ్ టూల్స్ - మానుయ్వల్ ైర్ ిట్ ర్పప్ర్  (Hand tools for skinning-manual wire 
stripper)
ల ాయ్లు: ఇ ి కు స యం ేసుత్ ం ి
• మానుయ్వల్ ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ కక్ ా ాలను గు ిత్ంచం ి

• మానుయ్వల్ ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ కక్ సంరకష్ణ మ ియు రవ్హణ.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.18
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తరచు ా ఒక కటట్ర్ మ ొక ా  కంట ేపదును ా మారుతుం  ిమ యిు 
ెరౖల్ ావ్ ా సగం కంట ేఎకుక్వ కట్ సేుత్ ం ,ి కండకట్రల్ను బెబ్ సుత్ ం .ి 

అటువంటి సందరభ్ంలో, దుద్ బా ిన కటట్ర్ పదును ెటాట్ .

తర్ం 3 మానుయ్వల్ ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ ను చూపుతుం ి.

ఈ ాధనం ా  క ెత్ ర బేల్ డ్ లో పదు ైన ఓ ె ంగ్ ల ే ర్ణి  క ి 
ఉంటుం ి, ఇ ి ధ ప ిమాణాలు లే ా ాయ్ ాల ేజ్ లో ైర్ ను 

ి ేయ ా కి అనుమ సుత్ ం ి. ైర్ ను క త్ ించడం మ ియు 
బలహీనపడకుం ా ో ించ ా కి ైర్ కక్ ేజ్ ప ిమాణం 
తపప్ స ి ా ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ లో  ఓ ె ంగ్ ో స ి ో లా .

ముందుజాగర్తత్లు:

• ఈ ాధ ా న్ ఉప ిసుత్ నన్పుప్డు, కేబుల్ నుం ి 
ఇనుస్లేషన్ ను ి ేయ ా కి పర్య న్ం ే ముందు అ ి 
స ి ాగ్  సరుద్ బాటు ేయబ ింద  ాధ్ ించుకోం ి, త ావ్ ా 
అ ి కండకట్ర్ కు  క ించదు.

• ెటా క్ కండకట్రల్ ను క త్ ించ ా కి ఈ ాధ ా న్ 
ఉప ించవదుద్ .

ిక్ న్ంగ్ కోసం య్ండ్ టూల్స్ - ఆటో-ఎజెక్ట్ ిట్ ర్పప్ర్   (Hand tools for skinning-auto- eject 
stripper)
ల ాయ్లు: ఇ ి కు స యం ేసుత్ ం ి
• ఆటో-ఎజెక్ట్ ిట్ ర్పప్ర్ ను గు ిత్ంచడం 
• ఆటో-ఎజెక్ట్ ిట్ ర్పప్ర్  ఉప ిసుత్ నన్పుప్డు జాగర్తత్  వహించడం .

ెర్ౖ తంతువులను ాడు యేకుం ా ఎలకిట్ర్కల్ ెర్ౖ నుం  ిఇనుస్లేషన్ ను 
క త్ ించ ా కి ఆటో-ఎజెక్ట్ ిట్ ర్పప్రుల్  ఉప ించబడ ా . ారు 
సవ్యం ాలకం ా ఇనుస్లేషనున్ ొల ి ాత్ రు. ( తర్ం 1)

ఈ ిట్ ర్పప్ర్ లో ంెడు టెల్  దవడలు ఉ ాన్ : ఒక టె్ ఇనుస్లేషన్ ను 
పటుట్ కుంటుం ి, మ ొక ెట్ కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  లను క ి ఉంటుం ి.

య్ం లి్స్ రేు ా ఉనన్పుప్డు, దవడల ంెడు టెుల్  ె ి  ఉంటా . 
( తర్ం 2)

mmలో కండకట్ర్ కక్ ాయ్ ా క ిస ి ో లే బేల్డ్ ె ౖస ెనౖ ాథ్ నం ఎం కి 
ేయబ ినపుప్డు మ ియు య్ం ిల్స్ ో క ి కు ించబ ినపుప్డు 

ఈ ిట్ ర్పప్ర్ సవ్యం ాలకం ా ప ేసుత్ ం ి.

ఆటో-ఎజకె్ట్ ిట్ ర్పప్ర్ లో, ధ ప మిాణాల కండకట్ర్ ల ో స ి ో ల ా కి 
ేము ే ేవ్రు బేల్ డ్ ప ిమాణాలను ఎంచుకోవచుచ్.

జాగర్తత్లు: ఈ ిట్ ర్పప్ర్  ఉప ిసుత్ నన్పుప్డు కండకట్ర్ కు 
నషట్ం జరగకుం ా ఉం ేందుకు కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను స ైన 
ాల్ ట్ లో ఉం ా .

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.18
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ఉప అ ాయ్సము (S.Ex.) 1.2.18 - 1

కిర్ం ింగ్ ాధ ా న్ ఉప ిం  కేబుల్ లగ్ ల ము ింపును ిదధ్ ం ేయం ి  (Prepare termination 
of cable lugs by using crimping tool)
ల ాయ్లు: ఇ ి కు స యం ేసుత్ ం ి
• కేబుల్ ము ింపును ిక్న్ ేయం ి 
• ైర్ మ ియు టె ిమ్నల్ ప ిమాణా కి స ి ో ే ెర్జర్ టె ిమ్నల్ (కం ెర్షన్ క ెకట్ర్)  ఎంచుకోం ి
• ెర్జర్ టె ిమ్నల్ ప ిమాణా కి స ి ో లే ెర్జర్ పల్యర్ లను ఎంచుకోం ి
• కేబుల్ వ ిలో లగ్ లను కిర్ంప్ ేయ ా కి కిర్ం ింగ్ ాధ ా న్ ఉప ించం ి.

• ఐలెట్ ట ిమ్ ేషన్ కోసం ఐలెట్ కిర్ం ింగ్ పల్యర్  ఉప ించం ి.

అవస ాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు

•  ెర్జర్ పల్యర్ 200 mm  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 mm  - 1 No.
• ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ (మానుయ్వల్) 200 mm  - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్ 200 mm  - 1 No.
•  కిర్ం ింగ్ పల్యర్ 150/200 mm  - 1 No.
•  ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ ఆటో-ఎజెక్ట్ 200 mm  - 1 No.
•  ీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
•  ైడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.
•  ఐలెట్ కోల్ ంగ్ పల్యర్ 200  లోప
 ాయ్సం క ిన ఐలెట్ లు

 3,4,5,6,7 .  - 1 No.

ెటీ ియల్స్

•  కిర్ం ింగ్ ఐలెట్, ఐ హో ల్ డయా. 6   - 12 Nos
•  కిర్ం ింగ్ ెరుర్ ల్ 4 mm,10 mm ొ డవు  - 6 Nos.
•  కిర్ం ింగ్ ేప్డ్ లగ్ 6A  - 6 Nos
•  కిర్ం ింగ్ ేప్డ్ లగ్ 10A  - 6 Nos
•  కిర్ం ింగ్ ేప్డ్ లగ్ 16A  - 2 Nos.

•  కండకిట్ంగ్ ేస్ట్  - 1 టూయ్బ్

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : లగ్ క ెకట్ర్ కక్ కిర్ం ింగ్

1 కేబుల్ ( ైన్ మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కాపర్ కండకట్ర్) ేక ించం ి.

2 ైర్ మందం మ ియు 6 mm ాయ్సం క ిన టె ిమ్నల్ 
ప ిమాణా కి త ిన ేప్డ్ క ెకట్ర్ ను ేక ించం ి (Fig. 1).

3  ైరల్ మందం ో (ఆటో-ఎజెక్ట్) స ి ో ల ా కి ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ బేల్ డ్ 
ప ిమాణా న్ ఎంచుకోం ి లే ా ిట్ ర్పప్ర్ కక్ దవడలను 
సరుద్ బాటు ేయం ి. ( తర్ం 2)

4 టె ిమ్నల్ ప ిమాణా కి ( ేప్డ్ క ెకట్ర్) స ి ో ే ఇనుస్లేషన్ 
ొ డవును ేయం ి (Fig. 3)

ైర్ కోర్ ను క త్ ించకుం ా లే ా ెబబ్ నకుం ా 
చూసుకోం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.18
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5  ాట్ ర్ ండ్స్ ిశలో ే క ా ైర్ కక్ ాట్ ర్ ండ్స్ ను టివ్స్ట్  ేయం ి. 
(Figure 4)

6  టె ిమ్నల్ ప మిాణా క ిస ి ో  ేకిర్ం ంిగ్ రా్ వణాలను ఎంచుకోం .ి

7  ేప్డ్ క ెకట్ర్ ను కిర్ం ింగ్ రా్ వణం ో దవడల స ి ో లే ాథ్ నం ో 
ించం ి.

8  కం ెర్షన్ క ెకట్ర్ లో త ినంత దూరం ైర్ ను ొ ిప్ంచం ి. 
(Figure 5)

టె ిమ్నల్ లో ఇనుస్లేషన్ ను ించవదుద్ . (Figure 6)

ాట్ ర్ ండ్స్ క ెకట్ర్ నుం ి బయటకు ాకూడదు. ( తర్ం 7)

అ ికం ా ఇనుస్లేషన్ ిట్ ర్ప్ ేయవదుద్ . (Figure 8)

ైర్ కక్ ొ డవును సరుద్ బాటు ేయం ి, త ావ్ ా ఇ ి 
టె ిమ్నల్ రంధర్ం ో జోకయ్ం ేసుకోదు. ( తర్ం 9)

9  కం ెర్షన్ క ెకట్ర్ ై లైట్ ఇం ెర్షన్  సృ ిట్ంచ ా కి లైట్ ెర్జర్  
వ ిత్ంపజేయం ి.

10 ెర్స్ కం ెర్షన్ క ెకట్ర్ కక్ బాయ్ండ్ మధయ్లో ఉం ో  లే ో  త ఖీ 
ేయం ి మ ియు అవసర ై ే, తు ి సరుద్ బాటు ేయం ి.

11 తర్ం 10లో చూ ిన ధం ా కం ెర్షన్ క ెకట్ర్ ను పూ ిత్ ా 
ొకక్ ా కి య్ం ిల్ లో త ినంత ఒ త్ ి  వ ిత్ంపజేయం ి.

12 కేబుల్ మ ియు కం ెర్షన్ క ెకట్ర్ ను లాగడం ావ్ ా ిదధ్ ం 
యేబ ని కం ెర్షన్/కిర్ం ంిగ్ జా ంట్ గటిట్ ా ఉం ో  లే ో  త ఖీ 
ేయం ి.

13 ధ ొ డవులు క ిన ధ ప ిమాణాల ా ి మ ియు 
అలూయ్ యం కండకట్రల్ క ెకట్రల్లో కు ింపు కక్ కిర్ం ింగ్ ను 
పున ావృతం ేయం ి.

కం ెర్షన్ క ెకట్రల్ కు స ి ో ేలా ిక్న్డ్  కేబుల్ వరలను త ిన 
ొ డవును క త్ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.18
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_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

టాస్క్ 2: ఒక ఐలెట్ కిర్ం ింగ్

1  మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కేబుల్  ేక ించం ి.

2  ాట్ ర్ ండ్స్ సంఖయ్ను ంెడు సమాన ా ాలు ా భ ం  ాటి  టివ్స్ట్ 
ేయం ి. (Figure 11a)

3  ఐలెట్ ేక ించం ి. (Figure 11b)

4  సమూహ ాట్ ర్ ండ్స్ మధయ్ ఐలెట్ ను ఇనుస్లేషన్ కు దగగ్ర ా ఉంచడం 
ావ్ ా ఐలెట్ ను ప ిషక్ ించం ి మ ియు ిగ్ 11 ిలో చూ ిన 
ధం ా ాట్ ర్ ండ్స్ కక్ ఉ త వరలను టివ్స్ట్ ేయం ి.

ఐలెట్ కోల్ ంగ్ ఇదద్రు పూ ీవ్కుల ావ్ ా పల్యర్ కక్ ఐలెట్ 
ైర్ ఎండ్ కు ొకక్బడుతుం ి. ( తర్ం 12)

5 ైడ్-కటింగ్ పల్యర్ ఉప ిం  ఐలెట్ ను మూ ి ే ిన త ావ్త 
మ ట్- ాట్ ర్ ండ్ ైర్ కక్ అదనపు ొ డవును క త్ ించం ి.

6 కేబుల్ ము ింపు ము ింపు కోసం ధ ప ిమాణాల ఐలెట్ ల ో 
ాయ్యామా న్ పున ావృతం ేయం ి.

7  బో ధకు ే త ఖీ ేసుకోం ి.

టాస్క్ 3: ిం ిల్ ాట్ ర్ ండ్ ైరల్ను ె పప్డం ై ాధన ేయం ి

1 300 mm 1/1.5 mm2 అలూయ్ యం ైర్ లే ా 1/1.2 mm 
సుకోం ి P.V.C ా ి కేబుల్.

2  ఒకొక్కక్టి 150  ెండు ముకక్లు ా కట్ ేసుకోం ి.

3  ిట్ ర్పప్ర్  ఉప ిం  పర్  ముకక్లో 50  ఇనుస్లేషన్ ను 
ి ే ి, కాటన్ కాల్ త్ ో భర్ం ేయం ి.

4  బేర్ ైర్ లను 45º వదద్  మ ియు కేబుల్ ఎండ్ నుం ి 45  
దూరంలో ఉంచం ి. (శకిత్ 13)

5  వరలను క సం 6-8 టివ్స్ట్ లను గటిట్ ా పప్ం ి. (శకిత్ 14)

 Fig 14

2 ైర్ లను క ి ె ిప్నపుప్డు టివ్స్ట్  ల మధయ్ ఖా లను 
ా ించం ి. ఇ ి ాయ్ప్ ో ె ిప్నటల్ ే, అ ి ిగ్ 

14లో చూ ిన ధం ా ాప్ర్క్  మ ియు ఓవర్ హీట్ ను 
ేర్ ే ిసుత్ ం ి.

6 ిగర్ 15లో చూ ిన ధం ా ైరల్ను ె పప్డం ము ించం ి

7  బో ధకు ే త ఖీ ేసుకోం ి.

8 పల్యర్ దగగ్ర ైరల్ను క ి పటుట్ కోం ి. (శకిత్ 17)

ైల్యర్  ఉప ిం  ె పప్డం ావ్ ా ైర్ లను కలపడం

9 ా ి వరలను రా్ వణం ో పటుట్ కోం ి.

10 పల్యర్ ై ఒ త్ ి  ఉప ిసుత్ నన్పుప్డు  మణికటుట్ ను 
పప్ం ి.

మూడు ెదద్  గలు ే ినపుప్డు, ఇనుస్లేషన్ మ ింత ిట్ ర్ప్ 
ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.18
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పవర్ (Power)   అ ాయ్సము 1.2.19
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లేద్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్               

ధ రకాల కేబుల్ లను గు ిత్ంచం ి మ ియు SWG మ ియు ైకరో్ టర్ ఉప ిం  కండకట్ర్ 
ప ిమాణా న్ కొలవం ి (Identify various types of cables and measure conductor size us-
ing SWG and micrometer)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ైరుల్  మ ియు కేబుల్ ల రకాలను గు ిత్ంచడం 
• ేటా బుక్  సూ సూత్  ా ి ెప్ ి ికేషన్ లను ధృ క ించడం 
• SWG  ఉప ిం  ైర్ ప ిమాణాలను కొలవడం 
• ైకరో్ టరల్ను ఉప ిం  ైర్ ప ిమాణా న్ కొలవడం.

అవస ాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు

• ాట్ ండర్డ్ ైర్ ేజ్ (SWG 0-36)  - 1 No.
• ైకోర్ టర్ (0-25)  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్   - 1 No.
• మానుయ్వల్ ైర్ ిట్ ర్పప్ర్ 150 mm  - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• ైరుల్  (వ ీగ్క ించబ ిన ప ిమాణం)  - as  reqd.
• కేబుల్స్ (భూగరభ్ ాయుధ
 మ ియు ాయుధ కేబుల్)  - as  reqd.
• ైర్/కేబుల్ ెప్ ి ికేషన్ ేటా బుక్  - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ైరుల్  మ ియు కేబుల్స్ రకాలను గు ిత్ంచం ి

బో ధకుడు టేబుల్ ై ధ రకాల కేబుల్ మ ియు ైర్ 
ముకక్లను ( ధ ప ిమాణాలు) ఏ ాప్టు ే ి అందజే ాత్ రు 
మ ియు ాటి  వరణ్మాలల ో లేబుల్ ే ాత్ రు మ ియు 
ఇనుస్లేషన్ రకాలు, కండకట్రుల్ , ైరల్  ప ిమాణా న్ ఎలా 
గు ిత్ ం ాలో కష్ణారుథ్ లకు వ ి ాత్ రు. SWG మ ియు 
ైకరో్ టర్ ఉప ిం  ైరల్ ప ిమాణా న్ ఎలా కొల ాలో 

పర్ద ిశ్ంచం ి.

1 టేబుల్ నుం ి ఏ ై ా ఒక గను సుకోం ి, టేబుల్ 1లో ా  
అకష్రకర్మా న్ గమ ంచం ి.

2  ఇనుస్లేషన్ రకం, కండకట్ర్ ప ారథ్ం కక్ రకం మ ియు ైరల్ 
ప ిమాణా న్ గు ిత్ంచం ి. ీ న్ టేబుల్ 1లో గమ ంచం ి.

3 క సం ఐదు రకాల ైరల్ను సుకోం ి మ ియు 1 మ ియు 
2 దశలను పున ావృతం ేయం ి, టేబుల్ 1లో  వ ాలను 
గమ ంచం ి.

4 ేటా బుక్ ో సూ ంచడం ావ్ ా ై రల్  ెప్ ి ికేషన్ లను 
ధృ క ించం ి.

5 టేబుల్ నుం ి ఏ ై ా ఒక కేబుల్ సుకోం ి, ా  వరణ్మాలను 
గమ ంచం ి.

6 కేబుల్ రకా న్ గు ిత్ంచం ి ( ాయుధ మ ియు ాయుధ 
కేబుల్) మ ియు టేబుల్ 1లో గమ ంచం ి.

7 టబేుల్ 1లో ఇనుస్లేషన్, కోర్ మ యిు కిార్డ్ రకా న్ గు ిత్ంచం .ి

8 ేటా బుక్ ో సూ ంచడం ావ్ ా కేబుల్ ెప్ ి ికేషన్ లను 
ధృ క ించం ి.

9 ధ ైర్ ల కోసం 1 నుం ి 8 దశలను పున ావృతం ేయం ి 
మ ియు టేబుల్ 1లో  ేటాను గమ ంచం ి.
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టేబుల్ 1

 Sl.      వరణ్మాల     ఇనుస్లేష      కండకట్ర్            కేబుల్ రకం                             కోర్ ిం ిల్/3/3½       లో కోర్   
 No.            న్ రకం         ప ారథ్ం రకం పకడబ్ం ీ ా      ాయుధుడు            రకం                       ప ిమాణం

         

 1 A

 2 B

 3 C

 4 D

 5 E

టాస్క్ 2: ేజ్ నంబర్ లో SWG ావ్ ా ైర్ ప ిమాణాలను కొలవడం

1 కేబుల్ కక్ ఇనుస్లేషన్ ిక్న్.

2  ఒక ప త్  వసత్ ర్ం ో ెర్ౖ కక్ ఉప తిలం భర్ం యేం .ి కండకట్ర్ 
కక్ ఉప ితలం నుం ి ఇనుస్లేషన్ కణాలు మ ియు ఏ ై ా 

అంటుకు ే పూతను ొల ించం ి.
కండకట్ర్ ను భర్ం యే ా క ిఅబార్ వి్ లను ఉప ంిచవదుద్ . 
ా ి ి  ప ారథ్ ం  కక్  ఉప గం ,  కండకట్ర్  కక్ 

ప ిమాణా న్ త ిగ్సుత్ ం ి.

3 కొలవ ా కి కండకట్ర్ ము ింపును ారు ా ేయం ి.

కండకట్రల్ ై ేరు ా ే  ప ిక ాలను ఉప ించడం ావ్ ా 
ాటి  స ి ేయవదుద్ .

టాస్క్ 3: ైకరో్ టర్ ఉప ిం  ైర్ ప ిమాణా న్ కొలవడం
1 టాస్క్ 2 కక్ 1-3 దశలను పున ావృతం ేయం ి.
2 ిప్ం లి్  ఆప టే్ యేడం ావ్ ా ెకౖోర్ టర్ ను సు ాన్ లోపం 

కోసం త ఖీ ేయం ి.
3 లోపం లువను ైన్- ే లే ా - ే ో ికార్డ్ ేయం ి.
4 ైకోర్ టర్ కక్ దవడల (అ వ్ల్ మ ియు ిప్ం ిల్) మధయ్ 

కండకట్ర్ కక్ భర్ం ేయబ ిన, ేరు ా ా ా న్ ఉంచం ి. 
(Figure 3)

5 ింబుల్  పప్డం ావ్ ా ైకోర్ టర్ కక్ కుదురును 
మూ ి ేయం ి.

6 సు ాన్ ో ా న్ గణిం న త ావ్త ోట్ బుక్ లో ాయ్ ా న్ చ ి  

ఓవర్  టై టి ం గ్  ను  ా ి ంచ ా కి  ాట్  ె ట్  ైర్ వ్  ను 
ఉప ించం ి.

ికార్డ్ ేయం ి.
7 రా్ మాణకి ెర్ౖ జే్ లో కండకట్ర్ ప మిాణా న్ ొ ంద ా క ిబో ధకు ి 

వదద్  అందుబాటులో ఉనన్ మా ిప్ ి పటిట్కను చూడం ి.
8 ఇ చ్న కేబుల్ ల కొలతను కను ొన ా కి దశలను పున ావృతం 

ేయం ి.

కిక్ంగ్ నుం ి ో ించ ా కి జాగర్తత్  వహించం ి.

4 ైర్ ేజ్ కక్ ాల్ ట్ లో కండకట్ర్ ను ొ ిప్ంచం ి మ ియు ా  
దగగ్ ి స ి ో తుంద  రణ్ ంచం ి. (శకిత్ 1)

5 ాల్ ట్ వదద్  మా ిక్ంగ్ చదవం ి, శకిత్  2. ఇ ి SWGలో ైర్ 
ప ిమాణా న్ ఇసుత్ ం ి. మ ొక ైపు కు ాయ్సం ఇసుత్ ం ి. mm 
లో ైర్ కక్.

6 ోట్ బుక్ లో కొ న ప ిమాణా న్ ికార్డ్ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.19
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పవర్ (Power)   అ ాయ్సము 1.2.20
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లేద్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్              

ా ారణ టివ్స్ట్ , ాహిత, టీ మ ియు ెసట్ ర్న్ యూ యన్ జా ంట్ లను తయారు ేయం ి (Make 
simple twist, married, Tee and western union joints)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ొల ిం ా స్న ఇనుస్లేషన్ ొ డవును గు ిత్ంచం ి
• ఇనుస్లేషన్ చరమ్ం
• ా ారణ టివ్స్ట్  జా ంట్ ిదధ్ ం
• ాట్ ర్ ం ెడ్ కండకట్ర్ లో ాహిత జా ంట్  ిదధ్ ం ేయం ి
• మ ట్ ాట్ ర్ ం ెడ్ కండకట్ర్ లో ‘T’ జా ంట్  ిదధ్ ం ేయం ి
• బేర్ కండకట్ర్ లో ెసట్ ర్న్ యూ యన్ జా ంట్ ను ిదధ్ ం ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు

•  ెండు మడతల ో ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్
 75 mm మ ియు 100 mm ఉకుక్ బేల్ డుల్   - 1 No.
•  ెట్ ెల్ స్ ీట్ల్ యమం 300 mm, ో
 ార్ డుయ్ ేషన్ లు ెం. / .
 మ ియు అంగు ాలు  - 1 No.
•  కాం ేషన్ పల్యర్ 150 mm ో
 660 ోల ేర్డ్ ఇనుస్లేటెడ్ య్ం ిల్ త ిన ి
 ర్డ్ ైరల్ను క త్ ించ ా కి  - 1 No.
•  కాం ేషన్ పల్యర్  200 .
 660 ోల ేర్డ్ ఇనుస్లేట్ య్ం ిల్స్
 ైప్ ిర్ప్, ైడ్ కటట్ర్ మ ియు ెండు జా ంట్
 కటట్రుల్   - 1 No.
•  ెకక్ ేలట్ 75 mm  - 1 No.
•  ాల్ ట్ ైల్ - బాసట్ర్డ్ 250 mm  - 1 No.

•  ర్డ్ ైస్ 58 mm  - 1 No.

 ెటీ ియల్స్

•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 1/1.12  - 2 .
•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ అలూయ్ యం
  కేబుల్ 1/1.40  - 2 .
•  కాటన్ కాల్ త్ 30 ెం.  చదరపు  - 1 No.
•  ఎ ె ి ీట్ ఇసుక అటట్ `OO' (మృదు ైన ి)  - 1 ీట్
•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 
 7/0.914/600V  - 1 .
•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 
 3/0.914/250V  - 1 .
•  బేర్ కాపర్ ైర్ 4 mm 30 cm  - 2 Nos.
•  GI ైర్ 4 mm 30 cm  - 2 Nos.
•  ఎ ె ి ీట్ 'O' ేర్డ్  -1 ట్ 

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: అం ర్1లో చూ ిన ధం ా ా ారణ ( ెట్ ర్ ట్) టివ్స్ట్  జా ంట్ ను ేయం ి

1 0.5 టరల్ ొ డవు గల 1/1.12 PVC కాపర్ కేబుల్ కక్ 2 
ముకక్లను ేక ించం ి.

2 కేబుల్స్ చకక్ ా ేయం ి.

3 కబేుల్ కక్ పర్  ాగం కక్ ఒక వర 80  ొ డవును 
గు ిత్ంచం ి.

4 అం ర్ 2లో చూ ిన ధం ా 20o వదద్  క త్  ఉప ించం ి.

5 80 mm ొ డవు కోసం పర్  కండకట్ర్ నుం ి ఇనుస్లేషన్ 
ొల ించం ి. (అం ర్ 3) కండకట్ర్ లో క్స్ ను ా ించం ి.
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6 కాటన్ కాల్ త్ స యం ో వరలను భర్ం ేయం ి.

అవసర ై ే, కండకట్ర్ భర్ం ేయ ా కి మృదు ైన ఎ ె ి 
ీట్ ఉప ించం ి.

7 కండకట్రల్ను క ి ఉంచం ి, వరల నుం ి 50 . . (అం ర్ 
4)

8 ాటి  వయ్ ేక ిశలలో ఒక ా కొకటి గటిట్ ా పప్ం ి. (అం ర్ 
1)

కరా్ స్డ్  కండకట్రల్ను పటుట్ కోవ ా క ిపల్యర్ ఉప ంిచవచుచ్.

పర్  ైపు సుమారు 6 చుటుట్ లు ఉం ా .

కండకట్ర్ కక్ పర్  చుటుట్   పర్కక్ ే ఉనన్ చుటుట్ లు దగగ్ర ా 
ఉం ా .

9 ైడ్ కటట్రల్ను ఉప ిం  కండకట్ర్ కక్ అదనపు ొ డవును 
క త్ ించం ి.

10 కండకట్ర్ ము ింపు కక్ పదు ైన అంచు  ొకక్ం ి మ ియు 
ా  సు న్తం ా ేయం ి.

జా ంటడె్ కబేుల్ ను ఉప గంలో ఉం  ేముందు జా ంట్ ను 
టంకం ేయడం మ ియు టేప్ ో ఇనుస్లేట్ ేయడం పూ ిత్ 
ేయా .

11 జా ంట్   బో ధకు ికి చూ ించం ి.

12 జా ంట్ నుం  ి30  కబేుల్ ి టెిట్న త ావ్త జా ంట్ 
 క త్ ించం ి. (అం ర్ 5)

13 3 నుం ి 9 దశలను పున ావృతం ేయం ి మ ియు ి న 
కేబుల్  ఉప ిం  ాధన కోసం క సం 4 జా ంట్ లను 
ేయం ి._ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

టాస్క్ 2: ిగ్ 1లో చూ ిన ధం ా 7/0.914 ాట్ ర్ ం ెడ్ కండకట్రల్లో ాహిత జా ంట్ ను ిదధ్ ం ేయం ి

1  PVC ీత్డ్  కాపర్ కేబుల్ 7/0.914 2 ముకక్లను ేక ించం ి

 0.5 టరల్ ొ డవు.

2  కేబుల్ వరల నుం ి 120  వదద్  ెండు కేబుల్ లను 
గు ిత్ంచం ి.

3  ెండు కేబుల్స్ లో 120  కోసం ఇనుస్లేషన్ ను ొల ించం ి.

4 తంతువులను ె ి , ైరల్ను భర్ం ే ి, కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ 
నుం ి 50  వరకు అసలు ిశలో తంతువులను ి ి 
పప్ం ి. (అం ర్ 2)

ఇనుస్లేషనున్ జాగర్తత్ ా ొల ించం ి. కండకట్ర్ ను కక్ర్ 
ేయవదుద్  లే ా ేవ్ ేయవదుద్ .

5 టివ్స్ట్ కు దగగ్ర ా ఉనన్ ంెడు కబేుల్ ల మధయ్ ాట్ ర్ ండ్ ను క త్ ంిచం ి 
( ీర్ ఎండ్ నుం ి 70 ).

6 అం ర్ 3లో చూ ిన ధం ా ఒక కేబుల్ ఎండ్ కక్ వకీర్కృత 
ా ా న్ కటట్ం ి.

7 కేం రా్ లను బట్ ా ఉం ే తంతువులను ఇంటర్ లేస్ ేయం ి. 
(అం ర్ 4)

8 కేబుల్ ఎండ్ ను (అంటే బైం ింగ్ లేకుం ా) ఒక ే లో పటుట్ కు , 
మ ో కేబుల్ ఎండ్ కక్ ాట్ ర్ ండ్ లను ఒక ా  త ావ్త ఒకటి, 
దగగ్ర ా మ యిు గటిట్ ా పప్ం .ి పర్  ాట్ ర్ ండ్ ను ఒక సమయంలో 
సగం మలుపు ాప్ .

భుజా న్ ఏరప్రచ ా కి టివ్స్ట్  ిశ కేబుల్ టివ్స్ట్  మా ి ి ా ే 
ఉం ా .

9 దశ 6లో ే ిన బైం ింగ్ ను ి ేయం ి.
10 2వ కబేుల్ ము ంిపు ో మ ొక ెపౖు 8వ దశలో వలె ఆప షేన్ ను 

పున ావృతం ేయం ి.
11 ఒక లేట్ లే ా పల్యర్ ో వకీర్కృత తంతువులను చుటుట్ ముటట్డం 

ావ్ ా శకిత్ 1లో చూ ిన ధం ా ఉమమ్ ి  పూ ిత్ ేయం ి 
మ ియు అదనపు ైరల్ను క త్ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.20
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టాస్క్ 3: మ ట్- ాట్ ర్ ండ్ కండకట్ర్ లో ‘T’ జా ంట్  ిదధ్ ం ేయం ి

శకిత్ 1 ాట్ ర్ ండర్డ్ కండకట్రల్లో పూరత్ న టీ జా ంట్ ను చూపుతుం ి.

1 PVC ఇనుస్లేటెడ్ ాట్ ర్ ం ెడ్ కాపర్ కేబుల్ 7/0.91 కక్ ెండు 
ముకక్లను కే ంిచం .ి ఒక ా ా న్ ̀ తూర్  కబేుల్’ అ  మ యిు 
మ ొకటి `టాయ్ప్ కేబుల్’ అ  సూ ంచం ి.

2 ‘తూర్  కేబుల్’లో టాయ్ప్ ా ంట్ ను గు ిత్ంచం ి మ ియు ిగ్ 
2లో చూ ిన ధం ా ఇనుస్లేషన్ ి ేయబడటా కి టాయ్ప్ 
ా ంట్ కి ఇరు ైపులా 60  గురుత్  ెటట్ం ి.

3 టాయ్ప్ ా ంట్ నుం ి `తూర్  కేబుల్’కి ఇరు ైపులా 60 mm 
ఇనుస్లేషన్ ను ి ేయం ి. (అం ర్ 3)

ఇనుస్లేషన్ ను ి ే ేటపుప్డు కండకట్ర్ ను క్ ేయవదుద్  
లే ా ేవ్ ేయవదుద్ .

4 `టాయ్ప్ కేబుల్ ’  వ ిలో 180 mm కోసం ఇనుస్లేషన్ ను 
ి ేయం ి. (అం ర్ 4)

5 `టాయ్ప్ కేబుల్’ కక్ ాట్ ర్ ండ్ లను ె ి  ా  భర్ం ేయం ి. 
అవసర ై ే మృదు ైన `00’ ఎ ె ి ీట్ ఉప ించం ి.

6 ఇనుస్లేషన్ నుం  ి50  వరకు అసలెనౖ శిలో తంతువులను 
మ ల్ టివ్స్ట్ ేయం ి మ ియు శకిత్ 5లో చూ ిన ధం ా `టాయ్ప్ 
కేబుల్’ కక్ వకీర్కృత ాగంలో బైం ింగ్ ేయం ి.

7 టాయ్ప్ ా ంట్ వదద్  ఓ ె ంగ్ అం ించ ా కి `తూర్  కేబుల్’  
పప్ం ి. (Figure 6)

8 ‘టూర్  కేబుల్’ ఓ ె ంగ్ లో `టాయ్ప్ కేబుల్’ కక్ మధయ్ (మధయ్) 
ాట్ ర్ ండ్ ను ొ ిప్ంచం ి

9 ‘టాయ్ప్ కబేుల్’ కక్ 3 ాట్ ర్ ండ్ లను టాయ్ప్ ా ంట్ క ిఇరు ెపౖులా 
‘తూర్  కేబుల్’ చుటూట్  చుటిట్ భుజం ద ేయం ి ‘కేబుల్ ావ్ ా’.

10 ఇనుస్లేషన్  మ ియు  భుజాల  మధయ్  10  ాయ్ప్ 
వ ి యే ా క ి50  వరకు తంతువులను చుటట్ం  ి(Fig. 
1) మ ియు తంతువుల అదనపు ొ డవును క త్ ించం ి.

11 ̀ టాయ్ప్ కేబుల్’ నుం ి బైం ింగ్ ను ి ే ి, ̀ టాయ్ప్ కేబుల్’ కక్ 
ెంటర్ ాట్ ర్ ండ్ ను `తూర్  కేబుల్’ చుటూట్  చుటిట్ , బైం ింగ్ ఉనన్ 

పర్ ేశంలో చుటట్ం ి. (అం ర్ 1)
12 తంతువుల పదు ైన అంచులను ా ించ ా కి కల క 

రా్ వణం లే ా ేలట్ ో వరలను ౌండ్ ేయం ి.
13 PVC ాట్ ర్ ం డె్ అలూయ్ యం కబేుల్ 19/1.12, లే ా 19/1.63, 

500 mm ొ డవు గల ెండు ముకక్లను ేక ిం , 2 నుం ి 12 
వరకు ప  ే ే దశలను పున ావృతం ేయం ి.

19/1.2, 19/1.63 mm కేబుల్, 9 ాట్ ర్ ండ్ ల ో ‘టాయ్ప్ కేబుల్’ 
అ ే ి ‘తూర్  కేబుల్’కి ఇరు ైపులా చుటాట్ . ొల ిం ా స్న 
ఇనుస్లేషన్ `తూర్  కేబుల్’ ై 170  మ ియు `టాయ్ప్ 
కేబుల్’ ై 250  ఉంటుం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.20
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టాస్క్ 4: బేర్ కండకట్ర్ లో ెసట్ ర్న్ యూ యన్ జా ంట్ ను ిదధ్ ం ేయం ి

(పూ ిత్ యేబ ని సెట్ ర్న్ యూ యన్ ఉమమ్  ిశకిత్ 1లో చూపబ ంి )ి

1 4  ాయ్సం క ిన బేర్ కాపర్ కండకట్ర్ కక్ ెండు 
ముకక్లను ేక ించం ి. మ ియు ొ డవు 30 ెం. .

2 కండకట్ర్ ను ేలట్ ో ారు ా ేయం ి.

3 శకిత్ 2లో చూ ిన ధం ా కండకట్ర్ ను గు ిత్ంచం ి.

4 ెండు కండకట్రల్ను ఒక వర నుం ి 250 .  ొ డవు వరకు 
`00' ేర్డ్ ాండ్ ేపర్ ో భర్ం ేయం ి.

5 శకిత్ 3లో చూ ిన ధం ా ెండు కండకట్రల్ ముకక్లను ఒక వర 
నుం ి 45o వరకు 110 mm దూరంలో వంచం ి.

6 శకిత్ 4లో చూ ిన ధం ా కండకట్రల్ను య్ండ్ ైస్ లో పటుట్ కోం ి.

య్ండ్ ైస్ లో ిర్ప్ ేసుత్ నన్పుప్డు కండకట్ర్ ల ై క్స్ ను 
ా ించ ా కి, దవడల మధయ్ అలూయ్ యం ీట్ ల వంటి 

మృదు ైన ప ా ాథ్ లను ఎలల్పుప్డూ ఉప ించం ి.

7 కాం షేన్ పల్యర్ ఉప ంి  ఒక కండకట్ర్ ను మ ొక కండకట్ర్ ై 
చుటట్ం .ి శకిత్ 5లో చూ ని ధం ా క సం 5 నుం  ి6 మలుపులు 
ేయం ి.

8 కండకట్ర్ కక్ మ ొక వరలో అ ే ా ా న్ పున ావృతం 
ేయం ి, కా  కండకట్ర్ ను వయ్ ేక ిశలో చుటట్ం ి.

9 గులు కండకట్ర్ వరలను ైగన్ల్ కటట్ర్ ో క త్ ించం ి.

10 ెట్ ర్ ట్ కండకట్ర్ ో వరలను ెష్ ేయ ా కి ేలట్ ను 
ఉప ించం ి.

11 పదు ైన అంచులను ా ించ ా కి కండకట్రల్ వరలను ాల్ ట్ 
ైల్ ో సు న్తం ా ేయం ి.

12 G.I ెర్ౖ ో సెట్ ర్న్ యూ యన్ ఉమమ్ ి  పున ావృతం యేం .ి 
ాయ్సం కక్ ైర్- 4 .

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.2.20
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.2.21
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లడ్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్

ర్టా యాను ెట్ ర్ ట్, ర్టా యా ‘T’ (టీ) మ ియు ాయ్ట్ టె ల్ జా ంట్ ను ేయం ి - (Make 
britannia straight, britannia ‘T’ (Tee) and rat tail joints)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు :
• ఘన ైన ా ి కండకట్ర్ లో ర్టా యాను ేరు ా జా ంట్ ా ేయం ి
• ఘన ైన కాపర్ కండకట్ర్ లో ర్టా యా ‘T’ (టీ) జా ంట్ ను తయారు ేయం ి
• ాయ్ట్ టె ల్ జా ంట్  ేయం ి

అవస ాలు (Requirements)

ెటీ ియల్స్
• ర్డ్ రా్  బేర్ కాపర్ ైర్ 4 mm 
 ాయ్సం 0.2 టర్  - 4 Nos.
• డయా కక్ టిన్డ్  ా ి గ. 0.91    - 4 m.
• ఎ ె ి ీట్ `0 0’ ీ  - 1 sheet
• కాటన్ కాల్ త్ 300 x 300 mm ీ  - 1 No.
• PVC ా ి కేబుల్ 1/1.2 mm 8.5 m  - 2 Nos.

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు
• ీట్ల్ రూల్ 300 .   - 1 No.
• కరణ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్ 200 mm   - 1 No.
• ే  ైస్ 50 mm దవడ ీ  - 1 No.
• ాల్ ట్ ైల్ బాసట్ర్డ్ 200 mm  - 1 No.
• ెకక్ ేలట్ 75 mm ాయ్సం   - 1 No.

ానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1 : ర్టా యా ెట్ ర్ ట్ జా ంట్ ేయం ి
(పూ ిత్ ేయబ ిన ర్టా యా ‘T’ జా ంట్ శకిత్ 1లో చూపబ ిం ి).
1 ర్డ్ రా్ న్ బేర్ కాపర్ (H.D.B.C) 4  ాయ్సం క ిన ెండు 

ముకక్లను ేక ించం ి. ైర్, 0.2  ొ డవు.

2 ేలట్  ఉప ిం  కండకట్ర్ లను ారు ా ేయం ి మ ియు 
చకక్టి ఎ ె ి ీట్ మ ియు కాటన్ కాల్ త్  ఉప ిం  భర్ం 
ేయం ి.
ైరల్ను ేరు ా ేయ ా కి ేలట్ ఉప ించం ి. ెండు 

ముకక్లు జా ంట్ తత్ం ొ డవులో మలుపులు లేకుం ా 
ఉం ా .

3 శకిత్ 2లో చూ ిన ధం ా 90o వదద్  20 .  ొ డవు వరకు 
పర్  ా ా న్ ఒక వర వంచం ి.

4 బైం ింగ్ ైర్ ను ేక ిం , ఎలాంటి కింక్ లేకుం ా ా న్ స ి 
ేయం ి.

5 శకిత్ 2లో చూ ిన ధం ా ే  ైస్ లో ేర ా కి బేర్ కాపర్ ైర్ 
కక్ ెండు వరలను పటుట్ కోం ి.

6 జా ంట్ కక్ కు ి ైపున 250  ఒక వర వ ి  
బైం ింగ్ ైర్ కక్ లూప్ ను రూ ొ ం ించం ి. శకిత్ 3లో చూ ిన 
ధం ా పర్ ాన కండకట్రల్ మధయ్ ఏరప్ ిన ా ిలో బైం ింగ్ ైర్ ను 

ఉంచం ి.
7 ైర్ ను `A’ ాథ్ నం నుం ి జా ంట్ ై గటిట్ ా బం ించడం 

రా్ రం ం , `B’ ాథ్ నం వరకు కొన ా ించం ి. (Fig 4)

8 శకిత్ 4లో చూ ిన ధం ా లూప్ లోపల ైర్ కక్ ఉ త వరను 
ొ ిప్ంచం ి.

9 ఒక జత రా్ వణం ో ైర్ కక్ 250 mm వదులు ా ఉం ే 
వరను పటుట్ కోం ి మ ియు ా  జాగర్తత్ ా లాగం ి, త ావ్ ా 

లూప్ మ ియు ైర్ కక్ ఉ త ము ింపు ఉమమ్ ి లోప కి 
ెళల్ ం ి.
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10 శకిత్ 1లో చూ ిన ధం ా కండకట్ర్ ల ై ీర్ ఎండ్ మ ియు లూజ్ 
ఎండ్ ను చుటట్ం ి.

11 బైం ింగ్ ైర్ కక్ వరలను పల్యర్ ో కండకట్రల్కు ొకక్ం ి.
12 ఒక ాల్ ట్ ైల్ ో ొ డుచుకు వ చ్న ైర్ వరల పదు ైన 

అంచులను సూమ్త్ ేయం ి.

13 ై దశలను పున ావృతం ేయం ి మ ియు ెండు లే ా 
అంతకంటే ఎకుక్వ జా ంట్ లను రూ ొ ం ించం ి

పూరత్ న త ావ్త, జా ంట్  ఉప ించటా కి ముందు 
తపప్ స ి ా ో లేద్ ింగ్ ేయా .

టాస్క్ 2: ర్టా యా ెట్ ర్ ట్ జా ంట్ ేయం ి
(పూ ిత్ ేయబ ిన ర్టా యా ̀ టీ’ జా ంట్ శకిత్ 1లో చూపబ ిం ి.)
1 4  ాయ్సం క ిన ర్డ్ రా్ న్ బేర్ కాపర్ (H.D.B.C) 0.2 

టరల్ ొ డవు గల ెండు ముకక్లను ేక ించం ి.

2 ేలట్ ఉప ిం  కండకట్రల్ను ారు ా ే ి, చకక్టి ఎ ె ి 
ీట్ మ ియు కాటన్ గుడడ్ ో భర్ం ేయం ి.

3 కాం ేషన్ పల్యర్ స యం ో, శకిత్ 2లో చూ ిన ప ిమాణం 
పర్కారం కండకట్రల్లో ఒక ా  వం  మ ియు ఆకృ  ేయం ి.

4 (0.914 mm ాయ్సం.) బైం ింగ్ ైర్ ను ారు ా ేయం ి.
5 ిగ్ 2లో చూ ిన ధం ా య్ండ్ ైస్ స యం ో ెండు ా ి 

కండకట్రల్ను పటుట్ కోం ి.

6 జా ంట్ కక్ కు ి ైపున 250  వరకు ఒక వర 
వ ి  బైం ింగ్ ైర్ కక్ లూప్ ను రూ ొ ం ించం ి. శకిత్ 3లో 
చూ ిన ధం ా కండకట్రల్ మధయ్ ఏరప్ ిన ా ిలో బైం ింగ్ ైర్ 
ఉంచం ి.

9 ైర్ కక్ 250  వదులు ా ఉం ే వరను పల్యర్ ో 
పటుట్ కు , జాగర్తత్ ా లాగం ి, త ావ్ ా లూప్ మ ియు ైర్ 

కక్ ీర్ ఎండ్ ఉమమ్ ి లోప కి ెళల్ ం ి.

7 ాథ్ నం నుం ి ైర్ ను ఉమమ్ ి ై గటిట్ ా బం ించడం రా్ రం ంచం ి 
‘A’ మ ియు ‘B’ ాథ్ నం వరకు కొన ాగం ి (Fig3)

8 శకిత్ 4లో చూ ిన ధం ా లూప్ లోపల ైర్ కక్ వరను 
ొ ిప్ంచం ి.

10 శకిత్ 1లో చూ ిన ధం ా కండకట్ర్ ల ై ీర్ ఎండ్ మ ియు లూజ్ 
ఎండ్ ను చుటట్ం ి.

11 కండకట్రల్కు బైం ింగ్ ైర్ వరలను పల్య ోత్  ొకక్ం ి.

12 ఒక ాల్ ట్ ైల్ ో బైం ింగ్ ైర్ వరలను పదు ైన అంచులను 
సూమ్త్ ేయం ి.

13 మ ింత ాధన ొ ంద ా కి ెండు లే ా అంతకంటే ఎకుక్వ 
జా ంట్ ను ేయ ా కి ై ా ా న్ పున ావృతం ేయం ి.

జా ంట్ ను ఉప గంలోకి ె ేచ్ ముందు ాటి  ో లేద్ ింగ్ 
ేయా .

టాస్క్ 3: ఎలుక- ోక జా ంట్ ేయం ి (Fig. 1)

1 1/1.2 mm PVC కాపర్ కేబుల్ కక్ 2 ముకక్లను 
ేక ించం ి 0.5  ొ డవు.

2 కేబుల్స్ ారు ా ేయం ి.

3 ెండు కేబుల్ వరలను 50  వరకు ిక్న్ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.21
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4 కాటన్ గుడడ్  స యం ో కండకట్ర్ వరలను భర్ం ేయం ి.

5 బేర్ ైర్ లను 45o వదద్  మ ియు కేబుల్ ఎండ్ నుం ి 45  
దూరంలో ాటం ి.

6 శకిత్ 2లో చూ ిన ధం ా వరలను గటిట్ ా పప్ం ి.

ైర్ ద టివ్స్ట్  ఏక ీ ా మ ియు దగగ్ర ా ఉం ా .

7 క సం 6 మలుపులు ేయం ి. (Figure 3)

8 ి న ైర్ ను టివ్స్ట్ ల ై ి ి మడవం ి. (శకిత్ 1)

9 పదు ైన వరలను ా ించ ా కి కాం ేషన్ పల్యర్ 
(Fig. 1) స యం ో ైర్ వరలను ొకక్ం ి మ ియు అదనపు 
గను క త్ ించం ి.

10 ి న కేబుల్  ఉప ిం  ాధన కోసం క సం 4 కీళల్  కోసం 
టాస్క్ 3లో  3 నుం ి 8 దశలను పున ావృతం ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.21
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.2.22
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)- ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లడ్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్్

జా ంట్స్/లగ్ ల ో లడ్ ింగ్ లో రా్ కీట్స్ ేయం ి - (Test underground cables for faults, and re-
move the fault)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు :
• టంకం ఇనుము మ ియు ో ిన్ టంకము ఉప ిం  ా ి కండకట్ర్ కీళళ్ను టంకము ేయం ి
• బోల్  లాయ్ంప్ స యం ో ా ి కండకట్ర్ లో లగ్ లను టంకము ేయం ి.ి

అవస ాలు (Requirements)

ెటీ ియల్స్
• పూరత్ న ా ారణ టివ్స్ట్ జా ంట్  ీ  - 1 No.
• ఇసుక అటట్ ‘OO’ ేర్డ్  ీ  - 9 Sq.cm
• ె ిన్-కోర్డ్ టంకము   - 25 gms
• VIR లే ా PVC ా ి కేబుల్ 7/1.06 mm 
 లే ా 7/0.914 - 250 mm ొ డవు  ీ  - 2 pieces
• లగ్ 30 ఆం ియరుల్   ీ  - 1 No.
• ె ిన్ ల్ క్స్   - 10 gms.
• టంకము కరర్ 60/40 ీ  - 100 gms.
•  అ ిగ్ ెటెట్   - 1 No.
• కాటన్ టేప్ లే ా గుడడ్   ీ  - as required.
• ఇసుక అటట్ `O’ ేర్డ్   - 9 sq. cm.
• బోల్ లాయ్ంప్ ిన్   - 1 No.
•  కి ో ిన్   - 1 litr.

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు
• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్ ీ  - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్ 200 .  - 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్ ో లేద్ ింగ్ ఐరన్ 125W, 
 250V, 50Hz  - 1 No.
• ాల్ ట్ ైల్ బాసట్ర్డ్ 250 mm ీ  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 mm  - 1 No.
• ీట్ల్ రూల్ 300 mm   - 1 No.
• ైగన్ల్ కటింగ్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.
• బోల్ లాయ్ంప్ 1 టర్ ామరథ్ ం   - 1 No.
• టాంగ్స్ 300 mm   - 1 No.
• ీట్ ీట్ల్ టేర్ 150 x 150 x 20 mm  - 1 No.

ానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1 : ా ి జో ంగ్ ో లడ్ర్ ేయం ి 

(పూరత్ న ో లడ్ర్ ేయబ ిన జో ంగ్ శకిత్ 1 వలె క ిసుత్ ం ి)
1 60W, 240V AC 50 Hz  ఎంచుకోం ి. ో లడ్ర్ ఇనుము 

మ ియు ఇనుముకు ౌ క నషట్ం లేద  త ఖీ ేయం ి, 
శ ీరం మూలకం నుం ి బా ా ఇనుస్లేట్ ేయబ ిం ి మ ియు 
స ైన ోలేట్ జ్ మ ియు పవర్ ేటింగ్ ను క ి ఉం ి.

2 ఉప ితలం మృదువు ా మ ియు భర్ం ా ఉం ో  లే ో 
చూడటా కి ట్ (Fig 2)  త ఖీ ేయం ి.

3 తుపుప్ పటిట్నటుల్  గు ిత్ం నటల్ ే, టాక్ను ాల్ ట్ ైల్ ో ైల్ 
ేయం ి, త ావ్ ా ఉప ితలం మృదు ైన మ ియు భర్ం ా 

ఉంటుం ి. (Figure 3)
4 సరఫ ాకు టంకం ఇనుమును క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ా  

మారచ్ం ి ‘ఆన్’.
5 ట్ త ినంత ే ి ా మా ినపుప్డు, ో ిన్-కోర్డ్ ో లడ్ర్ కక్ 

నన్ ప ిమాణంలో వ ిత్ ాత్  మ ియు ట్ ను టిన్ ేయం ి. 
(Fig 4)

ట్ పూ ిత్ ా మ ియు సమానం ా ో లడ్ర్ ో కపప్బ ి 
ఉండక ో ే, మ ళ్ భర్ం ే ి టిన్ ేయం ి.
ట్ నుం ి అదనపు ో లడ్ర్ ను ఎపుప్డూ డ ీయవదుద్ . 
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12 జా ంట్ సహజం ా చలల్బరచ ా కి అనుమ ంచం ి. 
త కరణ కోసం ా  ఊదవదుద్ .

ే ి టంకము ఎవ ికై ా కా న ాయాలు క ించవచుచ్ 
లే ా ప  ద ప ి ార్ట్ సరూక్ ట్ కు కారణం కావచుచ్.

6 శకిత్ 5లో చూ ిన ధం ా అదనపు ో లడ్ర్ ొల ించ ా కి కీల్ ంగ్ 
ాయ్డ్ ై ట్ ను సు న్తం ా తుడవం ి.

7 ఎ ె ి ీట్ స యం ో ో లడ్ర్ ేయవల ిన జా ంట్  భర్ం 
ేయం ి ̀ 0 0’, శకిత్ 6లో చూ ిన ధం ా ేర్డ్ ేయం ి మ ియు 
ైర్ బర్ష్ ో దుముమ్ను తుడవం ి.

8 శకిత్ 7లో చూ ిన ధం ా ో లడ్ర్ ఇనుము ట్ ను జా ంట్ ై 
ఉంచం ి మ ియు ో లడ్ర్ కోసం ే ి ేయం ి.

9 ో ిన్-కోర్డ్ ో లడ్ర్ ను ైర్ జా ంట్ ై ఉంచం ి మ ియు శకిత్ 
8లో చూ ిన ధం ా క ి ి ో ేలా ేయం ి.

10 ట్ కక్ ే ి ో ో లడ్ర్ ను క ి ిం , ో లడ్ర్ జా ంట్ ై 
ేవ్చఛ్ ా మ ియు సమానం ా పర్వహిం ేలా చూసుకోం ి.

11 ో లడ్ర్ ఐరన్ ొల ించం ి. శకిత్ 9లో చూ ిన ధం ా ే ి ా 
ఉనన్పుప్డు జా ంట్ ఉప ితలం నుం ి అదనపు ో లడ్ర్ ను 
తు ి ేయ ా కి కాటన్ కాల్ త్ ఉప ించం ి.

ెరుసుత్ నన్ ో లడ్ర్ ఉప ితలం మం  ో లడ్ర్ ను సూ సుత్ ం ి. 
ో లడ్ర్ పటిషట్ం అ ేయ్ వరకు జా ంట్  తర ంచవదుద్ .

టాస్క్ 2: ా ి కండకట్ర్ కు ో లడ్ర్ లగ్

(శకిత్ 1లో చూ ిన ధం ా ో లడ్ర్ ేయబ ిన లగ్ ఉం ా .)

1 30 ఆంప్స్ కేబుల్ లగ్, కాపర్ కేబుల్ 7/1.06 లే ా 7/ 0.914(6 
sq.mm) 250 mm ొ డవు, బోల్ లాయ్ంప్, అ ిగ్ ెటెట్ , కాటన్ కాల్ త్, 
ో లడ్ర్ కరర్, టేర్ మ ియు ల్ క్స్  ేక ించం ి.

2 `00’ ేర్డ్ ాండ్ ేపర్  ఉప ిం  30 ఆంప్స్ కేబుల్ లగ్ 
లోప  మ ియు బయటి ఉప ితలాలను భర్ం ేయం ి.

3 కేబుల్ లగ్ ను కేబుల్ కక్ ఒక వర ఉంచం ి మ ియు 
ిగ్ 2లో చూ ిన ధం ా కేబుల్ లగ్ కక్ లోతు పర్కారం 

కేబుల్ ను గు ిత్ంచం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.22
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4 మా ిక్ంగ్ కు సుమారు 2  జో ించం ి, కేబుల్ ( ిగ్ 3) 
నుం ి ఇనుస్లేషన్ ను ి ే ి, ాట్ ర్ ండ్స్ ను భర్ం ేయం ి.

ిక్ న్ంగ్ ే ేటపుప్డు కేబుల్ కక్ ాట్ ర్ ండ్స్ కు నషట్ం 
జరగకుం ా ఉండం ి. టేర్  పూ ిత్ ా భర్ం ేయం ి. టేర్ 
ము ికి మ ియు రు లేకుం ా ఉం ా .

5 శకిత్ 4లో చూ ిన ధం ా 30  ొ డవు వరకు కేబుల్ 
కక్ ఇనుస్లేషన్ ై గుడడ్/కాటన్ టేప్ ను చుటిట్ , టి ో త ి 

ేయం ి.

వసత్ ర్ం/టేప్ ను త ి ేయ ా కి క స టి  ఉప ించం ి. 
రు కార ా కి అనుమ ంచవదుద్ .

6 బోల్ లాయ్ంప్ ె ిం , రంగు మంటను డుదల ేయ వవ్ం ి.

7 కేబుల్ వర ల్ క్స్ కక్ సనన్  కోటును వ ిత్ంచం ి.

8 ో లడ్ర్ కరర్ ై బోల్ లాయ్ంప్ ను పరయ్ ే ించడం ావ్ ా మ ియు ిగ్ 
5లో చూ ిన ధం ా క ి ిన ో లడ్ర్ బేర్ ాట్ ర్ ం ెడ్ కేబుల్ ఎండ్ ై 
ప ేలా ేయడం ావ్ ా కేబుల్ వరను టిన్ ేయం ి.

స్ట్రాండ్డ్ కేబుల్ చివరన టిన్ యొక్క పలుచని పూత 
ఉండాలి.

9 లగ్ ాకెట్ లోపల కొ ిద్  తత్ంలో ల్ క్స్ వ ిత్ంచం ి. ాకెట్ ను 
పూ ించ ా కి ో లేద్ ింగ్ ీత్ ర్క్క్ క ి ిం , క ి ిన ో లడ్ర్ ను టేర్లో 
ో యడం ావ్ ా లగ్ ను టిన్ ేయం ి.

లగ్ ాకెట్ నుం ి క ి ిన ో లడ్ర్ ను ెండు ారుల్  ో యడం వలల్  
టి న్ంగ్ ప ిపూరణ్ం ా ఉంటుం ి.

10 కేబుల్ వర మ ియు ాకెట్ లోప కి కొంత ల్ క్స్ వ ిత్ంచం ి.

11 క ి ిన ో లడ్ర్ ో లగ్ కక్ ాకెట్ ను పూ ించం ి. (Fig 6)
12 ాకెట్ ై బోల్ లాయ్ంప్ మంటను పరయ్ ే ించం ి, ాకెట్ లో కేబుల్ ను 

ొ ిప్ంచం ి మ ియు ిగ్ 7లో చూ ిన ధం ా కేబుల్ ను 
లువు ా పటుట్ కోం ి.

13 బోల్ లాయ్ంప్ ను ి ే ి, కేబుల్ మ ియు ాకెట్ ను కదలకుం ా 
గటిట్ ా పటుట్ కోం ి.

14 ో లడ్ర్ ే ి ా ఉనన్పుప్ ే కాటన్ గుడడ్  ముకక్ ో తుడవడం ావ్ ా 
లగ్ మ ియు కేబుల్ నుం ి అదనపు ో లడ్ర్ ను ి ేయం ి.

15 శకిత్ 7లో ఉనన్టుల్ ా కేబుల్ మ ియు లగ్  పటుట్ కు  ఉండం ి 
మ ియు ో లడ్ర్ పటిషట్ం అ ేయ్లా ేయం ి.

లగ్ ను చలల్బరచ ా కి టి  ఉప ించవదుద్ . ఇ ి ో లడ్ర్ 
ను సఫ్టికీక ిసుత్ ం ి మ ియు బలహీనం ా ేసుత్ ం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.22
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.2.23
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)- ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లడ్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్్

భూగరభ్ కేబుల్ కక్ ధ ా ాలను, ిక్ న్ంగ్ మ ియు ెర్ ిస్ంగ్ ను గు ిత్ంచం ిిి - (Identify vari-
ous parts, skinning and dressing of underground cable)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు :
• కేబుల్ కక్ ోలేట్ జ్ ేర్డ్ ను గు ిత్ంచం ి
• UG కేబుల్ ను ిక్న్ ేయం ి
• UG కేబుల్ ధ ించం ి .

అవస ాలు (Requirements)

ెటీ ియల్స్

• UG కేబుల్ మ ట్కోర్ eu/Al. 30 ెం.     - 1 piece
• బైం ింగ్ ైర్ 16 SWG   - as reqd.

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ కాం ేషన్ ైలర్ 200 mm - 1 No.
• DE ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 mm   - 1 No.
• య్కాస్ అడజ్సట్బుల్ 300 mm
 బేల్ డు ో - 1 No.
• య్ం ైవ్స్ 50 mm దవడ  - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

ేపర్ ఇనుస్లేట్ 3, 31/2 కోర్ కేబుల్ సుకోవచుచ్. ఈ 
బో ధకుడు ఈ ఎక్ ైజ్ లో కేబుల్స్ ిక్ న్ంగ్ మ ియు ెర్ ిస్ంగ్ 
కోసం దశలను పర్ద ిశ్ం ా .

1 UG కేబుల్ ముకక్ను ేక ిం  ౌ క నషట్ం కోసం ా న్ 
ప ి ంచం ి.

2 UG కేబుల్ కక్ 20 ెం.  (ఒక ైపు 20 ెం. .) వదద్  
ైం ింగ్ ైర్ ను కటట్ం ి.

3 అం ర్ 1లో చూ ిన ధం ా ిక్ న్ంగ్ ేయా స్న వర నుం ి 
బైం ింగ్ ైర్ ాట్ దగగ్ర ఒక వర 18 ెం. .

4 క త్  ఉప ిం  తత్ం స ివ్ంగ్ ను క త్ ించం ి మ ియు 
తత్ం స ివ్ంగ్ ను ి ేయం ి.

5 కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  నుం ి 3 ెం.  మార్క్ ేయం ి మ ియు య్కాస్ 
ఉప ిం  ిం ిల్ ైర్ ఆరమ్ ింగ్ ను క త్ ించం ి.

6 కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  నుం ి 3 ెం.  మార్క్ ేయం ి మ ియు క త్/
కాస్ ఉప ిం  పరుపును క త్ ించం ి.

7 అం ర్ 2లో చూ ిన ధం ా క ిం ే వరకు అ న్ ఇతర ొ రలను 
ిక్న్ ేయ ా కి 2-6 దశలను పున ావృతం ేయం ి.

ఏ ై ా నషట్ం/ఎకుక్వ కటిట్ ంగ్ కోసం చరమ్ం ై ఉనన్ ా ా న్ 
జాగర్తత్ ా ప ి ంచం ి.

8 ెరు ైన ము ింపు కోసం క త్  ఉప ిం  కేబుల్ కక్ 
ొ డుచుకు వ చ్న ా ాలను కటింగ్ ేయం ి.

9  ప   బో ధకుడు ే ఆ ించం ి.
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.2.24
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)- ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లడ్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్్

ధ రకాల భూగరభ్ కేబుల్ కక్ ేరు ా జా ంట్ ేయం ిిి - (Test underground cables for 
faults, and remove the fault)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు :
• అవసరం పర్కారం కేబుల్ కట్
• కొలత పర్కారం కేబుల్ ను ిదధ్ ం ేయం ి
• ి ట్ ీల్ వ్ లు లే ా ెరూర్ ల్స్ మ ియు ఎ ో కీస్ స ేమ్ళ ా న్ ఉప ిం  కేబుల్ లను ేరం ి
• ైరుల్ , కేబుల్ జా ంట్ లను ఇనుస్లేట్ ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements)

• కి ో ిన్ నూ ె  - 2 Litre 
• కాటన్ టేప్ 25 mm10mm ొ డవు  -1 roll
• టు ెన్ స ేమ్ళనం (‘ఎ ో కీస్’ స ేమ్ళనం)- asrequired
• జనప ార ారం 3   - 100 g
• క ిన కాటన్ టేప్  - asrequired
• ిం ాణీ అవ ోధం  - asrequired
• త ిన ప ిమాణంలో క ిల్ ంగ్ ీల్ వ్  - asrequired
• త ిన ప ిమాణంలో ెటల్ క ెకట్రుల్   - asrequired
•  త ిన ప ిమాణంలో ిల్ ట్ ీల్ వ్  - asrequired
• ఇనుస్లేటింగ్ ేస్ట్ బో ర్డ్ లే ా నూలు టేప్  - asrequired
• మాయ్చ్ బాక్స్  - 1 No.
• ఆ ెబ్ ాట్ స్ ె ర్డ్  - 50 g.
• ఆలాక్ ‘ ి’ టంకము  - 1/2 Kg.
• టంకం ల్ క్స్  - 100 g.
• ఇటుకలు  - asrequired
• కాటన్ కాల్ త్  - asrequired
• ఐర్ ల్ క్స్  - 100 g.

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ కాం ేషన్ పల్యర్ 200   - 1 No.
• సూక్ర్ ై ర్వర్ 200 mm  - 1 No.
• ి.ఇ. ేప్నర్ 6mm నుం ి 25 mm  - 1 No.
• DE ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 ెం.   - 1 No.
• 1 ెట్ గ ిటెల ో ె ట్ంగ్ ాట్  - 1 No.
• బోల్  లాయ్ంప్ 1/2 టర్ ామరథ్ ం  - 1 No.
• టాంగ్స్ 300 mm  - 1 No.
• ర్భుజాకార ైల్ మృదు ైన 200 mm  - 1 No.
• 32 TPI బేల్ డు ో య్కాస్ సరుద్ బాటు 300 mm
• మర్ బాల్ ె న్ 250 ార్   - 1 No.
• పల్యర్ ౌండ్ ముకుక్ 150 mm  - 1 No.
• య్ండ్ ైస్ 50 mm  - 1 No.

ెటీ ియల్స్
• UG కేబుల్ మ ట్-కోర్ కాపర్/
 అలూయ్ యం -asrequired
• బైం ింగ్ ైర్ 16 SWG  - 200 g
• ీసం మ ియు టిన్ శర్మం 60/40   -asrequired

ానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1 : U.G కేబుల్ లో ీల్ వ్ లను ఉప ిం  ెట్ ర్ ట్ జా ంట్ ేయం ి

1 శకిత్ 1లో ఇ చ్న కేబుల్ ను ెండు ముకక్లు ా కట్ ేయం ి.

 మారగ్దరశ్కతవ్ం కోసం తర్ం 2 ఇకక్డ ఇవవ్బ ిం ి. 
కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ొల ింపు కోసం ాసత్వ కొలత కేబుల్ 
జా ంట్ బాక్స్ మ ియు కేబుల్ ీ ంగ్ స ేమ్ళనం రకం 
ద ఆ ారప ి ఉంటుం ి. కేబుల్ జా ంటింగ్ కక్ 
ాంపర్ ా క పదధ్  జా ంట్ ను ీ ంగ్ ేయ ా కి 
టు ెన్ కాం ౌండ్, జా ంట్ ఎంటీర్  ీ ంగ్ ేయ ా కి 

మ ియు ప  పూ ిత్ ేయ ా కి పల్ ం ంగ్ కోసం జా ంట్ 
బాక్స్ వరల్లో ఇతత్ ి గర్ంధుల ో ేయబడుతుం ి. ఎ ో కీస్ 
స ేమ్ళ ాల ో ఆధు క కీళుళ్ పర్ ేయ్క టేపుల ో లే ా పర్ ేయ్క 
స ేమ్ళ ాల ో ఉమమ్ ి పర్ ే ా న్ మూ ి ేయడం ావ్ ా 
ేయబడ ా . ఎంచుకునన్ పదధ్  పర్కారం, కొలత ేయా  

మ ియు ే ొక్నన్ ా ంటల్  వదద్  ఇనుస్లేషన్ ొల ిం ా . 
ఈ ీట్ లో ానపర ైన ౌలభయ్ం కోసం, L1 200 mm 
సుకోబడుతుం ి.

2 16 SWG GI బైం ింగ్ ైర్ ను కేబుల్స్ కక్ స ివ్ంగ్ (PILC 
కేబుల్) ై ఒక వర నుం ి 210  దూరంలో ిగ్ 3లో 
చూ ిన ధం ా కటట్ం ి.

3 శకిత్ 4లో చూ ిన ధం ా పర్  కేబుల్ వ ి నుం ి 200  
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ొ డవు వరకు కేబుల్స్ కక్ కవచం మ ియు స ివ్ంగ్ ను 
ి ేయం ి.

4 శకిత్ 5లో చూ ిన ధం ా పర్  కేబుల్ వర నుం ి 150  
ొ డవు వరకు ీసపు ొడుగును ి ేయం ి మ ియు క ిన 

కా ి ా న్ కూ ా ి ేయం ి.

కోర్ ద కుక్లు లే ా కోతలను ా ించం ి. వయ్కిత్గత 
కేబుల్స్ కక్ కా ితం ఇనుస్లేషనున్ ి ేయవదుద్ .

5 వర నుం ి 15  ొ డవు వరకు ెండు కేబుల్స్ నుం ి 
ేపర్ ఇనుస్లేషన్ ను ొల ించం ి.

కొంత జా ంట్ కక్ గ ిషట్  ామ ాథ్ న్ క ి ఉండటా కి 
ఉమమ్ ి ాథ్ నం కక్ అ ిథ్రతను ఇషట్పడ ారు. అటువంటి 
సంద ాభ్లలో, కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ తదనుగుణం ా 
ొల ించబ ా . తర్ం 8 అటువంటి జా ంట్  

చూపుతుం ి.

6 బేర్ కండకట్రల్ను గటిట్ ా పప్ం ి మ ియు కండకట్రల్ను టిన్ 
ేయం ి. (Fig 6)

కా ితపు ఇనుస్లేషన్ ము ింపును బేర్ కండకట్ర్ దగగ్ర 
ే క ా త ి ిన కాటన్ టేప్ లే ా ఆ ెబ్ ాట్ స్ టేప్ ో చుటిట్  

అదనపు ే ి నుం ి ర ించం ి.

7 ేమ మ ియు ే ి టంకము నుం ి ర ించ ా కి కా ితం 
ఇనుస్లేటెడ్ కేబుల్ కక్ ా ా న్ క ిన కాటన్ టేప్ ో 
చుటట్ం ి. (Fig 6)

ఈ దశలో కేబుల్స్ ై కలర్ కో ింగ్ మారుక్లను అం ించం ి.

8 ి ట్ కాపర్ ీల్ వ్ లను మ ియు ఇతత్ ి గర్ంధులను పూ ిత్ ా భర్ం 
ే ి ాటి  టిన్ ేయం ి.

9 ఉమమ్ ి ెటెట్ను భర్ం ే ి, ిగువ కవర్ ను ేల ై ఉంచం ి.
10 కేబుల్స్ లో ఇతత్ ి గర్ంధులను ొ ిప్ంచం ి మ ియు శకిత్ 2లో 

చూ ిన ధం ా జా ంట్ బాక్స్ లోపల కేబుల్ మ ియు గర్ం ి 
కక్ బేర్ ఎండ్ ను ఉంచం ి.

11 కేబుల్ కక్ రంగు కోడ్ స యం ో కేబుల్ వరల కక్ 
టిన్డ్  ా ా న్ ి ట్ ీల్ వ్ లోకి ొ ిప్ంచం ి. (శకిత్ 2)

12 శకిత్ 7లో చూ ిన ధం ా కేబుల్ కక్ ెండు ైపులా మూడు 
వయ్కిత్గత కేబుల్ ల మధయ్ అడడ్ంకులను ( భజనలు) ొ ిప్ంచం ి.

13 ో లడ్ర్ ో యడం సులభతరం ేయ ా కి ీల్ వ్ ల కక్ ి ట్ 
ా ా న్ ైకి ర్పప్ం ి.

14 జా ంట్ బాక్స్ ిగువన కవర్ ను ి ే ి, ఇతత్ ి గర్ంధులను 
ేరు ే ి, ిగ్ 8లో ఉనన్టుల్ ా అ ిథ్ర ిథ్ లో ఉంచం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.24
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15 ి ట్ ీల్ వ్ లకు మ ియు కండకట్ర్ కక్ బేర్ ా ా కి టంకం 
ల్ క్స్ ను వ ిత్ంచం ి.

16 గ ిటెలు ొ ి ా ఉ ాన్య  చూడం ి మ ియు గ ిటెలు 
త ినంత ే ి ా ఉం ే వరకు క ి ిన టంకమును గ ిటెల ో 
పర్ ాయ్మాన్యం ా యడం రా్ రం ంచం ి.

17 ి ట్ ీల్ వ్ కింద టంకము ేయవల ిన ఖా  గ ిటెలలో ఒక ా  
ఉంచం ి.

18 శకిత్ 9లో చూ ిన ధం ా ి ట్ ావ్ ా ో లడ్ర్ జా ంట్ లోకి 
పర్ ే ం ే ధం ా క ి ిన ో లడ్ర్ ను ీల్ వ్ ై ో యా .

జా ంట్ త ినంత ా ే ెకిక్న త ావ్త, ో లడ్ర్ ఉమమ్ ి 
లోపల పటిషట్ం అ ేయ్లా ో యడం మధయ్ సమయా న్ 
ెంచం ి.

19 ీల్ వ్ ం ినపుప్డు మ ియు ో లడ్ర్ కక్ రంగు పర్కాశవంతం ా 
ఉనన్పుప్డు ో లడ్ర్ ో యడం ఆపం ి.

20 ఈ ా ా న్ ఒక ా  త ావ్త ఒకటి ఇతర జా ంట్ కు 
పున ావృతం ేయం ి.

ో లడ్ర్ పర్కిర్యలో కేబుల్ ల ాథ్ ా న్ క ి ంచవదుద్  లే ా భంగం 
ేయవదుద్  ఎందుకంటే ఇ ి ొ ి జా ంట్ కు ా ి సుత్ ం ి.

21 జా ంట్ చలల్బ ిన త ావ్త, జా ంట్ ై క సం 2 ొ రల PVC 
టేప్ ో చుటట్ం ి.

22 ముందు ా ే ి ే ిన ీ ంగ్ స ేమ్ళ ా న్ పూ ించ ా కి 
ముందు జా ంట్ బాక్స్ ను ే ి ేయం ి.

23 జా ంట్ ెటెట్ కక్ ఎగువ మ ియు ిగువ ా ాలను 

26 జా ంట్ త ావ్త జా ంట్ బాక్స్ కక్ కవర్ ఇ ెల్ ట్ ను 
అమారచ్ం ి త ినంత చలల్బ ిన తరు ాత.

27 పగుళల్కు ెంప, ే ి లే ా ఏ ై ా ఇతర యాం ర్క నషట్ం కారణం ా 
కరుగుతుం ి.

ఒక ా ో ఒకటి మూ ి ే ి, ఇతత్ ి గర్ంధులను ఉంచం ి.
24 ీసం ొడుగు మ ియు ఇతత్ ి గర్ం ి మధయ్ స ైన పల్ ం ంగ్ 

జా ంటుల్  ేయ ా కి ో లడ్ర్ ీ ా న్ ఉప ించం ి.
25 శకిత్ 10లో చూ ిన ధం ా కవర్ ఇన్ లెట్ ావ్ ా క ి ిన ీ ంగ్ 

స ేమ్ళ ా న్ ో యా .

స ేమ్ళనం ఇ ెల్ ట్ కక్ ోటి వరకు ం ినపుప్డు, 
ో యడం ఆ ి చలల్బరచ ా కి అనుమ ంచం ి.

త ినంత త కరణ త ావ్త, స ేమ్ళనం త ిగ్ ో తుం ి 
మ ియు ఇపుప్డు అందుబాటులో ఉనన్ సథ్లా న్ మ ింత 
క ి ిన స ేమ్ళనం ో ంపం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.24
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.2.25
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)- ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లడ్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్్

లో ాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను ప ీ ించం ి మ ియు లో ా న్ ొల ించం ిి - (Test underground 
cables for faults, and remove the fault)

ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు :
• ెగగ్ర్ ఉప ిం  ఆరమ్ర్డ్ కేబుల్ కక్ కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను కొలవం ి

• ఆరమ్ర్డ్ కేబుల్ కక్ భూ  మ ియు కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను కొలవం ి.

అవస ాలు (Requirements)

ెటీ ియల్స్్

• టె ిట్ ంగ్ ఉతప్తుత్ లు  - 3 Nos.
• ధ ప ిమాణాలు మ ియు ొ డవు కక్ 
 ఆరమ్ర్డ్ కేబుల్స్  - 2 Nos.

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు
• ఇనుస్లేషన్ ె ి ెట్న్స్ టెసట్ర్ 
( ెగగ్ర్) 500 V  - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

1 శకిత్ 1లో చూ ిన ధం ా ాయుధ కేబుల్ ను క ెక్ట్ ేయం ి.

టర్ కక్ ారుడ్  టె ిమ్నల్ ను కేబుల్ కక్ కవచం 
( ెటల్ ీత్) ో క ెక్ట్ ేయం ి.

2 కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను కొలవం ి మ ియు 
టేబుల్ 1 లో ీ ింగులను ికార్డ్ ేయం ి.

టాస్క్ 1: అ ోమ్డ్ కేబుల్ కక్ కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను కొలవం ిి

టేబుల్ 1

కొలత
ె ా ఓం లలో 

ఇనుస్లేషన్ ోధకత

కండకట్రల్ మధయ్
కండకట్ర్ 1 మ ియు కండకట్ర్ 2
కండకట్ర్ 2 మ ియు కండకట్ర్ 3
కండకట్ర్ 1 మ ియు కండకట్ర్ 3

భూ  మ ియు కండకట్రల్ మధయ్
కండకట్ర్ 1 మ ియు భూ
కండకట్ర్ 2 మ ియు భూ
కండకట్ర్ 3 మ ియు భూ
కండకట్ర్ 1, 2, 3 ార్ మ ియు ఎర్త్

టర్ ీ ింగ్ ను ికార్డ్ ేయ ా కి ముందు క సం ఒక 
షం ాటు ిథ్ ర ైన ేగం ో (160 r.p.m) ఇనుస్లేషన్ 

టెసట్ర్ య్ం ిల్ ను ిథ్ రం ా పప్ం ి.

టాస్క్ 2: ఆరూమ్డ్ కేబుల్ కక్ భూ  మ ియు కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను కొలవం ి

1 శకిత్ 2లో చూ ిన ధం ా ాయుధ కేబుల్ ను క ెక్ట్ ేయం ి.

ఆరూమ్డ్ కేబుల్ భూ లో ా ెటిట్నటల్ ే, ిగ్ 2లో 
చూ ిన ధం ా ెగగ్ర్ ను క ెక్ట్ ేయం ి.

2 భూ  మ ియు పర్  కండకట్ర్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను 
కొలవం ి మ ియు పటిట్క 1లో ీ ింగులను ికార్డ్ ేయం ి.

3 భూ  మ ియు మూడు కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ె ి ెట్న్స్  
కొలవం ి, ాటి  ఒక ా కొకటి ార్ట్ ేయడం ావ్ ా మ ియు 
టేబుల్ 1లో ీ ింగ్ ను ికార్డ్ ేయం ి.
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 బో ధకు ి ో కేబుల్ కక్ అవసర ైన ఇనుస్లేషన్ 
ె ి ెట్న్స్ లువను చ ిచ్ంచం ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.25
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.2.26
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)- ైరుల్ , జా ంటుల్ , ో లడ్ ింగ్ - యు. . కేబుల్స్్

లో ాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను ప ీ ించం ి మ ియు లో ా న్ ొల ించం ిి - (Test underground 
cables for faults, and remove the fault)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు :
• కేబుల్ లో ఓ ెన్ సరూక్ ట్ లో ాలను గు ిత్ంచడం 
• కేబుల్ లో ార్ట్ సరూక్ ట్ లో ాలను గు ిత్ంచడం 
• కేబుల్ లో ౌర్ ండ్ ాల్ట్   గు ిత్ం , లో ా న్ స ి ిదద్డం .

అవస ాలు (Requirements)

ప ిక ాలు/ ె ిన్
• ట్ ోట్ న్ వం ెన - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• Megger కోసం క ెన్కిట్ంగ్ డ్స్   - 1 Set
• ట్ ోట్ న్ వం ెన కోసం క ెన్కిట్ంగ్ డ్స్   - 1 Set
• క ెక్ట్ ే ే కేబుల్స్ 
 (అను ైన, ఏక ీ ,కార్ స్ ెకష్నల్ ఏ ియా)  - as reqd.

ఉపకరణాలు / ప ిక ాలు
• కాం ేషన్ పల్యర్ 200 mm  - 1 No.
• క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 100 mm  - 1 No.
• సూక్ర్ ై ర్వర్ 200 mm ో
 4 mm ెడలుప్ బేల్ డ్  - 1 No.
• D.E ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 mm  - 1 No.
• Megger 500V  - 1 No.

ానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1: భూగరభ్ కేబుల్ లో ఓ ెన్ సరూక్ ట్ లో ాలను గు ిత్ంచం ి

కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ఓ ెన్ కం ిషన్ లో ఉం ో  లే ో  త ఖీ 
ేయ ా కి మ ియు ఓ ెన్ సరూక్ ట్ కక్ ఖ చ్త ైన 
ాథ్ ా న్ గు ిత్ంచ ా కి ఈ ప ీకష్ ేయబడుతుం ి.

1 ె న్ లను ‘ఆఫ్’ ేయం ి. ె న్ ివ్చ్ లో  ఫూయ్జ్ 
మ ియు నూయ్టర్ల్ ంక్ లను ి ే ి, ాటి  సుర ితం ా 
అదుపులో ఉంచం ి.

2 500 V ెగగ్ర్  ఎంచుకు , ెగగ్ర్ కక్ ఒక టె ిమ్నల్ , ిగ్ 
1లో చూ ిన ధం ా కేబుల్ కక్ ఒక వర L అ  ెపప్ం ి.

3 Megger కక్ ఇతర టె ిమ్నల్ ను కేబుల్ కక్ మ ొక 
వరన ‘E’ అ  ెపప్ం ి.

6 కేబుల్ మధయ్లో ఉనన్ ‘E’ టె ిమ్నల్ ను క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు 
ఓ ెన్ సరూక్ ట్ కోసం ై ా ా న్ పున ావృతం ేయం ి.

అ ి ‘0’ ీ ింగ్  చూ ి ేత్ , కేబుల్ మధయ్లో ‘L’ మ ియు 
మధయ్లో ఓ ెన్ ఉండదు.

7 ై ా ా న్ పున ావృతం ేయం ి, ధ దూ ాలలో కేబుల్ 
మధయ్ ందువుకు ం  ‘E’ టె ిమ్నల్ ను క ెక్ట్ ేయం ి.

ెగగ్ర్ ఒక ప ిట్కులర్  పర్ ేశంలో అనం ా న్ చూ ినపుప్డు, 
అ ి బహిరంగ పర్ ేశం.

8 లోపభూ షట్ ా ా న్ గు ిత్ం , UG కేబుల్ కు ాజా ా ేరు ా 
జా ంట్ ేయం ి.

టాస్క్ 2: U.G కేబుల్ లో ార్ట్ సరూక్ ట్ లో ా న్ గు ిత్ంచం ి

4 160 r.p.m వదద్  ెగగ్ర్ ను పప్ం ి.
5 ెగగ్ర్ పఠ ా న్ గమ ంచం ి. ెగగ్ర్ అనం ా న్ చూ ి ేత్ , 

కేబుల్ లో ఓ ెన్ సరూక్ ట్ ఉం ి.

ఓ ెన్ సరూక్ ట్ కేబుల్ లో ెరవడం వలల్  కావచుచ్.

ెగగ్ర్ ‘0’ ీ ింగ్  చూ ి ేత్ , అ ి కేబుల్ లో ఓ ెన్ సరూక్ ట్ 
లేదు అ  సూ సుత్ ం ి.

ము ేర్ లూప్ ప ీకష్ ావ్ ా కేబుల్ లో  ార్ట్ సరూక్ ట్ ను 
గు ిత్ంచ ా కి ఈ ప ీకష్ ేయబ ిం ి.

1 ె న్ ివ్చ్  ‘ఆఫ్’ ేయం ి. ె న్ ివ్చ్ కక్ ఫూయ్జ్  
ి ే ి, సుర ితం ా అదుపులో ఉంచం ి.

2 ట్ ోట్ న్ ర్డ్జ్   ఎంచుకు , కేబుల్ లో  ఒక వరను ి మ ియు 
ాలవ్ ో టర్ ల టింగ్ ా ంట్ కి మ ియు మ ొక కేబుల్ 

ఎండ్  ిగ్ 2లో చూ ిన ధం ా Q మ ియు ాలవ్ ో టర్ ల 
టింగ్ ా ంట్ కి క ెక్ట్ ేయం ి.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



70 పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.2.26

టాస్క్ 3: U.G కేబుల్ లో ౌర్ ండ్ ాల్ట్  ను గు ిత్ంచం ి

ము ేర్ లూప్ ప ీకష్ ావ్ ా కేబుల్ లో ౌర్ ండ్ ాల్ట్  ను 
గు ిత్ంచ ా కి కూ ా ఈ ప ీకష్ జరుగుతుం ి.

1 అం ర్ 3లో చూ ిన ధం ా కేబుల్ లను క ెక్ట్ ేయం ి 
మ ియు ార్ట్ సరూక్ ట్ ప ీకష్ (టాస్క్ 2)లో వ ిం న దశలను 
పున ావృతం ేయం ి.

ాలవ్ ో టర్ ‘0’ ీ ింగ్  చూ ే కేబుల్ రా్ ంతం భూ  
లోపం కక్ ఖ చ్త ైన ాథ్ నం.

2 కిర్ంద ఇవవ్బ ిన ధం ా భూ  లోపం ఉనన్ పర్ ే ా న్ 
లెకిక్ంచం ి మ ియు గు ిత్ంచం ి

3 ప ీకష్ ము ింపు నుం ి ొ డవును కొలవడం ావ్ ా ౌర్ ండ్ ాల్ట్ 
ఉనన్ పర్ ే ా న్ గు ిత్ంచం ి మ ియు లో ా న్ స ి ేయం ి

ఇకక్డ ‘X’ అ ే ి ప ీకష్ ము ింపు నుం ి లోపం కక్ ొ డవు.

3 పర్  కేబుల్ కక్ ొ డవును కొలవం ి.
4 తకుక్వ ె ి ెట్న్స్ ైర్ ావ్ ా ెండు కేబుల్స్ కక్ ఇతర ెండు 

వరలను క ెక్ట్ ేయం ి.
5 బాయ్ట ీ టె ిమ్నల్ ( ెగటివ్) ైర్  సుకు , కేబుల్ లో  ఏ ై ా 

ా ంట్ లో ఉంచం ి మ ియు ాలావ్ ో టర్ లో  ే ా న్ 
గమ ంచం ి.
ాలవ్ ో టర్ ‘0’ ీ ింగ్  చూ ే కేబుల్ రా్ ంతం ార్ట్ సరూక్ ట్ 

కక్ ఖ చ్త ైన ాథ్ నం. కిర్ంద ఇవవ్బ ిన ారుమ్లా ో ీ  
లెకిక్ంచవచుచ్.

ఇకక్డ X అ ే ి ప ీకష్ ము ింపు నుం ి లోపం కక్ ొ డవు.
L అ ే ి పర్  కేబుల్ కక్ ొ డవు.

6 కేబుల్ ొ డవును కొ ేటపుప్డు లో ా న్ గు ిత్ంచం ి మ ియు 
UG కేబుల్ లో  ార్ట్ సరూక్ ట్ ను కిల్యర్ ేయం ి.

X = 2L x 
QP

Q
+

QP
Q

XR
X

or
P
Q

p
x

(i.e)
+

=
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.27
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా

ధ ిస  ల వల  మ య  ల  మ ల ల సం ఓం క  యమ  వ ంపజయడం 
ా ాం షన  పవ  సర  ల  ా ా త ల లత ౖ అ సం ేయం  మ య  ా  లను 

యడం ా ించం  - (Practice on measurement of parameters in combinational 
Power circuit by applying Ohm’s Law for different resistor values and voltage sourc-
es and analyse by drawing graphs)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ధకత రిం ా ఉన ప డ  ల  మ య  క ం  మధ  సంబం  ధృ క ంచగలర
• ల  రిం ా ఉన ప డ  క ం  మ య  ి  మధ  సంబం  ధృ క ంచగలర
• ిస  క  సంబం ం  క ం  క  పవరనను వ ం ే ండ  ప తి లల  ా  ను ా  ేయం .3.5

   
 అవస ాల  (Requirements)

 ాధ ల /ప క ాల  
• సూ ైవ  150 mm  - 1 No.
• MC అ ట  0 నుం  500 mA  - 1 No.
• MI అ ట  0 నుం  1A  - 1 No.
• MC ల ట  0 15 V  - 1 No

 ప క ాల /యం ల
•  12 ల బ ట  60 AH ామర ం ల  - 1 No.
•  DC యబ  దు  సరఫ ా 0 - 30 V 2 
 ఆం ియర   - 1 No.
•  Rheostat 20 ohms - 3.7A  - 1 No.

ట య
•  S.P.Switch, 6A, 250V  - 1 No.
•  ిసర  10, 20, 50 ఓంల  5 ా   - 1 each.
•  ిస  20 ohms,2W  - 1 No.
•  కల ప త న   14/0.2 mm  - 1 No.
•  ి. . ి. ఇను లట  ాప  ౖర  
 వ క ంచబ న డవ   - 8 No.
•  ా  ీ   - 1 No.

నం (PROCEDURE)

ట  -1: ధకత ిరం ా ఉన ప డ  క ం  మ య  ల  మధ  సంబం  ధృ క ంచం

1 డయ  మ ం  ‘V’ నుం  ల ట  ను త  ేయం .

2 ‘A’ మ ం  డయ  నుం  అ ట  ను త  ేయం .

3 ా  క  ిర మ య  యబ  ట న  ను 
గ ంచం .

4 తం 1ల  చూ ిన ధం ా సర  మ ల ాలను క  
ేయం .

5 టర పమ ణ ల క  ప  ప న గం మ య  న  
భజన క  ల వను త  ేయం .

6 అవ  ప  క  క స ల వ వద యబ  
ా  ను ఉం ే ి  ను మ ి యం .

7 ప ఘటన అంతట  వర స ా ట య  ౖడ  క  
ా  ఆ  ను మ ర డం ా న  ల  లను 

వ ంపజయం .

8 ప క ాల నుం  ల  మ య  సంబం త క ం  ను 
లవం .

9 న ల వలను టబ  1ల  ా  ేయం . 
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ారల  ల ా  ా ంచ :  కంట  ా ంట  క  
లౖ  ల  ఉంచం  మ య  ప కరం క  మ ందు ా ల  
క   కంట  య ంటప ాల  ర  ఉన  ాధ ల  
ా ంట  క  ర  ఇ   సమ నం ా ఉంచం .

10 ా  ేయబ న ల వను చూడం  మ య  ా  ను ా  
ేయం . ల ం న R ల వలను ప గణనల  సుక   

మ ంప ను ాయం . Y య  ల  V; తం 2ల  చూ ిన 
ధం ా X అ ంల  I. మ ంప

 క ం  మ య  ల  వ ంచడం ా  అ షణల  
మ య  మ ంప లను ాయం

_ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _

ట  2: క ం  మ య  ి  మధ సంబం  ధృ క ంచం : ల  ిరం ా ఉంట ం  మ య  ధకత యబ

1 తం 3ల  చూ ిన ధం ా సర  మ ల ాలను 0 -1A 
అ ట   క  ేయం . 10  ల వద V  సర బ ట  
ేయం  ిరం ా ఉంచం .

2 ి  ‘S’  మ ి ి, క ం  మ య  ల  లవం .

3 ఇవ బ న టబ  2ల  ల వలను చదవం  మ య  ా  
ేయం .

4 ి  (ఆ ) ెరవం . అ ట  ను 0-500 mA  మ ర ం  
మ య  10 - ఓం ి   20 మ య  50 ఓంల ా 
భ  ేయడం ా 2 మ య  3 దశలను ప న ావృతం 
ేయం .

5 ా  ేయబ న ల వను చూడం  మ య  ా  ను ా  
ేయం . ల ం న I ల వలను ప గణనల  సుక   

మ ంప ను ాయం . Y య  ల  R; తం 4ల  చూ ిన 
ధం ా X అ ంల  V.

పసుత మ య  ధకతను వ ంచడం ా  అ షణల  
మ య  మ ంప లను ాయం .

మ ంప

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.27
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.28
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా

 చట  ధృ క ంచ  పవ  సర  లల  క ం  మ య  ల  లవం  - (Mea-
sure current and voltage in Power circuits to verify Kirchhoff’s Law)

ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :

• పసుత చట  ండ  మ య  మ డ  ాఖల ప ా లల  ధృ క ంచగలర

• ఒక ల  మ య  ండ  ల    క  ల  చట  ధృ క ంచం .

 అవస ాల  (Requirements)

 ధ /ప క /ప క
•    - 1 No.
• య  DC  సరఫ   0-30V/1A 

- 2 No.
• అ ట  0 - 500 mA  - 3No.
• అ ట  0 - 30 mA  - 1 No.
•  సరఫ   0 - 30 V  - 1 No.

య
• స  1K  -  4  No.
•  స  2.2K  - 1  No.
•  స  3.3K  - 1  No.
•  స  4.7K  - 1  No.
•  ల    - 1  No.
•   , SPST, 1amp.  - 2  No.
•     - as required.
•  SPST  6A, 250V  -as required.

నం (PROCEDURE)

ట  1:  క  పసుత చట  ండ  బ ం  క ం  ల  ధృ క ంచం

1 తం 1ల  చూ ిన ధం ా ీ మ ట  సర  మ య  
లఅవ  ఖ తంల  వ ం న ధం ా PSU, అమ ర , 
SPST ి  మ య  ిస  లను క  ేయం .

6 టబ  1ల  తం సర  క ం  (IT) మ య  బ ం  
క ం  ల  I S1 మ య  I S2లను లవం  మ య  ా  
ేయం .

7 SPST  ి  ఆ  ేయం .

8 RPSU అవ  ప  ను 9  లక   ేయం .

9 9V క   సరఫ ా ల  సం ౖ ం క సర  
ప ా లను ల ంచం .

10 టబ  1ల  ల వలను ా  ేయం .

11 4 మ య  6 దశలను ప న ావృతం ేయం .

12 SPST మ య  PSUలను ి  ఆ  ేయం .

13 P మ య  Q  సం  క  పసుత స కరణ లను 
ాయం .

14 న పసుత ల వలను భ  ే  స కరణ  
ధృ క ంచం .

15 ం  ల  మ య  స కరణ లను  బ ధక డ  త  
ేయం .

 సర  క  లను ేసున ప డ  SPST మ య  
PSUలను OFF ానంల  ఉంచం .

2 ‘ఆ ’ PSU  మ ర ం  మ య  అవ  ప  ను 12  లక  
 ేయం .

3  తం 1ల  సర  ను సర కృతం ేయం  మ య  12 ల 
 DC సరఫ ా సం సర  క  ౖ ం క తం 

సర  క ం  మ య  బ ం  క ం  లను ల ంచం . పటక 
1ల  ల వలను ా  ేయం .

 క  ేయబ న అ టర  ల ం న క ం  ను లవగల  
ల ో  త  ేయం . అవసర ే, ట  మ ర ం .

4 సర  క  లను  బ ధక డ  త  ేయం .

5  SPST  ఆ  ేయం .
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 1

స  
  

యం

స  క ం  క  ం న వ స  ప ల న వ

తం 
స  (I)
IT = IB1 + IB2

IB1 IB2 తం 
స  (I)
IT = IB1 + IB2

IB1 IB2

12 V

9 V

ట  2: ఒక ల  మ లం   ల  చట  ధృ క ంచం

_ _ _ _ _ _ _ _ _

1 టబ  2ల  లత మ య  ా , ిస  ల ల వల  R ల  
బ  ల  4R 5 మ య  R6 క ంచబ .

2 తం 2ల  చూ ిన ధం ా సర  క  లను ేయం .

3 ి  2 ా ీల  R4, R 5 మ య  R 6 ిస  లల  ల  
చుక ల ధువణతను గ ంచం .

4 సర  క  ల  మ య  ధువణ లను  బ ధక డ  
త  ేయం .

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.28
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5 PSU  ఆ  ే ి, అవ  ప  ను 12V   ేయం . SPST  
ఆ  ేయం . ిస  లల  గ ంచబ న ల  ధువణతలను 
అనుస ం , ిస  ల  R 4, R 5 అంతట  ల  తగ దల  
లవం  మ య  ా  ేయం

6 SPST మ య  PSU ి  ఆ  ేయం .

7  ా  ac-d-b-a, a-e-f-b-a మ య  c-e-f-d-c సం 
Kirchhoff క  ల  స కరణ లను ాయం . ధృ కరణ 
సం స కరణ లల  టబ  2ల  న దు ేయబ న ల  
ంగ లను ప మ యం ేయం .

8  ం  ల  మ య  స కరణ లను  బ ధక డ   త  
ేయం .

పటక 2 

సర  ల  
 ేయం

క  న ల వల ల  అంతట  ల ార

 R4  R5  R6  VR4  VR5 VR6

_ _ _ _ _ _ _ _ _

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.28
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.29
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా

న  కల కలల  ల  మ లం  ి  మ య  సమ ంతర సర  ల చట లను ధృ క ంచం   
(Verify law’s of series and parallel circuits with voltage source in different combinations)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• సర  ల చట లను ధృ క ంచగలర

• సమ ంతర సర ట చట లను ధృ క ంచండ

 అవస ాల  (Requirements)

 ాధ ల /ప క ాల /ప క ాల
• ఎల ియ  ట    - 1 No
• అ ట  MC 0-500 mA  - 3 Nos
• ా   - 100 ohms, 1A - 1 No.
• ల ట  MC 0-15V  - 1 No.
• మ ట   - 1 No.
• Rheostat 0 - 25 ohm, 2A  - 2 Nos.
• ట ట  60 ఓం, 1A  - 1 No.
• ా  0 - 300 ohm, 2A  - 2 Nos.
• ా   0 - 10 ohm,5A  - 2 Nos.

ప క ాల / యం ల
• DC మ లం, 0 - 6V/30AH (బ ట ), బ ట  12V, 90AH 

- 1 సంఖ  ల  DC 0-30V యబ  ల  సరఫ ా 
మ లం క ం  ప  కర ం 0-1 ఆం ియ  - 1 సంఖ .
ట య

• SPT 6A 250V - 1 No.
• ిస  10 ఓం 1 W  - 2 Nos.
• ిస  20, 30, 40  - 1 No. each
•  బ  క   - as required.

నం (PROCEDURE)

ట  1: ి  సర  ల ల ణ లను ధృ క ంచం  

1 తం 1ల  చూ ిన ధం ా సర  ను ంచం / 
స క ంచం . (R1 = 10 , R2 = 20  , R3 = 10 )

2 ి  ‘S’ మ ి యం , పసుత (I) మ య  ల  (V) 
చం .

3 టబ  1ల  న ల వను న దు ేయం .

4 సరఫ ాను ి  ఆ  ేయం . తం 2ల  చూ ిన ధం ా 
అ ట  మ య  ల ట  లను మ  క  ేయం  
మ య  ల  (V1) మ య  పసుత I1  R1 ా 
లవం .

5 సరఫ ాను ి  ఆ  ేయం . తం 3ల  చూ ిన ధం ా 
ల ట  మ య  అ ట  లను మ  క  ేయం  

మ య  R2ల  ల  (V2) మ య  క ం  (I2)  
లవం .

6 R3 అంతట  క ం  (I3) మ య  ల  (V3)  క  
లవం .
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7 టబ  1ల  న ల వలను న దు ేయం .

8 I1, I2, I3 మ య  I మధ  సంబం  ా  ేయం .

9 ి  సర  క  పసుత చటం క  గణత ర ా  
ాయం .

10 V1, V2, V3 మ య  V మధ  సంబం  ా  ేయం .

12  న ల వల నుం  ధకతను ల ంచం , ిస  ల ౖ 
సూ ం న ల వల  ఫ లను ా  ేయం .

13 R మ య  R1, R2, R3 మధ  సంబం  ా  ేయం .

14 ి  సర  క  ధక చటం క  గణత ర ా  
ాయం .

R =

15 బ ధక  ా  త  ేయం

టబ  1

విలువలు మొత్తం R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

ప్రస్తుత I = I1 = I2 = I3 =

వోల్టేజ్ V = V1 = V2 = V3 =

ప్రతిఘటన R =_____ = R1 =_____ = R2 =_____ = R3 =_____ =

_ _ _ _ _ _ _ _ _

ట  2 : సమ ంతర సర ట ల ణ లను ధృ క ంచం

1 ా  ల  ిస  R1 = 40 ఓంల , R2 = 60 ఓంల  
మ య  R3 = 30 ఓంల ల వలను  ేయ  ఓం 

ట   ఉప ంచం . 

2 తం 4ల  ఉన ట ా ి  S, అ ట  A, ల ట  
V మ య  బ ట  B  సమ ంతరం ా ిస  లను 
( ా  ల ) క  ేయం  మ య  క ం  Is మ య  
Vs  లవం . టబ  2ల  ల వలను ా  ేయం .

             పటక 2   RT క  న ల వ = ----------ఓ

Sl.No. R1 R2 R3 Calculate RT = Is Vs

 VSRT = 
 IS

1
 1  1 1
R1 R2 R3

+ +

3 VS, V1, V2 ల లను లవం  పటక 3

4 VSను ప గణనల  సుక , ఓం క  యమ  
వ ంపజసూ ప  ధకం ా క ం  ను ల ంచం  
మ య  టబ  3ల  ల వలను న దు ేయం .

5 IS, I1, I2, I3 ప ా లను లవం  మ య  ాట  టబ  
3ల  ా  ేయం .

6 ల ం న ల వలను న ల వల  స ల ం .  
ప లనను ా  ే .__________________________
______________________________________

7 ౖన న ల వల నుం  తం ధం RT ల వను 
ల ంచం .

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.29

11 ి  సర  క  ల  చటం క  గణత ర ా  
ాయం . V =
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8 తం ధం RT క  న మ య  ల ం న 
ల వలను స ల ం .

 మ ంప

పసుత ల ణ ల  IS = I1 + I2 + I3 

ల  ల ణ ల   VS = V1 = V2 = V3

ప క 3

VS

V1 

Measured
V2 

Measured
V3

Measured

Calculated Measured

IS I1 I2 I3
IS I1 I2 I3

 మ ంప

____________________________________________
____________________________________________

9 బ ధక డ  ప  త  ేయం .

_ _ _ _ _ _ _ _ _

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.29
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.30
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా

దు  వలయంల  వ గత ధకతక  వ కం ా ల  మ య  క ం  ను లవం  - (Mea-
sure the voltage and current against individual resistance in electrical circuit)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ణల  వ గత ధ ా  క  ేయగలర  మ య  క ం  మ య  ల  లవగలర
• వ గత ధ ా  సమ ంతరం ా క  ేయం  మ య  క ం  మ య  ల  లవం

• ౖ ం క ల వలను సర  ల  ాస ాల  స ల ం .

 అవస ాల  (Requirements)

 ాధ ల /ప క ాల
• కటం  పయ  150 mm  - 1 No.
• సూ  ైవ  150 mm  - 1 No.
• ల ట  MI 0-300V  - 1 No.
• అ ట  MI 0 - 1A  - 1 No.
• మ ట   - 1 No.
• AC మ లం 240V/6A  -అవసర న ధం ా.

ట య
•  లను క  ే ంద  - అవసర న ధం ా.

• పం 250V/ 40W   - 2 No.

• పం 250V/ 60W - 2 No.

• 240V/6A మ రం  - 2 No.

నం (PPROCEDURE)

ట  1: ి  ల  ిస  ల ల  మ య  క ం  ను లవం

1 తం 1ల  చూ ిన ధం ా సర  ను ంచం .

2 టబ  1ల  ల ం    ిస  ల వను ా  ేయం .

3 ి  ల  ండ  40W ల ం  లను క  ేయం  మ య  
‘ఆ ” ే ి AC 240V/6A  మ ర ం . ి  1A ప ారం టబ  
1ల  క ం  మ య  ల  V1 మ య  V2లను లవం  
మ య  ా  ేయం .

4  ఆ ’ ే ి, ఒక 40W ా  భ  ేయం  మ య  60W 
ాలను ి  ల  క  ేయం  మ య  ి  ‘ఆ ’ త ా త 

దశ 3 ప యను ప న ావృతం ేయం  (Fig.1B).

5 ి  ఆ  ేయం  మ య  60W క  2 ాలను ి  ల  
క  ేయం  మ య  దశ 4  ప న ావృతం ేయం . (Fig. 
1C).

6 బ ధక ే ప  త  ేయం

Table 1

 Cold resistor  40W - 40W  40W - 60W   60W - 60W
 40W 60W   In series    In series       In series
    A   V1 V2 A   V1 V2 A  V1 V2
  Value                   
 Measured
  Value                   
 Calculated
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ట  2: ిస  ల ల  మ య  క ం  ను సమ ంతరం ా లవం

1 తం 2ల  చూ ిన ధం ా సర  ను క  ేయం .

 Fig 2

2 ండ  40W ల ం  లను సమ ంతరం ా క  ేయం  మ య  
‘ఆ ’ AC 240V/6A  మ ర ం . ి  2A ప ారం టబ  2ల  
క ం , ల  V1 మ య  V2  ా  ేయం .

3 ‘ఆ ’ ే ి, ఒక 40W ల ం  ను 60W ల ం   భ  ేయం . 
‘ఆ ’క  మ రం  మ య  దశ 2 (Fig 2B)  ప న ావృతం 
ేయం .

4 ి  ఆ  ే ి, ండ  60W ల ం  లను ఉప ంచం  
మ య   3  ప న ావృతం ేయం  (Fig 2C).

5 పఠ  టబ  - 2ల  ా  ేయం  మ య  మ ంప ను 
ాయం . 

6 బ ధక ే ప  త  ేయం

Table 2

 Cold resistor  40W - 40W    40W - 60W   60W - 60W
 40W 60W   In parallel    In Parallel     In Parallel
    A   V1 V2 A   V1 V2 A  V1 V2
  Value                   
 measured
  Value                   
 calculated

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.3.30
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.31
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా  

క ం  మ య  ల  ను లవం  మ య  ి ,  ఓ  సర  లల  ా  ల ప ాలను 
ించం  ి - (Measure current and voltage and analyse the effects of shorts and 

opens in series circuits)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ి  సర  లల  ా  సర  ిస  ల ప ాలను ప ంచగలర

• ి  సర  లల  ఓ  సర  ిస  ల ప ాలను ించం .

 అవస  (Requirements)

 ప క /యం

• సూ ైవ  150 mm  - 1 No.
• ల ట  MC 0-15V - 1 No.
  (సు తత ం 20K /V)
• ల ట  0 - 15V MC  - 1 No.
• అ ట  0 - 500mA - 1 No.
• మ ట   - 1 No.

• ా  100/120 , 300 ,1A   - 1 No.
• DC ల   యబ  0-15V, 
 1 amp ల  బ ట  ల  య ి  12V,60AH  - 1 No.

ట య

• ిసర  2K, 1 ా   - 3 No.
• ం    - as required
• 6A 250V ి   - 2 సంఖ ల .

నం (PROCEDURE)
ట  1: ి  సర  లల  ా  మ య  ఓ  సర  ిస  ల ప ాలను ప ంచం

1 తం 1ల  సర  సం, ల ల VA, VB మ య  VC 
సం మమ తప  ల వలను ల ంచం  మ య  ాట  

టబ  1ల  ా  ేయం .

 గమ క: అ  ల ల  భ  సంబం ం  ఉంట .

2 ిస  R1  ా  ా ప గణం , ఇ  సంభ ం నట ే, A, B 
మ య  C వద ఫ త ల లను ల ంచం  మ య  ా  
ేయం .

3 ‘ ా  ప ిత ల ’ క ంద టబ  1 క  దట ల వ  
వర సల  ల ం న ల వలను న దు ేయం

4 ప  ిస  సం 2 మ య  3 దశలను ప న ావృతం 
ేయం .

5 ఇప డ  R1  ి య  ప గణంచం , A, B మ య  C 
వద ఫ త ల లను ల ంచం  మ య  ా  ేయం .

6 ల ం న ల వలను టబ  1 క  లవ ల వ  
వర సల  ` ా  ప ిత ల ’ క ంద న దు ేయం .

Table 1

          Fault conditions

వోల్టేజీలు     నామమాత్రం  R1  S/C  R2  S/C   R3  S/C  R1  O/C  R2  O/C  R3  O/C  
    విలువ Cal Meas Cal Meas   Cal Meas Cal Meas Cal Meas Cal Meas

  VA

  VB                 

  VC  

కాల్ - లెక్కించబడిన S/C - షార్ట్ సర్క్యూట్
మీస్ - కొలిచిన O/C - ఓపెన్ సర్క్యూట్డ్
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7 ప  ిస  సం  ప న ావృతం ేయం .

 గమ క: ఒక ల పం మ త  అనుక ంచబ ం .

8 ప  ిస   అడం ా ౖ  మ క ను క  ేయడం ా, ఆ 
ిస  ల  ా  సర  ను అనుక ంచడం ా, ఆ ౖ ప  
ిస  ను ి ి, ల ష  ల  ఓ  ను అనుక ంచడం ా 
 గణనలను 3 మ య  6 దశల  ధృ క ంచం .

10 ప  తప  ి  ల  లవం  మ య  ల ం న 
ల వల  ిర  త  ేయం .

11 టబ  1 క  సంబం త ల వ  వర సలల  తం న 
ేట ను ా  ేయం .

12 ఆ గ కర న ి ల  ( ా రణ ప ి ) మ య  తప  (OC 
మ య  SC) ి ల  ఉన  ం  లను ించం  మ య  
కను న  ాట  ా  ేయం .

13  బ ధక డ  ప  త  ేయం .

 ా  - ల ంచబ న S/C - ా  సర

  - న O/C - ఓ  సర

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.3.31
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.32
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా  

క ం  మ య  ల  లవం  మ య  ా  అం  ఓ  లఘ  ల ప ాలను సమ ంతర 
సర  లల  ించం ి - (Measure the current and voltage and analyse the effects of 
shorts and open in parallel circuits)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• సమ ంతర సర  లల  ా  మ య  ఓ  సర  ిస  ల ప ాలను ప ంచడం

• సమ ంతర సర టల  ా  మ య  ఓ  సర  ిస  క  ప ాలను ించం .

అవస  (Requirements)

 ప క /యం

• సూ  ైవ  150 mm  - 1 No.
•  MC ల ట  0-15V -  1 నం.
 (సు తత ం 20K W/V)
• MC ల ట  0 - 15V  - 1 No.
•  MC అ ట  0 - 500mA  - 1 No.
•  మ ట   - 1 సంఖ .
•  Rheostat 0 - 300 W, 2A  - 1 No.
•  DC ల  మ లం యబ  0-15V,
 1 amp ల  బ ట  ల  య ి  12V, 80AH - 1 No.

ట య
•  కన ం      -అవసర న ధం ా
•  6A 250V ి   - 2 సంఖ ల
•  ిసర , ార  క ర  62KW  - 1 సంఖ .
 1/4 W, ± 5%

•  33KW  - 1 సంఖ .
•  22KW  - 1 సంఖ .

•  ిసర , ార  క ర
•  220W  - 1 సంఖ .
•  1/2 W, ± 5%
•  330 W  - 1 No.
•  470 W  - 1 No.

నం (PROCEDURE)

ట  1: సమ ంతర సర  లల  ా  మ య  ఓ  సర  ిస  ల ప ా  ించం

1  ప ా ల సం మమ తప  ల వలను ల ంచం  తం 
1ల  సర  సం I, I1 మ య  I23, I2 మ య  I3 
మ య  ాట  టబ  1ల  ా  ేయం .

2  సర  ను ంచం  ( తం 1ల  చూపబ ం ) మ య  
RS,  ల  ి  ిస  , ిస  ల సమ ంతర  ల  
12  లను ఉత  ే  ల వక  సర బ ట  ేయం .

3 పసుత ప  100mA   ేయం , ఒక ళ పసుత 
ప  ీచ   క న DC దు  సరఫ ా Vs ా 
ఉప ంచబ ే. ి  ిస  ను న ంచం  ర . 
( తం 2)

4 ప ా ల ల వలను లవం  మ య  ా  ేయం  (I, I1, 
I23, I2 మ య  I3). (మ ట  dc యం ియ  ప  
ఉప ంచం ). ాట  టబ  2ల  ‘ న ’ ాల  ల  

ా  ేయం .

5 ఇప డ  సం ప R1  ప గణంచం . ఇ  సంభ ం నట ే 
ఫ త ప ా లను అంచ  యం  మ య  ా  ేయం . 
‘ ా  ిస ’ క ంద టబ  1ల  దట ల వ  వర సల  
ల ం న ల వలను న దు ేయం .

6 ప  ిస  సం దశ 5  ప న ావృతం ేయం .

7 ఇప డ  R1  ి య  ప గణంచం . ఇ  
సంభ ం నట ే ఫ త ప ా లను ల ంచం  మ య  

ా  ేయం . ‘ఓ  ిస ’ క ంద టబ  1ల  వ  
ల వ  వర సల  ల ం న ల వలను న దు ేయం .

8 ప  ిస  సం దశ 7  ప న ావృతం ేయం .

ఒక తప  మ త  అనుక ంచబ ం .
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9 ప  ధకం అంతట  ా  సర  ను అనుక ంచ  
ప  ధకం అంతట  ౖ  మ క ను క  ేయడం ా 5 
మ య  6 దశల  లక లను ధృ క ంచం . టబ  2ల  ప  
తప  ప ి  క ం   లవం  మ య  ా  ేయం .

10 టబ  1ల  ల ం న ల వల  పసుత అనుగ ణ త 
క  న ల వను త  ేయం .

11 ఆ ప ేశంల  ఓ  సర  ను అనుక ంచ  ప  
ిస  ను ి యడం ా 7 మ య  8 దశల  గణనను 

ధృ క ంచం

12 టబ  2ల  ప  తప  ప ి  క ం   లవం  మ య  
ా  ేయం .

13 టబ  2ల  ల ం న ల వల  క ం  ిరత ం క  
న ల వ సం త  ేయం .

14 ఆ గ కర న ి ల  ( ా రణ) మ య  తప  (OC.) 
ం  లను ించం

Table 1

      Calculated value of current
 Currents Nominal  Short resistor    Open resistor
    R1  R2 R3  R1  R2 R3

  I

  I1

  I23

  I2

  I3                                         

Table 2

      Measured value of current
 Currents Nominal  Short resistor    Open resistor
    R1  R2 R3  R1  R2 R3

  I

  I1

  I23

  I2

  I3                                         

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.32
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 అవస  (Requirements)

 ధ /ప క

• కటం  పయ  150 mm  - 1 No.
• సూ ైవ  100 mm  - 1 No.
• అ ట  MC 0-500 mA  - 1 No.
• మ ట  - 1 సంఖ .
• DC దు  సరఫ ా య  0-30V (RPS) 
  - 1 సంఖ .

ట య
• ిస  అ క ల వ  - 2 సంఖ ల .
• ిస  తక వ ల వ  - 2 సంఖ ల .

నం (PROCEDURE)

ట  1: ల   పద  ా అ క ల వ ధకతను లవం .
1 సర  ను ఖ తంల  చూపబ న దం ా ంచం .అ  

1 మ య  అ క ల వ ధకం క .

2 దు  సరఫ ాను ఆ  ేయం  మ య  DC  ను 30V  
సర బ ట  ేయం .

3 క ం   గమ ంచం  మ య   టబ  1ల  ా  
ేయం .

4 మ క అ క ల వ ిస   భ  ేయం  మ య  దశ 3  
ప న ావృతం ేయం .

మ  “0W ి ” అ ట  మ య  అనంత న 
ల ట  ి  ను అం  జ న ల వ మ య  R 
క  న ల వ సమ నం ా ఉంట ం .

ట  2: ల   పద  ా తక వ ల వ ధకతను లవం

1 తం 2ల  చూ ిన ధం ా సర  ను ర ం ంచం  
మ య  తక వ ల వ గల ిస  ను క  ేయం .

Table 1

  SI.No.        V I
 

readingA 
readingV 

mR 

   1

2

Table 2

  SI.No.        V I
 

readingA 
readingV 

mR 

1

   2

2 ట  1ల  2వ దశను ప న ావృతం ేయం .

3 టబ  2ల  క ం  మ య  ల  ా  ేయం .

మ  “0W ి ” ఆ ట  మ య  అనంత న 
ల ట  ి  ను అం  R క  జ న ల వ 

మ య  న ల వ సమ నం ా ఉంట ం .

4  మ ంప ను ాయం _______________________

5 బ ధక ే ప  ఆ ంచం .

పవ  (Power) అ సమ  1.3.33
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా  

ల   పద  ఉప ం  ప ఘటనను లవం  - (Measure resistance using voltage 
drop method)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ల   పద  ా ె య  అ క ధకతను ర ంచం

• ల   పద  ా ె య  తక వ ధకతను ప ంచం .
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.34
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా  

  వం ెనను ఉప ం  ప ఘటనను లవం ి - (Measure resistance using wheat-
stone bridge)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
•   వం ెన క  ట న  లను గ ంచం
• ిస  ల  వం ెనను ప  ేయం
• ‘ న ’ పం ంద    వం ెనను ఆప  ేయం

•   వం ెనను ఉప ం  ె య  ప ఘటన ల వను ల ంచం . 

     అవస  (Requirements)
 ప క /యం

•    వం ెన  - 1 No.
ట య

• ిస  2 ఓంల  5 W  - 1 No.
• ిస  50 ఓం 5W  - 1 No.

•  ిస  10 ఓంల  5W  - 1 No.
•  ిస  1K ohms 2W  - 1 No.
•  ిస  330K ohms 2W  - 1 No.
•    సం ట   ల /బ ట
 వం ెన  - as reqd.

నం (PROCEDURE)

ట  1:   వం ెనను ఉప ం  ె య  ప ఘటనను లవడం

1    క  ి  ఆ  (PQ), యబ  ి  
(S), ట ట కంట  (SC), ి  (S1), ాల ట  (G), 
క  ే  ట న  (x, xx) మ య  బ ట  కం ా  ం  ను 
గ ంచం  మ య   పరస ర సంబంధం క  ఉంట ం  
తం 1ల  ీ మ ట  ఖ తం.

PQ = SR 

R =  SP  x Q 

2  ప ి  సం బ ట  త  ేయం .

3 ష  ే  ల వలను త  ేయం .

4 యబ  ధకత క  క ష మ య  గ ష ల వలను 
త  ేయం .

5 ట న  x మ య  xx అంతట  ె య  ిస  ను క  
ేయం .

6 ె య  ధకం క  ఉజ ంప  ల వక  ి  
ఆ    ేయం .

7 యబ  ిస   ను మధ ల   ేయం .

8 సు తత  యంతణను ‘తక వ’   ేయం .

9 ి   మ ి ి, ాల ట  క  ా  చూడం .

10 ాల ట  ల  క ష పం ంద , ి  ను 
మ ి యడం ా యబ  ఆ  ను సర బ ట  ేయం . 
( ాల ట  సూ  ఓవ  ష  అ న సందర ంల , ి  
ఆ    ేయం .)

11 సు త  ంచం  మ య  దశ 10  ప న ావృతం 
ేయం .

12 ాల ట  ల  ` న ’ పం ా ంచబ నప డ , 
యబ  ి  క  ి  ఆ  మ య  ానం 
క  ల వను గమ ంచం . టబ  1ల  ల వలను 

న దు ేయం .

13 ంద ఇవ బ న సూ  వ ంపజయం  మ య  
ప ఘటనను ల ంచం .

ఓంలల  ె య  ప ఘటన =  __________________

యబ  ి  క  ి  ఆ  టం  X ల వ ం

14 టబ  1ల  ల వలను న దు ేయం .
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15 క సం ల గ  ె య  ిస  లను ే  
ప న ావృతం ేయం  మ య  ాట సంబం త ల వలను 
టబ  1ల  న దు ేయం .

16 క ే ప  ఆ ంచం .

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.34

Table 1
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.35
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా  

దు  ప ాహం క  ఉష ప ా  ర ంచం  - (Determine the thermal effect of 
electric current)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• సర  ల  అ ట   క  ేయడం 
• అ ట  ప ంచడం 
• సర  మ ల ా  ి  ల  క  ేయం
• పవ  కంటనూ ట  ప ంచం

• దు  ప ాహం - ఉష ప వం క  ప ాలను ించం .

 అవస  (Requirements)

 ధ /ప క

• అ ట  0-15A MC  - 1 నం.

• బ ట  ల  య ి  90 AH 12 V  - 1 No.

• Rheostat 10 ohms, 2A  - 1 No.

 ట య

 •  క

48/0.2mm 1m  - 8 Nos.

80/0.2mm 1m  - 8 Nos.

128/0.2mm 1m  - 8 Nos.

• ి  ౖ  / ా ంటౖ

 ా సం. 0.2 నుం  0.3  250 నుం  500 .

• S.P.T.Switch 16A 250V  - 1 No.

• ట న   16A  - 2 Nos.

నం (PROCEDURE)
1 ి  ౖ  ను క  ే  ట న    క  ేయం . 

(Fig 1)

2 ి  ౖ , అ ట , ి  ట య  ౖడ  మ య  
బ ట  సర  ను ర ం ంచం . (Fig 2)

3 సం వ  ౖడ  ా ం  C  B వద ఉంచం .

4 ి   మ ి ి, క ం  సం ట య  ౖడ   సర బ ట  
ేయం . (సుమ ర .1 ఆం ియ .)

5 అ ట  ం  ను గమ ంచం .

6 ి  ౖ  ను  అనుభ  ెందం .

7 మ ంప

 ి ి  ౖ  ల  క ం  పవ ం నప
డ __________________________ఉత  అవ త ం .

8 ట య  ౖడ   మ ర డం ా క ం  ను కమం ా 
ంచం .

 గమ క: పసుత ల వల  ప  మ ర  సం - ి  ఆ  
ేయం  మ య  గ  ఉ గతక  ౖ  చలబరచ  

అనుమ ంచం .

క ం  క  ప  మ ర క ,  అనుభ ం ే సమయ 
వ వ  తప స ా ఒ ల  ఉం , 5 ాల  ెప ం .

9 ి  ౖ  ా క ం  ల వను గమ ంచం .

గమ క: ౖ  ను కక ం  దూరం వద  అనుభ  
ెందం .  ళను ాల క ం  జ గత వ ంచం .

10 మ ంప

 ి ి  ౖ  ల  క ం  నప డ .________________

11 క ం  ల  ఎక వ ా ఉన ప డ  ి  ౖ  అవ త ం
_________________________________________
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.36
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా  

ఉ గత ారణం ా ప ఘటనల  మ ర ను ర ంచం  - (Determine the change in resis-
tance due to temperature)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ఓ ట  ఉప ం  ప ా ం ే పం క  చల  ధకతను లవం
• ల ట  మ య  అ ట  ా సరఫ ా  ప ా ం ే పం క   ధకతను లవం
• ల  ౖ  సంబం ం  ిల ం  క  రంగ ను గ ంచం
• ధకత మ య  ఉ గతల  మ ర ల మధ  సంబం  ర ంచం .

 అవస  (Requirements)

 ధ /ప క

• క క  సూ ైవ  100 mm  - 1 No

• MI ల ట  0-300V  - 1 No.

• MC అ ట  0-1A  - 1 No.

• ఓ ట  (షం  రకం)  - 1 No.

• MC ల ట    - 5 No.

• మ ట  ( ట )  - 1 No.

ట య

• డబ -  ి  250V,6A  - 1 No.

• పం 15W, 250V -  1 No.

• ల ం -హల  B.C.బ ట   - 1 No.

•   - 1 No.

• ట ట  500 ఓం, 0.5A  - 1 No.

• ఐర  ౖ  0.2  ా సం.  - 2.5 Nos.

• క ం    -1 Nos.

• ట న   16A -  2 Nos.

• పం 40W, 250V  - 1 No.

నం (PROCEDURE)

ట  1: ఓ ట  ఉప ం  ప ా ం ే పం క  చల  మ య   ధకతను లవడం

1 ఓ ట  ను ‘సు ’   ేయం  మ య  పం క  
ి  ల ౖ ండ   లను కం .

2 ఓ ట  (Fig 1) ఉప ం  ఇ న ప ా ం ే పం 
క  ప ఘటనను లవం .

3 టబ  1ల  ల వను ా  ేయం .

4 పం-హల , ల ట , ఆ ట , ట ట , 
D.P.S.T  సర  ను ర ం ంచం . సర  ఖ తం 
ప ారం ి  మ య  సరఫ ా. ( తం 2)

5 బ ధక ే సర   త  ేయం . సం వ  ౖడ  
ా ం  C  B వద ఉంచం .

6 పం హల  ల  ప ా ం ే ా  ప ష ంచం  మ య  
ి  ను మ ి యం .

గమ క: పం ి ం  మ ందు సరఫ ా ి  ఆ .

7 ట ట  ను 50 ల వద సర బ ట  ేయం .

8 ి  ను మ ి ి, ల ట  మ య  అ ట  ను 
చదవం .

9 టబ  1ల  ల వలను ా  ేయం .

10 ిల ం  క  రంగ ను గమ ంచం  మ య  పం 
క  ా ౖ ఉ గతను అనుభ ంచం .
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టబ  1

  Measurement  R in  Colour of 
        fi lament
 1  Cold resistance of bulb     
    measured by ohmmeter
    V in volts I in mA
 2    50 V 

 3    100 V

 4    150 V

 5    240 V

11 100V, 150V మ య  240V సం 6 నుం  8 దశలను 
ప న ావృతం ేయం .

12 సూ  ఉప ం  ధకతను ప  ల వక  
ల ంచం  

13 పటకల  ప ఘటన క  ల ం న ల వలను ా  
ేయం .

 మ ంప

 
I
E

=R

ట  2:  ఉప ం  ఉ గతల  ధకత మ య  మ ర ల మధ  సంబం  ర ంచం

1 డవ  0.5  మ య  ా సం 0.2  ఇనుప గ  ఒక 
ా  ేయం .

2 ఇను లటం  బ  మ క ౖ అమ న ండ  ట న   ల 
మధ  ా  ను ప ష ంచం .

3 తం 3 ప ారం సర  ను ంచం .

4 ట ట  ను సర బ ట  ేయడం ా ఐర  ా  క  
సరఫ ా ల  ను ంచం , త ా క ం  (I) 450mA 
ల వక  ేర క ంట ం .

5 ా  ౖ  అంతట  ల   VD  లవం .

6 ండ  ల వల నుం  (I మ య  VD) ా  క  
ప ఘటనను ల ంచం .

7 ఫ తం:  I =      A

  VD  =      V.

 Therefore, RD=      

8 ఇప డ , ా  ను ా ం   ా  ల   ేయడం 
మ య  ి  క  గణన సం లత ా  
ేయం . సం వ  ౖడ  క ల ే  ా  మ ర వదు.

9  ఫ తం ా ఇప డ   I =      A

      VD  =      V.

 Therefore, RD=      =..........ohms.

ౖ  క  ధ ఉ గతల ారణం ా ఫ తం 
గణ యం ా మ రవచు .

మ ంప

ధకత మ య  ఉ గత మధ  సంబంధం ఏ ట?

I

VD

I

VD

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.3.36
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పవ  (Power) అ సమ  1.3.37
ఎల ియ  (Electrician)- ాథ క ఎల క  ా  

ిస  ల ణ సమ ంతర కల క క  ల ణ లను ధృ క ంచం  - (Verify the characteristics 
of series parallel combination of resistors)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల  ర  :
• ార  ి  సమ ంతర కల క సర ట  అమర డం 
• ి  మ య  సమ ంతర సర ట ల ణ లను ధృ క ంచం .

 అవస  (Requirements)

 ప క /యం

• ఎల ియ  ట    - 1 Set

• MC అ ట  0-500 mA  - 3 Nos.

• Rheostat - 100 ohms, 1A  - 1 No.

• MC ల ట  0-15V  - 1 No.

• మ ట   - 1No.

• ట ట  60 ఓం 2A  - 1 No.

• Rheostat 25 ohms 2A  - 1 No.

• Rheostat - 40 ohms,2A  - 2 Nos.

• Rheostat - 300 ohms, 2A  - 1 No.

ప క ాల / యం ల

• DC మ లం,బ ట

 12V,80AH ల  DC 0-60V  - 1 No.

  యబ  ల  సరఫ ా మ లం

 పసుత ప  కర ం 0-1 ఆం ియ   - 1 No.

ట య

• SPT 6A 250V  - 1 No.

• ిస  22 ohms 1 W  - 1 No.

• ిస  10 ఓంల  1 W  - 1 No.

• క  బ  -  as reqd.

నం (PROCEDURE)

ట  1: ిస  ల ణ సమ ంతర కల క క  ల ణ లను ధృ క ంచం

1 సర  ఖ  యం  మ య  తం 1ల  చూ ిన 
ి  సమ ంతర సర  సం ల  మ య  ప ా లను 

ల ంచం . టబ  1ల  ల వలను న దు ేయం .

2 VS = 50V సం తం ధం RT మ య  తం క ం  
IS  ల ంచం  మ య  టబ  2ల  న దు ేయం .

3 ఒక వర మ య  యబ  ా ం  మధ  ధకత 
ల వను లవడం ా ి  1 (అంట R1 = 25 ఓంల , 

R2 = 300 ఓంల , R3 = 40 ఓంల  మ య  R4 = 60 
ఓంల ) ఇ న ల వలక  సమ నం ా ా  ి  ల 
ల వను  ేయం  

4  సర  ను ఏర రచం  మ య  ల  ల  మ య  
క ం  ను లవం . ాట  టబ  1ల  ా  ేయం .

5  Vs మ య  Is నుం  RT ల వను ల ం , న దు 
ేయం  పటక 2. దశ 2ల  ం న ల వ  స ల ం .

ధృ కరణ

IS = I2 I3 ; V = VR VR; RT = R1 (R2/(R3 R4).
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Table 1

   VRI IS I2 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 || (R3+R4)

 VS = 50V         Calculated
 R1  = 25         Values
 R2  = 300 
 R3  = 40 Measured
 R4  = 60 Values

Table 2

Calculated Values RT = R1 + {R2 || (R3 +R4)} =

Measured Values RT=  
 

S

S

I
V

=

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.3.37
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పవ  (Power) అ సం  1.4.38
ఎల ియ  (Electrician) అయ ా ంతత ం మ య  ా ిటర  

ధృ ాల   ర ంచం  మ య  మ  బ  క  ీ  ను ా  ేయం (Determine the poles 
and plot the field of a magnet bar)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• ాశ త అయ ా ంతం క  ధువణతను ర ంచం
•  ఇ న అయ ా ంత పట క  అయ ా ంత  కను No
•  క  సూ  మ య  ఇనుప ౖ ం  ల స యం  అయ ా ంత ఖలను కను No .

 అవస ాల  (Requirment)

ాధ ల /ప క ాల
•  బ  మ  12 x 6 x 100  -2Nos.
•  కం ా  సూ  10  ా సం. -1 No.

ట య  
•   M.S.బ  12 x 6 x 100  ల   -1No.
 (ప మ ణ  ఒక M.S. బ  ను తయ ర  ేయం
 అందుబ ట ల  ఉన  బ  మ )

•   ె  (ఉ కత ల ) -1m

•  ఇనుప క ల   - 25gms
•  అల యం ౖ  - మ క ల
•  ా  గ - మ క ల
•  ాట  ె  ీ  - మ క ల  
•   ెక  మ క ల  -ఒక న  ప మ ణం
•    ప  ి  - అవస ా  త న ధం ా

ప య(PROCEDURE)

ట  1: ాశ త బ  మ  క  ధృవం ను ర ంచం

1 టన ల  ె  పటం 1ల  చూ ిన ధం ా అయ ా ం 2 ల డ యబ న  అయ ా ంతం క  ధు ాల శను 
గమ ంచం .

3 భ  క  ఉతర శల  సూ ం ే ( ర త న ) 
ల డ యబ న  అయ ా ంతం క  ఉతర శల  ధువణత 

N  గ ంచం .

4 ధువణతను ధృ క ంచ  ల డ యబ న  అయ ా ంతం 
క  ా   మ ర ం .

5 గ ంచబ న  ను అయ ా ంత క  త  ేయం .

క  సూ  బ  అయ ా ంతం క  ధు ాల దగర 
సు క డదు.

ట  2: ఇ న మ ట  బ  క  అయ ా ంత మ ా  కను No

1 పటం  2ల  చూ ిన ధం ా బ  అయ ా ంతం క  ఉతర 
ధు ా  ా తం ంద ఉంచం . ా తం ౖ  ఇనుప 
ౖ ం  లను చల ం .

2 ా  అ  మ లల  సు తం ా క ం . య దృ క 
ౖ ం  ల  ఒక ష నమ ల  మ ర  గమ ంచం .

3   ఐర  ౖ ం  క  ా  సు తం ా 
యం . పటం  3ల  చూ ిన ధం ా ఇతర  సం 

ప ా  ప న ావృతం ేయం .

4 పటం  4ల  చూ ిన ధం ా బ  మ  ను సన  ా  బ  
ంద ఉంచం .  ఐర  ౖ ం  లను చల ం . ఐర  
ౖ ం  లను ఓ యం  ేయ  ా  సు తం ా 
క ం  మ య    అయ ా ంత మ ా  కను No
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5 పటం  5ల  చూ ిన ధం ా బ  మ  ౖ మ క సన  
ా   ఉంచం . అవసర న ప ే ాలల  సూ  ఉంచడం 

ా క  సూ  ఉప ం  అయ ా ంత ఖలను 
గ ంచం ..

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.4.38

4 మ య  5 దశల సం, బ  మ  జ య ఉతర-
ద ణ శల  ఉం .

ీ  ను కం ా   మ ిం  ేయ  బల న బ  
మ   ఉప ంచవదు. 
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పవ  (Power) అ సం  1.4.39
ఎల ియ  (Electrician) అయ ా ంతత ం మ య  ా ిటర  

ఒక ల  ను ౖం  ేయం  మ య  దు  ప ాహం క  అయ ా ంత ప ా  
ర ంచం  (Wind a solenoid and determine the magnetic effect of electric current)

ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ఒక బ  ిదం ేయడం 
•  త న గను ఎంచుక , ల  సం ౖం ం  ేయడం 
•  ల  క  ల  బల  ర ంచడం

అవస ాల  (Requirment)
 ధ /ప క

•  ం ష  య  150 .  - 1 No
•  సూ ైవ  100 .  - 1 No.
•  సూ ైవ  150  3  బడ  - 1 No.
•   అయ ా ంత క  12  ా సం - 8 Nos.
•   ా  10 ఓంల , 20A - 1 No.
•   MC అ ట  0-10A - 1 No
•  MC అ ట  0-30A - 1 No.
•   MC ల ట  0-15/0-25V - 1 No.

 ప క ాల /యం ల
•  బ ట  12V, 80 ల  100AH   ల  యబ
  ల  మ లం DC 0-25V, 30A - 1 No.

 ట య
•   ఐర  ౖ ం  - 50 gms
•   క ం   - as reqd.
•   DPST ౖ  ి  16A/ 250V - 1 No.
•   ఎ  ాప  ౖ  16SWG - 50 cm
•   ప  ి  - a few
•   ట న   16A - 2 Nos.
•   SPST ౖ  ి  16A / 250V - 1 No.

• PVC ఇను లట  బ  4 sq.mm 250V  - 4 m
•  బ ట  ిస  0.48 ఓం 250W - 1 No.
•  ా  బ  A4 (R 48) ప మ ణం - 1 No.
•  బ  ాప  ౖ  4 sq.mm - 1 m.
•  ిం ాణ క కర  2-  32A - 2 Nos.
•  ారదర క ా ి  ీ ,
   A4 ప మ ణం, 3 mm మందం - 1 No.
•   PVC ా  50  - 2 Nos.

•   PVC ౖప  25 mm 100 mm డవ  - 1 piece.
•   PVC ాష  25mm ల ప  ా సం.
  డయ  ల పల 50 . . - 2 Nos.

•  PVC అంట క  ట   - as reqd.
•   సూప -ఎ  ాప  ౖ  - as reqd.
•   22 SWG  - 50 m.
•   4-మ రం ట న  ా  - 1 No.
•   T W ాం  150 mm x 300 mm - 1 No.
•   మృదు ౖన ఇనుప మ క  22 mm డయ  75 mm  

డవ  ఒక వర హ   - 1 No
•   SPST ౖ  ి  16A-1 No. 
•   ాష  ి ం  సం అంట క   - as reqd.
•   P VC/ఎం ౖ  ీ  2 .  - as reqd.

1 బ  ేయ  PVC ౖ  క  ండ  వరల  PVC 
ాష  ను ంచం . (Fig 1)

2 ం  ం  ీ ల  బ ను త న ధం ా అమర ం .

3  బ  పక  డల  రంధం ా ీ   ీసం ౖ  ను 
ి ం న త ా త అంట క  ట  ా బ  క  -

అవ  ౖ  ను భదపరచం .

4 ం  ి  ం  క  ఒక భమణం సం బ  ౖ 
చుటబ న మల ప ల సంఖ ను కను No .

5 200, 400 మ య  600 మల ప ల  మ ి ందుక  
అవసర న ం  భమణ ల సంఖ ను ల ంచం . 

ప య(PROCEDURE) 

ట  1: ల  ను తయ ర  ేయం  మ య  క ం  ఇ న శ సం  ధువణతను ర ంచం
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6 4 ప  200 మల ప ల (200, 400 మ య  600) 
ామంల  క డం ా ౖం ం  లను ప  ేయం , అంట 

ా రణ మ య  మ డ  ట న  ౖ  ా  (PVC ాష )
ల  అం ం న రం ల ా బయటక  యబడ . 
(Fig 2)

7 ఒక అంట క  ఇను లష  ట  ౖ రను ఇను ల  ేయం . 
(Fig3)

8 ా ి  ా  ఉప ం  150 mm x 300 mm ెక  బ ర ౖ 
ల ను అమర ం  . (Fig 3)

9 ీ  ల  ిన వరలను బ  ల  అమ న 4-  ట న  
ా   క  ేయం . (Fig 4)

కండక  ెబ నక ం  ఎ  ఇను లషను  జ గత ా 
ల ంచం .

10 ఓ ట   కంటను ట ను త  ేయం .

11 ి  S, యబ  ా  మ య  అ ట  0 - 10A 
ా ల  వరలను 12V బ ట  క  ేయం . 

(Fig 5)

12 S ి   మ ి ి, బ   ల  ను ప ంచం .

1  ల వ ా ాం  ౖ ా  ను మ ం  ేయం .

2  ాం  నుం  ి ం  బ ల  ను లద యం  మ య  
 ల వ ా (పంగ ) మృదు ౖన ఇనుప మ క క  హ  

ేయం . (Figure 6)

ల  ల పల పంగ  క  వదుల  కద క సం 
త  ేయం .

3 ి ం  బ ల  క  ారంభ పఠ  సు ం .

4  పటం5ల  చూ ిన ధం ా అ ట , ౖ  ి  మ య  
ా  ా 200 మల ప ల  , దట ట ిం క  

ల ను క  ేయం . సర ను బ ధక డ  త  
ేయం . 

5 ి   మ ి ి, క ం   5 ఆం ియ  లక  సర బ ట  
ేయం .

6  అ ట  మ య  ి ం  బ ల  ం  ను గమ ంచం  
మ య  టబ  1ల  ా  ేయం

7  ి  ెరవం .

8  ా  ను సర బ ట  ేయడం ా క ం  ను ిరం ా 5A 
వద ఉంచడం ా 400 మ య  600 ట ిం  ల సం 4 
నుం  7 వరక  ఆప ష  లను ప న ావృతం ేయం .

9  తం 3 సంద ా లల  ల  బలం క  శ  ల ంచం .

10 ల  అ ే క ం  ను క  ఉన ప డ  మల ప ల సంఖ  
మ య  అయ ా ంత బలం మధ  సంబం  ా ంచం  
మ య  తదనుగ ణం ా మ ంప ను ా  ేయం .

11 ా  ను 600 మల ప ల ట ిం  లక  క  ేయం .

12 ి  ను మ ి యం .

13 ా   సర బ ట  ేయడం ా క ం  ను 1 
ఆం ియ  ల  ఉంచం . (Figure 6)

14 టబ  2ల  ి ం  బ ల  ం  లను గమ ంచం  మ య  
ా  ేయం .

ట  2: దు  ప ాహం క  అయ ా ంత ప ా  ర ంచం
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15  ర  పసుత ల వల సం దశ 14  ప న ావృతం ేయం  
(1 ఆం ియ  నుం  5 ఆం ియ  ల వరక ).

16 తం 5 సంద ా లల  ల  బలం క  శ  ల ంచం .

17 ల  క  మల ప ల సంఖ  ిరం ా ఉన ప డ  
క ం  మ య  అయ ా ంత బలం మధ  సంబం  

ా ంచం . తదనుగ ణం ా మ ంప ను ా  ేయం .

18  బ ధక ే త  ేయం .

మ ంప

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.4.39

టబ  1
మల ప ల సంఖ క  సంబం ం  అయ ా ంత బలం (పసుతం ిరం ా ఉంచబడ త ం )

Sl.No. మల ప ల సంఖ పసుత  ారంభ పఠNo
సంత లNo W1

 ి ం  సంత లNo
W2 చదవడం

ల  బలం
శ  (W3 = W2 - W1)

1 200 5 ఆం

2 400 5 ఆం

3 600 5 ఆం

పటక 2
ప ా  సంబం ం  అయ ా ంత బలం

(మల ప ల  ిరం ా ఉంచబడ  = 600 మల ప ల )

Sl.No పసుత 
బ ల  W1 క  

ారంభ పఠNo
ి ం  బ ల  W2 

ం
ి ం  బ ల
W2 ం

ల  శ
(W3 = W2 - W1)

1 1 ఆం
2 2 ఆం

3 3 ఆం

4 4 ఆం
5 5 ఆం
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పవ  (Power) అ సం  1.4.40
ఎల ియ  (Electrician) అయ ా ంతత ం మ య  ా ిటర 3 

ిత E.M.F మ య  క ం  క  శను ర ంచం  (Determine direction of induced 
E.M.F and current)
ల ల  : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
•  సర  ల  ించబ న e.m.f శను ర ంచడం 
•  ిత E.M.F. ా క ం  క  శను ర ంచడం

అవస ాల  (Requirment)

ాధ ల /ప క ాల

• ల ట  (100 mv - 0 - 100 mv) - 1 No.
• బ  మ  4”
 ల  (స క ం న) అమర బ ం  - 1 No.
• (మ నుపట అ సం ల  ిదం ేయబ ం )
 మ ట  - 1 No.
• అయ ా ంత క  - 1 No.

ట య

•    లను క  ే ం   - as reqd.
•   ం   PVC ారదర క ీ .
  రం ల  (4" x 3") - 1 No.

ప య (PROCEDURE)

2 పటం  2ల  చూ ిన ధం ా బ  మ  ను మ ం  ేయడం 
ా ిత ల  ా  ల  ఉం ో  ల ో  త  ేయం .

3 ా  ౖ  క  ఒక వరను స ంచం  మ య  పటం  
3ల  చూ ిన ధం ా ౖ ారదర క ీ ౖ ే ిన ం  
రంధంల  సమ న దూరంల  10 మల ప ల  ేయం .

4 పటం 3ల  చూ ిన ధం ా ా  క  ప ా  ‘N’  
సూ ంచడం ా కండక  క  ఒక ఎంట ా ం  వద 
క  ఉంచం .  అ షణలను టబ  1ల  ా  
ేయం .

5 అయ ా ం  ా  ల  ి ంచం  మ య  మ నుపట 
అ సం ల   వల అయ ా ం  అట  ఇట  క ంచం . 
క  సూ ల  పం గమ ంచం .

6 అయ ా ంతం క  ధువణతను మ ర ం  మ య  దశ 4  
ప న ావృతం ేయం . క  సూ ల  పం గమ ంచం .

1 ంట   ల ట  ను ల  క  క  ేయం  
మ య  పటం  1ల  చూ ిన ధం ా ా  క  కంటను ట 
ను ప ంచం .
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పటం 4ల  చూ ిన పసుత శ  సూచన సం.

కండక  ా -  ల  క ం  క  శ కండక  ల పల 
(+) ప  ింబ  ల  కండక  ల పల ఉన  (.)  గ ర  

ా చూపబడ త ం . (Fig 4)  1

క.సం. 
No.

క  N ౖప  
ప శం

కం ా  S
ప శం ౖప

1

2

3

7  అ షణలను వ ంచం  మ య  మ ంప ను టబ  
2ల  ా  ేయం . (ఒక నమ  ఫ తం సూచన సం 
ఇవ బ ం )

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.4.40

పటక 2
త EMF క  ధువణత)

సు ఆప ష పటం త ల  క  ధువణత

1

2

3

4

అయ ా ంతం ా  ల ప  
తర ంచబడ త ం

అయ ా ంతం ా  నుం  దూరం ా 
కదుల ం

మ న ధువణత  అయ ా ంతం ా  
ల పల తర ంచబడ త ం

మ న ధువణత  అయ ా ంతం ా  
నుం  దూరం ా కదుల ం
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పవ  (Power) అ సం  1.4.41
ఎల ియ  (Electrician) అయ ా ంతత ం మ య  ా ిటర  

పరస రం ించబ న E.M.F ఉత ౖ ాధన (Practice on generation of mutually induced 
E.M.F)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
•  ండ  ట ౖం ం   క  ఉన  ల  ను ిదం ేయడం 
•  ాథ క మ య  య ౖం ం  ల  ల  ను ౖ ం   ేయడం 
•  కండ  ౖం ం  ల  ిత ల  ను లవడం 

అవస ాల (Requirment)

ాధ ల /ప క ాల

•  ల ట  (100 MV - 0 - 100 MV) - 1 No.
•  బ  మ  100 .    

ల  (స క ం న) అమర బ ం  - 1 No.
•  బ ర     

(మ నుపట అ సం ల  ిదం ేయబ ం ) - 1 No.
• మ ట  - 1 No.
•  అయ ా ంత క  - 1 No.

ట య

• క  ౖర  - as reqd.
• ం   రం ల  ేయబ న 
 PVC ారదర క ీ  100 x75 mm - 1 No.
• సూప  ఎ  ాప  ౖ  22 SWG - 25 m
• స ం  ాం  - 1 pair.

ా య మం 1.4.39ల  ఉప ం ే ల ను 
ఉప ంచం  మ య 1.4.40

1 ా , ల  క  ండ  వరలను సు ం  
మ య   కంటను ట  త  ేయం .

2 ల  ౖ ట  ను చుటం .

3 ాప  ౖ  (22 SWG)  ల  ౖ ఒక వర నుం  
ా  క  సగం డవ  వరక  ప ం  మ య   

ట   చుటం .

4 ా  గ క  ండ  ట న  సు ం  మ య   
కంటను ట  త  ేయం .

5 పటం 1ల  చూ ిన ధం ా ంప ల  మ య  సూ లను 
ఉప ం  ఇప ట  బ ర ల  ండ  ౖం ం  లను క  ఉన  

ల  ను ప ష ంచం .

6 ాప  ౖ  క  ండ  వరల మధ  0 -10V MI ల ట   
క  ేయం .

7 ల  ( ాధ క)  AC 10V  వ ంపజయం  మ య  
పటం  1ల  చూ ిన ధం ా ా  గ క  ండ  వరల 
మధ  ల   లవం .

8 టబ  1ల  ల ట  ం  ను గమ ంచం .

9 ా  ఐర   ను ల  ల  ి ంచం . ఇప డ  
ల  ర గ త ం . టబ  1ల  ల  గమ ంచం .

10 ి  ఆ  ే ి, ా  ల పల అయ ా ంత ర త సూ ా ార 
 ను  ి ంచం . 10V సరఫ ాను ఆ  ేయం . టబ  

1ల  ల  గమ ంచం .

11 ి  ఆ  ే ి, అ  ం  లను టబ  ేయం .

12 బ ధక ే ప  ఆ ంచం .

13 ఫ తం మ య  ా లను గమ ంచం .

ప య (PROCEDURE)

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



101పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.4.41

టబ  1

మౖ కండ మృదు ౖన ఐర   లక ం మృదు ౖన ఐర   ఏ ై  ఇతర 

ట ట ాథ క కండ ాథ క కండ పథమ య

( ా  గ) ల ల 10
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పవ  (Power) అ సం  1.4.42
ఎల ియ  (Electrician) అయ ా ంతత ం మ య  ా ిటర  

ప ఘటన, ఇం ె  ను లవం  మ య  ధ కల కలల  ౌ  ా  క  ఇండ  ను 
ర ంచం  (Measure the resistance, impedance and determine the inductance of 

choke coils in different combinations)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
•  ా  క ధం లవడం 
•  ల ట  మ య  అ ట  ఉప ం  AC సర  ల  ఇం ె  ను లవడం 
•  ా  క  ఇండ  ర ంచడం. 

అవస ాల (Requirment)

 ాధ ల /ప క ాల

•  MC ల ట  0-15V - 1 No.
•  MI ల ట  0-300V - 1 No.
•  MC అ ట  0-500mA - 1 No.
•  MI అ ట  0 500mA - 1 No.
•  ఓ ట  0 - 2 K ఓ  ల  - 1 No.
ప క ాల /యం ల

•  ట య  ౖడ  480 ఓ  1A - 1 No.
•  2 ల DC మ లం (RPS
•  240 ల AC మ లం

ట య

• SPT ి  6A 250V - 1 No.
•  క ం   - 7 సం.
•  వ ం   ( ల  ా ) - 2 సం
•  ట  లౖ   40W, 240V - 2 సం.

1 మ ల ాలను క  ేయం  మ య  చూ ిన ధం ా 
సర  ను ర ం ంచం  తం 1.

ట ట  ల  ట న  ` ి'  ` ' వద ఉంచం /క స 
అవ ట  ల  సం ల  ౖడ

2 బ ధక  క  లను చూ ిం ,  ందం  
ఆ ంచబ ం .

3 ి  `S'  మ ి ి, ట ట   సర బ ట  ేయం

 100mA క ం  సం. I మ య  V క  ల వను న దు 
ేయం టబ  1.

4 క ం , 200  ం ేందుక  ట ట   సర బ ట  
ేయం  మ య  300mA. I మ య  సంబం త ల లను 
ా  ేయం .

5  ఓం  వ ంప   క  ప ఘటన  
ంచం  చటం. ఫ   1   యం . 

సగ  క నం  ఓంల  ప ఘటన వ అన . R 
= V/I

ప య(PROCEDURE)

ట  1: ా  క  ధం ను లవడం 
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6  ఒక    క  యం  అం  న  3 
మ  4. న వృతం యం  ం  సం 
ప ఘటన  లవ  ప గం న  1 మ  

2  . (Fig. 1b)

7  1 వద న  3 మ  2 వద 4 క  యం . 
చదవం  మ   యం   1  V మ  
I. (Fig 1c)

8  ఫ తం:   2   ధకత =......... ఓంఒక 
  క  ప ఘటన = ......... ఓం స ంతరం  

ం    క  ప ఘటన =........ఓం...............
................................... ..........................

9 ఓ ట  స యం   ఫ ల  ధృ క ంచం

టబ  1

Sl.No DC ల  ఎ ా  ా  mAల  క ం ధం R = V/I ా  క  ేయబ

1 ి  ల  ండ

2 ఒక ా  మ త

3 సమ ంతరం ా ండ

ండ  ా  క  సగట  ధకత =..............................................ఓ

ిం  ా  క  సగట  ధకత =...............................................ఓ

ohms సమ ంతర ా  క  సగట  ధకత =.........................ఓ

1 ల ట  మ య  అ ట లను వర స ా 0-300V మ య  
0.5 ఆం ియ  రకం MI  భ  ేయం . పటం 2ల  చూ ిన 
ధం ా సర  ను AC 240V 50 Hz సరఫ ా మ ల  

క  ేయం .

5 ప  సందర ంల  R = V/I ల వను ల ంచం . ా  
ేయం ల వ  వర స `ఇం ె ' ంద ల వ మ య  

కను నం ఇం ె  క  సగట  ల వ ___________
ఓ  

6 ఒక ా  ను  క  ేయం  (అంట ట న  3 మ య  
4). ఒక ా  క  అవ  గ ంచ  2 నుం  4 
దశలను ప న ావృతం ేయం .

 మ ంప

i) ండ  ా  ి  ల  ఉన ప డ  ఇం ె  ఉంట ం   ....
...................................................................................
.....

 ...................................................................................
.................................

ii) ఒక ా  క  ఇం ె ............................................
ఓ . 

క ష అవ  ప  ల  సం ట ట  ` ి’ 
ట న  ను ` ’ వద ఉంచం .

2  బ ధక  క  లను చూ ిం , అత  ఆ దం ందం .

3 ి  `S'  మ ి ి, 100mA క ం  ం ేందుక  
ట ట ను సర బ ట  ే ి Iమ య  Vలను టబ  

2ల  ా  ేయం .

4 200mA క ం  సం ట ట   సర బ ట  ేయం . 
సంబం త ల  ా  ేయం . 300mA సం  
ప న ావృతం ేయం .

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.4.42

ట  2: AC సరఫ ాల  ా  క  ఇం ె  ను లవం
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పటక 2

Sl.No. ా  అంతట  AC ల mAల  AC క ం ఇం ే   Z = V/I ా  క

1 ి ల  ండ

2

3 ఒక ా  మ త

4

ండ  ా  ఇం ె  క  సగట  ల వ             =............................................ ohms

ిం  ా  క  ఇం ె  క  సగట  ల వ =............................................ఓ

గ వ చూ ిన పద ల  ఇండ  (L)  ల ంచం : 

నుం  ౌ  క  ప ఘటన క  సగట  ల వ (R).

టబ  1 =_______________________ ఓంల .

నుం  ౌ  క  ఇం ె  (Z) క  సగట  ల వ

పటక 2 =________________________________ ఓంల .

ఎక డ  

   f  =  Frequency of supply in Hz

   L  =  Inductance in Henry

Inductance of the choke coil is                      Henry (H)

    L  =  __________Henry

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.4.42

ట  3: ౌ  క  ఇండ  ను ర ంచం
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పవ  (Power) అ సమ  1.4.43
ఎల ియ  (Electrician) - అయ ా ంతత ం మ య  ా ిటర

ధ ర ల ట , ం / ం  మ  ం  ల  ంచం (Identify 
various types of capacitors, charging/discharging and testing)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• దృశ  త  ా ా ిట  ర ా  గ ంచడం 
•  మ ం  నుం  ా ిట  ల వ మ య  టం  ను గ ంచడం 
•  ఇను లష  మ య   సం DC సరఫ ా  ా ిట  ను ప ంచడం 
•  మ య  ఉత ర సం ా ిట  ను ప ంచడం

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల
• ఓ ట  (మ ట  – ఓ   ప ) - 1 No.
• MC ల ట  (0 - 15V) - 1 No.
• MC అ ట  (100mA - 0 - 100mA) - 1 No.

ప క ాల /యం ల

• DC మ లం 12 V ల  0-30V 
 యబ  (R.P.S) - 1 No.

ట య

• ా ిటర  - ా తం, ా, దు షణ, ల , 
ట ంట ల , యబ  ఎ   మ య  ా - 
వ క ంచబ న ల వల  మ య  న న  ల  
టం  ల  - as reqd

• ట ట  100  ఓం - 1 No.
• ిం  , డబ   ి
 16A 250V - 1 No. 

1 Fig 1(a) నుం  1(t) వరక  చూడం . ా ిట  లను గ ంచం  
మ య  సూ ం నట ే గ ర ల నుం  ా ిట  మ య  
వ ం  ల  ల వను చదవం  మ య  టబ  1ల  ా  
ేయం .

2 బ ధక డ  అం ం న ా ిట  నుం  ా ిట  ల వను 

చ   ర ా  గ ంచం .

నం(PROCEDURE)

ట  1: ా ిటర గ ంప
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టబ  1

పటం No. గం ర No టౖ  ేయం ా ిట  ల వ ల  టం

ట  2 : ా ిట  ం  మ య  ా ం   ప ంచం  

1 ారంభంల  ల ట  (త న ప )  ా ిట  క  
ండ   ను కం .

 ఏ ై  పం ఉన ట ే, త నంత ాలం ాట  ధం  
ా ండ   లను సంప ంచం .

 ా ిట   ను ే  కవదు.  ేయబ న 
ా ిట  ా ఉంచబ న అ క ల  వ న ా  ను 

ఇసుం .

2 Fig 2 ల  చూ ిన ధం ా ా ిట  సర  మ ల ాలను 
ప ంచ  12V సర  ను ర ం ంచం . ి  లను 
ె  ఉంచం

3 ి  S  బ ట  క  ే ి ఉంచం . గమ ంచం  అ ట  
మ య  ల ట  ల  పం.

4 ి  S 1వ ా  మ ి యబ నప డ  అ ట  ల  
ా  ా  ేయం .

5 సమ న వ వ ల  ల ట  ం  ను గమ ంచం . (సు  
నుం  గ ష పం వరక  క సం 4 ం  ల .)

6 టబ  2ల  సమయం మ య  ల  ా  ేయం .

7 ి  ిస  ‘R’ ల వను మ ర డం ా 1 నుం  5 దశలను 
ప న ావృతం ేయం  (R ల వను ంచడం, సమయ  
ంచడం ).

8 ి  ‘S’ ె , ల ట  ం  ను 5 ాల  గమ ంచం .

9 ఫ తం

 ా ిట  అంతట  ల   ఉం          
ఎందుకంట               ా ిట  క  ప ి .

10 ానం 2  ి  S  మ ి ి, ల ట  మ య  అ ట  
ంగ లను గమ ంచం .

11 ల ట  క  పణను గమ ంచం :

(a) ా ిట  క  ల  కమం ా తగ త ం . (  పసుత 
ణంల  గ షం ా క ం  

(b) ి  S ానం 2  మ ి యబ ం , త ా త అ  కమం ా 
తగ త ం , ా ిట   ల త ంద  సూ సుం .

12 ర  ల  ల సం  ేయబ న ధ ా ిట  
ల వల సం ప ను ప న ావృతం ేయం .

 ప  ల  ా ిట  క  ల  టం  క  దగర ా 
ఉం .

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - అ సమ  1.4.43
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పటక 2

క.సం. 
No.

ల వల  
ా ిట
μF

ిస  
kW

సమయం
కనల

ల
ల ల

1 470 500

2

3

4

5 4370

6

7

8

9 470

10

11

12

ట  3: ఓ ట  ా ిట  క  ప

1  ఇ న ా ిట   ను ా   ేయం .

2 ా ిట  ను ప ంచ  ఓ  ట  ను క  ేయం  (Fig. 3) 

మ య  ట  ల  ా  గమ ంచం .

 ఓ ట  లక  ి  ను అ క ప ల   ేయం .

 ల  ా ిట   ప సున ప డ , ా ిట  క  

ా ట  ట న  ఓ  ట  క  ా ట  ట న  క  

మ య  గట  ట న  ను ఓ ట  క  గట  ట న  క  

క  ేయ .

 - ల  ా ిట  ( ా, ి ా , దలౖన )  

ప సున ప డ  - ార  లల  తక వ ల వల  

ఓ  ట  ల  ఎట వంట ా  చూపవ . 

3  పటం 3ల  అందుబ ట ల  ఉన  సమ ా  ఉప ం  ప ల  

ఉన  ా ిట  ప ి  అంచ  యం  మ య  కను న  

ాట  Fig 3 ల  ా  ేయం .

4  ా ిట  ను ా  ేయం .

5  ధ ా ిటరల  ప ను ర ంచం .

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - అ సమ  1.4.43

క.సం. 
No.

ా ిట  ల వ ట  ం ఫ తం

1

2

3

4

5

ప క 3

దు షణ ా ిట  సం మ త .
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పవ  (Power) అ సమ  1.4.44
ఎల ియ  (Electrician) - అయ ా ంతత ం మ య  ా ిటర

అవసర న  మ   ం   ంద  ఇ న ట  ల   
యం (Group the given capacitors to get the required capacity and voltage rating)

ల ల :ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :

• ా ిట  ప చర ను ర ంచడం 

• ా ిటరను ఎంచు ం  మ య  ి  ల  క  ేయడం 

• ా ిటరను ఎంచు ం  మ య  సమ ంతరం ా క  ేయడం 

• ా ిటర ప  కల కల . 

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల
• MI ల ట  0 నుం  300V - 1 No.
• MI అ ట  0 నుం  500mA - 1 No.
• ా , సుమ ర  300 ఓ  ల  2A - 1 No.

ప క ాల /యం ల

• 240V AC మ లం.

ట య

• SPT 6A 250V - 1 No.

• 2 MFD 240V/400V - 2 Nos.
• 4 MFD 240V/400V - 1 No.
• 8 MFD 240V/400V 50 Hz. - 1 No.
• క ం   -as reqd.

 నం(PROCEDURE)

ట  1: ా ిట  య  (Xc)  లవం

1 2 - μF ా ిట   పటం  1ల  చూ ిన ధం ా సర  ను 
ర ం ంచం . (Fig 1)

 ర ంచ  మ ందు ా ిట  ను డ దల ేయం .

2 ి  S  మ ి ి, ా ిట  (240 V) క   ల  
సం సం వ  ౖడ  ను సర బ ట  ేయం .

3 ల ట  మ య  అ ట  ం  లను గమ ంచం  
మ య  టబ  1ల  ా  ేయం .

4 ప చర ను ల ంచం  

 Xc=V/I మ య  ఫ లను టబ  1    

టబ  1

Sl.No
ా ిట  
ల వ

ల క ం Xc = V/I

5  ఉప ం  ల ం న ల వను స ల ం   

 

6 4 μF ప న ావృత దశల  1 నుం  5 వరక  ా ిట  య  
ల వను కను No .

7 మ ంప

 i ా ిట  ా ిట  ను ం నప డ  ప చర .           

 ii  ం  ప చర  అరం 
ా ిట .
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ట  2: ి  ల  ా ిట  లను క  ేయం

1 Fig 2 ల  చూ ిన ధం ా ి  ల  ండ  ా ిట  ల  
సర  ను ర ం ంచం . (2 MFD, 2 MFD)

2 ి  కల క సం XC ల వను ర ంచం  ట  ల  2 
నుం  5 దశలను అమల  ేయడం 1. XC ల వ   ం  
టబ  ల  ప ంచం .

3 ల ంచు  తం ా ిట   Ctotal  వంట

4 C తం  నుం  X ి ల ంచం   ారణ సం త  
ేయం .

ఫ తం

ా ిటర  ి  ల  క  అ నప డ

i తం ప చర

ii కర ా ిట  ల వ

5 ప  ా ిట  ల  ల   లవం  మ య  ాల  3 ంద 
టబ  2ల  ా  ేయం .

6 ా ిటర ణ సమ హం సం 1 నుం  5 దశలను ప న ావృతం 
ేయం .

a) 2 & 4 MFD           b) 4 & 8 MFD

7 బ ధక ే త  ేయం .

మ ంప

 ా ిట  అంతట  ల  మ య  ి  ల  ా ిట  ల వ. 

టబ  2

క. సం.

ా ిట  1 
ల వ
C1

in μfd

 ా ిట  
2 ల వ

C2

in μfd

ా ిట  1 
వద ల

C1

v1

ా ిట -
 2 వద 
ల
C2

V2

 అం  
లల  క ం  

ల  
C/1 = 1/C1 

+ 1/C2

తం
ా ిట

Xc = 1/2μfc

1 2 2

2 2 4

3 4 8

ట  3: ా ిటరను సమ ంతరం ా క  ేయం

1 Fig 3 (2 MFD, 2 MFD)ల  చూ ిన ధం ా సమ ంతరం ా 
ండ  ా ిట  ల  సర  ను ర ం ంచం .

2 ప చర  X  ర ంచం ిట  1 క  2 నుం  5 
దశలను అమల  ే  సమ ంతర కల క క . Xc  
ప ంచం  టబ  3 ల .

4 C ను ల ంచం X తం నుం  X ి.  ారణ సం త  
ేయం

ఫ తం

ా ిట  క  సమ ంతర కల కల

i తం ప చర  

ii తం ా ిట  

 ప గం వరల  ా ిట  ల  ా ర ేయం

5 ా ిటర సమ ంతర సమ హం సం 1 నుం  5 
3  తం ా ిట  ల ంచం  ి తం= ి1+ ి2. ా  

ి తంటబ  3 ల .

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - అ సమ  1.4.44
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పటక 3

క. సం.

ా ిట  1 
ల వ
C1

in μfd

 ా ిట  
2 ల వ

C2

in μfd

ా ిట  1 
వద ల

C1

v1

ా ిట -
 2 వద 
ల
C2

V2

 అం  
లల  క ం  

mA

ల  
V

తం
ా ిట

1 2 2

2 2 4

3 4 8

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - అ సమ  1.4.44
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శకిత్ (POWER)  అ ాయ్సము 1.5.45
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్  

క ెంట్, ోలేట్ జ్ మ ియు PF  కొలవం ి మ ియు AC ి ీస్ సరూక్ ట్ లలో RL, R-C, R-L-C లకష్ణాలను గు ిత్ంచం ి 
(Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of the RL, R-C, 
R-L-C in AC series circuits)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం  ము ింపులో, రు ేయగలరు

• R-L ి ీస్ సరూక్ ట్ లలో క ెంట్, ోలేట్ జ్, Power మ ియు P.F  కొలవడం 

• R-C, ి ీస్ సరూక్ ట్ లలో పర్సుత్ త ోలేట్ జ్, Power మ ియు P.F  కొలవడం

• R-L-C ి ీస్ సరూక్ ట్ లలో పర్సుత్ త ోలేట్ జ్, P.F  కొలవడం

• R-L-C ి ీస్ సరూక్ ట్ లలో Power  మ ియు PF  కొలవడం 

అవస ాలు(Requirment)

ప ా ాథ్ లు
• కేబుల్స్ క ెకట్ - as reqd.
• ోక్ (టూయ్బ్ లైట్) 40 W, 0.43 A, 250 V - 1 No.
• ఐ. ి. ి. ి. ివ్చ్ - 16 ఆంప్స్, 250 ోలు - 1 No.
• ైర్ వూండ్  ోధకం 500W/0.5A - 1 No.
• ైర్ వూండ్  ోధకం 100W/1.5A - 1 No.
• దుయ్ ివ్ ేల్షణ కె ా ిటర్ 8mFd/400V - 1 No.
• దుయ్ ివ్ ేల్షణ 1mFd, 2mFd, 
 4mFd/400V - 1No.each

ాధ ాలు/ప ిక ాలు 
• MI ోలట్ టర్ 0 - 300 V - 3 

Nos.
• MI అ మ్టర్ 0 - 1.5 A - 1 No.
• ాట్ టర్ 250 V, 2.5 ఆంప్స్ - 1 No.
• పవర్ ాయ్కట్ర్ టర్ (0.5 లాగ్ నుం ి 0.5 డ్) 250 

ోలు, 2.5 ఆంప్స్  - 1 No.
ప ిక ాలు/యం ార్ లు 
• ఆటో టరా్ న్స్ ారమ్ర్ 0-270V/8A - 1 No.

పర్కిర్య(PROCEDURE)

టాస్క్ 1: R-L ి ీస్ సరూక్ ట్ లో క ెంట్, ోలేట్ జ్, పవర్ మ ియు P.F  కొలవం ి

1 పటం  1లో వలే ాధ ాలు, ె ిసట్ర్ R, ఇండకట్ర్ L క ెక్ట్ ేయడం 
ావ్ ా సరూక్ ట్ ను స క ించం ి. సరఫ ాను ఆన్ ేయం ి.

2 ోలేట్ జ్ VR, VL, సరఫ ా ోలేట్ జ్ VT  మ ియు సరూక్ ట్ క ెంట్ ను 
కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి.

3 పవర్ (W1) మ ియు పవర్ ాయ్కట్ర్ (cos f) చదవం ి మ ియు 
ా  టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి

4 సరూక్ ట్ లో ించబ ే సప్షట్ ైన మ ియు జ ైన 
శకిత్  లెకిక్ంచం ి మ ియు ాటి  స ి ో లచ్ం ి.

5 పవర్ ాయ్కట్ర్ ను లెకిక్ంచం ి మ ియు కొ న పవర్ ాయ్కట్ర్ ో 
ో లచ్ం ి.

6 R మ ియు L అంతటా ోలేట్ జ్ రా్ ప్  జో ించ ా కి ెకట్ర్ 
ేఖా రా్ న్ ీయం ి.

•  కరంట్   ిఫ ెన్స్ ెకట్ర్ ా ఉంచం ి.
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• ోలేట్ జ్ కోసం త ిన ేక్ల్ ను ఎంచుకోం ి.

 • ోలేట్ జ్ ెకాట్ ర్ (VR) ఇన్- ేజ్ క ెంట్ (I). ో ీయం ి.

• ోలేట్ జ్ ెకాట్ ర్ VL ింగ్-క ెంట్ I  90° ావ్ ా ీయం ి.

• VT1 ొ ంద ా కి ెకట్ర్ VR  మ ియు VL   జో ించం ి

7 ైన ే ొక్నన్ ాటి  కొ న సరఫ ా ోలేట్ జ్ ో ో లచ్ం ి.

8 టూర్   పవర్  మ ియు సప్షట్ ైన పవర్  నుం ి పవర్ ాయ్కట్ర్ ను 
లెకిక్ంచం ి.

9 లెకిక్ం న పవర్ ాయ్కట్ర్ ను కొ న పవర్ ాయ్కట్ర్ ో ో లచ్ం ి..

10 ె ిసట్ర్ మ ియు ఇండకట్ర్ కోసం ెండు లువలను మా ేచ్ 
దశలను పున ావృతం ేయం ి మ ియు ాటి  లువు 
వరుసలు 2 మ ియు 3లో టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి. 

11 బో ధకు  ావ్ ా ా న్ త ఖీ ే ంచుకోం ి .

Measured value Calculated value

Sl.
No

Circuit
cur-
rent

Supply 
voltage 

(ammeter 
reading)

Power 
consumed 

resis- 
tance

Voltage 
across 
induc- 
tance

Voltage 
across 
(read-

ing 
of P.F. 
meter)

Power 
factor 
of VR 

and VL

Vector 
addition 
and VT2

Difference
in VT1 in 
circuit

Power 
consumed 
measured
& caLCu-

lated Power 
factor

Differ-
ence

between

I VT1 W1 VR VL Cos 1 VT1 VT – VT1 W2= VT X I X 

Cos 1

Cos 1– Cos 

2

ము ింపు

VT సంబం ిం  VR  మ ియు VL  కక్ ెకట్ర్ జో ింపు  
మధయ్ వయ్ ాయ్సం ీ కి కారణం 

 - - - - - - - - - - - -

టాస్క్ 2: R-C ి ీస్ సరూక్ ట్ లో పర్సుత్ త ోలేట్ జ్, పవర్ మ ియు P.F  కొలవం ి 

1 ా  ప ి ిథ్  కోసం కె ా ిటర్ ను ఓ మ్టర్ ో ప ీ ించం ి.

ప ీకష్కు ముందు కె ా ిటర్ ను డుదల ేయం ి.

2 ఇ చ్న పర్ ఘటన కక్ లువను ా  లువ కోసం ి టల్ 
మ ట్ టర్ ో త ఖీ ేయం ి 

ఎంచుకునన్ ాట్ టర్ మ ియు P.F టర్ కక్ 
అనుకూలతను త ఖీ ేయం ి. సరూక్ ట్ ెప్ ి ికేషనల్ కు 
సంబం ిం న ి 

3 ేఖా తర్ం పర్కారం సరూక్ ట్ ను ిమ్ంచం ి. (Fig  2) ివ్చ్ ‘S’ 
ె ి  ఉంచం ి.

4 ివ్చ్ ‘S’  మూ ి ే ి, ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్ అవుట్ పుట్ ోలేట్ జ్ ను 
100V కి సరుద్ బాటు ేయం ి.

5 సరూక్ ట్ క ెంట్, ిం న ోలేట్ జ్ పవర్ మ ియు 
పవర్ ాయ్కట్ర్ ను కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 2లో  ీ ింగ్ లను 
గమ ంచం ి.

6 ఖరుచ్ మ ియు ఇం ె ెన్స్ ను లెకిక్ంచం ి.

7 లెకిక్ం న P.F  కొ న P.F ో స ి ో లచ్ం ి.

8 R మ ియు C అంతటా ోలేట్ జ్ లను కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 
3లో గమ ంచం ి.

9 VR మ ియు VC  కక్ అంకగణిత ాత్ న్ సరఫ ా 
ోలేట్ జ్ ో స ి ో లచ్ం ి మ ియు ఇ ి తపుప్ పర్కిర్య అ  

గమ ంచం ి.

టేబుల్ 1

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.45
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10 త ిన ేక్ల్  ఎంచుకు  ెకాట్ ర్ పదధ్  ావ్ ా ( ార్ ికల్ ా) 
VR  మ ియు VC   జో ిం , కొ న సరఫ ా ోలేట్ జ్ ో 
స ి ో లచ్ం ి. 

11 అవుట్ పుట్ ోలేట్ జ్ ను 200 Vకి సరుద్ బాటు ేయం ి మ ియు 5 
నుం ి 10 దశలను పున ావృతం ేయం ి

12 ా  బో ధకు ే త ఖీ ేయం ి. 

ం

V సరఫరా I W PF
  

100 V
200 V

టేబుల్ 2 టేబుల్ 3

V 
సరఫ

VR VC VR+VC 
(Arithmetic)

VR+VC 
(Vector)

 - - - - - - - - - - - -

టాస్క్ 3: R-L-C ి ీస్ సరూక్ ట్ లో పర్సుత్ త ోలేట్ జ్, P.F  కొలవం ి

1 ేక ిం న ాధ ాలు మ ియు ా ాల ో సరూక్ ట్ ేఖా తర్ం 
(Figure 3) పర్కారం సరూక్ ట్ ను స క ించం ి

సరూక్ టున్ రూ ొ ం ించ ా కి ముందు, కె ా ిటర్ ి ాచ్ర్జ్ 
ేయబ ింద  ాధ్ ించం ి.

2 సరఫ ాను ‘ఆన్’ ే ి, ోలట్ టర్ 240 ోల్ట్ లను సూ ం ే 
వరకు ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్  సరుద్ బాటు ేయం ి

3 పర్  మూలకం అంతటా ోలేట్ జ్  కొలవం ి మ ియు ా  
(టేబుల్ 4) లో గమ ంచం ి.

4 క ెంట్ ను కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 4లో అ ే ధం ా 
గమ ంచం ి. సరూక్ ట్  ివ్చ్ ఆఫ్ ేయం ి.

5 క ెంట్ ను ిఫ ెన్స్ ెకట్ర్ ా సుకు  ెకాట్ ర్ ేఖా రా్ న్ 
ీయం ి (1cm = 50 V మ ియు 1cm = 0.1A ెపప్ం ి)

6 ెకట్ర్ ేఖా తర్ం నుం ి సరఫ ా ోలేట్ జ్  రణ్ ంచం ి

సరఫ ా ోలేట్ జ్ ( ెకాట్ ర్ తత్ం) =_____ 

టేబుల్ 4

సరఫ VR VL VC I
240v

 

ఊహ: ఈ సందరభ్ంలో ోక్  కక్ పర్ ఘటన ాలా 
తకుక్వ ా ఉంటుం ి

7 ె న్స్ అంతటా ోలట్ టర్ కక్ ీ ింగ్ ో ఫ త ెకాట్ ర్ 
ోలేట్ జ్ లువను స ి ో లచ్ం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.45
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ోలేట్ ల ెకాట్ ర్ తత్ం VR VC VL కొ న సరఫ ా ోలేట్ జ్ కి 
స ి ాగ్  సమానం ా లేకుంటే, ీ కి కారణం కావచుచ్---

• ప ి లన లోపం

• ెకట్ర్ ేఖా ార్ న్ తపుప్ ా ీయడం

•  అంచ ాలు రూ ొ ం ించబ ాడ్

8 కె ా ిటర్ ను మ ొక లువ ో భ ీత్ ేయం ి, 8.0 MFD అ  
ెపప్ం ి మ ియు 2 నుం ి 7 దశలను పున ావృతం ేయం ి.

9 కె ా ిటర్ ను మ ొక లువ ో భ ీత్ ేయం ి, 1.0 MFD అ  
ెపప్ం ి మ ియు 2 నుం ి 7 దశలను పున ావృతం ేయం ి

10 ఫ తం: తత్ం కొ న ోలేట్ జ్________ _____________
_______________________

 - - - - - - - - - - - -

11 బో ధకు ే త ఖీ ేయం ి  

ము ింపు

A వయ్కిత్గత ాగం మ ియు తత్ం సరఫ ా ోలేట్ జ్ అంతటా 
ోలేట్ జ్ 

 

B సరూక్ ట్ క ెంట్

C సరఫ ా ోలేట్ జ్ ో క ెంట్ కక్ దశ కోణం (నుం ి

ోలేట్ జ్ ెకట్ర

టాస్క్ 4: పవర్ మ ియు ి.ఎఫ్. R-L-C ి ీస్ సరూక్ ట్ లో

1 అం ర్ 4లో చూ ిన ధం ా సరూక్ ట్ ను రూ ొ ం ించం ి

కె ా ిటర్ ను డుదల ేయం ి. ఓ మ్టర్ ో ా  లువకు 
ోధకతను, ా  కొన ా ింపు కోసం ఇండకట్ర్ మ ియు 

కేజ్ కోసం కె ా ిటర్ ను త ఖీ ేయం ి.

2 ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్  సు ాన్ అవుట్ పుట్ ఉం ేలా ెట్ ేయం ి. 
సరఫ ాను ‘ON’ ేయం ి.

3 అవుట్ పుట్ ోలేట్ జ్ ను 100V వరకు కర్మం ా ెంచం ి.

4 సంబం ిత క ెంట్ ను కొలవం ి. టేబుల్ 5లో  ీ ింగ్ లను 
గమ ంచం ి. ాట్ టర్ మ ియు పవర్ ాయ్కట్ర్ టర్  

కూ ా చదవం ి మ ియు ా  టేబుల్ 5లో ికార్డ్ ేయం ి.

5 ోలట్ టర్ మ ియు అ మ్టర్ ీ ింగ్ నుం ి సప్షట్ ైన శకిత్  
లెకిక్ంచం ి

Apparent Power = V x I in volt amp (VA)

6 ారుమ్లా ఉప ిం  పవర్ ాయ్కట్ర్ ను రణ్ ంచం ి మ ియు 
ా  టేబుల్ 5లో ికార్డ్ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.45
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7 లెకిక్ం న పవర్ ాయ్కట్ర్ ో కొలవబ ిన పవర్ ాయ్కట్ర్  
ె ి ై ేయం ి..

8 ోలేట్ జ్ ను 200 ోల్ట్ లకు ెంచం ి మ ియు 4 నుం ి 7 దశలను 
పున ావృతం ేయం ి.

ఈ సరూక్ ట్ కోసం 200V కంటే ోలేట్  ెంచవదుద్ .

9 అవుట్ పుట్ ోలేట్ జ్  ి ి సు ాన్కి త ిగ్ం , సరఫ ాను 
ఆ ి ేయం ి.

10 పర్ ా న్ పున ావృతం ేయం ి (దశలు 2 నుం ి 9 వరకు).

i) కె ా ిటర్ ొల ించబ ిం ి

ii) 2 ైకోర్ - ారడ్ కె ా ిటర్ క ెక్ట్ ేయబ ిం ి

iii)  8 ైకోర్ - ారడ్ కె ా ిటర్ ోలేట్  200 V వదద్  ఉంచడం ావ్ ా 
క ెక్ట్ ేయబ ిం ి

11 ాలుగు సంద ాభ్లలో పవర్ ాయ్కట్ర్ ీ ింగ్ లను స ి ో లచ్ం ి. 
 ప ి లనను ికార్డ్ ేయం ి

12 ఫ తం

ఇ చ్న R-L ( లువ) కోసం R-L-C ి ీస్ సరూక్ ట్ లో 
కె ా ిటర్ కక్ మారుప్

13 బో ధకు  ావ్ ా ా న్ త ఖీ ేయం ి.

టేబుల్ 5

క. 
సం.

V I AMP.
W  
 పవ

AP=VxL in VA 
స ష న శ

PF 
ట  
ం

MFD  ట  
వ

1

2

3

4

100 V

200 V

300 V

400 V

8

4

0

2

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.45
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.46
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

AC ి ీస్ సరూక్ ట్ లో ేజో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్  కొలవం ి మ ియు సరూక్ ట్ ై ా  పర్ ా ా న్ రణ్ ంచం ి (Measure 
the resonance frequency in AC series circuit and determine its effect on the circuit)
ల ాయ్లు: ఈ వఅ ాయ్సం  ము ింపులో రు ేయగలరు

•  ఇ చ్న LC ి ీస్ సరూక్ ట్ మ ియు సరూక్ ట్ క ెంట్ కక్ ేజో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్  రణ్ ంచడం 

• ీర్కెవ్ స్ వ ెస్స్ సరూక్ ట్ క ెంట్ కక్ ార్ ఫ్ ను ాల్ ట్ ేయడం 

• ే ర్ణి LC కక్ ప  ేవ్ టార్ ప్ ా ప ీ ించడం. 

అవస ాలు (Requirements)

ెటీ ియల్స్/ ా ాలు

• ా ారణ  లగ్ బో రుడ్    -1No.

• కె ా ిటర్ 0.1 μF  -1No.

• ఇండకట్ర్ కా ల్, ా ాపు 40mH 

 (ఉ ా. 1.5.46లో ే ిన 

 ో ల ో డ్ కా ల్  ఉప ించం ి) -1No. 

• LED హో లడ్ర్ ో -1No.

• హుక్-అప్ ైరుల్  -As req.

ాధ ాలు/ప ిక ాలు/ప ిక ాలు

• టైర్ స్ కిట్                    -1 No.

• CRO, 20 MHz బాయ్చ్          -1 No.

• ఫంకష్న్ జన ేటర్             -1 No.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్ మ ియు సరూక్ ట్ క ెంట్ ను కను ొనడం

1   ా ారణ ే ర్ణి ె ొ ెన్స్ సరూక్ ట్ ను ొ ం ేందుకు పటం  1లో చూ ిన 

ధం ా ా ాలను ో లద్ర్  ేయం ి. పటం  1లో చూ ిన ధం ా 

ప ిక ాలను క ెక్ట్ ేయం ి.

2 ఎల్ మ ియు ి కక్ ె ిన లువల ో ి ీస్ ె ొ ెన్స్ సరూక్ ట్ 

కక్ ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్  లెకిక్ంచం ి మ ియు ికార్డ్ ేయం ి

3 ిగన్ల్ జన ేటర్ అవుట్ పుట్ ను 10Vrmsకి మ ియు ీర్కెవ్ స్  

1KHzకి ెట్ ేయం ి. టేబుల్ 1లో  సరూక్ ట్ ావ్ ా క ెంట్ ను ికార్డ్ 

ేయం ి.

LED ోల్  ఉండక ో వచుచ్ లే ా ాలా మసక ా ఉండవచుచ్, 

ఎందుకంటే ెట్ ీర్కెవ్ స్ 1 KHz సరూక్ ట్ కక్ ె ొ ెన్స్ 

ీర్కెవ్ స్ కాక ో వచుచ్.

4 ీర్కెవ్ స్  కర్మం ా ెంచం ి మ ియు సరూక్ ట్ క ెంట్ గ ిషట్ం ా 

మా ే పర్ ధవ్  ీర్కెవ్ స్ fr  ికార్డ్ ేయం ి (LED పర్కాశవంతం ా 

ెరుసుత్ ం ి).

ఇ ి ి ీస్ ె ొ ెన్స్ సరూక్ ట్ కక్ ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్ ఎందుకంటే 

ి ీస్ ె ొ ెన్స్ వదద్ , LC సరూక్ ట్ ావ్ ా క ెంట్ I గ ిషట్ం ా 

ఉంటుం ి.

5 ెట్ప్ 3లో లెకిక్ం న ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్లో ే ాను స ి ో లచ్ం ి 

మ ియు ికార్డ్ ేయం ి మ ియు అ ి ెట్ప్ 5లో లెకిక్ంచబడుతుం ి.

6 ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్ చుటూట్  500 Hz దశలోల్  ఇన్ పుట్ ీర్కెవ్ స్  

మారచ్ం ి మ ియు పర్  దశలో టేబుల్ 1లో సరూక్ ట్ క ెంట్ లువను 

ికార్డ్ ేయం ి.

7 ెట్ప్ 6లో క ెంట్ కక్ ికార్డ్ ే ిన ీ ింగ్ ల నుం ి, ీర్కెవ్ స్ వ ెస్స్ 

క ెంట్ కక్ ార్ ఫ్ ను ాల్ ట్ ేయం ి మ ియు LC ి ీస్ సరూక్ ట్ 

కక్ ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్  గు ిత్ంచం ి. ( తర్ం 2)

8 ఇ ి సరూక్ ట్ కక్ వ ిక్ంగ్ ిగ్ 2లో క ించవచుచ్, ీ ింగ్ లను 

ికార్డ్ ేయం ి మ ియు ార్ ఫ్ ను ాల్ ట్ ేయం ి మ ియు ా  

బో ధకుడు త ఖీ ేయం ి.
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తరచుదనం +500HZ +1KHZ +2KHZ

ప త

టాస్క్ 2: సరూక్ ట్ ై పర్ ా ా న్ గు ిత్ంచ ా కి ి ీస్ LC సరూక్ ట్ ను ేవ్-టార్ ప్ ా ఉప ించడం

1 L మ ియు C కక్ ె ిన లువలను ఉప ిం , పటం  3లో 

వలె సరూక్ ట్ క ెకష్న్ లను ేయం ి

2 ిగన్ల్ జన ేటర్ కక్ అవుట్ పుట్ ను 3 volt, 50KHz, ైన్ ేవ్ కు 

ెట్ ేయం ి

3 టరా్ ప్ సరూక్ ట్ కక్ అవుట్ పుట్ క షట్ం ా ఉం ే వరకు ీర్కెవ్ స్  

ెంచం ి. ఈ ీర్కెవ్ స్  టరా్ ప్ ీర్కెవ్ స్ ా మ ియు సరూక్ ట్ ై ా  

పర్ ా ా న్ ికార్డ్ ేయం ి.

షంట్ క ెక్ట్ ేయబ ిన LC సరూక్ ట్ కక్ ేజో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్ 

అ న టార్ ప్ ీర్కెవ్ స్ వదద్ , సరూక్ ట్ కక్ ఇం ె ెన్స్ క షట్ం ా 

ఉంటుం ి మ ియు అందువలల్  సరూక్ ట్ అంతటా ోలేట్ జ్ క షట్ం ా 

ఉంటుం ి. ఐ ియ ల్, ఇ ి సు ాన్ ా ఉం ా . కా , కా ల్ కక్ 

అంతరగ్త ోధం కారణం ా, అవుటుప్ట్ ోలేట్ జ్ సు ాన్ ా ఉండదు 

కా , క షట్ం ా ఉంటుం ి.

4  ప  బో ధకు ే త ఖీ ేసుకోం ి

లాయ్బ్ అ ైన్ ెంట్: LC సరూక్ ట్ లో ఉప ిం న కె ా ిటర్ 

లువను 0.01μFకి మారచ్ం ి మ ియు కొతత్  ేవ్-టార్ ప్ ీర్కెవ్ స్  

కను ొన ా కి TASK 2  మ ల్ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.46
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.47
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

క ెంట్, ోలేట్ జ్ మ ియు PF  కొలవం ి మ ియు R-L, R-C మ ియు R-L-C లకష్ణాలను గు ిత్ంచం ి 
(Measure current, voltage and PF and determine the charactertics of R-L, RC and 
R-L-C in AC parallel circuits)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు ేయగలరు
• R-L సమాంతర సరూక్ ట్ లో క ెంట్, ోలేట్  కొలవడం 
• R-C సమాంతర సరూక్ ట్ ల కక్ పర్  బార్ ంచ్ సరూక్ ట్ లో క ెంట్ మ ియు ోలేట్  కొలవడం 
• సమాంతర సరూక్ టల్ లో R-L-C కక్ లకష్ణాలను రణ్ ంచడం. 

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలుప ిక ాలు
• ి టల్ మ ట్ టర ్- 1 No.
• MI అ మ్టర్ 0 నుం ి 2 
ఆం ియర్ (0-5A) - 2 Nos.
• MI అ మ్టర్ 0 నుం ి 3
 ఆం ియర్ లు (0-5A) - 1 No.
• MI ోలట్ టర్ 0-250 V - 1 No.
• ీర్కెవ్ స్ టర్ 50Hz/±5 - 1 No.
ప ిక ాలు/యం ార్ లు 
• ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్ - ఇన్ పుట్ 240V
- అవుట్ పుట్ 0 నుం ి 270 V, 8 ఆంప్స్ - 1 No.

• ి ాట్ ర్ 400W/1A -1 No.
ెటీ ియల్స్   -1 No.

• కేబుల్స్ క ెక్ట్ -as reqd. 
• I.C.D.P ివ్చ్ 250V, 16 A  -1 No.
• ైర్ వూండ్  ోధకం – 200 ఓమ్ లు 
• 40 ాట్స్, 240V 50 Hz కక్ ోక్ కా ల్. 
 టూయ్బ్ లైట్  -1 No.
• E.కె ా ిటర్ 8mFd/4mFd/400V -1 No.
• E.కె ా ిటర్ 2mFd/400V -1 No.

ానం (PROCEDURE) 

టాస్క్ 1: R-L సమాంతర సరూక్ ట్ లో క ెంట్, ోలేట్  కొలవం ి

1 ాధన, ఇండకెట్న్స్ కా ల్ మ ియు ె ి ెట్న్స్ ో సరూక్ ట్ ను 
స క ించం ి. (Fig 1)

3 సరఫ ాను ‘ఆన్’ ేయం ి మ ియు కర్మం ా అవుట్ పుట్ 
ోలేట్ జ్ ను 50Vకి ెంచం ి.

 4 ాఖ మ ియు తత్ం పర్ ా లను కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 
1లో ికార్డ్ ేయం ి. 100V, 125V, 150V మ ియు 175V అ  
ె ేప్ ధ ోలేట్ ల కోసం ఈ దశను పున ావృతం ేయం ి.

5  రా్ కిట్కల్ ికార్డ్ లో ోలేట్ జ్  ిఫ ెన్స్ ెకట్ర్ ా సుకు ే 
క ెంట్ లకు త ిన ేక్ల్ ో ెకట్ర్ ేఖా రా్ న్ ీయం ి.

6 తత్ం క ెంట్ ను ార్ ికల్ ా రణ్ ంచం ి.

7  టేబుల్ 2లో న దు ేయబ ిన లెకిక్ం న లువ ో 
కొలవబ ిన తత్ం క ెంట్ ను స ి ో లచ్ం ి.

ప ికర లోపం, ప ి లన లోపం మ ియు సవ్చఛ్ ైన 
ఇండకెట్న్స్ అందుబాటులో లేక ో వడం వలల్  తత్ం క ెంట్ 

కక్ లెకిక్ం న లువలు మ ియు క ెంట్ కక్ 
ాసత్వ కొ న లువ మారవచుచ్. అందువలల్ , ా ాపు 

5% లోపం అనుమ ంచబడుతుం ి

2 ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్ అవుట్ పుట్ ను సు ాన్ ాథ్ నంలో ెట్ 
ేయం ి.
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8   సరఫ ా ోలేట్ జ్ మ ియు కొ న క ెంట్ నుం ి సరూక్ ట్ 
కక్ ఇం ె ెన్స్ ను కను ొనం ి. లెకిక్ంచు 

ము ింపు

AC సమాంతర సరూక్ ట్ లో  తత్ం క ెంట్ ెకట్ర్

              IR మ ియు IL మ ియు కాదు  
అదనం ా. 

క.
సం.

క  IT 
వv IR IL IT

1 50
2 100
3 125
4 150
5 175

పటిట్క 1

పటిట్క 2

క.
సం. న వ

ం న 
వ

V IT

IT=

1 50
2 100
3 125
4 150
5 175

టాస్క్ 2: R-C సమాంతర సరూక్ ట్ ల కక్ పర్  బార్ ంచ్ సరూక్ ట్ లలో క ెంట్ మ ియు ోలేట్ జ్ ను  కొలవం ి``

1 ా  ప ి ిథ్  కోసం కె ా ిటర్ ను ఓ మ్టర్ ో ప ీ ించం ి

ప ీకష్కు ముందు కె ా ిటర్ ను డుదల ేయం ి

2 ె ిసట్ర్ ను ా  లువ కోసం ఓ మ్టర్ ో ప ీ ించం ి.

3 ేఖా తర్ం పర్కారం సరూక్ ట్ ను ిమ్ంచం ి. (Fig. 2) ివ్చ్ 
ె ి  ఉంచం ి. ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్ ను క స అవుట్ పుట్ 
ోలేట్ జ్ కి ెట్ ేయం ి.

4 సరఫ ాను ఆన్ ేయం ి.  ఫ ా న్ టేబుల్ 3లో ికార్డ్ 
ేయ ా కి ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్  సరుద్ బాటు ేయం ి.

5 ీర్కెవ్ స్, ోలేట్ జ్ మ ియు మూడు అ మ్టర్ ీ ింగులను 
టేబుల్ 3లో ికార్డ్ ేయం ి

6  ఇం ె ెన్స్ ‘Z’  లెకిక్ంచం ి మ ియు టేబుల్ 3లో ికార్డ్ 
ేయం ి.

7 కె ా ిటివ్ ియాకెట్న్స్ (Xc = V/I3)  లెకిక్ంచం ి మ ియు 
 ఫ ా న్ టేబుల్ 3లో ికార్డ్ ేయం ి

8 టేబుల్ 3 లో న దు ేయబ ిన లువల నుం ి 
కె ా ిటెన్స్ ను లెకిక్ంచం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.47
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9 బరా్ ంచ్ క ెంట్ కక్ అంకగణిత తత్ం పర్ ాన సరూక్ ట్ 
క ెంట్ కి సమానం ా లేద  ాధ్ ించం ి.

10 ార్ ికల్ ా I2 మ ియు I 3 క ెంట్ లను జో ిం , రణ్ ంచం ి 
I1 లువ ఈ లువను కొ న లువ ో స ి ో లచ్ం ి.

పర్ గం త ావ్త కె ా ిటర్ ను డుదల ేయం ి.

11 సరఫ ా ోలేట్  సుమారు 100 Vకి సరుద్ బాటు ేయం ి 
మ ియు 5 నుం ి 10 దశలను పున ావృతం ేయం ి.

12 సరూక్ ట్ లో మారచ్బ ిన R మ ియు C లువల కోసం 
అ ాయ్ ా న్  పున ావృతం ేయం ి 

పటిట్క 3

SI.
No.

V f I1 I2 I3

 ము ింపులు

i లెకిక్ం న లువ మ ియు కె ా ిటర్ కక్ సూ ం న 
లువ

ii  బరా్ ంచ్ క ెంట్ కక్ అంకగణిత తత్ం మ ియు తత్ం 
క ెంట్ కక్ కొ న లువ.

iii  ాఖ పర్ ా ల ెకోట్ ియల్ తత్ం మ ియు తత్ం క ెంట్ 
కక్ కొ న లువ.

iv  ెకాట్ ర్ ేఖా తర్ం నుం ి PF కక్ రణ్యం

టాస్క్ 3 : సమాంతర సరూక్ టల్ లో R-L-C కక్ లకష్ణాలను రణ్ ంచం ి

1 పటం  3లో చూ ిన ధం ా సరూక్ ట్ ను రూ ొ ం ించం ి.

2 టాస్క్ 2 కక్ 2 నుం ి 12 దశలను పున ావృతం ేయం ి 
మ ియు టేబుల్ 4లో ీ ింగ్ లను ికార్డ్ ేయం ి.

 3 అ న్ సంద ాభ్లలో పవర్ ాయ్కట్ర్ ీ ింగులను స ి ో లచ్ం ి. 
 ప ి లనలను ికార్డ్ ేయం ి.

ము ింపు

i సరూక్ ట్ పవర్ ాయ్కట్ర్ కు సంబం ిం  R-L-C సమాంతర 
సరూక్ ట్ లో సరఫ ా ోలేట్ జ్ మారుప్ పర్ ావం 

ii RLC సమాంతర సరూక్ ట్ లో కె ా ిటెన్స్ లో మారుప్ పర్ ావం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.47
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క.
సం.  V ోల్ట్

I 
Amp.

W ాట్ లో జ ైన 

శకిత్

AP=VxI
VA లో సప్షట్ ైన 

శకిత్
P.F టర్ చదవడం

μFDలో కె ా ిటర్ 

లువ
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3

4

5

100V

200V

300V

400V

500V

4

4
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పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.47
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.48
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

AC సమాంతర సరూక్ ట్ లో ే ో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్  కొలవం ి మ ియు సరూక్ ట్ ై ా  పర్ ా ాలను రణ్ ంచం ి 
(Measure the resonance frequency in AC parallel circuit and determine its effects on 
the circuit)
ల ాయ్లు : ఈ అ ాయ్సం  ము ింపులో రు ేయగలరు

• ఇ చ్న LC సమాంతర సరూక్ ట్ కక్ పర్ ధవ్  ీర్కెవ్ స్  రణ్ ంచడం 

• ధ ౌనఃపు ాయ్ల కోసం సరూక్ ట్ క ెంట్  రణ్ ంచడం 

• ీర్కెవ్ స్ వ ెస్స్ సరూక్ ట్ క ెంట్ కక్ ార్ ఫ్ ను ాల్ ట్ ేయడం 

• LC సమాంతర పదద్   ఉప ిం  ె య  C లువను లెకిక్ంచడం 

అవస ాలు (Requirements) 
ాధ ాలు/ప ిక ాలు/ప ిక ాలు

• టైర్ స్ కిట్

• CRO, 20 MHz -1 No./batch

• ఫంకష్న్ జన ేటర్  -1 No./batch

• MI అ మ్టర్ 0-50mA -1 No.

ెటీ ియల్స్/ ా ాలు

• ా ారణ పర్ జన లగ్ బో రుడ్  -1 No. 

• కె ా ిటర్ 0.1 μF  -1 No.

• ఇండకట్ర్ కా ల్, సుమారు 40mH-1 No.

• (యూ ట్ 5లో తయారు ే ిన ో ల ో డ్ కా ల్  

ఉప ించం ి)  -1 No.

• LED హో లడ్ర్ ో  -1 No.

• హుక్-అప్ ైరుల్  -areqd

ానం PROCEDURE
టాస్క్ 1: సమాంతర ే ో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్ మ ియు సరూక్ ట్ క ెంట్  రణ్ ంచం ి

1 ా ారణ సమాంతర పర్ ధవ్  సరూక్ ట్  ొ ం ేందుకు పటం  
1లో చూ ిన ధం ా ా ాలను ో లద్ర్  ేయం ి. పటం  1లో 
చూ ిన ధం ా ప ిక ాలను క ెక్ట్ ేయం ి.

 సరూక్ ట్ లో  LED అ ే ి ధ ౌనఃపు ాయ్ల కోసం 
సరూక్ ట్ ావ్ ా క ెంట్ కక్ దృశయ్మాన సూచనను 
ొ ందడం.

2 మ ియు C లువ నుం ి సమాంతర ే ో ేన్స్  సరూక్ ట్ 
కక్ ే ో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్  లెకిక్ంచం ి మ ియు ికార్డ్ 

ేయం ి.

3 ిగన్ల్ జన ేటర్ కక్ అవుట్ పుట్ ను టేబుల్ 1లో 4Vrmsకి 
మ ియు ీర్కెవ్ స్  1KHzకి ెట్ ేయం ి. క ెంట్, I సరూక్ ట్ 
ావ్ ా ికార్డ్ ేయం ి 

సరూక్ ట్ ావ్ ా క ెంట్ 10 నుం ి 12 mA వరకు ఉంద  
మ ియు అంతకంటే ఎకుక్వ కాద  ాధ్ ించుకోం ి. క ెంట్ 
ఎకుక్వ ా ఉంటే, ిగన్ల్ జన ేటర్ అవుట్ పుట్ ాథ్  
త ిగ్ంచం ి. ే ో ేన్స్  ీర్కెవ్ స్లో న  అ న్ ౌనఃపు ాయ్ల 
వదద్  LED పర్కా సుత్ ం ి. పటిట్ క 1

తరచుదనం +500HZ +1KHZ +1.5KHZ +2KHZ

పర్సుత్ త

4 ీర్కెవ్ స్  కర్మం ా ెంచం ి మ ియు సరూక్ ట్ క ెంట్ 
క షట్ం ా మా ే పర్ ధవ్  ీర్కెవ్ స్ fr  ికార్డ్ ేయం ి (LED 
ాలా ై టర్ ెరుసుత్ ం ి లే ా ెరుసుత్ ం ి). 

ఇ ి సమాంతర ే ో ేన్స్  సరూక్ ట్ కక్ ే ో ేన్స్  
ీర్కెవ్ స్, ఎందుకంటే సమాంతర ే ో ేన్స్  వదద్ , సమాంతర 

LC సరూక్ ట్ ావ్ ా పర్సుత్ త I క షట్ం ా ఉంటుం ి.

5 ెట్ప్ 2లో లెకిక్ం న ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్లో ే ాను స ి ో లచ్ం ి 
మ ియు ికార్డ్ ేయం ి మ ియు అ ి ెట్ప్ 4లో 
లెకిక్ంచబడుతుం ి..

 6 ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్ చుటూట్  500 Hz దశలోల్  ఇన్ పుట్ ీర్కెవ్ స్  
మారచ్ం ి మ ియు పర్  దశలో టేబుల్ 1లో సరూక్ ట్ క ెంట్ 
లువను ికార్డ్ ేయం ి.

7 ెట్ప్ 6లో క ెంట్ కక్ ికార్డ్ ే ిన ీ ింగ్ ల నుం ి, ీర్కెవ్ స్ 
వ ెస్స్ క ెంట్ కక్ ార్ ఫ్ ను ాల్ ట్ ేయం ి మ ియు LC 
సమాంతర సరూక్ ట్ కక్ ె ొ ెన్స్ ీర్కెవ్ స్  గు ిత్ంచం ి.

8 సరూక్ ట్ కక్ ప  ొ ందం ి, ికార్డ్ ే ిన ీ ింగ్ లు 
మ ియు ార్ ఫ్  బో ధకుడు త ఖీ ేయం ి 

పటిట్ క 1
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.49
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

ిం ిల్ ేజ్ సరూక్ ట్ లలో పవర్ ,లా ింగ్   మ ియు ింగ్ పవర్ ాయ్కట్ర్  కొలవం ి మ ియు లకష్ణాలను 
ార్ ికల్ ా స ి ో లచ్ం ి (Measure power, energy for lagging and leading power factors in 

single phase circuits and compare the characteristics graphically)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం  ము ింపులో రు ేయగలరు
• ెనుకబ ిన P.F కోసం శకిత్ మ ియు శకిత్  కొలవం ి.
• పర్ముఖ P.F కోసం శకిత్ మ ియు శకిత్  కొలవం ి.
• ెనుకబ ి ఉనన్ మ ియు పర్ముఖ P.F  ో లచ్ ా కి ార్ ఫ్ ను ీయం ి.

అవస ాలు (Requirements) 

ాధ ాలు మ ియు ప ిక ాలు 

• M.I అ మ్టర్ 0-5A/10A - 1 No.              
• M.I ోలట్ టర్ 0-300V - 1 No. 
• ాట్ టర్ 250V/5A - 1 No. 
• P.F. టర్ 250V/ 2A - 1 No.
• ే ియాక్ 0-270/5A - 1 No.
• AC మూలం 0-240V/5A - 1 No.
• ఎన ీజ్ టర్5A250V - 1 No.

• ాట్ ప్ ాచ్ - 1 No.
• లాంప్ లోడ్ 240 V/5A - 1KW - 1 No.

ెటీ ియల్స్  

• ోక్ (T.L) 40W/250V - 2 Nos. 
• దుయ్ ివ్ ేల్షణ కె ా ిటర్, 
2.5μFd/415V - 2 Nos. 

    •    క ెకిట్ంగ్ డ్స్  - asreqd. 

ానం PROCEDURE

టాస్క్ 1: లా ింగ్ P.F కోసం పవర్  కొలవం ి

1 పటం  1లో చూ ిన ధం ా సరూక్ ట్ ను స క ించం ి.

2 సరఫ ా ఇ ేచ్ ముందు ెండు ోక్ ల కక్ ఒక వరను 
ిస్ క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ే ియక్ అవుట్ పుట్ ోలేట్ జ్ ను 

250V వదద్  ెట్ ేయం ి

3 ‘ఆన్’ ివ్చ్ ే ి, ాట్ టర్ మ ియు ి.ఎఫ్. టేబుల్ 1లో 
టర్ ీ ింగులు..

4  ఆఫ్’  మారచ్ం ి మ ియు ఒక ౌక్ ను క ెక్ట్ ేయం ి 
మ ియు ీ ింగ్ లను ికార్డ్ ేయం ి (W మ ియుP.F) 

5 ‘ఆఫ్’ ే ి, ెండవ ౌక్ ను క ెక్ట్ ేయం ి, ీ ింగ్ లను 
టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి.

టేబుల్ 1

Sl. No. వోల్టేజ్ (V) ప్రస్తుత (I) W (w) PF+/- 
ఆలస్యం/ దారి

చోక్స్ సంఖ్య

1 ఒక్క చౌక్ తో

2 ఒక్క చౌక్ తో
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టాస్క్ 2: ింగ్ P.F కోసం పవర్  కొలవం ి.

1 పటం  2లో చూ ిన ధం ా ‘ఆఫ్’ ే ి, సరూక్ ట్ ను సవ ించం ి.

2 కె ా ిటర్ ెం ింటి కక్ ఒక వరను ిస్ క ెక్ట్ ే ి, ‘ఆన్’ 
మారచ్ం ి. W మ ియు P.F  ికార్డ్ ేయం ి. టేబుల్ 2 లో 
చదవడం.

3 S ివ్చ్ ఆఫ్ ే ి, ఒక కె ా ిటర్  క ెక్ట్ ే ి, ‘ఆన్’ ేయం ి. W 
మ ియు P.F  ికార్డ్ ేయం ి. టేబుల్ 2 లో చదవడం.

4 ివ్చ్ ‘ఆఫ్’ మ ియు ెండవ కె ా ిటర్ క ెక్ట్ మ ియు ివ్చ్ 
‘ఆన్’.

5 W మ ియు P.F  ికార్డ్ ేయం ి. టేబుల్ 2 లో చదవడం.

6 అ న్ ీ ింగ్ లను కం ైల్ ేయం ి మ ియు పర్ముఖ మ ియు 
ెనుకబ ిన PF ెం ింటి కోసం ోల్ట్ టు క ెంట్ ో ార్ ఫ్ ను ాల్ ట్ 
ేయం ి. 

క.సం. ోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) W (w)
PF+/- ఆలసయ్ం/ 

ా ి
ప ి ిథ్

1 ఒక కె ా ిటర్ ో
2 ెండు 

కె ా ిటరల్ ో

పటిట్క 2

గమ క: పటం  3లో సూచన కోసం నమూ ా ార్ ఫ్ 
చూపబ ిం ి

7  ప  కష్కు ే ఆ ించం ి.

టాస్క్ 3: లా ింగ్  మ ియు ింగ్  P.F ో శకిత్  కొలవడం.

1 ఎన ీజ్ టర్ టె ిమ్నల్స్ ను గు ిత్ంచం ి - లైన్ మ ియు లోడ్, 
టె ిమ్నల్ కవర్ ను ి ే ిన త ావ్త.

టర్ ను ఎలల్పుప్డూ లువు ా మౌంట్ ేయం ి.

2  ప ికరం కక్ టె ిమ్నల్ గురుత్ ల ో సరూక్ ట్ ేఖా రా్ న్ 
(లోపల) అనుబం ించం ి.

3 పటం  4లో చూ ిన ధం ా సరూక్ ట్ లో  ఎన ీజ్ టర్ 
టె ిమ్నల్స్ (లైన్ మ ియు లోడ్) క ెక్ట్ ేయం ి.

4 ఎన ీజ్ టర్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ నుం ి టర్ ిథ్ ాంకా న్ 
గమ ంచం ి. (Fig 5)

5 రా్ రంభ టర్ ీ ింగులను ికార్డ్ ేయం ి.

6 లోడ్ ో సరూక్ ట్ ను ఆన్ ేయం ి.

7 టేబుల్ 3లో 30 ాల త ావ్త ీ ింగ్ ను ికార్డ్ ేయం ి.

8 ఇండకిట్వ్ లోడ్ (లా ింగ్ పవర్ ాయ్కట్ర్)  క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు 
టేబుల్ 4లో ీ ింగ్ (Figure 6)  ికార్డ్ ేయం ి

9  లా ింగ్  PF కోసం శకిత్  లెకిక్ంచం ి.

10  కె ా ిటివ్, ియాకెట్న్స్ (Figure 7) లోడ్ ను క ెక్ట్ ేయం ి 
మ ియు టేబుల్ 5లో ీ ింగ్ ను ికార్డ్ ేయం ి. 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.49
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పటిట్క  3 

క.
సం. ోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) టర్ ిథ్ ాంకం సమయం ( ెకను)

శకిత్

(కొలు ాత్ రు) (లెకిక్ంచబ ిం ి)

పటిట్క  4 

క.
సం. ోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) W టర్ ిథ్ ాంకం సమయం ( ెకను)

శకిత్

(కొలు ాత్ రు) (లెకిక్ంచబ ిం ి)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.49
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పటిట్క  5 

క.
సం. ోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) టర్ ిథ్ ాంకం సమయం ( ెకను)

శకిత్

(కొలు ాత్ రు) (లెకిక్ంచబ ిం ి)

 

11 ింగ్  P.F కోసం పవర్  లెకిక్ంచం ి. అ న్ లువలను 
కం ైల్ ేయం ి మ ియు కను ొనన్ ాటి  ికార్డ్ ేయం ి.

 12  ెనుకబ ి మ ియు ింగ్  P.F కోసం ార్ ఫ్ ను ాల్ ట్ ేయం ి. 
అం ిం న సథ్లంలో లోడ్ క ెంట్ కు సంబం ిం  పవర్  కోసం

13 బో ధకు  ావ్ ా ా న్ త ఖీ ేయం ి.

ఫ తం (Result):

ార్ ఫ్ కోసం సథ్లం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.49
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.50
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

3 ేజ్ సరూక్ ట్ లలో క ెంట్, ోలేట్ జ్, పవర్, ఎన ీజ్ మ ియు పవర్ ాయ్కట్ర్ ను కొలవం ి (Measure 
current, voltage, power, energy and power factor in 3 phase circuits)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం  ము ింపులో, రు ేయగలరు
• ోలట్ టర్, అ మ్టర్, ాట్ టర్ మ ియు పవర్ ాయ్కట్ర్ టర్ మ ియు 3 ేజ్ ఎన ీజ్ టర్ లను 3 ేజ్ సరూక్ ట్ లలో క ెక్ట్ ేయం ి
• లాయ్ంప్ లోడ్ ో 3 ేజ్ సరూక్ ట్ లలో ోలేట్ జ్, క ెంట్, పవర్ మ ియు పవర్ ాయ్కట్ర్ మ ియు 3 ఎన ీజ్  కొలవం ి

• ోలేట్ జ్, క ెంట్, పవర్ మ ియు P.F మ ియు శకిత్  ఇండకిట్వ్ డ్ ో 3 ేజ్ సరూక్ ట్ లలో కొలవం ి (ఇండకష్ ోమ్ టార్).

ానం PROCEDURE

టాస్క్ 1: లాయ్ంప్ లోడ్ ో 3 ేజ్ సరూక్ ట్ లో ర్ ేజ్ క ెంట్, ోలేట్ జ్, పవర్ మ ియు పవర్ ాయ్కట్ర్ ను కొలవం ి

1 3 ేజ్ సరూక్ ట్ కోసం టరల్ మ ియు లాంప్ లోడ్ కక్ 
స ైన ప ి ి  ఎంచుకోం ి మ ియు ేక ించం ి.

లాంప్  లోడ్ మూడు ేజ్ లోల్  సమాన ాటే  క ి ఉం ాల ి

అవసరాలు (Requirements) 

సాధనాలు మరియు పరికరములు  
• ఇన్సులేటెడ్ స్క్రూ డ్రైవర్ 200 mm -1 No. 
• ఇన్సులేటెడ్ కట్టింగ్ ప్లయర్ 150 మి.మీ -1 No. 
• M.I వోల్టమీటర్ 0-300V/600V -1 No. 
• M.I అమ్మీటర్ 0-5A/10A -1 No.  
• వాట్ మీటర్ 250V/500V, 5A/10A -1 No.  
• పవర్ ఫ్యాక్టర్ మీటర్ 415V/20A -1 No. 
•  3 ఫేజ్ 4 వైర్ ఎనర్జీ మీటర్ 415V/20A - 1 No.

 పరికరాలు/యంత్రాలు
• 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 415V, 50 Hz,
  5 HP (3.75 KW) - 1 No.
• 3-ఫేజ్ లాంప్  లోడ్ 100 W - 6 Nos.
 మెటీరియల్స్ 
• PVC ఇన్సులేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 2.5 mm2 650V గ్రేడ్ 

TPIC 16A/500V - 20 m. - 20 No.
• 200 వాట్/250V, దీపాలు - 6 Hrs. 

2 టరల్ క ెకష్నుల్  ేయం ి మ ియు సరూక్ ట్ ేఖా తర్ం పర్కారం 
లోడ్ ేయం ి (Fig. 1)

లోడ్ ో ి ీస్ లో ాట్ టర్, ఎన ీజ్ టర్ మ ియు P.F 
టర్ కక్ పర్సుత్ త కా ల్స్ ను క ెక్ట్ ేయం ి

3 కష్కు  ఆ దం ొ ం ిన త ావ్త దుయ్త్ సరఫ ాను ‘ఆన్’ 
ేయం ి మ ియు అ న్ టర్ ి ెల్ కష్న్ లను గమ ంచం ి. 

ఏ  అ ా ారణం ా లేకుంటే ివ్చ్ ను మూ ి ఉంచం ి.
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4 శకిత్ టర్ కక్ రా్ రంభ పఠ ా న్ గమ ంచం ి

5 టర్ ీ ింగ్ లను గమ ంచం ి మ ియు టేబుల్ 1లో 
న దు ేయం ి.

6 లోడ్ ను క సం 10 ాల ాటు ‘ఆన్’లో ఉం , ఆ ై తు ి 
ీ ింగ్ ను గమ ంచం ి మ ియు ికార్డ్ ేయం ి మ ియు శకిత్ 

ా న్ లెకిక్ంచం ి (అంటే) F.R - I.R.

7 దుయ్త్ సరఫ ాను ‘ఆఫ్’ ేయం ి.

8 100 ాట్ లాయ్ంప్ ను 200W లాయ్ంప్ లోడ్ ో భ ీత్ ేయం ి.

9 3 నుం ి 6 దశలను పున ావృతం ేయం ి మ ియు పటిట్క 
1లో ీ ింగ్ లను ికార్డ్ ేయం ి 

10  ‘ఆఫ్’ పవర్ స ైల్  ివ్చ్ ేయం ి మ ియు లాయ్ంప్ లోడ్ ను 

ిస్ క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు 3 ేజ్ ఇండకష్న్ టర్ 3.75 

KW/4.5V/50 Hz  సరూక్ ట్ కు క ెక్ట్ ేయం ి.

11 3 నుం ి 6 దశలను పున ావృతం ేయం ి మ ియు పటిట్క 

1లో ీ ింగ్ లను ికార్డ్ ేయం ి.

12  ా  బో ధకు ే త ఖీ ేయం ి. 

పటిట్క 1 

Load Line 
voltage 
VL

Phase 
Voltage 
VPh

Line 
Current 
IL

Phase 
Current 
IPH

Power 
in Watt

Power 
Factor

Initial reading in 
energy meter

Final reading 
after 10 min 
energy meter 
F.R

Energy 
Consumption 
F.R-I.R in 
KWh

Lamp 
load for 
100W

Lamp 
load for 
200W

3 f Ind-

meter 

load

  

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.50
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.51
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

ర్ ేజ్ సరూక్ ట్ లో కె ా ిటర్  ఉప ించడం ావ్ ా PF ెరుగుదల  రా్ కీట్స్ ేయం ి (Practice 
improvement of PF by use of capacitor in three phase circuit)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం  ము ింపులో రు ేయగలరు
• 3 ేజ్ బాయ్లెన్స్ డ్ ఇండకిట్వ్ లోడ్  క ెక్ట్ ేయడం  మ ియు P.F  కొలవడం  
• 3 ేజ్ కె ా ిటర్ బాయ్ంక్  ఇండకిట్వ్ లోడ్ కి క ెక్ట్ ేయడం  మ ియు P.F  కొలవడం .

• కె ా ిటర్ బాయ్ంక్ ను క ెక్ట్ ే ిన త ావ్త P.F కక్ ెరుగుదల  లెకిక్ం  ికార్డ్ ేయం ి 

అవసరాలు (Requirements) 

సాధనాలు మరియు సాధనాలు 
• ఇన్సులేటెడ్ కాంబినేషన్ ప్లేయర్  200mm - 1 No.
• ఇన్సులేటెడ్ స్క్రూడ్రైవర్ 200 mm - 1 No.
• 3P.F. మీటర్ 240V/440V ; - 1 No.
• వాట్ మీటర్ 250/500 V, 5A/10A - 2 

Nos.
• M.I అమ్మీటర్ 0-5A/10A - 1 No.
• M.I వోల్టమీటర్ 0-300V/600V - 1 No.
• కెపాసిటర్ బ్యాంక్ ని మెరుగుపరిచే పవర్ ఫ్యాక్టర్ 

3 దశ 415V, 1.5 KVAR - 1 No.

పరికరాలు/యంత్రాలు
• 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 415V,2.25 
2.25KW(లోడింగ్ అమరికతో) - 1 No.
• 3-ఫేజ్ లాంప్  లోడ్ 0-3KW - 1 No.
మెటీరియల్స్
• PVC ఇన్సులేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 
2.5 Sq, MM, 650V గ్రేడ్ -20 m.
• T.P.I.C.స్విచ్ 16A, 500V -2 Nos.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: 3 దశల అసమతుల్య ప్రేరక లోడ్ ని కనెక్ట్ చేయండి మరియు P.Fని కొలిచండి

1 పటం 1 లో చూపిన్ విధంగా రెండు వాట్ మీటర్లు, PF మీటర్లు, 
వోల్ట్ మీటర్లు, అమ్మీటర్లను 3 ఫేజ్ మోటర్ తో కనెక్ట్ 
చేయండి 

2 బోధకుని ద్వారా కనెక్షన్ ని తనిఖీ చేయండి.

3 ‘ఆన్’ చేసి, మోటారును దాని లోడ్ సామర్థ్యంలో 60%కి లోడ్ 
చేయండి మరియు టేబుల్ 1 లోని రీడింగ్ లను గమనించండి.

4 చూపిన విధంగా స్విచ్ ఆఫ్ చేసి, కెపాసిటర్ బ్యాంక్ ని కనెక్ట్ 
చేయండి అంజీర్ 2 లో.

5 స్విచ్ ఆన్ చేసి, 60% లోడ్ ను సర్దుబాటు చేయండి మరియు 
3వ దశలో ఉన్న రీడింగ్ లను ధృవీకరించండి. రీడింగ్ లు ఒకే 
విధంగా ఉంటాయి

6 కెపాసిటర్ బ్యాంక్ ను ఆన్ చేయండి మరియు లోడ్ పరిస్థితుల 
కోసం టేబుల్ 1లో రీడింగ్ లను రికార్డ్ చేయండి.

7 P.Fని లెక్కించండి. కింది సూత్రాన్ని ఉపయోగించి ప్రతి 
సందర్భంలో.
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8 పట్టికలో విలువలను నమోదు చేయండి 1. శాతాన్ని 

నిర్ణయించండి లోపం.

ఏదైనా ఉంటే మీ ముగింపు మరియు కారణాలను వ్రాయండి.

9 మీ బోధకునిచే తనిఖీ చేయండి
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ైన
శక

ిత్  ల
ో

ోల్
ట్ ఆ

ం
ియ

రుల్
 

3 
x 

E PH
 x

 I PH

ప
ి
ి థ్

 

అ
ేమ్ట

ర్
చ
ద
వ
డ
ం

I PH

ోల
ట్

ట
ర్

చ
ద
వ
డ
ం

E PH

ాట
ీమ్ట

ర్
చ
ద
వ
డ
ం

W
1 

ాట్
స్

3-
ద
శ

జ
ైన
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పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.51
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.52
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

3- ేజ్ 4 ైర్ ిసట్మ్ కక్ ైరల్ను గు ిత్ంచడం ావ్ ా తటసథ్  ా న్ ాధ్ ించం ి మ ియు ేజ్ 
ీకెవ్న్స్ టర్ ఉప ిం  ేస్ ీకెవ్న్స్  కను ొనం ి (Ascertain use of neutral by identifying 

wires of a 3-phase 4 wire system and find the phase sequence using phase sequence 
meter)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో, రు ేయగలరు
• ేజ్ ైర్  ప ీ ించం ి మ ియు టెస్ట్  లాయ్ంప్ ఉప ించడం ో తటసథ్ం ా గు ిత్ంచం ి
• టర్ ో నూయ్టర్ల్ ైర్ ను గు ిత్ంచం ి, త ఖీ ేయం ి మ ియు ాధ్ ించం ి
• 3- ేజ్ ీకెవ్న్స్ టర్ ో ేజ్ ీకెవ్న్స్  క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ె ి ై ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements) 

 ఉపకరణాలు మ ియు ామ ిర్ 
• క ెకట్ర్/సూక్ర్ ై ర్వర్ 100 .  - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్ 150 .మ ీ- 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ (40W/250V) - 2 Nos.
• ోలట్ టర్ 0-600V M.I. - 1 No.
• ేజ్ ీకెవ్న్స్ టర - 1No.

ెటీ ియల్స్ 
• క ెకిట్ంగ్ ైరుల్   - as reqd.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ేజ్ లైన్  ప ీ ించం ి మ ియు టెస్ట్  లాంప్  కక్ ఉప గం ో తటసథ్తను గు ిత్ంచం ి 

1 ి ీస్ లో ెండు టెస్ట్  లాంప్ లు  క ెక్ట్ ేయడం ావ్ ాటెస్ట్  లాంప్ 
  ిదధ్ ం ేయం ి..

2 టె ిమ్నల్స్ ను 1, 2, 3 మ ియు 4 ా గు ిత్ంచం ి మ ియు ిగ్ 
1లో చూ ిన ధం ా ేర్మ్ లో అం ిం న లాయ్ంప్ కక్ ఒక 
డ్ ను మార్క్ ేయబ ిన 1కి మ ియు మ ొక డ్ ను ేర్మ్ లో 

అం ిం న ఎర్త్ ా ంట్ కి క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు టేబుల్ 1లో 
లాంప్  ప ి ిథ్  ికార్డ్ ేయం ి.

3 ఇతర టె ిమ్నల్స్ 2, 3 మ ియు 4 కోసం ై దశను పున ావృతం 
ేయం ి మ ియు టేబుల్ 1లో షరతులను ికార్డ్ ేయం ి.

4 లాంప్  ెలగ   టె ిమ్నల్ ను తటసథ్ం ా గు ిత్ంచం ి. (N)

టెస్ట్  లాంప్  ెరుసుత్ నన్ మూడు టె ిమ్నల్స్ దశ డ్స్

 5  ఒక డ్ ను క ెక్ట్ ేయం ి, సంఖయ్: 4 (N ా గు ిత్ంచబ ిం ి) 
మ ియు టెస్ట్  లాయ్ంప్ కక్ ఇతర డ్ ను 1, 2, 3కి క ెక్ట్ 
ేయం ి. (Fig. 2). టేబుల్ 2లో లాంప్  కక్ ోల్  ిథ్  ికార్డ్ 
ేయం ి

 టేబుల్ 1

   టె ిమ్నల్స్                ెరుసుత్ నన్ ి    పర్కా ంచడం లేదు 

 1 to E

 2 to E

 3 to E

 4 to E

6 టేబుల్ 2  చూడం ి, లాంప్  మసకబారుతునన్ టె ిమ్నల్ లను 
తటసథ్ం ా గు ిత్ంచం ి.లాంప్  ఇతర మూడు టె ిమ్నల్స్ లో 
పర్కాశవంతం ా పర్కా ేత్ , అంటే 1-2, 1-3, 2-3 దశ టె ిమ్నల్ లు 
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7  ోలట్ టర్ (0-600v)  క ెక్ట్ ేయడం ావ్ ా ి ీస్ లో లాంప్ 
లను భ ీత్ ేయడం ావ్ ా 1 నుం ి 5 దశలను పున ావృతం 
ేయం ి మ ియు పటం  3లో చూ ిన ధం ా టేబుల్ 3లో 
ీ ింగ్ లను ికార్డ్ ేయం ి

టేబుల్ 2

  కర్.సం.    టె ిమ్నల్స్  ీపం ప ి ిథ్

                      ెరుసుత్ నన్ ి పర్కా ంచడం లేదు

  1  4 - 1

  2  4 - 2

  3  4 - 3

    1 - 2

    1 - 3

    2 - 3

టేబుల్ 3
కర్. సం. టెస్ట్  టె ిమ్నల్స్  ోలేట్ జ్     

     అ ిక              తకుక్వ
  1  4 -1

  2  4 - 2

  3  4 - 3

  4  1 - 2

  5  1 - 3

  6  2 - 3

         టాస్క్ 2: ేజ్ ీకెవ్న్స్ టర్ ఉప ిం  3- ేజ్ 4 ైర్ ిసట్మ్ లో ేజ్ ీకెవ్న్స్ ను గు ిత్ంచం ి

1 ేజ్ ీకెవ్న్స్ సూ క ిశ కక్ మా ిక్ంగ్ ను చదవం ి మ ియు 
ికార్డ్ ేయం ి: (Fig 4)

  భర్మణం                       ాయ్ఖయ్లు

 ిస్క్ కక్ బాణం వలె ఉంటుం ి

 ిస్క్ బాణా కి ఎదురు ా

RYB ీకెవ్న్స్

RBY ీకెవ్న్స్

సవయ్ ిశలో బాణం -

వయ్ ేక సవయ్ ిశలో బాణం - 

2 ‘సరఫ ాను ‘ఆఫ్’ ే ి, సంబం ిత టె ిమ్నల్స్ (R, Y & B) ేజ్ 
ీకెవ్న్స్ సూ కకు క ెక్ట్ ేయం ి

3 మార్క్ I, II, III వలె ా ి సుత్ ం ి. ాటి  క ెక్ట్ ేయం ి, అంటే 
ేను R, II నుం ి Y, III నుం ి B,

రు ీకెవ్న్స్ ఇం ికేటర్ లో  ఏ ై ా టె ిమ్నల్ కు ఏ ై ా డ్ 
( ేజ్)  క ెక్ట్ ేయవచుచ్.

4 ‘ఆన్’కి మారం ి మ ియు ిస్క్ కక్ భర్మణా న్ గమ ంచం ి 
మ ియు భర్మణ ిశను ికార్డ్ ేయం ి.

5 ిశ అపసవయ్ ిశలో ఉంటే, సరఫ ాను ‘ఆఫ్’ ేయం ి మ ియు 
టె ిమ్నల్స్ 1 మ ియు 2  పరసప్రం మారుచ్కోం ి. ‘ఆన్’కి 
మారం ి మ ియు భర్మణం ివర్స్ అ ేయ్లా చూడం ి.

6 ేజ్ ీకెవ్న్స్ టర్ ై అకష్ ాలకు సంబం ిం న డ్ లను 
గు ిత్ంచం ి. (PSM)

రు ఏ ై ా ైర్  ఏ ై ా టె ిమ్నల్ కి క ెక్ట్ ే ినటల్ ే, 
RYB ీకెవ్న్స్ ివర్స్ అ నటల్ ే ిస్క్ అపసవయ్ 
ిశలో రుగుతుం ి మ ియు RYB  ీకెవ్న్స్ లో క ెక్ట్ 
ే ినపుప్డు అ ి సవయ్ ిశలో ఉంటుం ి.

7  బో ధకు ే త ఖీ ే ంచుకోం ి 

బాణం మా ిక్ంగ్ సూ ం ం ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.52
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.53
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

ర్ ేజ్ ో ర్ ైర్ ిసట్మ్ లో ి ిన నూయ్టర్ల్ ైర్ పర్ ా ా న్ రణ్ ంచం ి (Determine effect of 
broken neutral wire in three phase four wire system)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు ేయగలరు

• 3- ేజ్ 4 ైర్ ిసట్మ్ లో ి ిన నూయ్టర్ల్ ైర్ పర్ ా ా న్ త ఖీ ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements) 

ాధ ాలు మ ియు ాధ ాలు
• కాం ేషన్ పల్యర్ 150mm -1 No.
• క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 150mm -3 Nos. 
• ర్ ేస్ టె ిట్ ంగ్ బో ర్డ్ 
 నూయ్టర్ల్ ో -1 No. 
• లాంప్  40/240 V -3 Nos. 
• M.I ోలట్ టర్ 0-600V -1 No. 

• M.I అ మ్టర్ 0-5A -3 No.s
• లైన్ టెసట్ర్ 500V/5A -1 No.

ెటీ ియల్స్
• క ెకిట్ంగ్ ైర్ -as reqd.                    
• ON-OFF switch - 4 No.s

ానం (PROCEDURE)

1   పటం  1లో చూ ిన ధం ా సరూక్ ట్ ను క ెక్ట్ ేయం ి.

 2 S , S , S , S అ న్ ివ్చ్ లను ‘ఆఫ్’ ే ి, 3 ేస్  సరఫ ాను 
ఆన్ ేయం ి 

 3 లాంప్ లు  పర్కా సుత్ ాన్  లే ో  త ఖీ ేయం ి. లాంప్ లు  
ెలగవు

4 3- ేస్  సరఫ ాను ‘ఆఫ్’ ేయం ి. టె ిమ్నల్ ‘B నుం ి D’, ‘C 
నుం ి D’ మ ియు ‘A నుం ి E’కి క ెక్ట్ ేయం ి

5 3 ేస్  సరఫ ాను ‘ఆన్’ ేయం ి. ‘ఆన్’ S1  , S2  , S3  ివ్చ్ 
‘ఆఫ్’ S4. లాంప్ లు ెరుసుత్ ాన్  లే ో  త ఖీ ేయం ి. 
టేబుల్ 1లో  అ న్ ీ ింగ్ లను ీకార్డ్ ేయం ి. (L1 ోల్  L2 
మ ియు L3 ెరుసుత్ ం ి – దశ   2)

6. ివ్చ్ ‘ఆఫ్’ 3-దశల సరఫ ా. ‘B-E’ ంక్ ేయం ి. పటిట్కలో 3వ 
దశను అనుస ించం ి - 1. ీ ింగులను ికార్డ్ ేయం ి

7.  ‘C-E’  ంక్ ేసుత్ నన్పుప్డు ై దశను పున ావృతం ేయం ి 
(టేబుల్ 1లో దశ 4). అ న్ ీ ింగులను ికార్డ్ ేయం ి

తటసథ్ం ా ఉనన్పుప్డు క ెంట్ పర్వహించద  సప్షట్ం ా 
ెలుసుత్ ం ి కాబటిట్  సరఫ ా అందుబాటులో ఉనన్పప్టికీ 

లాంప్  పర్కా ంచదు.

టేబుల్ 1

 S. No.  ాథ్ నం మారం  ి A1 A2 A3   V1 V2 V3 Links Links 

 1 S1, S2,S3,S4 ,OFF 0 0 0 0  0 0 -     -   
                                                      
           B to D  
    0   0   A-E C to D  S1,S2,S3,S4 ,     

ON,OFF

  S1,S2,S3,S4 ,    
ON,OFF

 S 1 , S 2 , S 3 , S 4  ,   
ON,OFF

B-E

C-E

A to D
C to D

A to D
B to D

2

3

4
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శకిత్ (POWER) అ ాయ్సము 1.5.54
ఎలకీట్ర్ ియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ టుల్

ాట్ ర్ మ ియు ెలాట్  క ెకష్న్ ల కోసం లైన్ మ ియు ేజ్ లువల మధయ్ సంబం ా న్ రణ్ ంచం ి 
(Determine the relationship between Line and Phase values for star and delta 
connections)
ల ాయ్లు: ఈ ాయ్యామం ము ింపులో రు ేయగలరు

• ాట్ ర్ క ెకష్న్ లో లైన్ మ ియు ేజ్ లువల మధయ్ సంబం ా న్ ధృ క ించం ి

• ెలాట్  క ెకష్న్ లో లైన్ మ ియు ేజ్ లువల మధయ్ సంబం ా న్ ధృ క ించం ి.

అవసరాలు (Requirements) 

సాధనాలు/పరికరాలు 
• స్క్రూ డ్రైవర్ 150mm -1 No. 
• కాంబినేషన్ ప్లయర్ 150mm -1 No. 
• M.I అమ్మీటర్ రకం 0-1amp -2 Nos. 
• M.I వోల్టమీటర్ రకం 0-500V -2 Nos. 
• ICTPN స్విచ్ 16A 500V -1 No.

మెటీరియల్స్  
• కనెక్టింగ్ లీడ్స్  
• లాంప్  BC - 40W 240V - 6 Nos.
• 100W 240V - 6 Nos.
• 200W 240V - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: త్రీ ఫేజ్ సిస్టమ్ యొక్క స్టార్ కనెక్షన్ లో లైన్ మరియు ఫేజ్ విలువల మధ్య సంబంధాన్ని ధృవీకరించండి.

1 ఇచ్చిన సర్క్యూట్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం సర్క్యూట్ ను 
రూపొందించండి. (Fig. 1) ఒక లాంప్ తో ప్రతి ఒక్కటి మొత్తం 
3ఫేజ్ లకు (40/100/200 W) కనెక్ట్ చేయబడింది.

2 సప్లై టెర్మినల్స్ యొక్క 3-ఫేజ్ (L1, L2, L3) మరియు 
న్యూట్రల్ (N)ని గుర్తించండి.

3 3-ఫేస్ ల సరఫరాను ‘ఆన్’ చేయండి.

4 రెండు లైన్ల మధ్య వోల్టమీటర్ లీడ్ లను ఉంచడం ద్వారా 
లైన్ వోల్టేజ్ VUVని కొలవండి మరియు టేబుల్ 1లో రీడింగ్ ను 
నమోదు చేయండి.

5 ఇతర లైన్ వోల్టేజీలు VVW, VWU కోసం పునరావృతం చేయండి.

6 ఒక లైన్ మరియు స్టార్ పాయింట్ N మధ్య వోల్టమీటర్ 
లీడ్ లను ఉంచడం ద్వారా ఫేస్ వోల్టేజ్ లను కొలవండి మరియు 
టేబుల్ 1లో రీడింగ్ లను నమోదు చేయండి. 

 లైన్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్ ను కొలవండి మరియు టేబుల్ 1లో 
రీడింగ్ లను నమోదు చేయండి.

7 వేర్వేరు లోడ్ ల కోసం 3 నుండి 7 దశలను పునరావృతం చేయండి.

లోడ్ లో ఏదైనా మార్పును ప్రభావితం చేసే ముందు 
‘ఆఫ్’ సరఫరాను మార్చండి.

8  లైన్ వోల్టేజ్ మరియు ఫేజ్ వోల్టేజ్ మధ్య నిష్పత్తిని 
లెక్కించండి

9 లైన్ కరెంట్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్ మధ్య నిష్పత్తిని 
ధృవీకరించండి, అనగా.
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10 బోధకుని ద్వారా దాన్ని తనిఖీ చేయండి.

11 బోధకుని ద్వారా దాన్ని తనిఖీ చేయండి.

పట్టిక 1

SI.
No. 

దశకు వాట్స్ లో 
లోడ్ చేయండి

లైన్ ోలేట్ జ్ దశ ోలేట్ జ్ దశ ోలేట్ జ్ లైన్ కరెంట్ దశ కరెంట్

VUV VVW VWU VUN VVN VWN IJ IV IW IUN IVN IWN

1 40W

2 100W

3 200W

టాస్క్ 2: డెల్టా కనెక్షన్ లో లైన్ మరియు ఫేజ్ విలువల మధ్య సంబంధాన్ని మూడు ఫేస్ లో  ధృవీకరించండి

1 ఇచ్చిన సర్క్యూట్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం సర్క్యూట్ ను 
రూపొందించండి. (Fig 2) ఒకే వోల్టేజ్ యొక్క రెండు ఫేస్ లు  
మధ్య అనుసంధానించబడిన సిరీస్ లో రెండు లాంప్ లు 

2 3-ఫేజ్  సరఫరాను ఆన్ చేయండి. రెండు టెర్మినల్స్ U1, V1, 
W1 మధ్య వోల్టమీటర్ లీడ్ లను కనెక్ట్ చేయడం ద్వారా 
లైన్ వోల్టేజ్ లను కొలవండి.

3 లాంప్ ల పై వోల్టమీటర్ లీడ్స్ ను ఉంచడం ద్వారా దశ 
వోల్టేజ్ ను కొలవండి, అనగా U1, U2 or V1, V2 or W1, W2.

4 లైన్ వోల్టేజ్ లు మరియు ఫేజ్ వోల్టేజ్ లను కొలవబడిన, టేబుల్ 
2లోని తగిన కాలమ్ కింద రికార్డ్ చేయండి.

5 లైన్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్ లను కొలవండి మరియు టేబుల్ 2లో 
రీడింగ్ లను నమోదు చేయండి

సరఫరా మరియు లోడ్ మధ్య అనుసంధానించబడిన 
అమ్మీటర్ లైన్ కరెంట్ ని సూచిస్తుంది. సింగిల్ లోడ్ 
(సిరీస్ లో రెండు దీపాలు)తో సిరీస్ లో కనెక్ట్ చేయబడిన ఒక 
అమ్మీటర్ ఫేజ్ కరెంట్ ని సూచిస్తుంది.

6 వేర్వేరు లోడ్ ల కోసం 2 నుండి 5 దశలను పునరావృతం చేయండి.

7 కరెంట్ మరియు వోల్టేజ్ యొక్క లైన్ మరియు ఫేజ్ విలువ 
మధ్య సంబంధాన్ని ధృవీకరించండి. టేబుల్ 3లో నమోదు 
చేయండి.

నక్షత్రంలో: లైన్ కరెంట్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్_____________

అయితే లైన్ వోల్టేజ్ =___________x దశ వోల్టేజ్.

డెల్టాలో: లైన్ వోల్టేజ్ మరియు ఫేజ్ వోల్టేజీలు____________

అయితే లైన్ కరెంట్ =_______________x ఫేజ్ కరెంట్.

8 బోధకునిచే తనిఖీ చేయండి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.54

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



136

పటిట్క 2

కర్. 
సం.

దశకు ాట్స్ లో 
లోడ్ ేయం ి

లైన్ ోలేట్ జ్ దశ ోలేట్ జ్ దశ ోలేట్ జ్ లైన్ క ెంట్ దశ క ెంట్

VU1V1 VV1W1 VW1U1 VU1N2 VV1N2 VW1N2 IJ IV IW IU1N2 IV1N2 IW1W2

1 40W

2 100W

3 200W

లోడ్ చేయండి

40W

100W

200W

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన (NSQF - సవ ించబ ిం ి 2022) - అ ాయ్సము1.5.54
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పవ (Power) అ సమ  1.5.55
ఎల ియ (Electrician) - AC సర ట  

సమత ల  మ య  అసమత ల  ల డ సం 3-  ల  సర  క  పవ   లవండ (Mea-
sure the power of 3-phase circuit for balanced and unbalanced loads)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల , ర  ేయగలర
• ిం -  ా  ట  క  ట న  లను గ ం , క  ేయం
• ిం  ా  ట  ను ా , బ ల   ల  ల  క  ేయం  మ య  శ  లవం
• ఇ న ఖ తం ప ారం సర  ల  ండ  ా  ట  లను క  ేయం
• అసమత ల న, ా -క  ేయబ న ల  ల  ండ  ా  ట  లను క  ేయం  మ య  శ  లవం
• 3-  ా  ట  ను గ ం  క  ేయం  మ య  న తంల  శ  లవం .

           అవస ాల (Requirement)                                       

ాధ ల /ప క ాల

• ిం -  ా  ట  250V/5A - 1 No.
• ా  ట  500V/5A - 2 Nos.
• PF ట , ిం   250V,5A - 1 No.
• ల ట  0-500 V M.I. - 1 No.
• అ ట  0-5A M.I. - 1 No.

ప క ాల /యం ల

• 3- , 415V AC ఇండ  ట
 DC జన ట   క ి 3 HP - 1 No.

ట య

• 200W, 250V ాల  - 3 Nos.
• 100W, 250V ాల  - 3 Nos.
• ా ిట  400V AC 4 MFD - 2 Nos.
•  లను క  ే ం  - as reqd.
• ం ెం -హలర  6A 250V - 6 Nos.

నం(PROCEDURE)
ట  1: ా  ల  బ ల   ల   క  ేయం  మ య  పవ  ను ఒ  ఎ ం  ా  ట   లవం

1 ఇ న సర  ఖ తం ప ారం సర  ను ర ం ంచం . 
(Fig 1)

 ఇ న ల  క  త న ా  ట  ల స న ల  మ య  
క ం  ప ధులను క  ేయం .

2 3-దశల సరఫ ాను ఆ  ే ి, ా  ట   చదవం  మ య  
టబ  1ల  ా  ట  ం  లను ా  ేయం .

3 ా  ట  ను మల ప లల  క  ేయడం ా ఇతర ండ  
దశలల  శ  లవం  మ య  ం  లను ా  ేయం .

4 ాట టర ంగ లను తం మ య  ల ం న తం 
శ   ారణను త  ేయం .

5 ధ ల  ప ిత ల సం 1 నుం  4 దశలను ప న ావృతం 
ేయం .
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టేబుల్ 1
రకం           వాట్ మీటర్ కనెక్ట్ చేయబడింది      లెక్కించారు మొత్తం శక్తి = మొత్తం మూడు  

లోడ్ చేయండి  లైన్ లో     మొత్తం శక్తి వాట్మీటర్ రీడింగులు 
   WL1  WL2 WL3 VL L                 P.F W= VLL Cos    WL1 + WL2 + WL3 = W

  1

  2

    3

    4

ట  2: 3-  అసమత ల  ల  ల  ండ - ా  ట  పద  ా పవ  లత

1 ఇ న సర  ఖ తం ప ారం సర  ను ర ం ంచం . 
(Fig 2)

ఇ న ల  క  స  టర స న ప ధులను క  
ేయం .

2 3-దశల సరఫ ాను ‘ఆ ’ ే ి, ా  ట  క  పం 
స ా ఉం ో  ల ో  త  ేయం . ండ  ాట టర  ఉంట 
స ా మ ంచం , 4వ దశక  ళం , లక ంట దశ 3 నుం  
న ా ంచం .

3 ఏ ై  ఒక ా  ట  వ  శల  మ నట ే, సరఫ ాను 
‘ఆ ’ ేయం . వ   ాట ట  క  సం వ  
ా  క  క ను  మ ర ం . 5వ దశక  ళం .

4 ా  టర  W1 మ య  W2 చదవం  మ య  టబ  2 ల  
ా  ేయం . W1 మ య  W2 ంగ లను జ ం  తం 

శ  ా  ేయం ; 6వ దశక  ళం .

5 సరఫ ాను ఆ  ే ి, W1 మ య  W2 ా  ట  లను 
చదవం . పటకల  ల వలను ా  ేయం . మ ర బ న 
సం వ  ా   ా  ట  క  ం  లను ప క ల 
ప మ ణం ా ా  ేయం .

6 గ వ న  ధ ల  ప ిత ల సం 3-దశల శ  
లవం :

a) L1 = 500 W బ

 L2 = 100 W బ  సమ ంతర 4 MFD ా ిట

 L3 = 200 W బ

b) క ం  గ షం ా 3 ఆం  సు వ  ట ల .

c) ఇండ  ట  3 HP ఎట వంట ల  ల  లదు

d) ల   క న ఇండ  ట  3 HP

బ ధక డ  మ డ -దశల ట ర  స ా నడ సున ట  
ా ంచ   క  ేయవచు .

7 ౖన న  అ  సంద ా లల  పవ  ా క  ను ల ంచం  
మ య  ాట  టబ  2ల  న దు ేయం .

8 బ ధక ే త  ేయం .

టబ  2

లోడ్ రకం
వాట్మీటర్

W1

వాట్మీటర్
W2

మొత్తం
W1+W2

లెక్కించబడిన పవర్ ఫ్యాక్టర్ Cos
గుర్తించడానికి Cos

1

2

3

4

5

మ ంప  :

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - అ సమ  1.5.55
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శ (Power) అ సమ  1.5.56
ఎల ియ (Electrician) - AC సర ట

   ౖ  ిస  ల  ఒక  ా  సర  అ నప డ  ండ   ల క ం  మ య  
ల  లవం  మ య  ఆ గ కర న ిస   ల ం (Measure current and voltage of 

two phases in case of one phase is shortcircuited in three phase four wire system and 
compare with healthy system)
ల ల : ఈ అ సమ  మ ంప ల , ర  ేయగలర
• సర   క  ే ి ప ంచం
• ఆ గ కర న ప ిత ల  క ం  మ య  ల  లవం
• ఒక దశ ఓవ  ల / ా -సర  అ నప డ , ండ  దశల ప ి  త  ేయం
• ండ  ప తి లల  క ం  మ య  ల  ా  ేయం .

   అవస ాల (Requirement)                              

ాధ ల /ప క ాల

• M.I అ ట  0-10A - 2 Nos.
• M.I అ ట  0-20A - 1No.
• M.I ల ట  0-300V - 2 Nos.
• ల  1500W/ 240V - 2 Nos.
• 3 దశ సరఫ ా బ ర  3, 4 ౖ  - 1 No.

ట య

• S.P. ి  240V/16A - 2 Nos.

• ౖ  లను క  ేయడం - as reqd.
• TPIC - 415V/16A - 1 No.

నం(PROCEDURE)

 మ   లౖ  ల  మ ను వ  ా ా  సర  ేయలమ  
ఎందుకంట ఇ  పమ దకర న  మ య  అ  సర  ను 
ట  ేయవచు . ా  సర  కం ష  ేయ  ల  
క ం  ఒక దశల  టంప  అవ త ం .

1 Fig 1 ల  చూ ిన ఖ తం ప ారం సర  ను క  ేయం .

2 3 దశ సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  ి  SW1  ఆ  
ేయం . పసుత మ య  ల  పటక ాల  ను ా  
ేయం .

3 సరఫ ాల  3 దశలను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  SW2 ి  
‘ఆ ’.

4 3 దశల సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  టబ  ాల  ల  
క ం  మ య  ల  క  ం  లను ా  ేయం .

5 అ  సరఫ ా లౖనను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  ౖ ం  ను 
 క  ేయం  మ య  అ  ప ాల  మ య  

ప క ాలను  ఇవ ం .

6 బ ధక ే త  ేయం .

మ ంప :

Sl.No SW1 - ON SW1 - ON & SW2 ON

1 A1     V1 A1 V1

2 A2     V2 A2 V2

3 A3     V3 A3 V3

టబ  1
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పవ (Power) అ సమ  1.6.57
ఎల ియ  (Electrican)-  మ య  బ ట ల  

ధ ర ాల  ల  ఉప గం (Use of various types of cell)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర
•  ల  కం ా అందుబ ట ల  ఉన     నుం  ధ ర ాల   లను చదవం  మ య  వ ంచం
•  ల  , ాల  మ య  ఉప ాలక  ర  టం

 అవస ాల  (Requirements)

ప క ాల

•  ధ ర ాల  ల    - 1 each

ప క ాల

 • ధ ర ాల  ల    - 1 each

నం (Procedure)

బ ధక డ  టబ  ౖ అందుబ ట ల  ఉన  ధ ర ాల  లను అమర వచు .  ల ర ాల  మ య  ాట ఉప ాలను వ ంచం

1  క  ర ా  గ ంచం  మ య  ాట రను టబ  ౖ 
ఉం న సంబం త  క  ల  టబ  1 (Fig 1 నుం  Fig 6 
వరక )  నుం  సూ ంచడం ా ాయం .

2  పటక 1ల  ప  గ  వ కం ా అం ంచబ న ఖ  సలంల  
సంఖ  మ య  ఉప ాలక  వ కం ా ాల ర ను 

ాయం .

టబ  1

స్కెచ్ లు సెల్ పేరు సెల్ యొక్క భాగం ఉపయోగాలు

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4
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స్కెచ్ లు సెల్ పేరు సెల్ యొక్క భాగం ఉపయోగాలు

1

2

3

4

5

1

2

3

4

5

1

2

3

4

5

3  బ ధక ే త  ేయం .

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము 1.6.57

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



142

పవ (Power) అ సమ  1.6.58
ఎల ియ  (Electrican)-  మ య  బ ట ల  

న  ప ిత ల  మ య  సంర ణల  న  ల  మ య  క ం  సం  ల సమ  
ా  ేయం  (Practice on grouping of cells for specified voltage and current under 

different conditions and care)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర .
• ి  క  ల   ల  సమ  ేయడం 
• సమ ంతర క  ల   ల సమ  ేయడం 
• ి  మ య  సమ ంతర క  ల   ల సమ  ేయడం 

 అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల    
• MC అ ట  0-1A  - 1 No.
• MC ల ట  0-15V  - 1 No. 
• MC అ ట  500 mA  - 1 No. 
• మ ట    - 1 No. 
• ా  20 ఓ  ల  3.7A - 1 No.

ట య
•  1.5V    - 8 Nos.

• SP ి  6A, 250V   - 4 Nos
• క       - as reqd.
• ిస  5 W, 10W    - 1 No.
• 4  బ ట  ా    - 2 Nos.
• చ   6V / 9V, 300 mA   - 1 No.
• ిస  10 W , 10W    - 1 No.

 నం (Procedure)

ట  1 : ి  క  ల   ల గ ిం  ేయం .

1 ాట ప ి  సం వ గత కణ లను త  ేయం .

• మ ట  ల  500 mA DC క ం  ప  ల    
 500 mA DC అ ట   ఎంచు ం .

• 3ohm ిస   ి  ల  ట  అంతట   ను   
 క  ేయం ..

• పం చూడం .

ప  పం  క  మం  ి  చూప త ం . 
తక వ పం  క  ా  ి  చూప త ం . 

అ క అంతరత ప ఘటనను క  ఉం ే కణ ల  ఎక వ 
అంతరత ధకతను క  ఉం  

2 Fig 1ల  చూ ిన ధం ా కణ లను క  ేయం .

3 ఒక  V1, ండ  కణ ల  V2, మ డ  క  ల  ను  
లవం  కణ ల  V3 మ య  ల గ  కణ ల  V4 ి  ల   

క  ేయబ ం .

4  ప లనలను దట మ య  ండవ ాటల  ా  
ేయం  టబ  1 క  ల వ  వర సల .

5  ట న  ‘G’  ట న  A  క  ే ి, గమ ంచం

6  ‘G’  ట న  ‘ B,C  ట న  మ య  D క  
ప చయ  మ ర ం   

7 ల వ  వర సల  3 ంద  ప లనలను ా  ేయం
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                 టబ  1

Sl.No సిరీస్ లోని కణాల సంఖ్య వోల్టమీటర్ రీడింగ్ వోల్టమీటర్ రీడింగ్ గ్లో
1

2

3

4

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

 
ట  2: సమ ంత   క  ల   ల గ ిం

1 ప   క  ల  త  ేయం .

2 పటం 2ల  చూ ిన ధం ా సర  ను ర ం ంచం .

3 ి  S1  మ ి ి, ల  మ య  క ం  ను లవండ

4  మ ి ిన త ా త V మ య  I ంగ లను త  ే ి 
ా  ేయం  ి  S2 , ఆ ౖ S3 , మ య  S4 వర స ా.

టబ  2

SI.NO No. of Cells in Parallel V I

అసమ న ల   ల   సమ ంతరం ా క  ేయక డదు.

మ ంప

 సమ న ల  క   ల  సమ ంతరం ా 
అనుసం ంచబ నప డ  ట న  ల  సమ నం ా 
ఉంట ంద _____________________

 ల  క ం  సమ ంతరం ా  ల ా పంచు బ నందున, 
అ ే ల  క  క ం  ను సరఫ ా ే  ఒక   నప డ  
ల  ల  ట న  ల  _________

 ఇ న ల  క  సమ ంతరం ా అ క  ల ప వం . ______
__________________________________________
__________________________________________
__________________________________________
__________________________________________
_________________________________________

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ 1.6.58
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పవ (Power) అ సమ  1.6.59
ఎల ియ  (Electrican)-  మ య  బ ట ల  

బ ట  ం  మ య  ం  సర  వ ాలను ిదం ే ి ాధన ేయం  (Prepare and 
practice on battery charging and details of charging circuit)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• బ ట  ర   ఉప ంచడం ా బ ట  క  ేయడం మ య   ేయడం 
• ిర న పసుత పద  ా బ ట  క  ేయడం  మ య   ేయడం 
• ిర న సం వ  పద  ా బ ట  క  ేయడం మ య   ేయడం 
• ఎల లౖ  ిదం ేయడం 

 అవస ాల  (Requirements)

 ాధ ల /ప క ాల  
• కటం  పయ  150mm -1 No.
• సూ  ైవ  150mm  -1 No.
• MC ల ట  0-15V  -1 No.
• MC అ ట  0-10A -1 No.
• ో ట   -1 No.
• అ క ట  ఉత ర టస   -1 No.
ప క ాల /యం ల
• 12V సం బ ట  ర  -1 No.
• తక వ ల  DC దు  
 సరఫ ా 0-30 ల  10A. -1 No.
• యబ  ిస  10 ఓంల , 
 5A ామర ం  -1 No.

• బ ట  12V ల  య ి  రకం -1 No.
ట య

• ప ద న ర   -1 bottle (450ml)
• ట యం జ   -as reqd.
• ాం  పర   -as reqd.
• స     ల  క న  ల  -1 pair
•  ల   -1 pair
• ాం కృత సల  ఆమం  -100 ml
• 1 టర  ామర ం కల  క జ   -2 Nos.
• ాట    -as reqd.
•  బౖ ా   -as reqd.

నం (Procedure)

ట  1 : బ ట  ర   ఉప ం  బ ట   ేయడం

1 బ ట  ట న  త ప  పటనట ే, ఇసుక ప   అట  
భం ేయం  : సల  అ ే, త  ాట    ల   

బౖ ా ట  భం ేయం .

ఏ ై  ట  ి   ా  ేయడం ా బ ట  
ట న  ను ాడ  ేయవదు.

2 అ  ం   ప  లను ి  ఎల లౖ  ా  త  ేయం .

ం  ప  లను ె  ఉం  బ ట  ట  ఉప తల  
భం ేయవదు. ర క న మ    ల పల ప  

అవ ాలను ఏర ర సుం .

3 దనజలం ఉన  అ   లల  గ ంచబ న ా  
ఎల లౖ  ను ట  అ  ేయం .

బ ట  ట  ేయ  ఎల లౖ  ఉప ంచబడదు.

4 ో ట  (Fig.1) ఉప ం  ప   క  ఎల లౖ  
క  ారంభ ష గ ర కరణను 

 త  ేయం  మ య  టబ  1ల  ా  ేయం .

5  ల  మ య  బ ట  ల  ను ల ట    
టబ  1ల  ా  ేయం .

ల  ేందుక  అ క ట  ఉత ర టస   
ఉప ంచవదు.

6 బ ట  ర  క  +ve   ను బ ట  క  +ve 
ట న  క  మ య  ర  క  -ve  ను బ ట  క  
-ve ట న  క  క  ేయం . (Fig 2)

7 బ ట  ర  అవ  ప  ల    ేయ న బ ట  
ల   సమ నం ా ల  ం ెం ఎక వ సర బ ట  ేయం .

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.6.59
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ం  మ య  ా ం  సం కరం   టం  సం 
తయ ర  క  ి ార ను అనుస ంచం .

8 ారంభ ం  క ం  క  త ల వను ఉత  
ేయ  ర  ల    ేయం .

9 బ ట  క  ప   క  ల  మ య  ఎల లౖ  
క  ష గ ర కరణను కమ న వ వ ల  త  

ేయం  (ఒక గంట ెప ం ).

ా  త ి ంచు వ  ల ా ం  ప   ి యం

10 ప ా  అ నప డ  బ ట   క  ేయం . ం  
ప  లను అమర ం , బయట ఉప తల  త  గ డ  భం 

ేయం . ట న  క  ట యం జ  ప యం .

11 తక వ వ వ ల  అ క ట  ఉత ర టస   ఉప ం  
ల  ల  ప  ే  ల  సం బ ట  త  ేయం . 

 (Fig 3)

అ క  ా  టస  ను ఎక వ ాలం ాట  ఉంచు వదు, 
ఐదు కన కంట ఎక వ ెప ం .

పటక 1

Cell 
No.

Initial condition Charged condition after

Specific 
gravity Voltage

1 Hr 2 Hrs 3 Hrs 4 Hrs 5 Hrs

SP V SP V SP V SP V SP V

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.6.59
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ట  2 : ిర న క ం  పద  ా బ ట   ేయం

1 పటం  4ల  చూ ిన ధం ా సర  ను ర ం ంచం .

2 బ ట  ట న  లను భం ేయం  మ య  అ  ం  
ప  లను ప ం  .

3 ఎల లౖ  ా  త  ే ి ట  అ  ేయం .

4 ప   క  ష గ ర కరణ మ య  ల  త  
ేయం  మ య  ా  ేయం  మ య  ఖ  పటకను 
ిదం ేయం  (టబ  1ల  చూ ిన ధం ా).

5 పటం  4 ప ారం ల ం  బ ం   ి  ల  ఇ న బ ట లను 
క  ేయం

6 ల ం   బ ంక  ా పసుత టం  ను సర బ ట  ేయం .

7  ారంభ ం  క ం  క  ర ంచబ న ల వను 
ఉత  ేయ  ల ం   బ ంక ను  ేయం .

సర  220V DC  క  ేయబ నందున బ ట  
ట న  లను కవదు.
సర ట  స న ర ణ ప క ాలను అం ం .

8 ప   క  ల  మ య  ష గ ర కరణను 
గ ల  వ వ ల  చదవం  మ య  టబ  1ల  ా  
ేయం .

9 ట  1 క  10 మ య  11 దశలను ప న ావృతం 
ేయం .

ట  3 : ిర న సం వ  పద  ా బ ట   ేయం

1 పటం  5ల  చూ ిన ధం ా సర  ను ర ం ంచం .

2 ట  2 క  2 నుం  4 దశలను ప న ావృతం ేయం .

3 ా  ను అవసర న ల వక  సర బ ట  ేయడం ా 
ల  ను సర బ ట  ేయం .

4 టబ  3ల  కమ న వ వ ల  ల , క ం  మ య  ష 
గ ర కరణను చదవం  మ య  ా  ేయం . (టబ  
1ల  చూ ిన ధం ా ఖ  పటకను ిదం ేయం )

5 ట  1 క  10 మ య  11 దశలను ప న ావృతం ేయం

ట  4 : ఎల లౖ  తయ

1 ఎల లౖ  తయ  అవసర న ప ాలను ిదం ేయం .

2 ా  క జ ల  అవసర న ప మ ణంల  దనజలం ంపం .

3 ాం కృత సల  య ి  ను టల  ా ి, ా  
ా   ఏక ాలంల  క ంచం .

4 శమ  ప సర ఉ గతక  త నంత ా చలబరచ  
అనుమ ంచం .

అ క  ా ంచ  టల  ఒక సమయంల  
అదనప  య ి  యవదు.

5  ష గ ర కరణ (Fig 1) చదవం . ష గ ర కరణ 
1250 కంట తక వ ా ఉంట, స న ష గ ర కరణక  

సుక ావ  ం ెం ఎక వ ఆమ  జ ంచం .

ఎల లౖ  చల క ం  జ గత వ ంచం .

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము 1.6.59
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పవ (Power) అ సమ  1.6.60
ఎల ియ  (Electrican)-  మ య  బ ట ల

బ ట ల ట ,  / ంట  మ య  ట ంి  ౖ ా  ేయడం. (Practice on routine, 
care / maintenance and testing of batteries)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• బ ట ల సం ట  / ంట  డూ   ను ిదం ేయడం  మ య  అనుస ంచడం 
• బ ట ల సం ా రణ ప య మ య  ర హణను ర ంచడం.

 అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల  
• ం  ా న  (6 mm - 25 mm)  -1 No.
• ాం ష  య  150mm  -1 No.
• ఇను లటడూ  ైవ 200mm  -1 No.
• ో ట   -1 No.
• అ క ట  ా ర  టస   -1 No.

ప క ాల /యం ల
• ల  య ి  బ ట  12V / 60 AH  -1 No.

ట య
• బ య  వసం  - as reqd.
• ప ద న ర   - as reqd.
• యం బౖ ా  వణం  - as reqd.

నం (Procedure)

ట  1: బ ట ల సం ట  / ంట  డూ    ిదం ే ి అనుస ంచం

1 ల  య ి  బ ట లక  అవసర న సంర ణ/ 
ర హణ ార కల ాలను క ంచం  

2  - 1ల  ఉన ట ా ా , ారమ  , ల ా , ఆర  లల 
ా  ర హణ డూ  సం సంర ణ/ ర హణ  ను 

ర ం ంచం .

3 ం   1  సూ ంచడం ా బ ట  క  ా రణ 
సంర ణ/ ర హణ ార కల ాలను ర ంచం .

ట  / ంట  డూ   -1

Sl.No. ట ేయవల ిన ార కల ాల ా ఖ ల

1 ా

•  బ ట లను దృశ మ నం ా త  ేయం

• ఇ  అ ా రణ న ా గ ంచబ ే, ంచం  మ య  అవసర న 
చర ను ేయం

2 ా ా ా

•  అ  బ ట లను దృశ మ నం ా త  ేయం

• ఉప తల  భం ేయం , క కర  మ య  ం  ప  ల గ త ను 
త  ేయం

•  స ం  ాం  లను త  ేయం

3 ల ా

•  ఎల లౖ  ా  త  ేయం

•  స యం లకం ా  ేయక ే బ ట   ేయం

•  ట న  భం ేయం , మ  క  ేయం , ర ణ   జ  ప యం .
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•  టల  యం బౖ ా  వణం  ౖ ఉప తల  భం 
ేయం .

•   సం ఉప తల త డవడం.

•  ఇతర ట య  ఉప తలం బ ట ల  మ య  బ ట  ఎగ వ 
ఉప తలం  సంబంధం క  ఉండక డద  త  ేయం

4 ఆర  ల ా

• ా  మ య  ష గ ర కరణ, ం  ట , ం  గంటల , 
ల   త  ేయం  (బ ా ర ంచబ ే ల  య ి  బ ట  
త ాలం సుమ ర  ఐదు నుం  ఆర  సంవత ాల  ఉంట ం )

1 బ ట  క  ారణ ర హణ సం ం  దశలను 
అమల  ేయం . బ ట  క  ారణ ర హణ సం 
అనుస ం న దశల

బ ట  క  ారణ ర హణ సం అనుస ం న దశల

• తయ ర  క  మ ను వ  ప ారం   
ట (ల ) ౖన ఎల లౖ  ా  10  నుం  15 

 వరక  ర ంచం .
• య ిడ  దనజలం జ ంచం ; మ య   

టల  య ి  కలపవదు.
• బ ట  క  ానుక ల ట న  ను సరఫ ా 

క  ానుక ల ట న  క  క  ేయం  మ య  
బ ట   ేసున ప డ  బ ట  క  ప క ల 
ట న  ను సరఫ ా క  ప క ల ట న  క  క  

ేయం .
• ం  సమయంల  ాయ వ ల డ దల సం ం  

ప   ె  ఉంచం .
• ా  స న ా ం  సం ం  ప  రం లను 

భం ేయం .
• బ ట  ట న  ఎలప డూ భం ా  ఉంచం .

• త ప  పటక ం  ఉండట  ా  (ల )  
ట యం జ  క  పల చ  రను ాట ౖ యం .

• బ ట  అ క ట  రంతరం  ేయవదు ల  
ా  ేయవదు.

• ఓవ  ం  ారణం ా ఏర న ల  సల  ను ల గ  
లల త ా త ల ంచం .

• బ ట  ం  సం బ ా ంటలష  గ  
ర ంచం .

• అ క  ా  టస    ేయబ న బ ట  సం 
మ త  ఉప ంచం , ా  ేయబ న బ ట  

సం ాదు.
• ం  మ య  ా  ే  మ ందు ఎల లౖ  

క  ష గ ర కరణను త  ేయం .

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము 1.6.60

ట  2 : ల  య ి  బ ట  క  ా రణ ారణ ర హణను ర ంచం
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పవ (Power) అ సమ  1.6.61
ఎల ియ  (Electrican)-  మ య  బ ట ల

ఇ న దు  అవస ాల సం ణ / సమ ంతరం ా ఉన  ర ఘట ల సంఖ ను ర ంచం  
(Determine the number of solar cells in series / Parallel for given power requirement)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ఇ న ల  అవసరం సం ి  సమ  అవసర న ర ఘట ల సంఖ ను ర ంచడం 
• ఇ న ఆం ియ  గంట ామ ా  సమ ంతరం ా ర ఘట ల సమ హం సంఖ ను ర ంచడం 
• ఇ న దు  అవస ా  అవసర న తం ర ఘట ల సంఖ ను ల ంచడం 
• బ ట   ేయ  అం ం న  లను ి  మ య  సమ ంతర సమ లల  క  ేయడం 

 అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల  
• కటం  య  200 mm  -1 No.
• సూ  ైవ  250 mm  -1 No.
• క క  సూ  ెవౖ  100 mm  -1 No.
• ల ట  MC రకం 0 - 15V  -1 No.
• అ ట  0-500 mA - MC  -1 No.
• ల ం  ఐర  35W 240V 50 Hz  -1 No.

ట య / ాల
• ర ఘట ల  125 mW/cm2, 0.45 V, 
 57 mA  - 87 cells

• ౖర  3/0.91mm PVC ఇను ల  
 బ  క   - 20 m
• ఇను లష  ట  30 cm డవ     - 1 No.
• చ  బ  B.C Type 3W 12 V   
 హ ల    - 1 No.      
• ‘ఆ ’ మ య  ‘ఆ ’    - 2 Nos.
• మ ంట  ి 6A 240 Volts  - 2 Nos.
• ి   ల   60:40   - as reqd.

నం (Procedure)

ట  1: ణ సమ  అవసర న  ల సంఖ ను ర ంచం ి

ఒక ామ పం య  ా ా లయ  ల గ  గంటల ాట    ప జనం సం 12V 3 ాట లౖ  అవసరం,  బ ట  ా 
శ వంతం ేయ . 125mw/cm2 ామర ం క న ర ఘట ల ణ ా బ ట   ేయ . సూర  నుం  వ ే  ాం  

క  8 గంటల  అందుబ ట ల  ఉంట ంద  సు ర . బ ట   ేయ  మ య  తదనుగ ణం ా ర ఘట లను ౖ  
అ  ేయ  ి  సమ హంల  ర ఘట ల సంఖ ను మ య  సమ ంతరం ా ఉన  సమ ల సంఖ ను ల ంచం .

1 ి  సమ హంల  ర ఘట ల సంఖ ను ర ంచం

 ి  సమ హంల  కణ ల సంఖ  

 ం  ల  బ ట  ల  సమ నం అ  ఊ   + 1 volt 
= 12 + 1 = 13 V

 ణ సమ హంల  కణ ల సంఖ  

 ఆం ియ  గంట అవస ా  ల ంచం

 అత  క ం  అవసరం  

 say 250 mA

 4 గంటల ాట  250 mA ప న బ ట ల నుం   
సు బడ త ం

 అందువల ఆం ియ  అవ  అవసరం 

స ంతర స హం  తం   సంఖ

   

  

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.6.61
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    = Say 3 cells/ group

 అందువల అవసర న తం కణ ల సంఖ  

  = 29 x 3

  = 87 cells

ట  2: 12v బ ట   ేయ  ఇ న 87  లను ి  సమ ంతర సమ లల  క  ేయం

1 ణ  సమ హంల  29  లను క  ేయం  మ య  
ా ం  ను ల   ేయం

2 29  ి  సమ లల  3 సమ లను ేయం .

3 మ డ  ి  సమ లను సమ ంతరం ా క  ేయం  
మ య  క న వరలను ల   ేయం .

4 పటం  1ల  చూ ిన ధం ా ల ట , అ ట , బ ట  
మ య  6A ి   ి  సమ ంతర సమ హ  లను 
క  ేయం .

5  0-15 V M.C స యం  సమ లల  ల  ను లవం . 
ల ట  మ య  ల వలను టబ  1ల  న దు ేయం .

6  ి  ను మ ి ి, ం  క ం  ను లవం  మ య  
టబ  1ల  ల వలను న దు ేయం .

పటక  1

ా  క   ఓ  సర  
ల ల  ల ం  క ం

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.6.61
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము1.7.62
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrican)- రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స 

ధ మా ాగ్ లను మ ియు ధ దుయ్త్ ఉపకరణాలను గు ిత్ంచం ి(Identify various conduits 
and different electrical accessories)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• కండూయ్టుల్  మ ియు కండూయ్ట్ యాకెస్స ీలను గు ిత్ం  ాటికి ేరు ెటట్ ం ి మ ియు ాటి                  
• ెప్ ి ికేషన్ మ ియు ఉప ాలు ాయడం
• ఎలకిట్ర్కల్ యాకెస్స ీలను గు ిత్ం  ాటికి ేరు ెటట్డం
• ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాల ెప్ ి ికేషన్ మ ియు  ఉప ాలను ాయడం.

అవస ాలు (Requirement)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 4mm x150mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్
      4 mm x100 mm - 1 No.
• టేర్ 60x30x4 ెం.మ - 1 No.
• I.S. ార్ ిక్ న్ల ై పుసత్కాలు 
  (B.I.S 2032 అ న్ ా ాలు) - 1 No. 
ెటీ ియల్స్

• PVC కండూయ్ట్ ైపు- 19 mm మ ియు 
 25 mm - 3M ొ డవు - 1 No. each
• GI కండూయ్ట్ ైప్ - 19 mm మ ియు 
 25mm - 3 m ొ డవు - 1 No. each
•  PVC ానల్ - 20mm మ ియు 25mm 
 - 1M ొ డవు - 1 No. each
•  PVC ైప్ జా ంటి - 19mm ియు25mm
 ఒకొక్కక్టి - 1 No.each
•  PVC జంకష్న్ బాక్స్ - 1,2,3 మ ియు 4 ే
   -19mm మ ియు 25mm - 1 No. each
• PVC బెండ్ - 19 mm - 1 No. each
• PVC ఎలోబ్ - 19 mm మ ియు 
 25 mm - 1 No. each
• PVC టీ - 19mm మ ియు 25mm - 1 No. each
• GI కండూయ్ట్ కపల్ ర్ మ ియు 
 ఇ ెస్ కష్న్ కపల్ ర్ - 19mm మ యిు 
 25mm    - 1 No. each
• GI ఎలోబ్ మ ియు ఇ ెస్ కష్న్ ఎలోబ్ - 
 19mm మ ియు 25mm - 1 No. each
• టీస్ మ ియు ఇ ెస్ కష్న్ టీ - 19mm 
 మ ియు 25mm - 1 No. each
• GI జంకష్న్ బాక్స్ -1,2,3 మ ియు 4 ే 
 ేక్ ర్ రకం 19mm మ ియు 25mm - 1 No. each
•  S.P. ివ్చ్ 6A 250V ల్ ష్ రకం, ఒకే మారగ్ం - 1 No.

•  S.P. ివ్చ్ 6A 250V ల్ ష్ రకం ెండు మారగ్ం - 1 No.

• S.P. ివ్చ్ 6A 250V మౌంటు రకం ఒకే మారగ్ం - 1 No.

• S.P. ివ్చ్ 6A 250V మౌంటు రకం ెండు-మారగ్ - 1 No.
• టూయ్బ్ లైట్ ాట్ రట్ర్ హో లడ్ర్ 6A - 1 No.
• కంబైన్డ్  టూయ్బ్ మ ియు ాట్ రట్ర్ 
 హో లడ్ర్ 6A - 1No.
• టూయ్బ్ లైట్ హో లడ్ర్ - 6A - 1 No.
• బరా్ స్ బాయ్టెన్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• బేకలైట్ బాయ్టెన్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• బరా్ స్ ెం ెంట్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• బేకలైట్ ెం ెంట్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• 3- ిన్ 6A ాల్ ాకెట్, మౌంటు రకం - 1 No.
• 3- ిన్ 16A ాల్ ాకెట్, మౌంటు రకం - 1 No.
• 3- ిన్ 6A ాల్ ాకెట్, ల్ ష్ రకం - 1 No.
• 3- ిన్ 16A ాల్ ాకెట్, ల్ ష్ రకం - 1 No.
• 2- ిన్ 6A ాల్ ాకెట్, ల్ ష్ రకం - 1 No.
• 2- ిన్ 6A మౌంటు రకం - 1 No.
• ీ ంగ్ 6A 250V 2 ేల్ ట్  - 1 No.
• ీ ంగ్ 6A 250V 3 ేల్ ట్  - 1 No.
• ాయ్న్ ెగుయ్లేటర్ - 1 No.
• కిట్-కాయ్ట్ ఫూయ్జ్ 16A 250V - 1 No.
• ఇంట ీమ్ ియట్ ివ్చ్ 6A 250V - 1 No.
• 3- ిన్ 6A 250 V పల్ గ్ - 1 No.
• 3- ిన్ 16A 250 V పల్ గ్ - 1 No.
• టె ిమ్నల్ ేల్ ట్ 16A 250 V 3- మారగ్ం - 1 No.
• ఐ. ి. ి. ి. ివ్చ్ 16A 250V - 1 No.
• I.C.T.P. ివ్చ్ 16A 400V - 1 No.
• తటసథ్  ంక్ 16 ఆంప్స్ - 1 No.
• ఐ. ి. కటౌటుల్  16A 250V - 1 No.
• పం ిణీ ెటెట్ 4-మారగ్ం - 1 No.
• బెల్-పుష్/ ివ్చ్ 6A, 250V ల్ ష్ రకం - 1 No.
• బెల్-పుష్/ ివ్చ్ 6A, 250V మౌంటు రకం - 1 No.
• HRC ఫూయ్జ్ - 16A - 1 No.
• ఐరన్ క ెకట్ర్ - 5A - 1 No.
• ివ్చ్ 6A టోగుల్ ేయండ - 1 No.

• MCB 1,2 మ ియు 3 ో ల                         - 1 No.each
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ానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ధ కండూయ్ట్ మ ియు కండూయ్ట్ ఉపకరణాలను గు ిత్ంచం ి

1 పర్  అం ా న్ గు ిత్ం  పటిట్కలో ేరు ాయం ి. (Fig 1 to Fig 
10)

ెప్ ి ికేషన్    గమ్ేరు

2  ఇ చ్న కాల ల్  పర్  కండూయ్ట్ మ ియు కండూయ్ట్ 
యాకెస్స ీ కక్ ెప్ ి ికేషన్ మ ియు ా న్ 
రా్ యం ి.

కండూయ్ట్ ైప్ మ ియు కండూయ్ట్ ఉపకరణాలు

ెక్చ్

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.62
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ేరు              ెక్చ్  ెప్ ి ికేషన్     గమ్

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.62
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1. పర్  అనుబం ా న్ గు ిత్ం , పటిట్క 2లో ేరును రా్ యం ి (Fig 
11 to 28) 

 ే ేవ్రు తయా ీ ారులు ధ ప ి ిథ్తులకు అనుగుణం ా 
ఉపకరణాల రూపు ేఖలను నన్ం ా ిజైన్ ే ాత్ రు. అ ే, 
ఉపకరణాల పవర్ కాంటాక్ట్ ాథ్ ాలు అలా ే ఉంటా . 
అందుక  యాకెస్స ీలను గు ిత్ంచడంలో ెదద్ ా ఇబబ్ం ి ఉండ.

 మ ో ైపు, ిం ిల్ ే మ ియు టూ- ే ివ్చుల్  అలా ే ెండు 
మ ియు మూడు ేల్ ట్ ీ ంగ్ ోస్ లు ఒకేలా క ి ాత్ . 
యాకెస్స ీ ెనుక ా ా న్ జాగర్తత్ ా ప ి ంచడం ావ్ ా 
గు ిత్ం ే పర్కిర్య ాలా సులభం అవుతుం ి..

2. పర్  (యాకెస్స ీ) ిగర్ ైపు ఇ చ్న లువు వరుసలో పర్  
అనుబంధం కక్ వరణను రా్ యం ి.

 ాలా ెప్ ి ికేషన్ లను యాకెస్స ీలో  మా ిక్ంగ్ ల నుం ి 
ేక ించవచుచ్. లేక ో ే ఆ ించబ ిన కేటలాగ్ నుం ి 
ాటి  ొ ంద ా కి పర్య న్ంచం ి లే ా మారగ్దరశ్కతవ్ం 

కోసం బో ధకులను సంపర్ ించం ి.

3 సంబం ిత ి ాధ్ ంతం లే ా B.I.S.పుసత్కాల నుం ి అనుబంధం 
కోసం ఉప ిం న I.E న్లను గు ిత్ంచం ి మ ియు 
అం ిం న లువు/ఖా లలో న్లను ీయం ి.

4 ెప్ ి ికేషన్ లు, గు ిత్ంపు మ ియు న్ల పూ ిత్ ీట్ లను 
బో ధకు ికి చూ ిం , అత  ఆ దం ొ ందం ి.

టేబుల్ 2 - ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాలు

ెక్చ్ ేరు ెప్ ి ికేషన్ గమ్ IE హన్ం

టాస్క్ 2 : ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాలను గు ిత్ంచం ి మ ియు ాటి ేరల్ను ార్ యం ి 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.62
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ెక్చ్ ేరు ెప్ ి ికేషన్ గమ IE హన్ం 
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హన్ం ెక్చ్ ేరు ెప్ ి ికేషన్ గమ IE హన్ం 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.62
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హన్ం హన్ం ెక్చ్ ేరు ెప్ ి ికేషన్ గమ IE హన్ం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.62
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పవర్ (Power)  అ ాయ్సము1.7.63
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) - రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స్

కటింగ్, ధ ప ిమాణాల కండూయ్టల్  ెర్ ింగ్ మ ియు ఇ ా లేషనల్ను ేయడం రా్ కీట్స్ ేయం ి (Prac-
tice cutting, threading of different sizes of conduits and laying installations)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• హె  ేజ్ కక్ ెటల్ కండూయ్ట్ ైపులను అవసర ైన కొలతలకు క త్ ించడం.
• ైపు ై ోల్  కండూయ్ట్ ైపును ిం , ెర్ ిడ్ ంగ్ కోసం కండూయ్ట్ వరలను ిదధ్ ం ెయయ్డం.
• కండూయ్ట్ ై ెటిన్ ఉప ిం  అవస ాలకు అనుగుణం ా హె  ేజ్ ెటల్ కండూయ్టైప్ ెర్డల్ ను క త్ ించడం
• ెర్డ్ పదధ్  ఉప ిం  ైపుల ప ిమాణం పర్కారం ైపులకు కండూయ్ట్ ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించడం.
• B.I.S. ి ారుస్లకు అనుగుణం ా ఉప ితల సం ాథ్ పన ై అవసర ైన కాల్ ంపుల్  మ ియు ేప్సరల్ ో కండూయ్టున్ ప ిషక్ ించడం.
• ెటా క్ కండూయ్ట్ ైపులలో కేబుల్స్ ీయడం
• కీళుళ్ మ ియు జంకష్నల్  వదద్  కండూయ్ట్ ైపులను బం ించడం
• B.I.S పర్కారం కండూయ్టున్ ఎర్త్ ేయం ి ి ారుస్లు
• ెటల్ బాక ను ిదధ్ ం ేయం ి మ ియు పవర్ యాకెస్స ీలను స ి ేయడం
• ై ింగ్ ేఖా తర్ం పర్కారం ఉపకరణాల వదద్  కేబుల్ వరలను ము ించండం
• ై ింగ్  ప ీ ించం ి.

అవస ాలు(Requirement)

  ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• 5mm బేల్ డు ో సూక్ర్ ై ర్వర్ 200mm - 1No.

• 3mm బేల్ ోత్  క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 
 100mm  - 1No.
• ైప్ ైస్ 50 .  - 1No.
• ీట్ల్ రూల్ 300 .  - 1No.
• 25 కి 24 దం ాల బేల్ డు ో య్కాస్ 
 (25 TPI) - 1No.
• ాల్ ట్ ైల్ బాసట్ర్డ్ 250 .  - 1No.
• ఫ్ ౌండ్ ైల్ 2వ కట్ 200 .  - 1No.
• ీమర్ 16 .  - 1No.
• ఆ ల్ కాయ్న్ 250ml - 1No.
• 19 mm మ ియు 25 mm కండూయ్ట్ కోసం 
 కండూయ్ట్ ాట్ క్ మ ియు ైస్ - 1Set.
• ైర్ బర్ష్ 50 .  - 1No.
• ె ర్ ోత్  పల్ ంబ్ బాబ్ - 1No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  DB 100 mm - 1No.
• ో కర్ 200 .  - 1No.
• బాల్ ీన్ హేమర్ 500 ార్ ములు - 1No.
• 4  ి ర్ల్ టోత్  య్ండ్ ి ర్ ల్ ంగ్ 
 ె ిన్ 6  కె ా ిటీ - 1Set.
• ైక్ర్బర్ 200 .  - 1No.

• కాం ేషన్ పల్యర్ 200 .  - 1No.

ెటీ ియల్స్

• కండూయ్ట్ ైపు, హె  ేజ్ 19 mm డయా.  -6m

• కండూయ్ట్ ైపు, హె  ేజ్ 25 mm డయా -3m
• ెటల్ బాక్స్ 90 mm ేక్ ర్ కక్ 
 షటోక్ణ రకం టాప్ కవర్ - 4 Nos.
• కండూయ్ట్ ైపు త ఖీ టీ 19 . ్ - 3 Nos.
• కండూయ్ట్ ఎలోబ్ 19 . ్ - 4 Nos.
• కండూయ్ట్ బెండ్ 19 . ్ - 1 Nos.
• కండూయ్ట్ జంకష్న్ బాక్స్ 3- ే 19 ్ - 4 Nos.
• T.W. ేప్సరుల్  60mm ొ డవు 19 mm 
 ెడలుప్ మ ియు 12mm మందం్ - 25 Nos.
• టిన్డ్  కాపర్ ైర్ 14 SWG్ - 12 mts
• ఎర్త్ కాల్ ంపుల్ , బో ల్ట్ , నట్ మ ియు ాషరల్ ో 
 కూ ిన 19 .  ైపుకు త ిన టిన్డ్  ా ి్ - 3 doz
• .ఐ. ా ిల్స్ 19 . ్ - 25 Nos.
• కలపసూక్ర్లుమ ియుయంతర్ 
 సూక్ర్లు వ ీగ్క ించబ ాడ్  -as reqd
• ి. . ి. అలూయ్ యం కేబుల్ 

 1.5 sqmm 250 V ేర్డ్ -18 mts
• ఎస్. ి.టి. ివ్చ్ 6A 250V - 1 No.
• టూ- ే ల్ ష్ రకం ివ్చ్ 6A 250V - 3 Nos.
• ీ ంగ్ 2- ే 6A 250V - 4 Nos.
• ెం ెంట్-హో లడ్ర్, బేకలైట్ 6A 250V - 4 Nos.
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• . ి. బలుబ్లు 40W, 230V - 4 Nos.
• రంగు సుదద్  ముకక్లూ - 1 piece
• టె ిమ్నల్ ేల్ ట్ 16 ఆంప్స్ 3- ే - 1 Nos.
• .ఐ. ైర్ ిష్ ైర్ 14 SWG - 6 mts

• ి. . ి. 19  ైపుకు త ిన బుష్ - 40 Nos.
• కండూయ్ట్ ెక్-నట్ 19 .  - 8 Nos.
• కం ెన కొబబ్ ి నూ ె - 100 gms
• ప త్  వయ్ ాథ్ లుి -as reqd

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: కటింగ్ కోసం కండూయ్ట్ ైప్ తయా ీ

 జాబ్ కి 300  ొ డ ైన కండూయ్ట్ ార్ ప్ అవసరమ  
ా ంచం ి, అ ే 3000 ల రా్ మాణిక ొ డవు ైపు 

మాతర్ ే అందుబాటులో ఉం ి. ా ారణం ా రా్ మాణిక 
ొ డవు ైపు కక్ ెండు వరలు ెర్డ్ క ి ఉంటా . కు 

అవసర ైన కండూయ్ట్ ార్ పున్ తయారు ేయం ి, రా్ మాణిక 
ొ డవు 3000  ైపును 300  ొ డవుకు 

క త్ ిం ా  మ ియు ఒక వర మ ల్ ెర్డ్ ేయా .

 కటిట్ ంగ్ ైపు కటట్రుల్  లే ా య్కాస్ల ో ేయవచుచ్. ఆచరణలో, 
య్కాస్ ో క త్ ించడం పర్జాదరణ ొ ం ిం ి మ ియు పదధ్  

కిర్ంద వ ించబ ిం ి.

1 19  ైపు కక్ ె ర్డ్ వర నుం ి 300  
కొలవం ి మ ియు Fig 1 లో చూ ిన ధం ా సుదద్ ో 
గు ిత్ంచం ి.

2 ైస్ కక్ జాను ె ి , ైపును ొ ిప్ంచం ి త ావ్ ా అ ి జా 
ె ేర్షనల్ కు సమాంతరం ా ఉంటుం ి.

3 Fig 2 లో చూ ిన ధం ా ైపు కక్ సుదద్  గురుత్ ను ైస్ 
కక్ 100  లోపల ఉంచం ి.

4 ైస్ జా ను మూ ి ే ి ించం ి.

5 Fig 3 లో చూ ిన ధం ా, 25  (25 TPI)కి 24 పళుళ్ 

ఉం ే బేల్ ోత్  య్కాస్ను ఎంచుకోం ి.

 య్కాస్ బేల్ డ్ ేర్ ల్  గటిట్ ా ించబ ింద  మ ియు దం ాలు 

ముందు ిశలో ఉ ాన్య  ాధ్ ించుకోం ి.

6 య్కాస్ను సుకొ ,  ఎడమ భుజం క త్ ిం న ిశలో 
చూపబ ే ధం ా, Fig 4 లో చూ ిన ధం ా మమ్ న్ రు 
ఉంచుకోం ి.

7 య్కాస్ య్ం ిలున్ కు ి ే ో పటుట్ కు , కటిట్ంగ్ లైన్ ైన 
య్కాస్ బేల్ డున్ ఉంచం ి.

8 Fig 5 లో చూ ిన ధం ా రంపపు బేల్ డుక్ వయ్ ేకం ా కటిట్ంగ్ 
లై ైప్ స ి ాగ్   ఎడమ ే

9 రా్ రంభ కట్ ేయబ ినపుప్డు, ఎడమ ే  య్కాస్ ేర్మ్ 
కక్ ఫర్ంట్ ఎండుక్ త ీ ంచం ి మ ియు (Fig 6) లో 

చూ ిన ధం ా కటిట్ంగ్ ఆప ేషన్ కోసం ెండు  ేతులను 
ఉప ించం ి.

10 క త్ ింపు ే ేటపుప్డు, బేల్ డ్ కక్ పూ ిత్ ొ డవును   
ఉప ించం ి, ారవ్ర్డ్ ోట్ ర్ కైప్ ఒ త్ ినకర్మం ా ెంచం ి 
మ ియు బేల్ డ్ ెనుకకు లా ినపుప్డు ఒ త్ ి  డుదల 

ేయం ి. (Fig 6)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.63
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11 Fig 7 లో చూ ిన ధం ా ైప్ కటుక్ టారు ా మ ియు 

చతురసర్ం ా ఉంటుం ి.

12 కట్ వరకి ేరుకునన్పుప్డు, Fig 8 లో చూ ిన ధం ా  
ఎడమ ే ో కండూయ్ట్ తపప్ స ి ా స ో ర్ట్ ేయా . కటున్ 

ము ించం ి.

య్కాస్ కక్ బేల్ డ్ ెబబ్ నకుం ా ో ించ ా కి 
కండూయ్ట్ కక్ ఉ త ము ింపుకు మదద్తు ఇవవ్ం ి.                          

13 Fig 9 లో చూ ిన ధం ా లోపల ఉనన్ బరుర్  ి ేయ ా కి 
ీమర్ లే ా ఫ్ ౌండ్ ైలున్ ఉప ించం ి.

14 పదు ైన అంచులను సు న్తం ా ేయ ా కి సగం ౌండ్ ైల్ 
కక్ ాల్ ట్ ా ా న్ ఉప ించం ి. (Fig 10)

15 మ ళ్ 25  డయా కక్ ె ర్డ్ వర నుం ి 300  
ొ డవును క త్ ించ ా కి 2 నుం ి 14 దశలను అనుస ించం ి. 

3 టరల్ ొ డవు ైపు.

16 ప  ము ి ిన త ావ్త య్కాస్ మ ియు ైసల్ ను భర్పరచం ి 
మ ియు ాటి  సంబం ిత పర్ ే ాలలో ఉంచం ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము  1.7.63

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



161

టాస్క్ 2 : ెర్ ింగ్ కోసం కండూయ్ట్ ైప్ తయా ీ

1 ైస్ కక్ జా ను ె ి , 19  డయా ైపును ొ ిప్ంచం ి, 
త ావ్ ా అ ి దవడ ె ేర్షనల్ కు సమాంతరం ా ఉంటుం ి.

2 ైస్ కక్ 150 mm లోపల టూయ్బ్ ము ింపు ఉంచం ి

3 Fig 11 లో చూ ిన ధం ా ైసున్ మూ ి ే ి

 ించం ి.

4 Fig 12 లో చూ ిన ధం ా టూయ్బ్ వరను ాల్ టాగ్  ైల్ ేయం ి 
మ ియు బయటి అంచు  ా ాపు 20° కోణంలో ఉంచం ి.

 ాం ెర్ కక్ లోతును ెర్డ్ కక్ ిచ్ కు సమానం ా 
ేయం ి ( ాహిక కోసం 1.5 ). 

5 ైపును ె ర్డ్ ేయ ా కి త ిన ైస్ మ ియు ాట్ కున్ ఎంచుకోం ి. 
(Fig 13 కండూయ్ట్ ాట్ క్ మ ియు ైస్ ెటున్ చూపుతుం ి)

 తర ాత కట్ ాట్ క్ మ ియు ైస్ కోసం అ ెం ల్  ార్ ంగ్ Fig 
13 లో ఇవవ్బ ిం ి. ై ై  ైలో ే ెకక్బ ి ఉంటుం ి. 
ైపు ో ప ిమాణా న్ త ఖీ ేయం ి. ాట్ క్ య్ం ిల్ సప్షట్త 

కోసం తర్ంలో చూపబడలేదు.

6  ాం ెర్డ్ ె ర్డుల్  (పర్ ాన ముఖాలు) ైడుక్ ఆనుకు  ఉనన్ 
కాయ్ప్( ాట్ క్)లో ైలో  పర్  సగం ొ ిప్ంచం ి.

7 ైడున్ ాథ్ ా కి సూక్ర్ ేయం ి.

8 ై ల ను ైపు అ ా కి కేం ీర్కృతం ేయ ా కి పర్  సరుద్ బాటు 
సూక్ర్ను సమానం ా సరుద్ బాటు ేయం ి.

9 ైప్ వర ాట్ క్ ైడున్ ైల్ డ్ ేయం ి, ైస్ పటుట్ కు ేలా సరుద్ బాటు 
సూక్ర్లను సరుద్ బాటు ేయం ి

10 Fig 14 లో చూ ిన ధం ా ాట్ కైప్ ఒ త్ ి  వ ిత్ంపజేయం ి 
మ ియు య్ం ిలుస్  ైపుకు లంబ కోణంలో ఉంచం ి.

11  Fig 15 లో చూ ిన ధం ా ైప్ అ ా కి లంబ కోణంలో 
య్ం ిలుస్  సవయ్ ిశలో పప్ం ి.

12  ె ర్డ్ రా్ రం ం న త ావ్త ె ర్డ్ ేయవల ిన ా ా కి లూ ర్ 
కెంటున్ వ ిత్ంచం ి.

 లూ ర్కెంట్ అ వృ ిధ్  ెం ిన ే ి  చలల్బరచ ా కి ై  
అనుమ సుత్ ం ి మ ియు త ావ్ ా అంచులు పదును ా 
ఉండటా కి మ ియు ెరు ైన ెర్డ్ ి ింగున్ ఉతప్ త్  
ేయ ా కి స యపడుతుం ి.

13 సవయ్ ిశలో ఒకటి లే ా ెండు పూ ిత్ మలుపులు ేయం ి.

 ాట్ క్ ైపు అ ా కి లంబ కోణంలో ఉం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి.
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14 భర్మణం కక్ ె ి ిన పర్ ఘటన ావ్ ా సూ ంచబ ినటుల్ ా, 
య్ం ిలున్ అవసర ైనంత తరచు ా త ిగ్ంచం ి, సగం 

మలుపుకు అపసవయ్ ిశలో ి ి ెళల్ ం ి.

 ొ డ ాటి కోతలను ఛ్నన్ం ేయ ా కి మ ియు ై 
కక్ కటిట్ ంగ్ అంచులను కిల్యర్ ేయ ా కి ివర్స్ 

ట ిన్ంగ్ అవసరం.

15 తరచు ా వయ్వ ిలో కం ెనను వ ిత్ంచం ి.

 ై నుం ి ెటల్ బర్ర్  ొల ించ ా కి బర్ష్ ఉప ించం ి

16 ాట్ క్ ొల ించం ి. ఆడ ిటిట్ ంగల్ను (క ిల్ ంగ్ దలైన ) సూక్ర్ 
ేయడం ావ్ ా ె ర్డ్ కక్ ొ డవు మ ియు స ి ో తుంద  

త ఖీ ేయం ి.

 ెర్డ్ కక్ ొ డవు సగం క ిల్ ం ో కి మ ియు పూ ిత్ ా ఇతర 
ిటిట్ ంగల్లోకి స ి ో ేలా స ి ో తుం ి.

17 ె ర్డ్ మృదు ైన ి కానటల్ ే (అన ా ిటిట్ ంగల్లో గుతు ా) 
ాట్ కున్ మౌంట్ ేయం ి మ ియు సరుద్ బాటు సూక్ర్లను స ా కి 

సమానం ా పప్ం ి మ ియు 10 నుం ి 16 వరకు ప  ే ే 
దశలను పున ావృతం ేయం ి.

18  ిగ్ 16లో చూ ిన ధం ా ీమర్ లే ా ఫ్ ౌండ్ ైలోత్  
ైపు వర నుం ి ఏ ై ా బర్ర్  లే ా పదు ైన అంచులను 
ి ేయం ి మ ియు ఏ ై ా ఉంటే పదు ైన అంచులను ైల్ 

ేయం ి.  

19 25  డయా కండూయ్ట్ ైపును ె ర్డ్ ేయ ా కి టాస్క్-2లో 
2 నుం ి 18 వరకు ఉనన్ దశలను మ ల్

20 ై ాట్ క్ మ ియు ైస్ భర్ం ేయం ి. ాటి  ా ి ా ి ాథ్ ాలోల్  
ఉంచం ి.

టాస్క్ 3 : ో ౌన్ కోసం లైటింగ్ సరూక్ టోల్  ెటల్ కండూయ్టోల్  ఇ ా ల్ ే ి, ైర్ అప్ ేయం ి

1 వ ెక్ ం ైప్ సరూక్ ట్ ేఖా తర్ం (Fig 17) పర్కారం అవసర ైన 
ై ింగ్ ఉపకరణాల ో సరూక్ టున్ రూ ొ ం ించం ి.

2 బో ధకు ే సరూక్ టున్ ఆ ించం ి.

 అ ి తపుప్ అ ే, సరూక్ టున్ గు ిత్ం  ా న్ స ి ేయం ి.

5 లేఅవుట్ పర్కారం పర్  రన్ కోసం అవసర ైన ైపుల ొ డవును 
కొలవం ి.

 కండూయ్ట్ కొలతలు సుకు ేటపుప్డు కండూయ్ట్ ెర్డల్ ో ాటు 
ధ పర్ ే ాలలో ఉప ిం ా స్న ఉపకరణాల ొ డవును 

ప ిగణనలోకి సుకోం ి.

3 I.P.Cలో లేఅవుటున్ గు ిత్ంచం ి. (ఇ ా లేషన్ రా్ కీట్స్ కూయ్ కల్) 
Fig 18 లో ఇ చ్న లేఅవుట్ పర్కారం

4 లేఅవుట్ పర్కారం అవసర ైన కండూయ్ట్ ిటిట్ ంగల్ను ఎంచుకోం ి.
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6 గురుత్ ల పర్కారం కండూయ్ట్ కక్ ొ డవును క త్ ించం ి 
మ ియు బర్ర్  ొల ించం ి.

 కటింగ్ కోసం కండూయ్ట్ ైపు ై మా ిక్ంగ్ ేసుత్ నన్పుప్డు, 
ొ డవులో ఎకుక్వ వృ ా లేకుం ా ైపులను 

ఉప ించుకు ే ఆ ిథ్క మా ాగ్ న్ ప ిగణించం ి.

7 ైపులలో ె ర్డ్ ను క త్ ించం ి మ ియు బర్ర్  ొల ించం ి.

8 T.W  ిదధ్ ం ేయం ి. I.P.Cలో ికిస్ంగ్ కోసం రం రా్ ల ావ్ ా 
ేప్సరుల్ . మ ియు ా ిలల్ ను ించటా కి ైలట్ రం రా్ లు. 
ేయం ి

9 T.W  ప ిషక్ ించం ి. లేఅవుట్ పర్కారం ేప్సరుల్ .

10 పర్కారం కండూయ్ట్ ైప్ మ ియు కండూయ్ట్     ఉపకరణాలను 
ప ిషక్ ించం ి ా ిల్స్ ావ్ ా లేఅవుట్.

 Fig 19లో చూ ిన ధం ా కండూయ్ట్ ైపు ము ింపుల కోసం 
చదరపు/షటోక్ణ ెటల్ బాక్స్ లలో  రం ార్ లను ాకౌట్ 
ేయం ి.

11 ై ింగ్ ేఖా తర్ంలో ఇ చ్న కేబుల్ మారగ్ం పర్కారం కేబుల్ లను 
కొలవం ి మ ియు క త్ ించం ి. (Fig 20)

   ము ింపుల కోసం కేబుల్ ొ డవులో భతయ్ం ేయం ి.

12 కండూయ్ట్ వరలలో ొ దలను అం ించం ి.

13 రా్ ంగ్ కేబుల్స్ కోసం ైపు రన్ లో ఇ చ్న ిష్ ైర్ ను 
ొ ిప్ంచం ి.

 కేబుల్స్ ార్ ంగ్ దశల ా ీ ా ేయా , ఒకోక్ పరుగును 
ఒకొక్కక్టి ా సుకొ , పర్  రన్ లో  కేబుల్ ల సంఖయ్ను 
ఏకీకృతం ేయా .

14 కేబుల్ లను ిక్న్ ేయం ి మ ియు పర్  కేబుల్ ను ెండు 
వరల్లో సప్షట్ం ా గు ిత్ంచం ి.

15 కేబుల్ రూట్ మ ియు కేబుల్ రన్ పర్కారం కేబుల్ లను 
సమూహపరచం ి మ ియు లో చూ ిన ధం ా ాటి  ిష్ 
ైర్ కు ించం ి Fig 21

 ిష్ ైర్ కు కేబుల్ లను ిం ే ముందు కేబుల్ ల 
కొన ా ింపును త ఖీ ేయం ి.

16  ిష్ ైర్ ావ్ ా కేబుల్ లను లాగం ి మ ియు అ ే సమయంలో 
చూ ిన ధం ా మ ొక వర నుం ి కేబుల్ లను ెటట్ం ి Fig 
22

 కేబుల్స్ ీ ేటపుప్డు కు స యకుడు అవసరం కావచుచ్. 
కండూయ్ట్ ైపు ావ్ ా కేబుళల్ను ీ ేటపుప్డు కేబుల్స్ లో 
ఎలాంటి కింక్ లే ా టివ్స్ట్  ఉండకూడదు. లాంగ్ కండూయ్ట్ 
పరుగుల కోసం, ఇ ి ఉతత్మం, కేబుల్స్ కక్ ార్ ంగ్ 
దశలోల్  జరుగుతుం ి, దట ఒక వర నుం ి త ఖీ రకం 
అనుబంధం వరకు, ఆ ై త ఖీ రకం అనుబంధం నుం ి 
కండూయ్ట్ వ ి వరకు మ ియు దలైన . 

17 కేబుల్ ఎంటీర్ మ ియు యాకెస్స ీ ికిస్ంగ్ కోసం రం రా్ ల ావ్ ా 
ి ర్ ల్ ంగ్ ేయడం ావ్ ా ఉపకరణాలను ికిస్ంగ్ ేయ ా కి 

చదరపు ెటల్ బాక్స్ ల టాప్ కవర్ లను ిదధ్ ం ేయం ి.

18 వన్- ే జంకష్న్ బాకుస్ల ై ీ ంగ్ గులా లను ప ిషక్ ించం ి.

 కవరున్ ికిస్ంగ్ ేయ ా కి అం ిం న ె ిన్ సూక్ర్లను 
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ఉప ిం , ీ ంగ్ గులా లను ేరు ా వన్- ే జంకష్న్ 
బాకుస్ల ై అమరచ్వచుచ్.

19 కేబుల్ వరలను ిదధ్ ం ే ి, ాటి  యాకెస్స ీస్ లో ము ించం ి 
Fig 17 & 20 మ ియు కేబుల్ గురుత్ లు దశ 14 పర్కారం జ ి ిం ి.

20 ె ిన్ సూక్ర్ల ో ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించం ి.

21 ెటల్ బాకుస్ల టాప్ కవరల్ను మూ ి ేయం ి.

22 త ఖీ రకం ఉపకరణాల త ఖీ ం ోలను మూ ి ేయం ి.

23 ఇ చ్న ఎర్త్ ైర్ ను కండూయ్ట్ ైపు ెంట ఎర్త్ కాల్ ంప్ ల ావ్ ా 
నడపం ి మ ియు జంకష్న్ బాక్స్ లు మ ియు ెటల్ బాక్స్ ల 
వదద్  ము ించం ి. (Fig 24)

 ఎర్త్ ైర్ రనల్లో కీళల్ను ా ించ ా కి లూ ింగ్ వయ్వసథ్ను 
అనుస ించడం అవసరం. లూ ింగ్ పదధ్ కి పర్ ాయ్మాన్యం ా, 
బంధన వయ్వసథ్ను ఉప ించవచుచ్. యాకెస్స ీలను 
ఉప ిం ే ోట, ిగ్ 23లో చూ ిన ధం ా ఎర్త్ కాల్ ంప్ లు 
మ ియు ఎర్త్ ైర్ ో బం ించడం ి ారుస్ ేయబ ిం ి. 
ికిస్ంగ్ ేయ ా కి ముందు కండూయ్ట్ కక్ ఉప ితలం ై 
ె ంట్, ా ి గ మ ియు ింపులను ొల ించం ి.

24 పెండెంట్-హోల్డర్ లను సిద్ధం చేయండి మరియు సీలింగ్ 
గులాబీలకు కేబుల్ లను కనెక్ట్ చేయండి.

25 బల్బులను పరిష్కరించండి.

 పూర్తయిన ఇన్ స్టాలేషన్ Fig 24 లో చూపిన విధంగా 
కనిపిస్తుంది.

26 శిక్షకునిచే వైరింగ్ ని తనిఖీ చేయండి.

27 సరఫరాను కనెక్ట్ చేయండి మరియు వైరింగ్ ను పరీక్షించండి.
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము1.7.64
ఎలకీట్ర్ ియన్్(Electrician) - రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స్

టెస్ట్  బో రు/ఎకె నష్న్ బో రు మ ియు లాయ్ంప్ హో లడ్రుల్ , ధ ివ్చుల్ , ాకెటుల్ , ఫూయ్ ల్ , ిలేలు, MCB, 
ELCB, MCCB దలైన మౌంట్ ఉపకరణాలను ిదధ్ ం ేయం ి.(Prepare test boards/exten-
sion boards and mount accessories like lamp holders, various switches, sockets, 
fuses, relays, MCB, ELCB, MCCB Etc.)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• డబుల్- ో ల్ ివ్చ్ మ ియు యాన్ లాయ్ంప్ సూ ంచడం వంటి పవర్ ఉపకరణాలను గు ిత్ం , ఉప ించడం
• ే ొక్నన్ ఉపకరణాలను మౌంట్ ేయ ా కి బో రుడ్  కక్ స ైన ప ిమాణా న్ ఏంచుకోవడం
• ఉపకరణాలను ఉంచం ి మ ియు ాటి  T.Wలో మౌంట్ ేయం ి. బో రుడ్
• ైర్ అప్ మ ియు టెస్ట్  బో రుడ్  ప ీ ించం ి. / ొ ి ింపు బో రుడ్ ..

అవస ాలు(Requirement)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• కాం ేషన్ పల్యర్ 200 .  - 1 No.
• 5 mm బేల్ డు ో సూక్ర్ ై ర్వర్ 200 mm - 1 No.
• సూక్ర్ ై ర్వర్ 150 mm 3 mm బేల్ డు ో - 1 No.
• ో కర్ 200 .  - 1 No.
• గటిట్ ఉ  12 .  - 1 No.
• చదరపు 150 mm పర్య న్ంచం ి - 1 No.
• టె ాన్- ా 300 mm - 1 No.
• ి ెల్ ట్ 5  డయా. 200 .  - 1 No.
• బాల్ ీన్ సు త్  250 ార్  - 1 No.
• 4 mm ి ర్ల్ ట్ - 1 No.
• క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 100 mm - 1 No.
• య్ండ్ ి ర్ ల్ ంగ్ యంతర్ం 

6 mm ామరథ్ ం - 1 No.
• మాలెట్ 75mm డయా. య్ం ిలోత్  తల - 1 No.
• ీట్ల్ రూల్ 30 ెం.  - 1 No.
• కీ రంధర్ం చూ ిం ి 200 .
 ెటీ ియల్స్ - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• T.W. కీలు ెటెట్ 375x250x80 mm - 1 No.
• . ి. బాటెన్ లాయ్ంప్ హో లడ్ర్ 6A - 2 No.

• ల్ ష్ మౌంటు 250V 6A 3- ిన్ ాకెట్  - 3 Nos.
• ల్ ష్ మౌంటు 250V 6A
 ఎస్. ి.టి. ివ్చ్ 250V, 6A  - 2 Nos.
• PVC ా ి కేబుల్ 3/20  - 2 m
• 14 SWG   G.I. ైర్  - 1 m
• 12 mm No.5 ెకక్ మరలు  - as reqd.
• 20 mm No.6 ెకక్ మరలు  - as reqd.
• 25 mm No.6 ెకక్ సూక్ర్లు  - as reqd.
• యాన్ లాయ్ంప్ ల్ ష్-మౌంటు 250V
 హో లడ్ర్ 6A ో - 1 No.
• BC బల్బ్ 60W, 250V  - 1 No.
• బేస్ ో కిట్-కాయ్ట్ ఫూయ్జ్-కాయ్ ియర్
 ల్ ష్-రకం 16A 250V  - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ టె ిమ్నల్స్ ేరు ేయలే
 4 mm పల్ గ్ ఎంటీర్  - 3 Nos.
• ల్ ష్ మౌంటు రకం D.P. మారం ి
 యాన్ సూ క ో 250V 20A  - 1 No.
• టివ్న్ టివ్ ెట్డ్ ెల్ కిస్బుల్ ైర్ 
 23 / 0.2mm  - 5 meter

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టెస్ట్  బో ర్డ్ / ఎకె నష్న్ బో రుడ్  ిదధ్ ం ేయం ి

1 D.P  గు ిత్ంచం ి. ివ్చ్, ా  ఇనక్ ంగ్/అవుటోగ్ ంగ్ 
టె ిమ్నల్స్ మ ియు ా  ఆప ేషన్. యాన్ ీపం మ ియు 
ా  క ెకష్నున్ గు ిత్ంచం ి.

2 ీక్మాటిక్ ేఖా తర్ం ిగ్ Fig 1 పర్కారం సరూక్ ట్ నుం ి, 
టె ిట్ ంగ్ సరూక్ ట్ కోసం ెల్ కిస్బుల్ ై ిన్ ఉప ించం ి.

3 ఏరప్ ిన సరూక్ టున్ బో ధకుడు త ఖీ ేయం ి.

 తపుప్ ా ఉంటే, అవసర ైన మారుప్లు ేయం ి.

4 ప ార్ సరఫ ా మ ియు సరూక్ ట్ ప ీ ించం ి.

5 ాంకే క మ ియు ౌందరయ్ అం ాలకు స ి ో ేలా కా ోడ్ ైడ్  
ఉపకరణాలను ఉంచం ి మ ియు లేఅవుటున్ ీయం ి. 
తదనుగుణం ా బో రుడ్ . T.W కక్ ప ిమాణా న్ ఎంచుకోం ి.

6 రు ీ ిన లేఅవుటున్ Fig 2 లో ఇ చ్న లేఅవుటోత్  
స ి ో లచ్ం ి మ ియు  కో-టైర్ ల ో ా ి ె ిటుల్  మ ియు 
ీ- ె ిటల్  గు ిం  చ ిచ్ంచం ి.
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8 T.Wకి ఉపకరణాలను ికిస్ంగ్ ేయ ా కి ొ ర్ ైలల్ నుక త్ ించం ి. 
కేబుల్ ఎంటీర్లు, ఇనుస్లేటె ెట్ ిమ్నలస్ మ ియు ికిస్ంగ్ సూక్ర్ల 
కోసం బో రుడ్  మ ియు ి ర్ల్ రం రా్ లు మ ియు అవసర ైన ోట 
ైలట్ రం రా్ లను తయారు ేయం ి.

9 T.Wలో పవర్ ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించం ి. బో రుడ్ .

10 ఇనుస్లేటెడ్ టె ిమ్నల్స్ కక్ మూడు సంఖయ్లను 
ప ిషక్ ించం ి.

11 సరూక్ ట్ ేఖా తర్ం పర్కారం, ను కోసం కేబులల్ను కొలవం ి 
మ ియు క త్ ించం ి. (Fig 1)

12 యాకెస్స ీల మధయ్ క ెక్ట్ ే ే కేబులల్ను చకక్ ా రూట్ ేయం ి, 
కేబులల్ను ను ( ాట్ ర్ ప్ - బంచ్) ేయం ి.

13 దశ మ ియు తటసథ్తను గు ిత్ం న త ావ్త ఉపకరణాలు 
మ ియు ఇనుస్లేటెడ్ టె ిమ్నలల్ను క ెక్ట్ ేయం ి. 

14 ాకెట్ అవుటెల్ టల్  ఎ ిత్ంగ్ టె ిమ్నల్స్, ఇనుస్లేటెడ్ టె ిమ్నలో  
ఒకటి మ ియు డబుల్ ో ల్ ివ్ ోత్  ఎర్త్ ైరున్ క ెక్ట్ ేయం ి. 
పూరత్ న ప ీకష్ బో రుడ్  Fig  4 లో చూ ిన ధం ా క ిసుత్ ం ి.

15 v హో లడ్రల్లో బలుబ్లను అమరచ్ం ి.

7 T.Wలో డబుల్- ో ల్ ివ్చ్ మ ియు ఇతర ఉపకరణాల ాథ్ ా న్ 
గు ిత్ంచం ి. ఇ చ్న లేఅవుట్ (Fig 2) మ ియు ముందు 
ాయ్ ెల్ కక్ సరఫ ా ేయబ ిన రా్ ంగ్ పర్కారం బో రుడ్ . 

(Fig 3)

 B.I.S  ఉప ించం ి టెస్ట్  బో ో  కేబుల్ క ెకష్నల్  కోసం 
ి ారుస్ ేయబ ిన రంగు కోడ్  ాడం ి

16  బో ధకు  నుం ి ఆ దం ొ ందం ి మ ియు ప ీకష్ బో రుడ్  
ప ీ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.64

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



167

పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.7.65
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) - రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స్ 

PVC కే ిం ోల్  లేఅవుటల్ ను ీయం ి మ ియు రా్ కీట్స్ ేయం ి - కాయ్ ింగ్, క షట్ం ా 15 టరల్ ొ డవు 
గల ా ంటల్  కంటే ఎకుక్వ సంఖయ్లో ఉం ే కండూయ్ట్ ై ింగ్ (Draw layouts and practice in PVC 
casing - capping, conduit wiring with minimum to more number of points of minimum 
15 metre length) 
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• వర్క్ ేట్షన్/లొకేష ోల్  లేఅవుటున్ గు ిత్ంచం ి
• గు ిత్ంచబ ిన లేఅవుట్ పర్కారం PVC ా ె న్ ిదధ్ ం ేయం ి
• PVC ా ెల్ మ ియు ఇతర PVC ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించం ి
• సరూక్ ట్ ేఖా తర్ం పర్కారం కేబులున్ అమలు ేయం ి
• కే ిం ైప్ టాప్ కవరున్ ప ిషక్ ించం ి
• ిదధ్ ం & PVC బాకుస్లను ప ిషక్ ించం ి
• ివ్చ్ బో ర్డ్ లో ివ్చ్ లు, ాయ్న్ ెగుయ్లేటర్, ాకెట్ ను మౌంట్ ేయం ి
• సరూక్ ట్ ేఖా తర్ం పర్కారం లోడ్ ేయ ా కి ము ింపు టె ిమ్నల్ లను క ెక్ట్ ేయం ి & ా న్ ప ీ ించం ి.

అవస ాలు (Requirements)

ప ిక ాలు మ ియు ాధ ాలు

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్  - 1 NO.

• బేల్ డు ో య్కాస్ ేర్మ్  - 1 NO.
• ాల్ జంపర్ నం.14  - 1 NO.
• సూక్ర్ ై ర్వర్ 100mm  - 1 No.
• ీట్ల్ టేప్ 5   - 1 NO.
• ీట్ల్ రూల్ 300mm  - 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్/ య్ండ్ ి ర్ ల్ ంగ్ ె ిన్ 
 ( ామరథ్ ం 6mm)  - 1 No.
• టివ్స్ట్ ి ర్ల్ ట్ 5mm  - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• PVC కే ింగ్ మ ియు కాయ్ ింగ్ 

 25mm x 10 mm  - 20mtrs
• PVC ౌండ్ బాల్ క్ - 90 mm x 40 mm  - 3 Nos.
• T.W. స మ్కా కవ ోత్  250  x 
 100  బాక్స్  - 1 NO.

• టె ిమ్నల్ ేల్ ట్ 16 ఆంప్స్ - 3 ే  - 1 NO.
• ిం ిల్ ో ల్ వన్ ే ివ్చ్ 6A,230V ల్ ష్ రకం  - 4 NOS.
• ఎలకాట్ర్ క్ ాయ్న్ ెగుయ్లేటర్ - ాకెట్ రకం  - 1 NO.
• 3 ిన్ ాకెట్ - 6A 250V ల్ ష్ రకం  - 1 NO.
• బాయ్టెన్ లాయ్ంప్ హో లడ్ర్ - 6A, 250V  - 2 NOS
• ీ ంగ్ ె ి ిం ి 6A, 250V  - 1 No.
• PVC ఇనుస్లేటెడ్ అలూయ్ యం 
 కేబుల్ 1.5 చదరపు mm                               - 100 mtr.
• వుడ్ సూక్ర్ నం. 6 X12 mm  - 20 Nos.
• వుడ్ సూక్ర్ No.6 X 20 mm  - 7 Nos.
• PVC కే ింగ్ మ ియు కాయ్ ింగ్ ఎలోబ్ -25 mm - 1 No.
• PVC కే ింగ్ మ ియు కాయ్ ింగ్ టీ (3 మారగ్ం) - 2 Nos.
• PVC కే ింగ్ మ ియు కాయ్ ింగ్ అంతరగ్త కపల్ ర్ - 3 Nos.
• రంగు సుదద్  / ె స్ల్ - 1 No.

• PVC ఇనుస్లేషన్ టేప్ ోల్ 20mm -1Roll

  ానం(PROCEDURE)

1 ిటిట్ ంగుల్ , ఉపకరణాలు మ ియు ాటి దూ ాల ాథ్ ా న్ చూ ే 
లేఅవుట్ ేఖా తర్ం అం  Fig 1  ేల్ ించం ి.

2 లేఅవుట్ ాల్ న్ పర్కారం ఇ చ్న సరూక్ ట్ కోసం ై ింగ్ 
ేఖా రా్ న్ ీయం ి. Fig 1 (బో ధకుడు అం ిం న) 

స యం ో ై ింగ్ ేఖా తర్ం కక్ ఖ చ్త ావ్ న్ త ఖీ 
ేయం ి.

3 ఈ ై ింగుక్ అవసర ైన పూ ిత్ వరణలు మ ియు ప ిమాణం ో 
ాటు ఈ ై ింగుక్ అవసర ైన ప ా ాథ్ లను జా ా ేయం ి.

4 సరఫ ా ేయబ ిన జా ా ో  ెటీ ియల్ జా ాను త ఖీ 

ేయం ి

 త ఖీ కోసం బో ధకు ికి జా ాను అందజే ి, ఆ దం 

ొ ందం ి.                   
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5 జా ా పర్కారం ప ా ాథ్ లను ేక ించం ి.

6 వర్క్ ేట్షన్/ ాథ్ నం పర్కారం లేఅవుటున్ గు ిత్ంచం ి. ఇ ా లేషన్ 
ాల్ న్ ేఖా తర్ం పర్కారం కే ింగున్ కట్ ే ి ిదధ్ ం ేయం ి.

7 ి ర్ ల్ ంగ్ యం రా్ న్ ఉప ిం  60cm ాయ్ ోత్  ికిస్ంగ్ కోసం 
PVC ా ెలోల్  రం రా్ లు ేయం ి.

8 PVC ా ె న్ ికిస్ంగ్ కోసం జంపర్ రం రా్ ల ో సమానం ా 
ఉం ే రూట్ మా ోక్ ఉంచం ి.

9 PVC ా ెలోల్  కీళల్ను ిదధ్ ం ేయం ి (లేఅవుటిన్ చూడం ి).

10 లేఅవుట్ పర్కారం వర్క్ ేట్ష ోల్  PVC ా ె న్ ప ిషక్ ించం ి.

11 ై ింగ్ ేఖా రా్ ల పర్కారం PVC ా ెలోల్ కి కేబులున్ అమలు 
ేయం ి (Fig 2)

12 ా ెలోల్  కవరున్ ప ిషక్ ించం ి.

13 ా ెల్ ఎంటీర్ల కోసం PVC ెటెట్లను గు ిత్ంచం ి మ ియు 
క త్ ించం ి.

14 కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం రం రా్ లు ేయం ి మ ియు ఇ ా లేషన్ 
ాల్ న్ పర్కారం కేబులల్ను యం ి.

15 ఉపకరణాలలో కేబులున్ ము ించం ి మ ియు ివ్చ్ బాకైస్  
ివ్చుల్ , ెగుయ్లేటర్ & ాకెటున్ మౌంట్ ేయం ి.

16 ఇనుస్లేషన్ ోధకత, కొన ా ింపు ప ీకష్ & ధుర్ వణత కోసం 
సరూక్ టున్ ప ీ ించం ి.

 ై ప ీకష్లో సంతృ ిత్ కర ైన ఫ ాలను ొ ం ిన త ావ్త 
మాతర్ ే, సరూక్ టున్ శకిత్వంతం ేయా .

17 సరూక్ టున్ సరఫ ా ో క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ా  
ప ీ ించం ి.

18 15 టరల్ ొ డవు కోసం PVC కండూయ్ట్ ైపును ఉప ిం  
ై ింగ్ దశలను పున ావృతం ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.65
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము1.7.66
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) - రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స

ెండు ే ేవ్రు పర్ ే ాల నుం ి ఒక ీ ా న్ యం ర్ంచ ా కి PVC కండూయ్ట్ ై ింగున్ ైర్ అప్ 
ేయం ి(Wire up PVC Conduit wiring to control one lamp from two different places)          

ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• ెండు ే ేవ్రు పర్ ే ాల నుం ి ఒక ీ ా న్ యం ర్ంచ ా కి ెండు-మారగ్ం ివ్చల్ ను ఉప ిం  సరూక్ టున్ రూ ొ ం ించం ి
• ల్ ష్-రకం ఉపకరణాల కోసం మా ిక్ంగ్ పర్కారం ొ ర్ ైలల్ ను ెకక్ బో రుడ్ లో క త్ ించం ి
• ెండు ే ేవ్రు పర్ ే ాల నుం ి ఒక లాయ్ంపున్ యం ర్ంచ ా కి PVC కండూయ్ట్ ైపులో ఒక సరూక్ టున్ ైర్ ేయం ి.

అవసరం(Requirement)

 ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• కార్ స్ ీన్ సు త్  250 ార్ ములు - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 200 mm ెడలుప్ 5 mm బేల్ డ్ 

- 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 150 mm ెడలుప్ 5 mm బేల్ డ్ 

- 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  (100 ) - 1 No.
• క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 100 mm - 1 No.
• మాలెట్ 5 ెం.  డయా. -500 ార్ ములు - 1 Nos.
• ి ెల్ ట్ 5  డయా. 200 mm ొ డవు - 1 No.
• య్ండ్ ి ర్ ల్ ంగ్ ె ిన్ 6 mm 
 ామరథ్ ం - 1 No.
• ి ర్ల్ ట్ 3  నుం ి 5  -  1 Each
• చదరపు 150 mm - 1 No
• బరా్ ాల్ 150 mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ కాం ేషన్ రా్ వణం 200 mm - 1 No.
• బేల్ డ్ (24 TPI) ో య్కాస్ ేర్మ్ - 1 No.
•  ీట్ల్ రూల్ (300 mm) - 1 No.

ెటీ ియల్స్
•  PVC కండూయ్ట్ ైపు -19 mm డయా - 2mtrs
•  PVC టె ిమ్నల్ బాక్స్ - 1 No.
•  ెకక్ మరలు No.6x12 mm - 3 Nos.
• ెకక్ మరలు No.6x20 mm - 4 Nos.
• PVC--ఇనుస్లేటెడ్ అలూయ్ యం
  కేబుల్ 1.5 sq mm. 250V ేర్డ్ - 6 m
• ల్ ష్ మౌంటు ెండు-మారగ్ం ివ్చ్ 
 6A, 250V - 2 Nos.
• బాయ్టెన్ లాయ్ంప్-హో లడ్ర్, 6A, 250V - 1 No.
• టె ిమ్నల్ ేల్ ట్ 3- ే - 1 No.
• బల్బ్ 40W, 250V, BC రకం - 1 No.
• PVC ౌండ్ బాల్ క్ (90mm x 40 mm) - 1 No.
• PVC బాక్స్ 100 mm x 100 mm - 2 No.
• PVC ‘టీ’ 19 mm - 2 Nos
• ెనున్/ ె స్ల్/సుదద్ను గురుత్  ెటట్డం  - as reqd.
• మా ిక్ంగ్ ె ర్డ్ - as reqd.
• PVC ఇనుస్లేషన్ టేప్ - 1 Roll
• ెల్ఫ్ టాయ్ ింగ్ సూక్ర్ (20 mm.) - as reqd.

• PVC బెండ్ 19mm - 2 mtrs

ానం(PROCEDURE)

1 లేఅవుట్ (Fig 1) మ ియు ై ింగ్ ేఖా తర్ం పర్కారం ప  కోసం 
అవసర ైన ాధ ాలు మ ియు ామ ిర్  అంచ ా ేయం ి. 
(Fig 3) జా ాను ఇ చ్న జా ా ో స ి ో లచ్ం ి. ెండు 
జా ాల మధయ్ ై ాయ్ల గు ిం   సహ- కష్ణారుథ్ లు/
బో ధకుల ో చ ిచ్ంచం ి.

2 జా ా పర్కారం ప ా ాథ్ లను ేక ించం ి.

3 అందుకునన్ ివ్చుల్  ెండు-మారగ్ం ివ్చుల్  మాతర్ ే అ  
గు ిత్ంచం ి మ ియు ాధ్ ించం ి.

4 ివ్చుల్  మ ియు బాటెన్ లాయ్ంప్ హో లడ్రల్ టె ిమ్నల్ ా ంటుల్ , 
కేబుల్ ఎంటీర్ హో ల్స్ మ ియు ికిస్ంగ్ రం రా్ లను గు ిత్ంచం ి.

5 అం ర్ లో చూ ిన ీక్మాటిక్ ఖేా తర్ం పర్కారం సరూక్ టున్ 
రూ ొ ం ించం ి. (Fig 2)
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 కష్కు  ఆ దం ొ ందం ి. అవసర ై ే, క ెకష్నల్లో 
మారుప్లు ేయం ి.

6 సరఫ ాను క ెక్ట్ ేయం ి, సరూక్ ట్ కక్ ప రును త ఖీ 
ేయం ి మ ియు టేబుల్ 1లో ఫ ాలను గమ ంచం ి.

పటిట్క 1

 S1,S2 ాథ్ నం ైకి  

 S1,S2 ాథ్ నం ౌన్

 S1 ైకి మ ియు S2 ౌన్

 S1 ౌన్ మ ియు S2 ైక

 PVC ాహకాల కక్ కొ న ొ డవును త ిగ్ంచ ా కి 
త ిన పర్ ే ాలలో వంపులు, టీలు మ ియు మూలల 
ొ డవును ప ిగణనలోకి సుకోం ి.

9 భవనం ై ా ిల్స్ కక్ ాథ్ ా న్ గు ిత్ంచం ి మ ియు ాటి  
ఒక ైపు మాతర్ ే వదులు ా ఉంచం ి

 N.E  గమ ంచం ి. ా ిల్స్ మధయ్ దూరం కోసం కోడ్. 
ఇటుక/కాంకీర్టు ోడల షయంలో, ెకక్ పల్ గల్ను (గటిట్ ) 
ోడల ో ల్ ాగ్  ిథ్ రపర ా , ి ెంట్ మ ియు కూయ్ ింగ్ ేయాలి.

10 నులో PVC ైపు మ ియు ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించం ి 
మ ియు ను సూక్ర్లను ించం ి. ై ింగ్ ేఖా తర్ం పర్కారం 
కేబులల్ను క త్ ించం ి (Fig 2)

 ము ింపు కోసం అదనపు 200 నుం ి 300 .

11 ైపులు మ ియు ిటిట్ ంగల్లో కేబులల్ను ొ ిప్ంచం ి మ ియు 
ై ింగ్ ేఖా తర్ం (Fig 3) పర్కారం ైపుల కక్ మ ొక వరకి 

కేబులల్ను ెటట్ం ి / ీయం ి.

 PVC కండూయ్ట్ పరుగుల ొ డవు కోసం, ాహకాల ావ్ ా 
కేబులల్ను లాగ ా కి ిష్ ైర్/క ెట్న్ ి ర్ం ిన్ ఉప ించం ి.

12 ౌండ్ బాల్ క్ మ ియు బాక లో కండూయ్ట్ కక్ ఎంటీర్ ొ ర్ ైలున్ 
గు ిత్ంచం ి. కండూయ్ట్ ఎంటీర్ ాథ్ నం ఆ ారం ా, ఉపకరణాలను 
ౌండ్ బాల్ కోల్  ఉంచం ి, కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం రం రా్ ల ావ్ ా 

గు ిత్ంచం ి మ ియు ఉపకరణాలను ికిస్ంగ్ ేయ ా కి ైలట్ 
రం రా్ లను గు ిత్ంచం ి.

13  కండూయ్ట్ ఎంటీర్ ొ ర్ ైలున్ ిదధ్ ం ేయం ి, ౌండ్ బాల్ క్ మ ియు 
బాక లో ి ర్ల్/ ేక్ తూర్  మ ియు ైలట్ రం రా్ లను ిదధ్ ం 
ేయం ి.

14 ౌండ్ బాల్ కుల్  మ ియు ెటెట్ల కక్ కేబుల్ ఎంటీర్ రం రా్ ల ావ్ ా 
కేబులల్ను ొ ిప్ంచం ి మ ియు భవనం ై ౌండ్ బాల్ క్ మ ియు 
ెటెట్లను ప ిషక్ ించం ి.

15 ి ై ింగ్ ేఖా తర్ం పర్కారం ఉపకరణాలకు కేబుల్ వరలను 
క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ౌండ్ బాల్ కుల్  మ ియు ెటెట్ల ై 
ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించం ి.

 పూరత్ న ఇ ా లేషన్ అం రల్ చూ ిన ఇ ా లేషన్ ాల్ న్ 
పర్కారం ఉం ా  Fig 4

16 బో ధకు  ఆ దం ొ ం ిన త ావ్త సరూక్ టున్ ప ీ ించం ి.

                                  

7 సం ాథ్ ప ా పర్ణా క పర్కారం భవనం ై లేఅవుట్ ా ంటల్ను 
గు ిత్ంచం ి (Fig. 4)

8 లేఅవుట్ మా ిక్ంగ్ పర్కారం PVC ైపుల కక్ అవసర ైన 
ొ డవును క త్ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.66
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పవర్ (Power)  అ ాయ్సము1.7.67
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) - రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స్   

3 ే ేవ్రు పర్ ే ాల నుం ి ఒక ీ ా న్ యం ర్ంచ ా కి PVC కండూయ్ట్ ై ింగున్ ైర్ అప్ 
ేయం ి(Wire up PVC conduit wiring to control one lamp from 3 different places)         

ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• ాబ్ కక్ పర్ ాయ్మాన్య ాథ్ ాలోల్  ఇంట ీమ్ ియట్ ివ్చ్ క ెకష్నల్ను ధృ క ించం ి మ ియు ీయం ి
• I.M. ివ్చ్ క ెకష్నల్  ఆ ారం ా 3 ే ేవ్రు పర్ ే ాల నుం ి ఒక ీపం యం ర్ంచబడుతుంద  చూ ించ ా కి ీక్మాటిక్ ేఖా ార్ న్ 

ీయం ి
• ఇంట ీమ్ ియట్ ివ్ ోత్  ఇ చ్న సరూక్ టున్ రూ ొ ం ించం ి
• PVC ైపులను కొలతల పర్కారం కట్ ే ి, ీ ంగ్ మ ియు ోడలో అవసర ైన సంఖయ్లో బెండుల్ , ేతులు మ ియు ధ రకాల జంకష్న్ 
బాక ో ేయం ి

• ై ింగ్ ేఖా తర్ం పర్కారం ైపు ావ్ ా కేబులల్ను ీయం ి
• బో రుడ్ ల ై ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించం ి మ ియు ఉపకరణాలలో కేబులల్ను ము ించం ి

• సరూక్ టున్ ప ీ ించండి.

అవసరం(Requirement)

సాధనాలు/పరికరాలు

• 24 TPI బ్లేడుతో హ్యాక్సా ఫ్రేమ్ 300mm - 1 No.

• స్టీల్ టేప్ రోల్ 5 మీటర్  - 1 No.
• ఇన్సులేటెడ్ స్క్రూడ్రైవర్ 250mm 4mm 
 బ్లేడ్ వెడల్పుతో - 1 No.
•  3mm బ్లేడ్ వెడల్పుతో ఇన్సులేటెడ్ 
 స్క్రూడ్రైవర్ 150mm - 1 No.
• ఇన్సులేటెడ్ కనెక్టర్ స్క్రూ డ్రైవర్ 3mm 
 బ్లేడ్ వెడల్పుతో 100mm - 1 No.
•  ్రెడ్తో ప్లంబ్ బాబ్ - 1 No.
• చదరపు 250mm - 1 No
• బాల్ పీన్ సుత్తి 250 గ్రాములు - 1 No.
• పోకర్ 4mm డయా. 200mm - 1 No.
• గిమ్లెట్ 4mm డయా. 200mm - 1 No.
• ఎలక్ట్రీషియన్ యొక్క D.B కత్తి 100 mm - 1 No.
• కట్టింగ్ శ్రావణం, ఇన్సులేటెడ్ 200mm - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్రిల్లింగ్ మెషిన్, 6mm కెపాసిటీ - 1 No.
• S.S. డ్రిల్ బిట్ 3mm మరియు 4mm - 1 Each
• సైడ్ కట్టింగ్ శ్రావణం 150mm  - 1 No.

• గట్టి ఉలి 12 mm - 1 No.

మెటీరియల్స్
• PVC పైపు 20mm డయా. - 4 mtrs
• PVC బెండ్ 20mm డయా. - 2 Nos.
• PVC ఎల్బో 20mm డయా. - 1 No.
• PVC టీ 20mm డయా. - 3 Nos.
• సాడిల్స్ 20mm డయా. భారీ గేజ్ - 10 Nos.
• చెక్క మరలు No.6 12mm - 40 Nos.
• చెక్క మరలు No.6 18mm - 8 Nos.
• PVC కేబుల్ 1.5 sq.mm 250V గ్రేడ్ - 15 m
• T.W. 90 x 40mm బాక్స్తో రౌండ్ బ్లాక్లు - 4 Nos.
• టెర్మినల్ ప్లేట్ 3-వే - 1 No.
• S.P.స్విచ్ 2-వే ఫ్లష్ రకం 6A 250V - 2 Nos.
• ఇంటర్మీడియట్ స్విచ్ 6A 250V - 1 No.
• B.C యొక్క బేకలైట్ బాటెన్-హోల్డర్ రకం 
 6A 250V - 1 no.
• బి.సి. దీపం 40W 250V - 1 No.

విధానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఇంటర్మీడియట్ స్విచ్ యొక్క కనెక్షన్లను నిర్ధారించండి

1 వ్యాయామం కోసం ఉపకరణాలు మరియు సామగ్రిని 
సేకరించండి.

2 నాబ్ యొక్క స్థానానికి సంబంధించి టెర్మినల్లకు కనెక్షన్ల 
మోడ్ను గుర్తించండి మరియు మీ రికార్డ్ బుక్లో కనెక్షన్ 
రేఖాచిత్రాన్ని గీయండి.

3 పై కనెక్షన్లను బేస్గా ఉంచి, మీ రికార్డ్ బుక్లో మూడు 
వేర్వేరు ప్రదేశాల నుండి ఒక దీపాన్ని నియంత్రించడానికి 
స్కీమాటిక్ రేఖాచిత్రాన్ని గీయండి.

4 మీ బోధకుడికి కనెక్షన్లను చూపించి, అతని ఆమోదం 
పొందండి.
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టాస్క్ 2 : వర్క్బెంచ్/ట్రైనర్ బోర్డ్లో సర్క్యూట్ను రూపొందించండి

1 వర్క్బెంచ్/ట్రైనర్ బోర్డ్లో ఆమోదించబడిన రేఖాచిత్రం 
ప్రకారం సర్క్యూట్ను రూపొందించండి.

2 బోధకుడికి సర్క్యూట్ని చూపించి, అతని ఆమోదం పొందండి.

3 టేబుల్లో ఇచ్చిన విధంగా స్విచ్లను ఆపరేట్ చేయండి 
మరియు ఫలితాలను టేబుల్లో నోట్ చేయండి

 యొక్క స్థానం యొక్క స్థానం యొక్క స్థానం పరిస్థితి  
 S1 నాబ్ S2 నాబ్ S3 నాబ్ దీపం యొక్క
    ON/OFF
   
   
   
   
   
   
   

టాస్క్ 3 : PVC కండ్యూట్ వైరింగ్ని అమలు చేయండి

1  Fig 1 లో ఇచ్చిన లేఅవుట్ ప్రకారం ఇన్స్టాలేషన్ ప్రాక్టీస్ 
క్యూబికల్పై లేఅవుట్ను గుర్తించండి.

2 లేఅవుట్ మార్కింగ్ ప్రకారం PVC పైపుల యొక్క అవసరమైన 
పొడవును కత్తిరించండి.

 PVC వాహకాల యకొక్ కలొచిని పడొవును తగ్గించడానకి ితగిన 
ప్రదేశాలలో వంపులు, టీలు మరియు మూలల పొడవును 
పరిగణనలోకి తీసుకోండి.

3 I.P.Cలో సాడిల్స్ స్థానాన్ని గుర్తించండి. మరియు వాటిని ఒక 
వైపు మాత్రమే వదులుగా పరిష్కరించండి.

 N.Eని గమనించండి. సాడిల్స్ మధ్య దూరం కోసం కోడ్. 
ఇటుక/కాంక్రీటు గోడల విషయంలో, చెక్క ప్లగ్లను (గట్టి) 
గోడలతో ఫ్లష్గా స్థిరపరచాలి, సిమెంట్ మరియు క్యూరింగ్ 
చేయాలి.

4 జీనులో PVC పైపు మరియు ఉపకరణాలను పరిష్కరించండి 
మరియు జీను స్క్రూలను బిగించండి.

5 వైరింగ్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం కేబుల్స్ కట్. (Fig 2)

 ముగింపు కోసం అదనపు 200 నుండి 300 మిమీ ఉంచండి.

6 పపైులు మరియు ఫటిట్ింగల్ల ోకబేులల్ను చపొప్ించండ ిమరియు 
వైరింగ్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం పైపుల యొక్క మరొక చివరకి 
కేబుల్లను నెట్టండి / గీయండి. (Fig 2)

 PVC కండ్యూట్ పరుగుల పొడవు కోసం, వాహకాల 
ద్వారా కేబుల్లను లాగడానికి ఫిష్ వైర్/కర్టెన్ స్ప్రింగ్ని 
ఉపయోగించండి.

7 రౌండ్ బ్లాక్లో కండ్యూట్ యొక్క ఎంట్రీ ప్రొఫైల్ను 
గుర్తించండి.

8 కండ్యూట్ ఎంట్రీ పొజిషన్ ఆధారంగా, యాక్సెసరీలను 
రౌడ్ బ్లాక్పై ఉంచండి, కేబుల్ ఎంట్రీ కోసం రంధ్రాల ద్వారా 
గుర్తించండ ిమరియు ఉపకరణాలను ఫకిస్ింగ ్చయేడానకి ిపలైట ్
రంధ్రాలను గుర్తించండి.

9 కండ్యూట్ ఎంట్రీ ప్రొఫైల్ను సిద్ధం చేయండి, రౌండ్ 
బ్లాక్లో డ్రిల్/మేక్ త్రూ మరియు పైలట్ రంధ్రాలను సిద్ధం 
చేయండి.

10 రౌండ్ బ్లాక్స్ యొక్క కేబుల్ ఎంట్రీ రంధ్రాల ద్వారా కేబుల్స్ 
ఇన్సర్ట్ చేయండి మరియు బోర్డులపై రౌండ్ బ్లాక్ను 
పరిష్కరించండి.

11 వైరింగ్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం ఉపకరణాలకు కేబుల్ చివరలను 
కనకెట్ ్చయేండ ిమరియు T.W ప ైఉపకరణాలను పరషిక్రించండ.ి 
రౌండ్ బ్లాక్స్

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.67
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 పూర్తయిన ఇన్స్టాలేషన్ Fig 3 లో చూపిన ఇన్స్టాలేషన్ 
ప్లాన్ ప్రకారం ఉండాలి.

12 బోధకుని  ఆమోదం  పొందిన  తర్వాత  సర్క్యూట్ను  
పరీక్షించండి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.67
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము1.7.68
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) - రా్ థ క ై ింగ్ రా్ కీట్స్ 

PVC కండూయ్ట్ ై ిం ిన్ ైర్ అప్ ేయం ి మ ియు ివ్ చ్ంగ్ కా ెస్పను ఉప ిం  నన్ 
కల కలలో ాకెటుల్  మ ియు లాయ్ంపల్  యంతర్ణను రా్ కీట్స్ ేయండ(Wire up PVC Conduit wiring 
and practice control of sockets and lamps in different combinations using switching 
concepts)

ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• పవర్ ై ింగ్ కోసం కేబుల్ ప ిమాణా న్ రణ్ ంచం ి
• ాన్- ెటా క్ కండూయ్ట్ ైపులను క త్ ించం ి
• టైట్ ిర్ప్ పదధ్ ో ైప్ ై  పర్కారం ైపులకు ఉపకరణాలను స ి ేయం ి
• I.Sకి అనుగుణం ా ఉప ితల సం ాథ్ పన ై అవసర ైన కాల్ ంపుల్  మ ియు ేప్సరల్ ో కండూయ్టున్ ప ిషక్ ించం ి. ి ారుస్లు
• ాన్- ెటా క్ కండూయ్ట్ ైపుల ో ైరల్ను ీయం ి
• P.V.Cలో పవర్ సరూక్ టల్ ను ైర్ అప్ ేయం ి. ాహిక
• సరూక్ టున్ ప ీ ించం ి.

అవసరం (Requirement)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ఇనుస్లేటెడ్ కాం ేషన్ పల్యర్స్ 200mm - 1 No.

• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 200mm ెడలుప్ 4mm బేల్ డ్ 
- 1 No.

• ఇనుస్లేటెడ్ ైడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్స్ 150mm - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 mm - 1 No.
• బరా్ ాల్ 150mm - 1 No.
• బాల్ ీన్ సు త్  250 ార్ ములు - 1 No.
• 24 TPI బేల్ డు ో య్కాస్ - 1 No.
•  గటిట్ ఉ  6mm x 200mm - 1 No.
• ైల్ ాస్ప్ ఫ్ ౌండ్ 200 mm 
 య్ం ిలోత్  బేస్డ్  ేయబ ిం ి. - 1  No.
• ాల్ ట్ ైల్ ాస్ప్ 200mm - 1 No.
• యాన్ టెసట్ర్ 500V - 1 No.
•  ్ ిల్ ట్స్ 6mm, 3mm - 1 No.
• య్ండ్ ి ర్ ల్ ంగ్ ె ిన్ 6mm కె ా ిటీ - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• PVC ైపు 20 mm డయా. - 11 m

• 3-మారగ్ం జంకష్న్ బాక్స్ 25 mm - 3 NOS.
• 20mm ా ిల్స్ - 19 Nos
• TW బాక్స్ 200 x 150 x 40mm - 4 Nos
• PVC ీట్డ్  అలూయ్ యం కేబుల్ 
 4 sq mm. 250 V - 52 mts
• ా ి గ 14 SWG - 13 mts
• SPT ివ్చ్ 16A 250V - 2 Nos
• 3- ిన్ ాకెట్ 16A 250V - 2 Nos.
• ివ్చ్ 16A 250V ో 3- ిన్ ాకెట్ - 2 Nos.
• T.W. ెకక్ ేప్సరుల్  - 20 Nos.
• టె ిమ్నల్ ేల్ ట్ 16 A 6- ే - 1 No.
• ెకక్ మరలు నం. 6 x 25 mm - 20 Nos.
• ెకక్ మరలు నం. 6 x 12 mm  - 40 Nos.
• PVC ే  20 mm - 1 No.
• ఉప ితల-మౌంటు రకం కిట్-కాయ్ట్ 
 ఫూయ్జ్ 16A, 250V - 2 nos.

ానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1: పవర్ ై ింగ్ కోసం కేబుల్ ప ిమాణా న్ రణ్ ంచం ి

1 పర్  ాకెట్ 1.5 టనున్ ామరథ్ ం గల ఒక గ ి ఎ ర్ కం ీషనరున్ 
ీడ్ ేసుత్ ంద  ా ం , పర్  ాకెట్ కక్ లోడ్ వ ాలను 
ాధ్ ించం ి.

2 సరూక్ టల్  సంఖయ్, సరూక్ ట్ మ ియు బరా్ ంచ్ సరూక్ టల్  కోసం 
కేబుల్స్ ప ిమాణం రణ్ ంచం ి

 I.E  చూడం ి. బంధనలు, NE కోడ్ మ ియు I.S. ాకెట్ 
క ెకష్నుల్ , లోడ్ ేయడం మ ియు ఒకోక్ సరూక్ టుక్ గ ిషట్  
సంఖయ్లో ాకెటల్  గు ిం  ి ారుస్లు.
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టాస్క్ 2 : సరూక్ టిన్ ఏరప్ర , ా న్ ప ీ ించం ి

1 ీక్మాటిక్ ేఖా తర్ం పర్కారం అవసర ైన ఉపకరణాల ో 
వ ెక్ ంచ్/టైర్నర్ బో ో సరూక్ టున్ రూ ొ ం ించం ి. (Fig 1)

2  బో ధకు  నుం ి ఆ దం ొ ందం ి.

3 పర్ ావం సరఫ ా మ ియు సరూక్ ట్ ప ీ ించం ి.

టాస్క్ 3 : P V C కండూయ్టోత్  పవర్ సరూక్ టున్ ైర్ ేయం ి

1 I.P.Cలో లేఅవుటున్ గు ిత్ంచం ి. లేఅవుట్ ేఖా తర్ం పర్కారం. 
(Fig 2)

5 లేఅవుట్ ేఖా తర్ం, (Fig 2) మ ియు ై ింగ్ ేఖా తర్ం 
(Fig 4) ప ిగణనలోకి సుకు  రూట్ ొ డవు పర్కారం కేబుల్ 
ొ డవును క త్ ించం ి.

 పర్  కేబుల్ ర ోల్  200 నుం ి 300  వరకు అదనపు 
ొ డవు ఉంచం ి.

2 ిటిట్ ంగల్ ొ డవును ప ిగణనలోకి సుకోవడం ావ్ ా లేఅవుట్ 
పర్కారం PVC కండూయ్టున్ క త్ ించం ి.

3 (Fig 3) చూ ిన ఇ ా లేషన్ ాల్ న్ పర్కారం లేఅవుట్ 
మా ిక్ం ైప్ ెకక్ ేప్సరున్ 25  వుడ్ సూక్ర్ల స యం ో 
ప ిషక్ ించం ి.

4 ెకక్ ై మాతర్ ే ఒక ైపున నులను ప ిషక్ ించం ి ేప్సరుల్ .

6 ా ిలో  PVC కండూయ్టుల్  మ ియు ఉపకరణాలను 
ప ిషక్ ించం ి మ ియు ెకక్ సూక్ర్ల ావ్ ా ా ిలుస్  

ించం ి.

7 ైప్ మ ియు ిటిట్ ంగల్లో కేబుల్స్ మ ియు ఎర్త్ ైరున్ ొ ిప్ంచం ి 
మ ియు ైరల్ను ైపు కక్ మ ొక వరకి ెటట్ం ి.

8 ాహిక ము ింపుల కోసం, ఉపకరణాలను ికిస్ంగ్ ేయ ా కి 
మ ియు కేబుల్ ము ింపులు సుకోవ ా కి ెకక్ ెటెట్లను 
ిదధ్ ం ేయం ి.

9 I.P.Cలో ెటెట్ల ఆ ా ా న్ ప ిషక్ ించం ి. మ ియు సంబం ిత 
రం రా్ లలో కేబులల్ను ొ ిప్ం న త ావ్త ెటెట్ల ై కవరున్ 
ప ిషక్ ించం ి.

 I.P.C అ ే ఎకరో్ ం సత్రణ అ ే ి ఇ ా లేషన్ రా్ కీట్స్ 
కూయ్ కల్/ ై ింగ్ కాయ్ న్/ ై ింగ్ బూత్.

10 కేబుల్ వరలను ఉపకరణాలకు క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు 
సూక్ర్ల ో బాకుస్లకు ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.68
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11 ఎర్త్ ైరున్ క ెక్ట్ ేయం ి. (పూ ిత్ ే ిన సం ాథ్ పన  (Fig 3) 
చూ ిన ధం ా ఉం ా .) 

 క షట్  ప ిమాణంలో ఉం ే ఎర్త్ ైర్, 14 SWG, టిన్డ్  కాపర్ 
తపప్ స ి ా ఉప ిం ా .

12 కష్కు  ఆ దం ొ ందం ి.

13 సరూక్ ట్ ప ీ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.7.68
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.8.69
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrican)- ై ింగ్ ఇ ా లేషన్ మ ియు ఎ ిత్ంగ్

MCB మ ియు DB’S మ ియు ివ్చ్ మ ియు ి ిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాకో  గ ారుల పర్ ాన 
బో రుడ్  ైర్ (Wire up the consumer’s main board with MCB & DB’S and switch and 
distribution fuse box)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు
• MCB ివ్చ్ మ ియు ి ిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాకుస్  ఇ చ్న లేఅవుట్ పర్కారం రా్ మాణిక అ ాయ్స యమావ  గమ సూత్  బో రుడ్ ై ఉంచడం
• ైరల్ను రన్ ేయ ా కి మ ియు ఉపకరణాలను ికిస్ంగ్ ేయ ా కి రం ార్ లు ేయ ా కి బో రుడ్ ై గురుత్  ెటట్డం
• ఉపకరణాలను స ి ేయ ా కి మ ియు కేబుల్ పర్ ే ా కి త ిన రం ార్ లు ేయడం
• ఉపకరణాలను ప ిషక్ ించడం
• లోహపు ా ాలను గు ిత్ం , ఎర్త్ ేయడం
• ఇనుస్లేషన్ రంగు పర్కారం ేజ్ మ ియు నూయ్టర్ల్ కోసం క ెక్ట్ ేయా స్న కేబులున్ గు ిత్ంచడం
•  పర్ ాన ివ్చ్ మ ియు D.B కక్ ామరథ్ ం పర్కారం కేబుల్స్ కక్ ప ిమాణా న్ ఎంచుకోం ి మ ియు ాధ్ ించడం.

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు
• ీట్ల్ రూల్ 300mm - 1 No
• ఇనుస్లేటెడ్ ైడ్ కటట్ర్ 150mm - 1 No
• కాం ేషన్ పల్యర్ 200mm - 1 No
• 3mm,6mm టల్ ో య్ండ్ 
 ి ర్ ల్ ంగ్ ె ిన్ 6mm ామరథ్ ం - 1 Set
• ో కర్ 200mm - 1 No
• 4mm బేల్ డు ో ఇనుస్లేటెడ్ 
 సూక్ర్ ై ర్వర్ 200mm - 1 No
• 3mm బేల్ ోత్  ఇనుస్లేటెడ్ 
 సూక్ర్ ై ర్వర్ 150mm - 1 No
• క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 100mm - 1 No
• యాన్ టెసట్ర్ 500V - 1 No
• ెకక్ ేలట్ 7.5cm డయా.500 ార్  - 1 No
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  DB 100 mm - 1 No
• టె ాన్- ా 300mm - 1 No
• 4mm డయా ో ి ెల్ ట్ 200mm. కాండం - 1 No

•   గటిట్ ఉ  12mm                                - 1 No
• వుడ్ ాస్ప్ ైల్ 200mm ాల్ ట్ 
 ెటీ ియల - 1 No
• 2 ో ల్ MCB 16A - 1 No
• ి ిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాక్స్ 4- ే 
 16A 250V  - 1 No
• ెకక్ సూక్ర్లు నం. 25 x 6  - 4 Nos
• ెకక్ సూక్ర్లు నం. 20 x 6  - 4 Nos
• ెకక్ మరలు నం. 15 x 6  - 2 Nos
• PVC అలూయ్ యం కేబుల్ ఎరుపు 
 మ ియు నలుపు రంగులో 2.5 sq mm - 1.5 mm each
• టిన్డ్  కాపర్ ైర్ 14 SWG - 3 m
• T.W. కీలు ెటెట్ 300 x 250 x 80  - 1 No
• 3  డయా. 25 mm ొ డవు గల 
 పూ ిత్- ె ర్డ్ G.I బో ల్ట్ , నట్ మ ియు 
 ాషర్ - 10 Nos
• PVC కేబుల్ కిల్పుల్  10 mm ెడలుప్ 
 2 mm మందం - 300 mm

ానం (PROCEDURE)

1 T.W ఎగువ ఉప ితలం ై ఇ చ్న MCB మ ియు DB కక్ 
ాథ్ ా న్ గు ిత్ంచం ి. Fig 1 మ ియు 2 లో చూ ిన ధం ా 

బో రుడ్

2 కేబుల్ పరుగులు మ ియు ఎర్త్ 

3 T.Wలో త ిన రం రా్ లను ( ైలట్ లే ా ావ్ ా) ేయం ి. MCB 
మ ియు DB లను అమరచ్ం ి బో రుడ్ .

4 కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం రం రా్ లు ేయం ి.

5 బేస్ T.W కక్ ఎగువ మ ియు ిగువ ాగంలో రం రా్ లను 
ించయం ి. సరఫ ా మ ియు అవుటోగ్ ంగ్ కేబుల్స్ కోసం 

బో రుడ్ .

6 ెకక్ సూక్ర్లు/ఇతర ా ెట్నరల్ను ఉప ిం  MCB మ ియు 
DB లను ించడం.

7 పర్ ాన ివ్చ్ మ ియు DB కక్ ేటింగల్

 పర్కారం కేబులల్  ప ిమాణా న్ ఎంచుకోం ి మ ియు 
ాధ్ ించం ి.
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8 T.W ావ్ ా MCB కి సరఫ ా  ైర్ లను క ెక్ట్ ేయం ి. బో రుడ్ . 
దశ కేబుల్ వ ి  గు ిత్ంచం ి.

ఇనక్ ంగ్ మ ియు అవుటోగ్ ంగ్ కేబులల్ను MCB మ ియు 
D.B కి క ెక్ట్ ేసుత్ నన్పుప్డు. అ  టాప్ బో ో  రం ార్ ల గుం ా 
ె ల్ ఆ ై బేస్ బో ర్డ్ కక్ ఎగువ మ ియు ిగువ ైపులా 

అం ిం న రం ార్ ల గుం ా ె ాల్ .

ెండు సంద ాభ్లోల్ నూ కేబులో  త ినంత ొ డవు కక్ భతయ్ం 
ఇ ావ్ , అంటే జా ంటి గల టాప్ బో ర్డ్ బేస్ బో ర్డ్ నుం ి 120o 
కోణంలో ెరవబడుతుం ి. బో రుడ్  లోపల ఉనన్ కేబులుస్  ి. .
ి. ో ఉప ిం ా . కేబుల్ కిల్పుల్  మ ియు కేబులుల్  MCB 

మ ియు D.B నుం ి లోప కి లే ా బయటికి ె ాల్ . P.V.C 
ావ్ ా బుష్ రం ార్ లు వుం ా

9    Fig 4 లో చూ ిన ధం ా MCB మ ియు DB లను 
ఇంటరక్ ెక్ట్ ేయం ి. D.B నుం ి 4 జతల అవుటోగ్ ంగ్ 
కేబులల్ను జా ంటి ేయడం. ాలుగు బరా్ ంచ్ సరూక్ టల్  
కోసం. ై ింగ్ ేఖా రా్ నన్ (Fig. 4) సరూక్ ట్ ేఖా తర్ం ో 
స ి ో లచ్ం ి (Fig. 3).

క ెక్ట్ ే ే కేబులల్ను ఉప ిసుత్ నన్పుప్డు రంగు కోడున్ 
గమ ంచం ి. దశ:ఎరుపు,

10 DB ై ఎర్త్ క ెకిట్ంగ్ ా ంటల్ను గు ిత్ంచం ి మ ియు T.W లో 
ఎ ిత్ంగ్ డుస్క్ త ిన రం రా్ లను ేయం ి. బో రుడ్ .

11 ఎర్త్ ైరున్ ి కి క ెక్ట్ ే ి, ఆ ై ఇ. ి. ి. టర్ బో రుడ్  ఎర్త్ 
ేల్ టిక్. క ెక్ట్ ేయం ీ

12  సరూక్ ట్/ ె న్ లోడల్  పర్కారం DB మ ియు ె న్ ివ్ ోల్  
ఫూయ్జల్ను అమరచ్ం ి.

D.B ై లేబులల్ను అమరచ్డం ావ్ ా వయ్కిత్గత సరూక్ ట్ లోడల్ ను 
ఆం ియరల్లో సూ ం ా

 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.69
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.8.70
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrican) - ై ింగ్ ఇ ా లేషన్ మ ియు ఎ ిత్

ఎన ీజ్ టర్ బో రుడ్  ిదధ్ ం ే ి మౌంట్ ేయం ి (Prepare and mount the energy meter board)

ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు
• ాల్ జంపర్ మ ియు సు త్ ో అవస ా కి అనుగుణం ా ోడ ై రం ార్ లు ేయడం
• ి ల్ంగ్ ెటీ ియలోత్  రం ార్ లను పూ ించడం
• ెకక్ గటీట్లను ికిస్ంగ్ ేయ ా కి గూడ రం ార్ లు ేయడం
• ోడలో ెకక్ గటీట్లను ( ెకక్ పల్ గుల్ ) ప ిషక్ ించడం
• ా  ోడ ావ్ ా రం ార్ లు ేయ ా కి ైప్ జంప ిన్ ఉప ించడం
• ఇ చ్న ఎన ీజ్ టరున్ మౌంట్ ేయం ి, ఐరన్-కాల్ డ్ కటౌట్ మ ియు టర్ బో ో నూయ్టర్ల్ ంకల్ను అమరచ్డం
• బంధనల పర్కారం టర్, ఇనుము ో కపప్బ ిన కటౌట్ మ ియు నూయ్టర్ల్ ంకిన్ క ెక్ట్ ేయడం
• ోడ ై టర్ బో రుడ్  అమరచ్డం

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ ీట్ల్ రూల్ 300mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ ైడ్ కటట్ర్ 150mm - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్    200mm - 1 No.
•    3mm మ ియు 6mm ి ర్లో  య్ండ్ 
 ి ర్ ల్ ంగ్ ె ిన్ - 1 No.
•     4mm బేల్ డు ో ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 
 200mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 
 100mm  - 1 No.
• 4mm డయా ో 200mm ొ డవు ో కర్. కాండం - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  DB 100 mm - 1 No.
• దృఢ ైన ఉ  12mm ెకక్ య్ం ిల్ - 1 No.
• హో లడ్ర్ మ ియు టోత్  ాల్ జంపర్ నం.8 - 1 No.
• 12mm అంచు ో 200mm ొ డవు గల కోల్డ్  
 ఉ  - 1 No.
•  బాల్ ీన్ సు త్  500 ార్ . - 1 No.
• Tenon-saw 250mm - 1 No.
• 7.5cm డయా ో ేలెట్. తల 500 ార్  - 1 No.
• యాన్ టెసట్ర్ 500 V - 1 No.
• 3mm డయా ో ైక్ర్బర్ 200mm. కాండం - 1 No.
• మాసన్ టోర్ ెల్ - 1 No.

• ి ెంట్ ాట్ ర్ కోసం టేర్ - 1 No.
ామ ిర్ యం ార్ లు

• ిం ిల్ ేజ్ ఎన ీజ్ టర్ 10/15A 250V
ెటీ ియల్స్

•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 2.5 చదరపు 
 .  - 3 m
• టిన్డ్  కాపర్ ైర్ 14 SWG - 1 m
• ఇనుము ో కపప్బ ిన కటౌట్ 16A - 1 No.
• తటసథ్  ంక్ 16A - 1 No.
• T.W. బో రుడ్  250x250x40mm - 1 No.
• ిం ాణీ ేప్సరుల్  - 4 Nos.
• టేకు ెకక్ గటీట్లు ( ెకక్ పల్ గుల్ ) 40mm
  చదరపు x 60mm ొ డవు x 30mm 
 చదరపు - 4 Nos.
• ెకక్ సూక్ర్లు  No.4 x 25 mm - 3 Nos.
• ి ెంట్ - 1/2 kg.
• న ి ఇసుక - 2 kgs
• ాల్ పల్ గ్ నం.8 - 4 Nos
• ాల్ పల్ గ్ కాం ౌండ్ - 25 gms.
• ాక్ ీస్ (రంగు) - 1 No.
• .ఐ. ైపు 20mm -400 mm
• ెకక్ సూక్ర్లు నం. 50 x 8  - 4 Nos

టాస్క్ 1 : టర్ బో ర్డ్ ను అమరచ్ ా కి ోడను ిదధ్ ం ేయం ి

ోడ ాలా దృఢం ా లేకుంటే, ఈ పదధ్  అనుస ించం ి.

1  Fig 1 లో చూ ిన ధం ా మా ిక్ంగ్ చుటూట్  50  
చతుర రా్ న్ గు ిత్ంచం ి. 

2  ఒక చలల్  ఉ  మ ియు సు త్  స యం ో ోడ ఉప ితలం 
నుం ి 70 mm లోతు వరకు గు ిత్ంచబ ిన ఉప ితలాల వదద్  
ాల్ సట్ర్ మ ియు ఇటుకను ొల ించం ి.
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3 1: 4 షప్ త్లో ి ెంట్ మ ియు ఇసుక ాట్ రున్ ిదధ్ ం 
ేయం ి.

      ాట్ ర్ ె -ఘన ిథ్ లో ఉండ వవ్ం ి.

5 ేసన్ టోర్ ెల్ స యం ో ొ య్ లోపల కొ ిద్  తత్ంలో 
ి ెంట్ ాట్ రున్ ొ ిప్ంచం ి.

6 రంధర్ం ొ య్ లోపల ెకక్ గుటీట్లను ొ ిప్ంచం ి, అంటే 
ాల ైన ాగం లోపల మ ియు ఇరుకైన ాగం ెలుపల 

మ ియు ోడ కక్ ఉప ితలం ో సమానం ా ఉంటుం ి. 
(Fig 2)

7 గటీట్ కక్ అ న్ ైపులా ి ెంటును ేయం ి, అంటే గటీట్ 
చదరపు రంధర్ం మధయ్లో ఉంటుం ి.

8 ేసన్ టోర్ ెలోత్  ోడ కక్ ఉప ితలా న్ సు న్తం ా ేయం ి.

టాస్క్ 2: స ీవ్స్ క ెకష్ న్ లాగ ా కి ోడను ిదధ్ ం ేయడం

ాత భవనం షయంలో, మా ిక్ంగ్ సథ్లంలో ఏ ై ా ా న 
ై ింగ్ ోడ గుం ా నడుసుత్ ం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి. 

అటువంటి సంద ాభ్లలో మా ిక్ంగ్ ే ే పర్ ేశంలో ేయా . 
అ ే, ై ింగ్ ఉనన్ భవ ాలలో, ె నల్ ను `ఆఫ్’ 
ేయం ి, ఫూయ్జ్ కాయ్ ియరున్ ి ే ి,  అదుపులో 

ఉంచం ి.

కొ న్ ారుల్  స ీవ్స్ క ెకష్న్ ైరల్ను G.I  ఉప ిం  
ోడ గుం ా యవల ి ఉంటుం ి. ైపు. ైపు జంపర్ 

స యం ో ోడ గుం ా రంధర్ం ేయవల ిన అవసరం 
ఉం ి. ీ న్ ే ే ానం కిర్ంద వ ించబ ిం ి. ైప్ 
జంపర్ కక్ ాయ్సం స ీవ్స్ క ెకష్న్ ైప్ కక్ ాయ్సం ై 
ఆ ారప ి ఉంటుం ి మ ియు ైపు జంపర్ కక్ ొ డవు 
ోడ మందం ద ఆ ారప ి ఉంటుం ి.

1  20mm డయా సుకోం ి. .ఐ. 400mm ొ డవు ైపు.

2 య్కాస్ను ఉప ిం  తర్ం 3లో చూ ిన ధం ా ైపు 
కక్ ఒక వరను క త్ ించడం ావ్ ా ె ేర్షనల్ను తయారు 

ేయం ి.

ఈ రక ైన ైప్ జంపరున్ కరౌ్ న్ జంపర్ అ  కూ ా 
ిలు ాత్ రు, ా  రూ ా న్ బటిట్ .

3 ోడను ప ి ంచం ి మ ియు ప ిగణనలోకి సుకు  ోడ ై 
ఒక సథ్లా న్ గు ిత్ంచం ి

మా ిక్ంగ్ టర్ టె ిమ్నలుస్క్ దగగ్ర ా ఉం ా . ఇ ి ఆర్.
ి. ై ఉండకూడదు. . ోడలో ొ ందుప ి న పుంజం లే ా 
ార్ ైట్ ా .

ి ెంటున్ 4 గంటలు ఆర వవ్ం ి మ ియు పర్  గంటకు 
ి ెంటైప్ టి  చలల్ ం ి, త ావ్ ా ి ెంట్ ిథ్ రపడుతుం ి. 
ా ాపు 24 గంటల త ావ్త గుటట్లు దృఢం ా మార ా . 

అపుప్డు మాతర్ ే బో రుడ్ లను గుటీట్లకు అమరచ్వచుచ్.

  ఇపుప్డు T.W ికిస్ంగ్ కోసం ోడ ిదధ్ ం ా ఉం ి. బో రుడ్ .
9 T.W  ప ిషక్ ించం ి. 45mm ొ డ ైన ెకక్ సూక్ర్లు 

స యం ో బో రుడ్   అమరచ్ం ి

45  ొ డ ాటి ెకక్ సూక్ర్ల కాండం మందం మ ియు 
సంబం ిత హో ా సంఖయ్ల మధయ్ సంబం ా న్ టై ర్ లు 
గు ిత్ం ా .

4 ైప్ జంపరున్ గురుత్ ై ఉంచం ి మ ియు ా  ే క ా 
కొటట్ం ి.

5 పర్  సు త్కి ైప్ జంప ిన్ పప్ం ి.

ఈ పర్కిర్య ి ిన ా ీప  ొల ిసుత్ ం ి మ ియు 
ైప్ జంపర్ కక్ ఉ త కద కను అనుమ సుత్ ం ి. 
ైపు జంపర్ ోడ ఉప ితలం ై లంబం ా ఉం ేలా జాగర్తత్  

వహించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.70
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6 ైపు జంపర్ ోడ కక్ మ ొక వరకి ేరుకునన్పుప్డు సు త్  
ోట్ ర్ కల్ను ెమమ్ ి ా ేయం ి.

రంధర్ం వర ఉనన్ సు త్ ై గటిట్ ా కొటట్డం వలన ోడ కక్ 
మ ొక వరలో ెదద్  ై  ాల్ సట్ర్ బయటకు వసుత్ ం ి.

7  రంధర్ం కిల్యర్ ేయ . ం ి.

8 G.I  ొ ిప్ంచం ి. రంధర్ంలో స ీవ్స్ కేబుల్ కోసం ైప్ మ ియు 
ి ెంటోత్  ైపు చుటూట్  ాల్ సట్ర్ ేయం ి.

టర్ బో రుడ్ ను ై ింగ్ ే ోత్ ం ి

1 శకిత్ టర్ కక్ ామ ాథ్ న్ ాధ్ ించం ి.

2 టర్ ేటింగ్ పర్కారం కేబుల్ ప ిమాణా న్ ఎంచుకోం ి మ ియు 
ాధ్ ించం ి.

దశ మ ియు తటసథ్  కోసం రా్ మాణిక రంగు కోడున్ 
అనుస ించం .ి

3 టరున్ ఉంచం ి, I.C. లేఅవుట్ (Figure 4) పర్కారం కటౌట్ 
మ ియు ఎర్త్ ేల్ ట్ మ ియు T.W ై లేఅవుట్ పర్కారం ాటి 
ాథ్ ా న్ గు ిత్ంచం ి. బో రుడ్ .

4 కేబుల్ ఎంటీర్ ాథ్ ాలు మ ియు మౌంటు సూక్ర్ ాథ్ ాలను 
గు ిత్ంచం ి.

5 కేబుల్ ప ిమాణం పర్కారం ి ర్ల్ టున్ ఎంచుకోం ి.

6 T.W లో రం రా్ ల ావ్ ా ి ర్ల్ ేయం ి. కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం బో రుడ్  
మ ియు టర్ ికిస్ంగ్ కోసం ైలట్ రం రా్ లు, I.C. కటౌట్ 
మ ియు ఎర్త్ ేల్ ట్.

7 టర్ ిక్స్, I.C. కటౌట్ మ ియు ఎర్త్ ేల్ ట్.

8 లేఅవుట్ పర్కారం కేబుల్స్ కక్ ొ డవును రణ్ ంచం ి 
మ ియు Fig 4 మ ియు 5 సూచనల ో ాటి  క త్ ించం ి.

9 సరఫ ా డ్స్ మ ియు అవుటోగ్ ంగ్ ేజ్ ైరున్ I.Cకి క ెక్ట్ 
ేయం ి. కటౌట్. ై ింగ్ ేఖా తర్ం పర్కారం ేరు ా తటసథ్ం ా 
ాస్ ేయం ి. (Fig 6 మ ియు 7)

10 ఎర్త్ ి కే ింగ్ ఆఫ్ ి టర్ మ ియు ఐ. ి. శ ీ ా న్ ఎర్త్ 
పలకకు క ెక్ట్ ేయం ి.

11 టర్ బో రుడ్  లువు ా ఉం , కష్కు  ఆ దం ొ ం ిన 
త ావ్త సరూక్ టున్ ప ీ ించం ి.

12 45mm ెకక్ సూక్ర్ల స యం ో గతంలో ిదధ్ ం ే ిన ోడ ై 
టర్ బో రుడ్  మౌంట్ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.70
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పవర్ (Power)  అ ాయ్సము 1.8.71

ఎలకీట్ర్ ియన (Electrican) - ై ింగ్ ఇ ా లేషన్ మ ియు ఎ ిత్ంగ

సట్ల్/ ాస భవనం మ ియు వ ా్కష్ప్ ై ింగ్ కోసం ెటీ ియల్ ధర/ లుల్ ను అంచ ా ేయం ి (Es-
timate the cost/bill of material for wiring of hostel/residential building and workshop)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు
•  సబ్-సరూక్ టోల్  తత్ం లోడున్ లెకిక్ంచడం
•  ఉప సరూక్ టల్ లో కేబుల్ ప ిమాణా న్ ఏంచుకోవడం
•  ప ా ాథ్ ల ప ిమాణా న్ అంచ ా ేయడం
• ై ింగ్ ఖరుచ్ అంచ ా.

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు
• టేప్ 0-25  - 1No.
• SWG - 1No.
• ీట్ల్ రూల్ 300 .  - 1No.
• ైకోర్ టర్ 0-25 mm - 1No.

ెటీ ియల్స్
• A-4 ేపర్ -as reqd.
• ె స్ల్/HP -1No.
• రబబ్రు -1No.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : సట్ల్ / ె ి ె ష్యల్ డ్ంగ్ ై ింగ్ కోసం ెటీ ియల్ ధర/ లుల్ ను అంచ ా ేయం ి

1  Fig.1లో చూ ిన ధం ా భవనం పర్ణా కను ొ ందం ి

2  లైటుల్ , ాయ్నుల్ , లైటింగ్ మ ియు పవర్ ాకెటుల్  దలైన ాటి 
అవస ాలను ేక ించం ి.

3  ాల్ ోల్  ివ్చ్ బో ర్డ్, పవర్ లోడుల్  మ ియు DB ాథ్ ా న్ గు ిత్ంచం ి.

లోడల్  రకం మ ియు ప ిమాణం కసట్మర్ కక్ అవస ాల ై 
ఆ ారప ి ఉంటుం ి. అందువలల్ , అంచ ాను రా్ రం ం ే 
ముందు పూ ిత్ ేటాను ేక ిం ా . టై ర్  కక్ సూచన 
కోసం నమూ ా అవస ాలు ఇవవ్బ ాడ్ .

ోడ మందం - 40 cm
ేల నుం ి ైకపుప్ ఎతుత్  - 3.5 m

కండూయ్ట్ రన్ కక్ ఎతుత్  - 3 m
పర్ ాన బో రుడ్  ఎతుత్  - 2.5 m
ివ్చ్ కక్ ఎతుత్  - 1.5 m

కాం  బరా్ కెటల్  ఎతుత్   - 3 m
పర్ ాన బో రుడ్  ఎతుత్  - 3 m
పవర్ లోడ్ కక్ రా్ మాణిక అవస ాల వ ాలు టేబుల్ - 1లో

ఇవవ్బ ాడ్

                                                                         టేబుల్ 1

ాథ్ నం కాం  (60 W) ాయ్న్ (80 W)
6A పల్ గ్ ా ంట్

    (80 W)

16A శకిత్

పల్ గ్ (1000 W)

వరం ా 1 1 1 1

వంటగ ి 1 1 Nil 1

పడకగ ి 2+2 1+1 1+1 Nil

ావ ి 2 1 1 Nil

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.71
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4 IE బంధనల పర్కారం ై లోడ్ కు అవసర ైన సబ్ సరూక్ ట్ ల 
సంఖయ్ను లెకిక్ంచం ి.

లైట్/ ాయ్న్ లోడుల్  మ ియు పవర్ లోడల్  కోసం పర్ ేయ్క 
సబస్రూక్ టుల్  ఉం ాల  ార య దుయ్త్ యమం 
ే ొక్ం ి. అందువలల్  6A పల్ గ్ ా ంటుల్  ( ాకెటుల్ ) 

టేబుల్ ాయ్న్/టేబుల్ లాయ్ంప్ దలైన ాటి  క ెక్ట్ 
ేయ ా కి ఉ ేద్ ం న  కాబటిట్  లైట్/ ాయ్న్ లోడ్ 
ా ంటుల్ ా ప ిగణించబడ ా . 16A పవర్ పల్ గుల్  

హీటరుల్ , కెటిలుల్  దలైన ా ీ లోడల్ ను క ెక్ట్ ేయ ా కి 
ఉప ించబడుతునన్ందున ాటి  పవర్ ా ంటుల్ ా 
ప ిగణి ాత్ రు.

లైట్ ా ంటల్  తత్ం ాటేజ్  = 8 x 60 = 480 W 

ాయ్న్ ా ంటల్  తత్ం ాటేజ్ = 5 x 80 = 400 W 

(6A) ాకెటల్  తత్ం ాటేజ్       = 4 x 80 = 320 Wl

  తత్ం 17 సంఖయ్లు      = 1200 W

17 ా ంటుల్  ఉనన్ందున, మనకు ెండు ఉప సరూక్ టుల్  అవసరం. 
పర్  సబ్ సరూక్ టోల్  అవుటెల్ టల్  భజన ఎకుక్వ లే ా తకుక్వ 
ఏక ీ ా ేయబడుతుం ి, అన ా., 8

5 Fig 3లో చూ ిన ధం ా కండూయ్ట్, ివ్చ్ బో ర్డ్, లోడ్ లు మ ియు 
DB కక్ లేఅవుట్ ను ీయం ి

6 కిర్ంద చూ ిన ధం ా పర్  కేబుల్ ప ిమాణా న్ లెకిక్ంచం ి.

i  ేను సబస్రూక్ ట్ ావ్ ా క ెంట్ -1

ii  సబస్రూక్ ట్ ావ్ ా క ెంట్ -2

230
80)x(280)x(260)x(5

 = 2.696 A+=
+

230
80)x(280)x(360)x(3

 = 2.522 A
+

=
+

iii సబ్ సరూక్ ట్ ావ్ ా క ెంట్ 3 8.696A
230

2000
==

తత్ం క ెంట్ = 2.696 2.522 8.696 = 13.9 A

16A, 250V ల్ ష్ రకం DP ె న్ ివ్చ్ స ి ో తుం ి

7 కిర్ంద చూ ిన ధం ా PVC కండూయ్ట్ మ ియు కేబుల్ 
ొ డవును లెకిక్ంచం ి.

19mm కండూయ్ట్ ABC ొ డవు వరకు ఉప ించవచుచ్ 
మ ియు ి న ొ డవు కోసం, 12mm కండూయ్ట్ 
స ి ో తుం ి

ి జ సమాంతర పరుగులు

ొ డవు ABC  = 2.4  కోసం 19mm 
కండూయ్ట్

వదద్  ొ డవు కోసం 19mm ాహిక

ి ( ోడ మందం)  = 0.4 

తత్ం  = 2.8 

12  కండూయ్ట్

ొ డవు CDEHI ( 4 3 1.5)  = 8.5 

ొ డవు EG  = 2.0 

ొ డవు HJ  = 2.0 

ొ డవు CMNQSVW (3 3 4 2)  = 12.0 

ొ డవు MS3  = 1.5 

ొ డవు NP  = 2.0 

ొ డవు QR  = 2.0 

ొ డవు ST  = 2.0 

ొ డవు SV  = 1.0

ొ డవు BK  = 3.0 

ొ డవు AXYZ (6 1)  = 7.0 

ొ డవు ( ోడ మందం) వదద్

C, H, M, Q, S & Y (6x0.4)  = 2.4 

తత్ం  = 45.4 

వ ిట్కల్ ౌన్ రా్ ప్స్ (SB లకు ి జ సమాంతర పరుగు):

19 mm ాహిక

ైకపుప్ నుం ి ొ డవు B = 0.5 m

ైకపుప్ వరకు E ొ డవు = 0.5 m

ైకపుప్కు N ొ డవు = 0.5 m

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.71
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ైకపుప్ వరకు S ొ డవు = 0.5 m

తత్ం = 2.0 M

తత్ం 19 mm కండూయ్ట్ అవసరం = 2.8+1.5+0.5 = 4.8m

వృ ా 10%  = 0.48 m

తత్ం  = 5.28 m

     (6  సుకోం ి)

వృ ా 10% = 0.48 m

తత్ం = 5.28 m

     (6  సుకోం ి)

తత్ం 12mm కండూయ్ట్ అవసరం 45.4 10.50 = 55.9 M

వృ ా 10%  = 5.59 m

తత్ం  = 61.49 m

     (62  సుకోం ి)

(పవర్) సబ్ సరూక్ ట్ కోసం కేబుల్ -3 (1/1.8m AI)

                    = 3 x (6 1 1.5 1.5) = 30 m

సబ్ సరూక్ ట్ 1 0 2 కోసం కేబుల్ (1.0 mm2 ా ి)

                             = 3 x (6 62-10) = 174 m

సంబం ిత ి ాధ్ ంతంలో ఇవవ్బ ిన పటిట్కను సూ ంచడం

ావ్ ా టైర్  కేబుల్ ప ిమాణా న్ ఎంచుకో ాల

8 కా ిమ్క వయ్యా న్ లెకిక్ంచం ి.

టర్ బో రుడ్  = 2 ా ంటుల్

పం ిణీ బో రుడ్  = 2 ా ంటుల్

లైట్ / ాయ్న్ = 17 ా ంటుల్

శకిత్ = 2 ా ంటుల్

తత్ ం ా ంటుల్  =2 3 ా ంటుల్

ాథ్ క ేటు జా ాను సూ ంచడం ావ్ ా లేబర్ ఖరుచ్ / 
ా ంట్ సుకో ా .

ఉ ాహరణకు, లేబర్ ఖరుచ్ రూ.100/ ా ంట్ సుకోం ి 

అపుప్డు, తత్ం లేబర్ ఖరుచ్ 23 x 100 = Rs. 2300/-

9 టేబుల్-2లో చూ ిన ధం ా “ ెటీ ియల్ ఆఫ్ ెడూయ్ల్ 
మ ియు ఖరుచ్” జా ాను ిదధ్ ం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.71
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పటిట్క 2

ెడూయ్ల్ మ ియు ఖరుచ్ కక్ ప ారథ్ం
 

Sl.No. ెటీ ియల్ ెప్ ి ికేషన్ ధర ధర 

 కూయ్టీ రూ. Per రూ. ాయ్ఖయ్లు

 1 D.P ె న్ ివ్చ్ 10A, 240V ల్ ష్ రకం 1 No ....... each  ...... For M.B For  
       power load 
 2 I.C కటౌట్ 16A, 240V 1 No  ....... each  ......
 3 ల్ ష్ రకం ఫూయ్జ్ యూ ట్ 16A 1 No ....... each  ......
 4 ల్ ష్ రకం ఫూయ్జ్ యూ ట్ 6A 2 Nos  ....... each  ......
 5 PVC కండూయ్ట్ 19 mmీ ( ా ీ ేజ్)  6 m  ....... length  ...... 1 length   
       = 3 m  

 6 PVC కండూయ్ట్ 12 mm ( ా ీ ేజ్) 62 m  ....... length  ...... 1 length = 3 m

 7 1.0mm2 మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కాపర్, VIR కేబుల్ 174 m  ....... 100m  ......

 8 1/1.8 mm మ ట్ ాట్ ర్ ండ్ కాపర్, VIR కేబుల్  30 m  ....... 100m  ...... 

 9 1/1.8m ా ి VIR కేబుల్  2 m  ....... 100 m  ...... From M.B  
       to D.B 
 10 6A, 240V వన్ ే ల్ ష్ రకా న్ మారుసుత్ ం ి  17 Nos  ....... each  ......
 11 2- ిన్ ాకెటుల్  6A, 240V  4 Nos  ....... each  ......
 12 ివ్చ్ మ ియు యా ోత్  3- ిన్ ాకెటుల్  16A, 240V 2 Nos  ....... each  ......
 13 ీ ంగ్ ోజ్ 2- ేల్ ట్ 6A 240V 5 Nos  ....... each  ......
 14 లాంప్ హో లడ్రుల్  ఇతత్ ి బాయ్టెన్ రకం 8 Nos  ....... each  ......
 15 PVC జంకష్న్ బాకుస్లను 25 mm 4 - way 1 No  ....... each  ......
   12 mm 3-way  7 Nos  ....... each  ......
    12 mm 2-way  5 Nos  ....... each  ......
 16 PVC బెండు  12 mm  4 Nos  ....... each  ......
 17 PVC ేడూయ్సరుల్   (25 mm  to 12 mm  1 No  ....... each  ......
 18 ా ిల్స్ 25 mm 24Nos   Doz  ......
   12 mm 144No  144 Nos  ...... 
 19 ెకక్ పలకలు  (a) 30 x 30 Cm 2 Nos  ....... each  ...... For M.B &   
        D.B For S.D’s
   (b) 18x10 Cm 7 Nos  ....... each  ......
 20 ౌండ్ బాల్ క్స్  5 Nos  ....... each  ......
 21 ెకక్ గటీట్లు/పల్ గుల్  9cm2 x 4 cm2  x50 mm      3 doz      doz              ...... For boards
 22 ె ల్స్25 mm 1 kg  kg  Per conduit
 23 ెకక్ సూక్ర్   60 mm 25 Nos  100  For boards
  ెకక్ సూక్ర్ 12 mm  25 Nos  100 ...... Forholders
 24 ఎర్త్ కోసం ా ి గ (16SWG) for earth 1 Kg  kg ......
     (GI ైర్ 14 SWG) 1 Kg   kg     
 25 ఎర్త్ ెట్ ( ైపు, ఉపుప్, బొ గుగ్ ) 1 set  ... ......
     26 ి ెంట్ 2 kg  kg
     27 లేబర్ ఖరుచ్ 2 kg   ...... For 4 gutties 

                     తత్ం    ...... 

                     ఆక ిమ్క 10%    ......

  సంపూరణ్ తత్ము

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.71

పర్  ెటీ ియల్ ధరను బార్ ం ెడ్ వసుత్ వుల ధర జా ా నుం ి 
ొ ం ాల
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7.806A
0.8x0.85x400x3

735.5x5
=

=  A4.68
0.8x0.85x400x3

735.5x3

 A2.25
0.8x0.85x240

735.5x0.5
=

 A1.56
0.8x0.85x400x3

735.5x 1
=

ె న్ ివ్చ్, టారు ివ్చ్ మ ియు ాట్ రట్రుల్  ేల ాథ్  
నుం ి 1.5 టరల్ ఎతుత్ లో అమరచ్బ ి ఉంటా .

ేల ాథ్  నుం ి ి జ సమాంతర పరుగు కక్ ఎతుత్  
2.5 

టారుల్  మ ియు ాట్ రట్రల్ ధర అంచ ాలో ేరచ్బడదు.

3   కేబుల్ ప ిమాణా న్ లెకిక్ంచం ి

టారు ామ ాథ్ న్ 85% పవర్ ాయ్కట్ ాగ్  ా ం  0.8 మ ియు 
సరఫ ా ోలేట్ జ్ అ న్ టారల్కు 400 V

5HP టార్ కక్ FL క ెంట్ =

3HP టార్ కక్ FL క ెంట్ =

FL క ెంట్ ½ HP టార్        =

1HP టార్ కక్ FL క ెంట్ =

ె న్ ివ్చ్ మ ియు టర్ నుం ి ె న్ ివ్చ్ వరకు ఉనన్ 
కేబుల్ అ ిక ేటింగ్ ఉనన్ ఒక టారు కక్ ాట్ ిట్ంగ్ క ెంటోత్  
ాటు అ న్ ఇతర టారల్ పూ ిత్ లోడ్ క ెంటున్ రవ్హించగల 
ామ ాథ్ న్ క ి ఉం ా .

i.e, 15.6+4.68+2.25+1.56 = 24.9A

4 టేబుల్ 3లో చూ ిన ధం ా ఇ ా ల్ ేయా స్న పర్  టారల్ 
కేబుల్ ప ిమాణా న్ చూ ే పటిట్కను ిదధ్ ం ేయం ి.

పటిట్క 3

 క్ర.సం. నం.  మోటార్ FL కరెంట్ ప్రారంభిస్తోంది సిఫార్సు చేయబడిన కేబుల్ పరిమాణం   
   IL (A) కరెంట్     
    IS= 2IL(A)  

 1 5HP మోటార్ 7.5 15.0 2.0mm2 రాగి కండక్టర్ కేబుల్ (17A) లేదా   
                             2.5mm2 అల్యూమినియం కండక్టర్ కేబుల్ (16A) 

 2 3HP మోటార్ 4.68 9.36 2.0mm2  రాగి కండక్టర్ కేబుల్ (16A)

 3 1/2 HP మోటార్  2.25 4.5 1.0mm2  రాగి కండక్టర్ కేబుల్(11A)    
                             కనీస సిఫార్సు కేబుల్

 4 1HP మోటార్  1.56  3.12 1.0mm2  రాగి కండక్టర్ కేబుల్(11A)    
                              కనీస సిఫార్సు కేబుల్ 

కేబుల్ రకం మ ియు ేజ్ ఎం ిక ేయబడుతుం ి

సంబం ిత ి ాధ్ ంతంలో ఇవవ్బ ిన పటిట్ కను సూ ంచడం 
ావ్ ా

5  త ిన ివ్చుల్  మ ియు పం ిణీ బో రుడ్  ఎంచుకోం ి

•  ఫూయ్జల్ ో కూ ిన 32A, 415V ICTP ివ్చున్ పర్ ాన ివ్ ాగ్  
ఉప ించవచుచ్.

•  16A, 415V, ఫూయ్జల్ ో కూ ిన ICTP ివ్చల్ ను 5HP, 3HP కోసం 
ఉప ించవచుచ్,

•  16A, 240V, ఫూయ్జల్ ో కూ ిన ICDP ివ్చున్ ½ HP టార్ 
కోసం ఉప ించవచుచ్.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.71

టాస్క్ 2 : వర్క్ ాప్ కక్ ై ింగ్ కోసం ప ా ాథ్ ల ధర / లుల్ ను అంచ ా ేయం ి ి

1  వర్క్ ాప్ కక్ ోల్ ర్ ాల్ న్ ను ొ ందం ి

2  కసట్మర్ కక్ సంపర్ ింపుల ో ోల్ ర్ ాల్ ోల్  టారల్ ాథ్ ాలను 
గు ిత్ంచం ి.

టైర్  కక్ సూచన కోసం ఒక నమూ ా అవసరం కిర్ంద ఇవవ్బ ిం ి

1 వన్ 5HP, 415V 3 ేజ్ టార్

2 వన్ 3HP, 415V 3 ేజ్ టార్

3 ఒక ½ HP, 240V 1 ేజ్ టార్

4 వన్ 1HP, 415V 3 ేజ్ టార్

Fig.4లో చూ ిన ధం ా టారుల్  అమ ాచ్
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•  పవర్ ి ిట్ ర్బూయ్షన్ కోసం 415V, 4 ే, 16A పర్ ే IC 
ి ిట్ ర్బూయ్షన్ బో రుడ్  నూయ్టర్ల్ ంకోత్  ఉప ించవచుచ్.

6 Fig 5లో చూ ిన ధం ా పవర్ ై ింగల్ ిం ిల్ లై ేర్ ఖా రా్ న్ 
ీయం ి.

7 కండూయ్ట్ ప ిమాణం మ ియు ొ డవును లెకిక్ంచం ి.

3 కేబుల్ రన్ కోసం 19  హె  ేజ్ కండూయ్టున్ ఉప ిం ా  
మ ియు 6 కేబుల్ రనల్ కు 25  హె  ేజ్ కండూయ్టల్ను 
ఉప ిం ా .

• 19 mm హె  ేజ్ కండూయ్ట్

5HP టార్ ాట్ రట్ర్ కక్ పర్ ాన బో రుడ్  నుం ి ొ డవు

  = 1+1+3+1 = 6.0m

పర్ ాన బో రుడ్  నుం ి 3HP టార్ ాట్ రట్ర్ వరకు ొ డవు

  = 1+1+5.5+1 = 8.5m

పర్ ాన బో రుడ్  నుం ి ½ HP టార్ బేస్ వరకు ొ డవు

  = 1+1+8+1+1.5+1.5 = 14.0m

పర్ ాన బో రుడ్  నుం ి 1HP టార్ బేస్ వరకు ొ డవు

  = 1+1+10.5+1+1.5+1.5 = 16.5m

తత్ం = 45.0 m

10% వయ్ ాథ్ లు = 4.5m

తత్ం ొ డవు = 49.5m, say 50.0m

• 25.4 mm హె  ేజ్ కండూయ్ట్.

టర్ నుం ి ె న్ ివ్చ్ వరకు ొ డవు = 0.75 m 5HP

టార్ ాట్ రట్ర్ నుం ి 5HP టార్ వరకు ొ డవుబేస్ 

(1.5 +1.5) 3.0 m

3HP టార్ ాట్ రట్ర్ నుం ి టార్ బేస్ వరకు ొ డవు 
 = 3.0 m 

Total = 6.75 m

10% వృ ా = 0.67 m

తత్ం = 7.42m, Say 8.0m

• 5HP మ ియు 3 HP టార్ (0.75 0.75) = 1.5 కోసం 
25 mm ెల్ కిస్బుల్ కండూయ్ట్, ే 2.0m

8 కేబుల్స్ ొ డవును లెకిక్ంచం ి.

పర్ ాన బో రుడ్  నుం ి 5HP టార్ టె ిమ్నల్స్ వరకు 2.0mm2 ా ి 
కండకట్ర్ = 3(1 1 3 1) 6(1.5 1.5 0.75) = 40.5m

15% వయ్ ాథ్ లు మ ియు ము ింపు క ెకష్నుల్  = 7.2  తత్ం = 
55.2  , ెపప్ం ి = 56.0 

పర్ ాన బో రుడ్  నుం ి 1/2 HP టార్ టె ిమ్నల్స్ వరకు 1.0mm2 
కాపర్ కండకట్ర్ = 2(1 1 8 1 1.5 1.5 0.75) = 29.5 

15% వయ్ ాథ్ లు మ ియు ము ింపు క ెకష్నుల్  = 7.76

Total = 59.51m, Say 60.0m

9 ా ంటల్  సంఖయ్ను లెకిక్ంచ ా కి ాథ్ క ేటు మ ియు 
యమాల పర్కారం కా ిమ్క వయ్యా న్ లెకిక్ంచం ి.

10 టేబుల్ 4లో చూ ిన ధం ా “ ెటీ ియల్ మ ియు ఖరుచ్ 
కక్ ెడూయ్లున్ ిదధ్ ం ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.71
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పటిట్క 4

ెడూయ్ల్ మ ియు ఖరుచ్ కక్ ప ారథ్ం

  SI.No                    ప ా ాథ్ ల వరణ                                         ధర           ధర 

 Qty.  Rs. Ps. Per Rs. Ps వ్యాఖ్యలు

 1 32A, 415V- I ఇనుముతో కప్పబడిన ట్రిపుల్ - 

               పోల్  (ICTPN) ఫ్యూజులతో మారండి  1 No. ...... each  ......

 2 16A, 415V, ఐరన్-క్లాడ్ ట్రిపుల్-పోల్ స్విచ్         
  ఫ్యూజులతో 3 Nos.  ...... each  ......

 3 16A, 240V, ఫ్యూజులతో ఐరన్-క్లాడ్ డబుల్ 

               - పోల్ స్విచ్ 1 No. ...... each  ......

 4 4-మార్గం పంపిణీ పెట్టె, 415V, 16A  1 No.  ...... each  ......

 5 కండ్యూట్ హెవీ గేజ్ .................... 19 mm  50 m  ...... m ......

   25mm 8 m  ...... m  ......

 6 సౌకర్యవంతమైన వాహకాలు.................. 19 mm  2 m ...... m ...... 

   25 m 2 m  ...... m ......

 7 2.0 mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (17A)  47 m  ...... 100 m ......

 8 1.0mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (11A) 56 m ...... 100 m ......

 9 1.0mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (11A)   34 m ...... 100 m ......

 10 1.0mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (11A)   60 m ...... 100 m ......   

 11 యాంగిల్ ఐరన్ ఫ్రేమ్ 50 x 30 m 5 Nos.  ...... each ...... For M.B & D.B

 12 కండ్యూట్ వంపులు ..................... 19mm  10 Nos. ...... each ...... 

   25 mm 2 No. ...... each ......

 13 సాడిల్స్ .......................................  19 mm  150 Nos. ...... 100 ......

   25 mm 25 No. ...... 100 ......

 14 వాహక జంటలు ............................  19mm 6 No. ...... each ...... 

   25 mm  1 No. ...... each  ......

 15 చెక్క గుట్టలు 120 No. ...... doz  ......

 16 ఎర్త్ వైర్, GI, 8 SWG 40 m  ...... kg. ...... 1kg.  10 m 

 17 కనెక్ట్ కోసం లగ్స్ మోటార్లు దారితీస్తుంది  17 No. ...... each ...... (6+6+2+3) 

 18 ఎర్తింగ్ పైపు చిల్లులు 25.4mm డయా  2.5 m  ...... m ...... Two earths 

 19 బొగ్గు 40 kg.  ...... kg.  ......

 20 ఉ ప్పు 40 kg.  ...... kg. ......

 21 వైర్ మెష్ తో గరాటు  1 No. ...... each  ......

 22 ఎర్తింగ్ కోసం లేబర్ ఛార్జీలు (సివిల్ వర్క్) 2 Nos.  ...... pit ......

23 జాగ్రత్త ప్లేట్ 1 No. ...... each  ......

 24 నెయిల్స్ 25.4 మి.మీ 2 ...... kg. ......

 25 షాక్ చికిత్స చార్ట్  1 ...... each  ......

 26 లేబర్ ఖర్చు - ...... point  ......

   మొత్తం  ...... ...... ...... ...... 

   ఆకస్మికత 10% ...... ...... ...... ......

   సంపూర్ణ మొత్తము   ...... ...... ...... ......

   చెప్పండి ...... ...... ...... ......

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.8.71
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పవ  (Power) అ సమ  1.8.72
ఎల ియ  (Electrician)- ౖ ం  ఇ  ాలష  మ య  ఎ ం ్్

IE బంధనల ప ారం స  మ య  ాస భవ ల ౖ ం  ను ా  ేయం  - (Practice wiring 
of hostel and residential building as per IE rules)
ల ల : ఈ ా య మం మ ంప ల  ర  :
• బ ం / స /జౖల  క  సర  ఖ  చదవం  మ య  వ ంచం
• ౖ ం  పథకం క  లఅవ  ను గ ంచం
• లఅవ  ప ారం కండూ   ను ిదం ేయం  మ య  ఇ  ా  ేయం
• ా క ా బ  లను యం
• సర  ప ారం ఉపకరణ లను క  ేయం
• సర టను ప ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల  
• ాం ష  ావణం 200 mm  - 1 No.
• సూ  ైవ  200  4  బ  - 1 No.
• ౖ  కటం  ావణం 150 mm  - 1 No.
• ఎల ియ  క  100 mm  - 1 No.
• బ  150 mm  - 1 No.
• బ  ీ  సు  250 ా  - 1 No.
• 24 TPI బడ  ా   - 1 No.
• ిర  ఉ  6 mm  - 1 No.
• ా  ా  ౖ  200 mm  - 1 No.
• య  టస  500V  - 1 No.
• Electirc ం  యంతం 6 mm ామర ం
 5    .  - 1 No.

ట య
• 2  ి  6A 250V - 4 Nos.
• బ ట  హ ల  6A 250V  - 4 Nos.
• PVC ి  బ  100 X 100 X 40 mm  - 4 Nos.
• PVC బ  1.5 sq mm, 660 V  - as reqd.
• ను 19 mm  - 20 Nos.
• ెక  గటల   - 20 Nos
• కండూ  బం  19mm  - 20 Nos.
• ి  ౖ   - as reqd.
• PVC కండూ  19 mm  - 50 m
• బ  కండూ  19   - 2 m
• కండూ  కప  19 mm  - 6 Nos.
• ఎ  ౖ  G1, 8 SWG  - 20 m
• వ  సూ  25 x 6 mm  - 1 box
• వ  సూ  12 x 6 mm  - 1 box

నం (PROCEDURE)

1 ీ మ ట  ఖ తం (Fig 1) మ య  లఅవ  ఖ తం 
(Fig 2) చదవం  మ య  అరం ేసు ం

2 ి  1 మ య  2 ఆ రం ా ౖ ం  ఖ  యం  
మ య  ఇ న ౖ ం  ఖ తం  స ల ం . (Fig 3).

3 లఅవ  ప ారం  స ంత ౖ ం  ఖ  యం .
4 లఅవ  మ య  ౖ ం  ఖ లను సూ సూ ౖ ం  

ఇ  ాలష  క  అవసర న ట య  ను అంచ  యం .
5 ఇ  ాలష  ా  క క  (IPC) ౖ లఅవ  ను గ ంచం .
6 లఅవ  ా  ప ారం PVC కండూ   ను ిదం ేయం .
7 ా  ా  గ ంచం  మ య  లఅవ  ా  ప ారం 

ాట  వదుల ా ప ష ంచం
8 ా  స యం  IPC ౖ కండూ  ౖ  ను ప ష ంచం .
9 ి  ౖ  ను కండూ  ౖప ల  ి ంచం .
10 ౖ ం  ఖ తం ప ారం బ  ను యం . (Fig 3)

మ ంప  సం ప  బ  ల  200 నుం  300  వరక  
అదనప  డవ ను వ యం
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11 అం  2 ప ారం బ ట  హ ల  లను ప ష ంచం  మ య  
బ  వరలను మ ంచం .

12 PVC ి  బ  ల ౖ ి  లను ప ష ంచం .
13 బ  మ ంప  మ ంప  ిదం ేయం  మ య  

సర  ప ారం ఉపకరణ లను క  ేయం .
14 బ ధక  ఆ దం ం న త ా త సర  ను ప ంచం .

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.8.72
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పవ  (Power) అ సమ  1.8.73
ఎల ియ  (Electrician)- ౖ ం  ఇ  ాలష  మ య  ఎ ం ్్

IE బంధనల ప ారం ఇ  టి  మ య  వ  ా  ౖ ం  ా  ేయం ి - (Practice wiring of 
Institute and workshop as per IE rules)
ల ల : ఈ ా య మం మ ంప ల  ర  :
• వ  ా  క   ా  ను చదవం  మ య  అరం ేసు ం
• వ  ా  ల  పవ  ౖ ం  క  ిం  లౖ  ఖ  గ ంచం
• లౖ  ఖ తం ప ారం కండూ   ను ిదం ే ి, ఇ  ా  ేయం
• ా క ా బ  లను యం
• సర  ప ారం ఉపకరణ లను క  ేయం
• సర టను ప ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల  
• 5 mm    పవ  ం  
 ి  6mm  - 1 No.
• ాం ష  ావణం 200 mm  - 1 No.
• ౖ  కటం  ావణం 150 mm  - 1 No.
• ఎల ియ  క   - 1 No.
• బ  150mm  - 1 No.
• బ  ీ  సు  250 ా  - 1 No.
• 24 TPI బడ  ా   - 1 No.
• ిర  ఉ  6 mm  - 1 No.
• య  టస  500V  - 1 No.
• 3φ ఎన  ట  30A, 440V  - 1 No.
 ప క ాల  / యం ల
• 5 HP 3φ 440V AC ట  - 1 No.
• 3 HP 3φ 440V AC ట   - 1 No.
• 1/2 HP 1φ 240V AC ట   - 1 No.
• 1 HP 1φ 240V AC ట   - 1 No.
• ా  ెల  ార  4, 5V 50 Hz  - 2 Nos.
• DOL ార  1φ, 10A, 250 V  - 2 Nos.

ట య
• ట  కండూ  ౖ  20 mm  - 10 m
• కండూ  జం  బ   - 20 Nos.
• TW బ  200 X 150 X 40 mm  - 3 Nos.
• TW బ  300 x 200 x 40 mm  - 4 Nos.
• TPIC 16A - 415V  - 2 Nos.
• DPIC 16A, 250V  - 2 Nos.
• ా  19 mm  - 50 Nos.
• ెక  గ టల   - 50 Nos.
• కండూ  బం  19 mm  - 10 Nos.
• య ం  ఐర   50 x 30mm  - 5 Nos.
• ి  ౖ   - as reqd.
• PVC ీ  అల యం బ  4 
 Sq mm 250 V  - 60 m
• ాప  ౖ  14 SWG    - 15 meter
• ట  కండూ  ఎల  20 mm  - 25 Nos.
• ిబ ష  బ  4 మ ాల  
 200x150x40mm  - 1 No.
• TW ెక  స   - 30 Nos.
• ెక  మరల  25 x 6 mm  - 1Box
• ెక  మరల  12 x 6 mm  - 2 Nos.
• స  మ ంట   ా  ఫ  
 16A 250V  - 4 Nos.

నం (PROCEDURE)

1 వ  ా  క  ల పణ కను ందం  (Fig. 1).
2 కసమ  క  సంప ంప ల   ా  ల  ట ర ా  

గ ంచం .
టౖ ల సూచన సం ఒక నమ  అవసరం ంద ఇవ బ ం .
 1  వ  5 HP, 415V 3  ట .
 2  వ  3 HP, 415V 3  ట .
 3  ఒకట 1/2 HP; 240V, 1 దశ మ
 4  వ  1 HP, 240V, 1  ట

ి  1ల  చూ ిన ధం ా ట ర  అమ ా

 ి , ట ర  ి  మ య  ార  ల 
ా  నుం  1.5 టర ఎత ల  అమర బ ంద  

ంచబడ త ం .
ల ా  నుం  జ సమ ంతర పర గ  ఎత  2.5 
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3 అం  1 ఆ రం ా ౖ ం  ఖ  యం .
4 ిగ  2 ఆ రం ా లఅవ  ను గ ంచం .
5 లఅవ  ప ారం PVC డూ   ను ిదం ేయం .

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.8.73
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పవ  (Power) అ సమ  1.8.74
ఎల ియ  (Electrician)- ౖ ం  ఇ  ాలష  మ య  ఎ ం ్్

ా  ట ంి  / గృహ మ య  ా ా క ౖ ం  సం ాపన మ య  మరమ త  క  తప  
గ ంప - (Practice testing /fault detection of domestic and industrial wiring installation 
and repair)
ల ల : ఈ ా య మం మ ంప ల  ర  :
• ొ ి  మ య  ఇండ ియ  ౖ ం  ల  ఓ  సర  ల ా  గ ం  ర  ేయం
• ౖ ం  ల  ా  సర  ల ా  గ ం  ర  ేయం
• ౖ ం  ల  భ  ల ా  గ ం  ర  ేయం
• ొ ి  ౖ ం  ఇ  ాలష  ల  ల ా  స ద    ను ిదం ేయం .

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల  
• క  సూ  ైవ  100 mm  - 1 No.
• కటం  పయ  150 mm  - 1 No.
• సూ  ైవ  200 mm  - 1 No.
• య  టస  500 V  - 1 No.
• .ఇ. ఎల ియ  క 100 mm  - 1 No.
• మ ట   - 1 No.
• Megger 500V  - 1 No.

ట య
• ట  ల ం  100W, 240 V  - 1 No.
• స   15A  - 2 sets
• PVC బ  బ  
 1.5sq.mm, 660 V  - 10m

నం (PROCEDURE)

ఓ  సర  ా

1 ే య సం ాపనల  అం  1ల  చూ ిన ధం ా సర  ను 
ప గణంచం .

ఫ  ల ఓ  సర  ా  ల ంప  సం, గ   
ఉప ం  ప  ేయ  మ ందు దలౖన  

ేయ .

2 ఇ  ాలష  ల  ఉప ం న బ  ల  స న న ా ంప ను 
క  ఉ య  ల  గ   ఉప ంచడం లద  త  

ేయం .
3 సర  ఫ  ల  కమంల  ఉ  ల ో  త  ేయం , 

లక ే, ఫ  లను ౖ  ేయం .
4 ఒక సమయంల  ఒక సర   త  ే ి, ఆ ౖ దశల ా ా 

న ాగం .
5 2  ి  ల  ఉన  సర  లను త  ేయం , స న 

ప  ఫ  ా ంచ  సంబం త ి  లను 
ప మ యం ా ఆప  ేయవచు .

6 అవసర ే అనుమ త ఉపకరణ  ా  ేయడం ా 
ల పభ ష ా , గ లటర  ల  ల ం  లను త  ే ి, 
ఆ ౖ  మ  ప ంచం .

ా  సర  ల పం

1 అం  2ల  చూ ిన ధం ా సర  ను తయ ర  ేయం  
మ య  గ  ను క  ేయం , ి  క  ఆ  మ య  
ఆ  ా ల  ం ంటల నూ న ా ంప ను చూ ి ే, ఇ  
సర  ల  ా  ను సూ సుం .

2 సం ాపన మ య  భ  క  బ  మధ  ఇను లష  
ధకతను త  ేయం .
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3 గ  ట న  ‘E’  లౖ  ౖ   మ య  L  సంబం త 
నూ ట  ౖ   క  ేయం , గ  సు  ల  ల  
తక వ ఇను లష  ి  ల వను చ  ా  సర  ను 

ా సుం .
4 ప  సర  ల  ప  లను ప న ావృతం ేయం  

మ య  త  ా లౖ  మ య  నూ ట  ౖ  క  
ా ం  ా ం  ను గ ంచం  మ య  బ  కండక  లను 

ఇను ల  ేయడం ా  ి యం .

భ  ల పం

1 అం  3ల  చూ ిన ధం ా సర  ప ారం, తంల  
సూ ం న ధం ా అ  ఫ ల , ి  ల  బల ల  

దలౖన ాట  మ ి ఉంచం .

తటసం నుం  పత  కండక  ను ర  ేయం , ౖ ం   
అనుసం ంచబ న అ  ఇతర ాలను మ య  ఇతర 
ప క ాలను ల ంచం .

2 అ  ి  లను ‘ఆ ’ ేయం .
3 ఇను లష  ి  టస   ఉప ం , గ  క  

ట న  ‘E’ ట  బ  ల  అం ంచబ న ిస  క  ఎ  
ా ం   మ య  ప  కండక   గ  క  ట న  

‘L’ ప న బ  కట  ట న  ల  మ య  ప ం . కండక  
మ య  భ  మధ  ఏర న  సర  ా క ం  
పంప  గ  క  ం .

4 కండక  మ య  భ  మధ  ఇను లష  ధకతను ర ా 
అం ం ే ట  క  ం  ను గమ ంచం .

5 ఇతర సర  ల , స  సర  ల , లౖ  కండకర  మ య  
 ి  బ  దలౖన ాట సం 3 మ య  4 దశలను 

ప న ావృతం ేయం .

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.8.74
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నం (PROCEDURE)

1 G.I. ౖప ల  మ య  ఉపకరణ లను క ంచం .
2 38mm డయ ల  30o ాం  క  ేయం . అం  1ల  చూ ిన 

ధం ా G.I. ౖప  పదు ౖన అంచు  క  ఉంట ం .
3 38mm డయ  క  మ క వరల  ె  లను తయ ర  

ేయం . G.I. ౖప  25mm డవ .

పవ  (Power) అ సమ  1.8.75
ఎల ియ  (Electrician)- ౖ ం  ఇ  ాలష  మ య  ఎ ం ్్

ౖ  ఎ ం  ను ిదం ేయం  మ య  ఎ  టస / గ  ా భ  ధకతను లవం - (Pre-
pare pipe earthing and measure earth resistance by earth tester/megger)
ల ల : ఈ ా య మం మ ంప ల  ర  :
• ఎ ం  సం ౖప ను ిదం ేయం
• భ ల   తవ ం
• ఎ  ౖ   ఇ  ా  ే ి ప ంచం .

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల  
• .ఐ. 12.7 mm, 19mm మ య  38mm 
  ై   ై ా   - 1 Set
• .ఇ. ఆర  5  నుం  20  వరక
  ా నర .  - 1 Set
• బ ల ం , 1 ట  ి   - 1 No.
• బ , షట ణ 1800mm డవ   - 1 No.
• ా ( )  - 1 No.
• ి  డ   - 1 No.
• ి ం  ా  ట - 2 Nos.
• ట ం  300mm  - 1 No.
• ట  5   - 1 No.
• గ ట - 2 Nos.
• ాం ష  ావణం 200mm  - 1 No.
• ౖ  ం  50mm  - 1 No.
• 32 T.P.I  ా . బ   - 1 No.
• ెక  ట 150(l) x 150(b) x 
 300(h) mm  - 1 No.
• టంకం క ండ (కరగడం)  - 1 No.
•  మ  2 .  - 1 No.
ప క ాల /యం ల
• క  ే   మ య  ౖ  ల  ఎ
  టస  - 4 సంఖ ల   - 1 No.

ట య
• .ఐ. ౖప  12.7mm డయ .  - 5 m
• .ఐ. 12.7mm డయ ను వంచం .   - 2 Nos.
• C.I.కవ  C.I  ం  ేయబ ం .  
 300 mm చదరప   - 1 No.
• .ఐ. ౖప  19mm డయ .  - 1 m
• G.I. ౖప  38mm డయ . 12mm డయ  
 క . రం ల   - 2.5 m
• డూ స  38 x 19 mm  - 1 No.
• 19mm డయ  గ ాట . ీ  
 & ౖ    - 1 No.
• 19mm డయ  సం G.I.nut. ీ
 & ౖ    - 1 No.
• .ఐ. 19mm డయ  సం ె -న . 
 G.I. ౖప   - 4 Nos.
• 19mm రంధం  G.I. ాష  40mm  - 1 No.
• .ఐ. ౖ  No.8 SWG  - 10 m
• 19 mm డయ  ాప  ల  200 
 ఆం . రంధం  - 1 No.
• టంకమ  60/40 - 100 ామ ల .
• అ ట  - 1 No.
• టంకం   - 10 gms.
• ి ం   - 10 gms.
• బ  ట   6mm ప మ ణం  - 40 kgs.
• న  ఇసుక  - 80 kgs
• ఉప  ( ా రణం)  - 3 bags
•  ల  బ గ   - 3 bags

4 19 .  డయ  ండ  వరల  ె  లను తయ ర  ేయం . 
G.I. ౖప  ఒక ౖప  25mm మ య  మ క ౖప  75mm 

డవ .
5 38mm మ య  19mm డయ ను తయ ర  ేయం . .ఐ. 

అం  1ల  చూ ిన ధం ా ౖప ల .
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6 ం  ం ేష  నుం  క సం 1.5 టర దూరంల  ఎ  ి  
ౖ  ను ఎంచు ం .

కం ె పత ం ా మ  అవ ా ా  ా ంచ  ల హ 
కం ెక  స పంల  భ  ఎల  ను ఏ ా ట  ేయక డదు. 
ల హప  కం ె అ ార ే,  భ  ేయ .

7 1  డల  x 1  డల  x 3.75  ల త  లతల  గల 
భ   తవ ం .

8 ి  1ల  చూ ిన ధం ా క త ౖప ను ట ర ా ఉం , దుర  
కరల స యం  ౖప ను అమర ం .

9 టం చుట  ెక  టను ఉంచం  మ య   బ గ  
సుమ ర  15 ం.  ఎత క  ంపం  మ య  ట క  
చుట పక ల ఖ  సల  మట  ంపం .

150 .  చత రస  తవ డం కషం. 1 టర  
చత రస ప మ ణంల   త ా ల  సూ ం ర . ఉప  
మ య  బ గ  ంప  స  ాంతం సుమ ర  
150  చదరప . అందువల మ ందు ా ిన మట  
చుట పక ల అదనప  ాం  ంపం .

10  లయ  ౖన ెక  టను ఎతం  మ య  ఉంచం . 
సుమ ర  15cm ఎత  వరక  మ య  ౖప  చుట  150 x 
150mm ాంతం వరక  ఉప  ంపం .

ప సర ాం  మట  ంపం .

11 అం  1ల  చూ ిన ధం ా ౖన న  10 మ య  11 
దశలను 2.5 టర వరక  ప న ావృతం ేయం .

12 G.I. ౖప  12.7 mm డయ ను ఉంచం . G.I  ట  E.C.C 
సం స న ానంల  వం  ఉంట ం . క .

13 ాం  శమ  ిదం ేయం  మ య  అం  1ల  
చూ ిన ధం ా ా ణ  ంచం .

14 G.I  ప ష ంచం . కవ  క .

ాం  ా ణ  క ం  ేయ  క సం ఒక  
అనుమ ంచం . ప  2 గంటలక  ర  య . (ఒక 
త ిన  సం  ల  గంటల  ేమను క  ఉంట ం .)

15 12.7mm డయ  ా G.I.wire No.8 SWG  ి ంచం . 
G.I. ౖప .

ఎ  ౖ  ప మ ణం ఇ  క ం  స  బ  ప మ ణం ౖ 
ఆ రప  ఉంట ం .

16 గ ట మ య  బ ల ం  ఉప ంచం  మ య  టంకమ ను 
క ంచం . 17 G.Iల  ల   ల  ేయం . గ.

18 19mm డయ ల  ల   ి ంచం . G.I. ౖ  ే ి  
G.I.nut మ య  ె -న   ంచం .

19 గ ాట  ా మ డ  ల  ల గ  బ ట ట  య .

భ ల  ర  ించబడట  ఒక గంట సమయం 
ఇవ ం .

20 ఎ  గ   ఎ  ఎల  ి   ప ంచం .

ఎ  ఎల  ి   ేటప డ  ఎ  కంటనూ ట 
కండక  (E.C.C.)  ఎ  ఎల   క  ేయక డదు.)

21 టబ  1ల  ాల  5ల  ఎ  ఎల  ి  ల వను 
న దు ేయం . ఇతర వ ాలను క  ప ంచం . 
భ  ఎల  ధకత క  ఆ ద గ న ల వ 
మ ందు ా ఇవ బ ం . ఉంట ల వను త  ేయం .

22 భ  ధకత క  ల వ ఆ ద గ న ల వ 
కంట ఎక వ ా ఉం ో  ల ో  త  ేయం , మ నుపట  
నుం  8 టర దూరంల  మ  ౖ  ఎ  ఎల  ను తయ ర  

ేయం  మ య  ం ంట  సమ ంతరం ా క  ేయం .

23 భ  ఎల  ల వను లవం  మ య   టబ  1 
క  ాల  6ల  న దు ేయం .

ండ  ఎల  ల  ండవ పఠనం ఒక ఎల   ిన 
దట ం  ల  ప  సగం ఉంట ం . లవబ న 

ల వ ి ార  ేయబ న ల వల ప  ఉం .

24  బ ధక   త  ేయం .

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.8.75
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క్ర.సం. తేదీ వాతావరణం భూమి ఎలక్ట్రోడ ్
స్థానం

ఓంలలో భూమి నిరోధకత వ్యాఖ్యలు

సింగిల్ రెట్టింపు

1 2 3 4 5 6 7
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నం (PROCEDURE)

ట  1: ISI పమ ణం ప ారం ఎ ం  సం  ను ిదం ేయం

పవ  (Power) అ సమ  1.8.76
ఎల ియ  (Electrician)- ౖ ం  ఇ  ాలష  మ య  ఎ ం ్్

 ఎ ం  ను ిదం ేయం  మ య  ఎ  టస  / గ  ా భ  ధకతను లవం - (Pre-
pare plate earthing and measure earth resistance by earth tester / megger)
ల ల : ఈ ా య మం మ ంప ల  ర  :
• ISI పమ ణం ప ారం ఎ ం  సం  ను ిదం ేయం
• అవసర న పమ ణం ప ారం భ ల  ఎ ం  ి  ను ిదం ేయం
• ఎ ం  ి  ల   ను ఇ  ా  ేయం
• ఎ ం   ప ంచం  మ య  ఎ  టస  / గ  ఉప ం  ఎ  ి   లవం .ి

అవస ాల  (Requirements)

ఉపకరణ ల  / ప క ాల  
• .ఐ. 12.7 mm, 19mm  ై ా
 మ య  38mm ై  - 1 Set
• .ఇ. న   6mm నుం  25mm  - 1 Set
• బ ల ం , 1 ిం   - 1 No.
• Crowbar38mmx 1800mm డవ   - 1 No.
•  300mm x150mm  - 1 No.
• ి ం  ా  ట  - 1 No.
• ట ం  300mm  - 1 No.
• 24 TPI బడ  ా    - 1 No.
• ౖ  ం  50mm  - 1 No.
•  గ ట  టంకం క ండ  - 1 No.
• ాం ష  ావణం 200mm  - 1 No.
• ట  5   - 1 No.
•  మ  2 .  - 1 No.

ప క ాల /యం ల
• వ ే  క ల  మ య  క  ీసం  
 ఎ  టస   - 1 Set

ట య
• .ఐ.  600mmx600mmx63mm  - 1 No.
• .ఐ. ౖప  12.7mm డయ .  - 5 m.
• .ఐ. ౖప  19mm డయ .  - 1 m.
• C.I.కవ  C.I  ం  ేయబ ం .
   300mm చదరప   - 1 No.
• 19mm డయ  గ ాట . ీ  - ౖ    - 1 No.
• 19mm డయ  సం 
 G.I.nut. ీ  & ౖ    - 2 Nos.
• .ఐ. 19mm డయ  సం ె &న . 
 G.I. ౖప   - 2 Nos.
• 19mm రంధం  G.I. ాష  40mm  - 2 No.
• .ఐ. ౖ  No.8 SWG  - 10 m
• 19mm డయ  ాప  ల  200 
 ఆం . రంధం  - 1 m
• టంకమ  60x40  - 100gms.
• టంకం   - 10 gms.
• అ ట  - 1 No.
• ి ం   - 10 kgs.
• బ  ట   6mm ప మ ణం  - 40 kgs.
• న  ఇసుక  - 80 kgs.
• బ గ  ల    - 5 kgs.
• ామ  ా   - 5 kgs.

1 ఎ ం  సం G.I  మ య  ఉపకరణ లను క ంచం
2 19  డయ  ఐ ౖప లక  ఒక ౖప  25  డవ  

వరక  ె  ను మ  ేయం
3 అం  1ల  చూ ిన ధం ా GI  ను తయ ర  ేయం  

63mm మందం  600mmx600mm చదరప  
4 అం  2ల  చూ ిన ధం ా 19mm డయ  G.I ౖప ను 

తయ ర  ేయం
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ట  2: పమ ణం ప ారం భ ల  ఎ ం  ి  ను ిదం ేయం

1 ం  ం ేష  నుం  క సం 1.5 టర దూరంల  ఎ  ి  
ౖ  ను ఎంచు ం

కం ె పత ం ా మ  అవ ా ా  ా ంచ  
ఒక ల హప  కం ె  ా ప త  భ  ఎల  ను 
వ వ ా ించక డదు.

2 1  డల  x 1  డల  x2.5  ల త  లతల  గల 
భ   తవ ం

ఇక డ ఇవ బ న ల త  క స ి ార  ేయబ ం . 
అ ే ేమ ల ే  వరక  ల త ను ంచవచు

3 G.I ౖ  12.7mm ా సం క న GI బం లను స న ానంల  
అమర ం  మ య  GI ౖ  ల  ల  G.I ౖ   బయట వద 
టంకం యడం ా ి ంచం  మ య  (Figure 2)ల  
చూ ిన ధం ా GI  ను బ  మ య  న   స ేయం .

ట  3 : ఇప ట  ిదం ే ిన ఎ ం  ి  ల   ను ఇ  ా  ేయం

1 ి  2ల  చూ ిన ధం ా క త 19mm GI   ట ర ా 
ఉం , ౖ  ను దుర  కరల  అమర ం

2  చుట  ెక  టను ఉంచం  మ య   బ గ  
సుమ ర  15cm ఎత ల  ంపం  మ య  ట చుట  ఉన  
బయట సల  మట  ంపం .

150 .  చత ర ా ారంల   తవ డం కషం. 
ాబట 1 టర  చత రసం ప మ ణంల   త ా ల  

సూ ం ర . ఉప  మ య  బ గ  ంప  స  
ాంతం సుమ ర  150  చదరప . అందు  మ ందు ా 

ిన మట  చుట పక ల ాం లను ంపం

3  లయ  ౖన ెక  టను ఎతం  మ య  ఉంచం  మ య  
ౖ  చుట  150x 150  ీరంల  15 ంట టర ఎత  

వరక  ఉప  ంపం .

ప సర ాం  మట  ంపం .

4 ాం  శమ  ిదం ే ి, ిగ  2ల  చూ ిన ధం ా 
ా ణ  ంచం .

5  ల  GI  ను ప ష ంచం

ాం  ా ణ  క ం  ేయ  క సం ఒక  
అనుమ ంచం . ప  2 గంటల క ా  ర  యం  
(త ిన  అ  ేమను ల  ార  పట ఉంచుత ం .

6 గ ాట  ా మ డ  ల  ల గ  బ ట ట  ఎ  ి  క  
య

భ ల  ర  గ ంచ  ఒక గంట సమయం ఇవ ం

శ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - ా య మం 1.8.76
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పవ  (Power) అ సం 1.8.77
ఎల ియ  (Electrican)- ౖ ం  ఇ లష  మ య  ఎ ం

ELCB మ య  ల ా భ   ప ంచం  (Test earth leakage by ELCB and 
relay)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర  :
• ELCB క  ట నల  గ ంచడం
• ELCB  పవ  సర ట  క  ేయం  మ య   ప ర ను ప ంచడం

•  ELCB ట  ఆ  అ   క ంట  లవడం.

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల
• కటం  పయ  150mm - 1 No.
• సూ  ైవ  150mm - 1 No.
• ఎల ియ  క  100 mm  - 1 No.
• ౖ  ిప  150 mm  - 1 No.
• అ ట  MI (0 - 10A) - 1 No.
• అ ట  MI (0 - 100mA) - 1 No.
• ి  ా  సూ  ైవ  100 mm - 1 No.

ప క ాల
• ELCB 240V, 25A, ట ి ం   
 క ం  30mA  2  - 1 No.
• MCB 240V, 10A, 2  - 1 No.

ట య
• 10KW 1W ౖ  ాయం యబ  
 ిస  - 1 No.
• 5KW 1W ిర ి  - 1 No.
• ప ష ట  ి  250V, 6A - 1 No.
• ాట  ా  - 1 No.

నం (PROCEDURE)

 ట  1 : ELCB ట నల  గ ంచం
1  బ ధక  నుం  ELCB  క ం , ౖ ఇ న వరణను 

చదవం

అం ం న ధం ా య టౖ  మ ంగ  సూ ం ే సరఫ ా 
ట న  మ య  ల  ట నలను గ ంచం

ట  2 : ELCB క  ఆప ష  క  ేయం  మ య  ప ంచండ ి

1 సర  ఖ తంల  చూ ిన ధం ా సర ట  ౖ  
ేయం . (Fig 2)

2 MCB మ య  ELCBలను ఆ  ఉంచుత  ప న సరఫ ాను 
ఆ  ేయం .

3 ి  S1  మ ి ి, అ ట  ‘A’ 5 A క ంట  చ  వరక  
ాట  ాట  ఆప  ేయం .

యబ  ి  ఫ  కంట  షన

4 ప  ి చు  క ం  మ య  యబ  ధకతను 
మ ర ం  మ య   క ం  మ య  ార  గమ ంచం

5   ELCB ట  ఆ  అ   క ంట  ా  ేయం
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6 బ హ  ప  ి  ె , ELCB   ేయం .

7 ‘ట ి  ఆప  ేయడం ా ‘ట  ఫం ’ సం 
ELCB ప ంచం

పవ  : ఎల ియ  (NSQF - ౖ  2022) - అ సమ  1.8.77
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ము ింపు :

పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.9.78
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - పర్కాశం

పర్తయ్కష్ మ ియు ప ోకష్ లైటింగల్ కోసం ి ెల్ కట్రల్ ో లైట్ ిటిట్ ంగున్ ఇ ా ల్ ేయం ి (Install light fitting 
with reflectors for direct and indirect lightings)

ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ప  ప ి ిథ్ కి అనుగుణం ా ఇ చ్న గ ికి కాం  ి ెల్ కట్రల్ను రూ ొ ం ించడం
• కాం  పర్ ంబం కక్ పర్ ా ా న్ ఇ ా ల్ ే ి త ఖీ ేయడం.

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు
• కటిట్ంగ్ పల్యర్ 200  - 1 No.
• సూక్ర్ ై ర్వర్ 150  - 1 No.
• ి ర్ల్ టోత్  ి ర్ ల్ ంగ్ ె ిన్  - 1 No.
 ఎలకిట్ర్క్ 6  ామరథ్ ం 
 - 5 
ెటీ ియల్స్

• పర్కా ం ే ీపం 100W  - 2 Nos.

 240V ఇ ే ిజైన్ కక్ 
 ీపం ేడ్స్
• ి ెల్ కట్ర్ ీపం  - 2 Nos.
 100W 240V
• ెం ి ి ెన్ ీపం  - 2 Nos.
 100W 240
• ై ింగ్ ప ా ాథ్ లు - as reqd.

ానం (PROCEDURE)

1 లైట్ ి ెల్ కట్రల్ కోసం ాథ్ నం మ ియు ప  ప ి ిథ్  గు ిత్ంచం ి.

2 ెండు ీ ంగ్ ోజెస్ లను ికిస్ంగ్ ేయ ా కి మా ిక్ంగ్ 
రవ్హించం ి దగగ్రలో.

3 సరూక్ ట్ పర్కారం ై ింగ్ రవ్హించం ి.

4 ి ీస్ టెస్ట్ బో ో ై ింగున్ త ఖీ ేయం ి.

5 ఒక లాయ్ంప్ ే ిన్ కిర్ం ికి ముఖం ా మ ియు ఒక లాయ్ంప్ 
ేడున్ ిగర్ 1లో చూ ిన ధం ా ైకి కిర్ం ికి త ిన గల ో 
ేలాడ ీయం ి.

6 ెండు ే ో  ఒకే రక ైన (పర్కా ం ే) బలుబ్లను వుంచం ి

7 టేబులైప్ లాయ్ంప్ ేడల్  కిర్ంద కొ న్ పర్దరశ్న కథ ాలను ఉంచం ి.

8 సరఫ ా ఇవవ్ం ి మ ియు పర్తయ్కష్ మ ియు ప ోకష్ లైటల్  ావ్ ా 
ెలువ ే లైటింగున్ ఒకొక్కక్టి ా త ఖీ ేయం ి.

9 పర్తయ్కష్ మ ియు ప ోకష్ లైటల్  ావ్ ా ెలువ ే లైటింగ్ కక్ 
పర్కా ా న్ ఒకొక్కక్టి ా త ఖీ ేయం ి.

10 ే ో  ఒకే రక ైన బలుబ్లను ( ి ెల్ కట్ర్ రకం అ  ెపప్ం ి) 
అ ే ాటే లో మారచ్ం ి మ ియు 8 మ ియు 9 దశలను 
పున ావృతం ేయం ి.

11 వరత్కా న్ పర్ద ిశ్ం ే పర్తయ్కష్ మ ియు ప ోకష్ లైటింగ్ కక్ 
పర్కాశం ాథ్  మ ియు అనుకూలత ఆ ారం ా ము ింపును 
రా్ యం ి.
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.9.79
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ే ొక్నన్ ోలేట్ జ్ కోసం ి ీ ోల్  నన్ ాటేజ్ ీ ాలను సమూహపరచం ి (Group different 
wattage lamps in series for specified voltage)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ఇ చ్న లాయ్ం ైప్ ాట్ ంప్ ే ిన ేటాను చదవం ి మ ియు అరథ్ం ేసుకోవడం
• అసమాన ాటేజ్ లాయ్ంపుల్  ే ర్ణిలో సరఫ ాకు అనుసం ా ంచబ ినపుప్డు ీపం అంతటా ోలేట్ జ్ తగుగ్ దల  కొలవడం
• ఇ చ్న లాయ్ంప్ ై ాట్ ంప్ ే ిన ేటాను చదవం ి మ ియు అరథ్ం ేసుకోం ి

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు
•  మ ట్ టర్ - 1 No.
• ోలట్ టర్ MC 0-15V - 3 Nos.
• అ మ్టర్ MC 0-500 mA  - 1 No.
ప ిక ాలు/యం ార్ లు
• DC ే ియబుల్ మూలం 0-24 
 ోలు, అవుటుప్ట్ క ెంటోత్   - 1 No.
 5 ఆంప్స్ 

ెటీ ియల్స్
• బలుబ్ల సూక్ర్ కాయ్ప్ - 6V 100 mA  - 10 No.
• బలుబ్ల సూక్ర్ కాయ్ప్ - 6V 150 mA - 6 Nos.
• బలుబ్ల సూక్ర్ కాయ్ప్ - 6V 300 mA - 4 Nos.
• బల్బ్-హో లడ్రుల్  - 20 Nos.
• ైఫ్ ివ్చ్ DPST 16A - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: 18 ోల సరఫ ా (అసమాన ాటేజ్) అంతటా 6 ోల్ట్  ల 3 ీ ాలను ి ీస్ లో క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ా  ప ీ ించండ

1 ే ియబుల్ ోలేట్ జ్ DC సరఫ ా మూలం Fig 1a కి ి ీస్ లో 
అ మ్టర్ A ో మూడు ీ ాలను క ెక్ట్ ేయం ి.

DC మూలం కక్ అవుట్ పుట్ ను క షట్ం ా ఉంచం ి, 0 
ోల్ట్  లు ెపప్ం ి.

2 L1 (అంటే తకుక్వ క ెంట్ ేటింగ్/తకుక్వ ాటే  బల్బ్) 
అంతటా MC ోలట్ టర్ (0-15 V)  క ెక్ట్ ేయం ి. S ివ్చ్ ను 
మూ ి ేయం ి.

3 కర్మం ా 0 ోల నుం ి సరఫ ా ోలేట్  ెంచం ి, అ మ్టర్, 
ోలట్ టర్ మ ియు లాంప్ L1 ను గమ ంచం ి.

4 ోలేట్  18 ోల వరకు ెంచం ి.  ప ి లనలను ికార్డ్ 
ేయం ి.

5 ీపం L1 ఫూయ్జ్ అవుతుం ా? అవును అ ే, ఫూయ్జ్ 

ేయ ా కి ముందు ే ిన ప ి లనను ే ొక్ంటూ  
కారణాలను ె యజేయం ి.

6 ివ్చ్ S  ె ి , సరఫ ా ోలేట్ జ్  OV కి ీ ెట్ ేయం ి. బల్బ్ 
L1  భ ీత్ ేయం ి.

7 పర్  లాంప్ అంతటా క ెక్ట్ ేయబ ిన 3 ోలట్ టరుల్  0-15 
ోల్ట్ ల ో సరూక్ ట్ ిగ్ 1( )  రూ ొ ం ించం ి.

8 ివ్చ్ S  మూ ి ే ి, క ెంట్ 100 mA., (అంటే ి ీస్ 
సరూక్ ట్ లో తకుక్వ ాటేజ్ బల్బ్ కక్ ేటెడ్ క ెంట్) ే ే 
వరకు సరఫ ా ోలేట్ జ్ ను ెంచం ి.

9  V1 , V2 & V3 ోలేట్ లను చదవం ి మ ియు టేబుల్ 1లో ికార్డ్ 
ేయం ి.
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4 ివ్చ్ S  ెరవం ి, Fig 4లో చూ ిన ధం ా 3 ోలట్ టర్ లను 
క ెక్ట్ ేయం ి.

5 ీపం L2  భ ీత్ ేయం ి మ ియు OV వదద్  DC మూలా న్ 
ీ ెట్ ేయం ి. ివ్చ్ S మూ ి ేయం ి. సరూక్ టోల్  150 mA 

క ెంట్ పర్వహిం ే వరకు సరఫ ా ోలేట్ న్ ెంచం ి.

6 టేబుల్ 3లో V1 , V2 & V3 ోలేట్ లను చ ి  ికార్డ్ ేయం ి.ి

10 సరఫ ా ోలేట్ జ్ కక్ అసమాన పం ిణీకి  కారణాలను 
ె యజేయం ి.

11 సరూక్ ట్ ిగ్ 2లో పర్  లాంప్ L1, L2 మ ియు L3లను 
సవ్తంతర్ం ా క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు టేబుల్ 2లో సరఫ ా 
ోలేట్ జ్ 6 V ఉనన్పుప్డు పర్సుత్ త మ ియు ోలేట్ జ్ లువను 
ికార్డ్ ేయం ి.

టేబుల్ 1

సరఫ ా ోలేట్ జ్ V1 V2 V3

సరూక్ టోల్  ీపం సరఫ ా ోలేట్ జ్ V I V/l

L1 6 V 100 mA

L2 6 V 150 mA

L3 6 V 300 mA

6V

6V

6V

ము ింపు
 ే ర్ణిలో అనుసం ా ంచబ ిన పర్  ీ ాలలో ోలేట్ జ్ మారుతూ 

ఉంటుం ి

 ీపం ై ోలేట్ జ్ మ ియు క ెంట్ కక్ ాట్ ంప్డ్  లువ అంటే ేర్
కొనన్                                     దరఖాసుత్  ే ినపుప్డు              

                                             పర్వహిసుత్ ం ి. ీపం కక్ పర్ ఘటన 
ధ                      ీపం కారణం ా మారుతుం ి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 
టాస్క్ 2: టాస్క్ 1లో లా ా ెండు తకుక్వ ాటే  L1 లాయ్ంప్ లను సమాంతరం ా క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ా  ప ీ ించం ి

1 ేఖాFigపర్కారం సరూక్ ట్ ను రూ ొ ం ించం ి, Fig 3.

2 సరఫ ా ోలేట్  0 నుం ి ఒక లువకు ెంచడం కక్ 
పర్ ా ా న్ గమ ంచం ి, ఇ ి తకుక్వ ాటేజ్ ీ ాలు L1 

అంతటా 6 ోల్ట్ లను క ిసుత్ ం ి.

3 ీపం L2 ఫూయ్జ్ అవుతుం ా? అవును అ ే, L2 ఫూయ్ ంగ్ 
సమయంలో ే ిన ప ి లనలను ే ొక్ంటూ  కారణాలను 
ె యజేయం ి.

సరఫ  V1 V2 V3

ము ింపు

 ోలేట్ జ్ V2 V1 కంటే ఎకుక్వ. అలా ే V2 > V3, ఎందుకంటే

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.9.79
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టాస్క్ 3: టాస్క్ 1లో సమాంతరం ా ెండు (L2 లాయ్ంప్ లు) క ెక్ట్ ే ి, ప ీ ించం ి

1 Fig 5లో చూ ిన ధం ా సరూక్ ట్ ను రూ ొ ం ించం ి

2 ివ్చ్ S మూ ి ే ిన త ావ్త కర్మం ా సరఫ ా ోలేట్  18V 
వరకు ెంచం ి. ోలేట్ జ్ V1 , ీపం L1 కక్ క ెంట్ మ ియు 
ోల్ ను గమ ంచం ి.

3 ీపం L1 మ ల్ ఫూయ్జ్ అవుతుం ా? ఫూయ్ ంగ్ సమయంలో 
ప ి ిథ్తులు ఏ టి?

                       V1

                       DC సరఫ ా ోలేట్ జ్

                       క ెంట్

4 టాస్క్ 1లో ఉనన్ ా ో ో ేత్  లువలలో ఏ ై ా ే ా ఉం ా? 
 సప్ందన ె యజేయం ి.

5 ివ్చ్ S ెరవం ి. ఫూయ్జ్డ్  లాంప్ L1  భ ీత్ ేయం ి. సరఫ ా 
ోలేట్ జ్  0Vకి ీ ెట్ ేయం ి. ివ్చ్ S  మూ ి ే ి, సరూక్ ట్ 
ావ్ ా క ెంట్ ను 100 mAకి ెంచం ి. V1, V2 & V3 ోలేట్ లను 

టేబుల్ 4లో ికార్డ్ ేయం ి.

పటిట్క 4

సరఫ ా ోలేట్ జ్ V1 V2 V3

ము ింపు

టాస్క్ 4 :   మూడు L1 ీ ాలను సమాంతరం ా మ ియు తత్ం ి ీస్ లో ఒక ీపం L3 ో ెండు L2 ీ ాలను టాస్క్ 1లో సమాంతరం ా క ెక్ట్ 
ేయం ి.

1 Fig 6లో చూ ిన ధం ా సరూక్ ట్ ను రూ ొ ం ించం ి.

2 ివ్చ్ S మూ ి ేయం ి. సరఫ ా ోలేట్ జ్ ను కర్మం ా 18 Vకి 
ెంచం ి. ీ ాలను, అ మ్టర్ ను గమ ంచం ి మ ియు ీపం 

సమూహం L1, ీపం సమూహం L2 మ ియు L3 అంతటా 
ోలేట్ జ్ ను కొలవం ి.

3 ఇపుప్డు అ న్ ీ ాలు ాటి ా ారణ పర్కాశం ో పర్కా ాత్ . 
ీపం క ి ో లేదు. ఎందుకు?

ము ింపు

 ీ ాల ీ ియల్ ెట్ లో, ఫూయ్జ్డ్  లాయ్ంప్ ను భ ీత్ ే ేటపుప్డు 
లాయ్ంప్స్ ోలేట్ జ్ మ ియు  

 లే ా                         కూ ా ఉం ా                                
ాటేజ్ ీపం, భ ీత్ ేయా

_ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.9.79
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.9.80
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ధ ీ ాలను అమరచ్ ా న్ రా్ కీట్స్ ేయం ి ఉ ా. ోల్ ో ెంట్ టూయ్బ్, HP ాదరసం ఆ ి, LP 
ాదరసం ఆ ి, HP ో ియం ఆ ి, LP ో ియం ఆ ి, ెటల్ లైడ్ దలైన . (Practice 

installation of various lamps eg. fluorescent tube, HP mercury vapour, LP mercury 
vapour, HP Sodium vapour, LP Sodium vapour, Metalhalide etc.)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• యాకెస్స ీల ో ోల్ ో ెంట్ టూయ్బ్  క ెక్ట్ ేయం ి, ఇన్ ాట్ ల్ ే ి ప ీ ించడం
• H.P  క ెక్ట్ ేయం ి. ఉపకరణాల ో M.V ీపం, ఇ ా ల్ ే ి ప ీ ించడం
• H.P.S.V లాయ్ంప్  యాకెస్స ీస్ ఇన్ ాట్ ల్ ో క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ా న్ ప ీ ించడం
• ఒక L.P.S.V లాయ్ంప్  యాకెస్స ీస్ ఇన్ ాట్ ల్ ే ి, ప ీ ించడం
• ఉపకరణాల ో ెటల్ లైడ్ లాయ్ంప్ ను క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ా  ప ీ ించడం.

అవస ాలు (Requirements)
 ాధ ాలు/ప ిక ాలు 

• ఇనుస్లేటెడ్ కాం ేషన్ ైల్యర్ - 1 No
 - 150 
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్ ై ర్వర్ - 1 No
 - 200 mm x 4mm 
• ఇనుస్లేటెడ్ క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ - 1 No.
 - 100 mm
• లాంగ్ ౌండ్ ోసు పల్యర్ - 150 .  - 1 No.
• ి. . ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్  100 .  - 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ 100 W, 250 V - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• టూయ్బ్ లైట్ ిటిట్ ంగ్ 1200 mm -  - 1 No.
 ిం ిల్ పటిట్ 
• ోక్ 40w, 250V - 1 No.
• టూయ్బ్ లైట్ ాట్ రట్ర్ - 40W,250V - 1 No.
• టూయ్బ్ లైట్ హో లడ్ర్ ా ా - 2 Nos.
• ాట్ రట్ర్ హో లడ్ర్ - 2 Nos.
• 240W, 250 V లాయ్ంప్ ( ో యత్ సూక్ర్ 
 రకం) ిం ిల్ పటీట్కి స ి ో ే MV లాయ్ంప్  - 2 Nos.
 హో లడ్ర్  
• MV లాయ్ంప్ ౌక్ - 240 ాట్స్, 250 V - 1 No.
• కె ా ిటర్ 4 MFD / 380 U - 1 No
• L.P.M.V లాయ్ంప్  40 W, 250 V - 1 No
• MV లాయ్ంప్ 240W, 250V - 1 No

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ోల్ ో ెంట్ లాయ్ంప్ (LPMV లాయ్ంప్) ా  ఉపకరణాల ో స క ించడం

1 ౌక్ ను ా  నన్ ి ా త ఖీ ేయం ి మ ియు Fig1లో 
చూ ిన ధం ా టెస్ట్ లాయ్ంప్ ో ేయం ీ.

2 Fig 2లో చూ ిన ధం ా ి ీస్ టెస్ట్ లాయ్ంప్ ో ాట్ రట్ర్ ను త ఖీ 
ేయం ి. ాట్ రట్ర్ కక్ మం  ిథ్  సూ ం ే లాయ్ంప్ కక్ 
నుకు నుకుమను గమ ంచం ి.

3 కిం ి ోల్ ో ెంట్ టూయ్బ్ ఉపకరణాలను ిటిట్ ంగ్ బేస్ లో 
స క ించం ి. ెక్చ్  చూడం ి. (లో 3)

 1) టూయ్బ్ కోసం హో లడ్రుల్     2) ాట్ రట్ర్-హో లడ్ర్    

 3) ోక్.

4 Fig 4లో చూ ిన ధం ా ఉపకరణాలను క ెక్ట్ ేయం ి (ఒకే 
టూయ్బ్ లైట్ కోసం). ప ీ ిం న ాట్ రట్ర్ ను కూ ా ఇన్ ాట్ ల్ 
ేయం ి.

5 Fig 5లో చూ ిన ధం ా ా  కొన ా ింపు కోసం ోల్ ో ెంట్ 
టూయ్బ్ కక్ ెండు ైపులా ిల ెంట్ ను ప ీ ించం ి. 
ఇరు ైపులా ఓ ెన్ లే ా ఫూయ్జ్డ్  ిల ెంట్ ో ోల్ ో ెంట్ 
టూయ్బ్ ను సమ్ ించం ి.

6 హో లడ్ర్ లో బల్బ్ ను అమరచ్ం ి.
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ముందు ా, రు హో లడ్ర్ కక్ అంతరగ్త ా ాలలో ాల్ ట్ 
స ైన ాథ్ ా కి మారచ్బ ింద  ాధ్ ించుకో ా .

7 ా  ప  కోసం టూయ్బ్ లైట్ అ ెం ల్  ప ీ ించం ి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ 

టాస్క్ 2 : టూయ్బ్ లైట్ ిటిట్ ంగ్ కక్ సం ాథ్ పన

1 ై ింగ్ రకా న్ బటిట్ ి ారుస్ ేయబ ిన పదధ్  మ ియు 
ా ా న్ అనుస ించం ి.

ోడ, ీ ంగ్ లే ా ొటట్పు ో స్ట్  కి టూయ్బ్ ను అమరచ్డం అ ే ి 
ిటిట్ ంగ్ కక్ బరువుకు మదద్తు ఇ ేచ్ంత బలం ా ఉం ా .

డ కక్ నుకు నుకుమ ే పర్ ా ా న్ 
ా ించ ా కి వయ్వ ాథ్ ిం న అమ ిక తపప్ స ి ా 

ీ ంగ్ ాయ్న్ ాథ్  కంటే తకుక్వ ా ఉం ా .

2 టూయ్బ్ లైట్ ిటిట్ ంగ్ ను ీ ంగ్ ోజ్ కి క ెక్ట్ ేయం ి.

ీ ంగ్ గులా  వదద్  సరఫ ాను త ఖీ ేయం ి. ఏ ై ా 
క ెకష్న్ ేయ ా కి ముందు సరఫ ాను ివ్చ్ ఆఫ్ 
ేయం ి.

3 ిటిట్ ంగ్ లో ోల్ ో ెంట్ టూయ్బ్ ను ప ిషక్ ించం ి.

రు ెచ్న ై ప  ేసుత్ నన్పుప్డు ెచ్నను 
పటుట్ కోవ ా కి ిథ్ ర ైన ెచ్న మ ియు స యకు ి  
ఉప ించం ి.

4 సరఫ ాను ఆన్ ేయం ి మ ియు టూయ్బ్ ెరుపును 
గమ ంచం ి. టూయ్బ్ ెరుసూత్  ఉండక ో ే, ాట్ రట్ర్ మ ియు 
టూయ్బ్ కక్ స ైన గృ న్ త ఖీ ేయం ి.

టాస్క్ 3: ఉపకరణాల ో H.P.M.V (అ ిక ీడన ెరుక్ ీ ేపర్) లాంప్  న్ ఇ ా ల్ ే ి ప ీ ించం ి

1   గురుత్ ల నుం ి MV లాంప్ మ ియు ౌక్ కక్ వరణను 
చదవం ి. (Fig 6)

2 H.P.M.V  క ెక్ట్ ేయం ి. 60W 240V బలో  ి ీ ోల్  ీపం 
మ ియు 240V AC సరఫ ాలో ప ీ ించం ి. ి ీస్ టెస్ట్ లాయ్ంప్ 

ెరుసుత్ ం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి.

3 ా  ప  ప ి ిథ్  కోసం ౌక్ ను ప ీ ించం ి.

4 తయా ీ ారు సూచనలను అనుస ిం  ిటిట్ ంగ్ లో ఉపకరణాలు 

( ౌక్, హో లడ్ర్ మ ియు కె ా ిటర్) స క ించం ి.

5 సరూక్ ట్ ేఖాFigపర్కారం ఉపకరణాలను క ెక్ట్ ేయం ి, ిగ్ 
7 ( ికోట్ ియల్ ేఖా Fig 8) ి ారుస్ ేయబ ిన ము ింపు 
రకా న్ ఉప ిం .

రేట్ చేయబడిన సరఫరా వ్యవస్థ వోల్టేజ్ కు 
తగిన చౌక్ యొక్క ట్యాపింగ్ ను ఎంచుకోండి.

పవర్ి : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.9.80
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_ _ _ _ _ _ _ _ 

6 హో లడ్ ోల్  బలుబ్  ప ిషక్ ించం ి మ ియు సరఫ ా ోలేట్ జోత్  ీపం 
కక్ ప  ప ీ ించం ి.

ప ీ ిం ే ముందు, అం ిం న ఎ ిత్ంగ్ టె ిమ్నల్ లో అమరచ్డం 
స ి ాగ్  ఉంద  ాధ్ ించుకోం ి.

7 ఒక ఆధు క M.V. అంత ిన్ ిమ్త ె ిసట్ర్ ో ీపం ైన చ ిచ్ం న 
ధం ా క ెక్ట్ ేయ ా కి బాహయ్ ఉపకరణాలు అవసరం లేదు. 
ేము పర్కా ం ే ీపం ే ినటుల్ ా ఇ ి క ెక్ట్ ేయబడుతుం ి.

M V ీపం అమ ిక కక్ సం ాథ్ పన

8 M.V  స క ించం ి, క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ప ీ ించం ి. 
ఒక టేబుల్ ై ీపం అమరచ్డం, ా  ప  కోసం. అపుప్డు కవర్ 
మ ియు బల్బ్ ొల ించం ి.

పర్ ేశంలో మౌంట్ ేయం ి

9 సం ాథ్ ప ా కరపతర్ంలో తయా ీ ారు ే సూ ంచబ ిన ి ారుస్ 
పదధ్  మ ియు ా ా న్ గమ ంచం ి.

తయా ీ ారు ి ారుస్ ే ిన ెప్ ి ికేషన్ లను మారచ్వదుద్  
ఎందుకంటే ఇ ి ిటిట్ ంగ్ కక్ బరువుకు మదద్తు ఇ ేచ్ంత 
బలం ా ఉం ా .

10 M.V  క ెక్ట్ ేయం ి. ీపం సరఫ ాకు అమరచ్డం. పదధ్  
ై ింగ్ వయ్వసథ్ , అమ ిచ్న పర్ ేశం దలైన ాటి ై ఆ ారప ి 

ఉంటుం ి.

క ెకష్నుల్  ేయ ా కి ముందు సరఫ ా లైన్ ెడ్ (లైవ్ కాదు) 
అ  ాధ్ ించుకోం ి.

11 హో లడ్ర్ లో బలుబ్ను సుర ితం ా అమరచ్ం ి మ ియు కవర్ ను 
మ ల్ అమరచ్ం ి.

12 సరఫ ాను ఆన్ ే ి, అ ిక ీడన ాదరసం ఆ ి ీపం ా  
పూ ిత్ పర్కాశం ో ెరుసుత్ నన్ంత వరకు ే  ఉండం ి. అపుప్డు 
సరఫ ాను ివ్చ్ ఆఫ్ ేయం ి.

టాస్క్ 4 :   H.P.S.V  ఇన్ ాట్ ల్ ే ి ప ీ ించం ి. (అ ిక ీడన ో ియం ఆ ి) మ ియు ఉపకరణాల ో LPS ీపం

1 క్ టరా్ న్స్ ారమ్ర్, ౌక్ మ ియు బల్బ్ ై ఉనన్ గురుత్ ల నుం ి 
ెప్ ి ికేషన్ ను చదవం ి.

2 టరా్ ాస్ రమ్రున్ త ఖీ ేయం ి మ ియు ార్ట్  కోసం టెస్ట్ లాం ోత్ 
ౌకున్ ెరవం ి.

3 ిటిట్ ంగ్ లో ఉపకరణాలను ( ౌక్, క్ టరా్ న్స్ ారమ్ర్ మ ియు 
లాయ్ంప్-హో లడ్ర్) స క ించం ి.

తయా ీ ారు సూచనలను ఖ చ్తం ా అనుస ించం ి. 

4 Fig 9లో చూ ిన ేఖాFigపర్కారం క ెకష్నల్ను ఇవవ్ం ి.

 ి ారుస్ ేయబ ిన ము ింపు రకా న్ మాతర్ ే ఉప ించం ి.

5 సరఫ ా ోలేట్ కి త ిన ోలేట్ జ్ టాయ్ ింగ్ ను ఎంచుకోం ి. (Fig 9)

6 హో లడ్ర్ లో బల్బ్ ను ప ిషక్ ించం ి.

 ిటిట్ ంగ్ స ి ాగ్  ఎర్త్ ేయబ ింద  ాధ్ ించుకోం ి.

7 సమా ేశ ైన అమ ిక కక్ ప  ె నుస్క్ క ెక్ట్ 
ేయడం ావ్ ా ప ీ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.9.80
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8 బల్బ్ పూ ిత్ ెలుతురు ఇవవ్ ా కి పటేట్ సమయా న్ 
గమ ంచం ి.

9 అ ిక ీడన ో ియం ఆ ి ీపం కోసం ై దశలను పున ావృతం 
ేయం ి. Fig 10లో చూ ిన ేఖాFigపర్కారం క ెక్ట్ ేయం ి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

టాస్క్ 5 : హౖె ెర్జర్ ెటల్ లైడ్ ప ీకష్

1 ిగ్ 11 అవసర ైన యాకెస్స ీలను ేక ిం నందున ఇ చ్న 
లైడ్ లాయ్ంప్ కక్ ెప్ ి ికేషనల్ను చదవం ి.

2 HPMV ీ ా న్ 60W ో ి ీ ోల్  క ెక్ట్ ేయం ి. Figలో చూ ిన 
ధం ా 250V పర్కా ం ే amp. 11 మ ియు 240V AC 

సరఫ ా ో ప ీ ించం ి. ి ీస్ టెస్ట్ లాయ్ంప్ ెరుసుత్ ం ో  లే ో 
త ఖీ ేయం ి. ప ీకష్   ీపం పర్వహి ేత్ , HPMV ీపం మం  
ిథ్ లో ఉంద  అరథ్ం.

3 సరూక్ ట్ ేఖాFigవలె క కె్ట్ ేయం ి మ ియు 240V 
సరఫ ా ో ప ీ ించం ి.

4 క ెంటున్ కొలవం ి మ ియు 240V సరఫ ా ో ప ీ ించం ి.

 క ెంట్ మ ియు ోలేట్  కొలవం ి. శకిత్  లెకిక్ంచం ి మ ియు 
ేట్ ేయబ ిన లువల ో  ధృ క ించం ి

ోలేట్ జ్ : ోల్ట్

పర్సుత్ త: Amp 

శకిత్: ాట్

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.9.80
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.9.81
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ొటేటింగ్ లైట్ ఎ ెక్ట్/ర న్ంగ్ లైట్ ఎ ెకుట్  ఉతప్ త్  ేయ ా కి ెక ేటింగ్ లాయ్ంప్ సరూక్ టున్ ిదధ్ ం 
ేయం ి (Prepare a decorative lamp circuit to produce rotating light effect/ running 

light effect)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• కాం  అలంకరణ కోసం ీ ాలను/కర్మ యంతర్ణను ఎంచుకోం ి
• ర న్ంగ్ లైట్ కోసం ిజైన్ లైటింగ్ లేఅవుట్
• ి ే కాం  కోసం ిజైన్ లేఅవుట్
• 3- ా ంట్ ర న్ంగ్ లైట్ ( ీకెవ్ ష్యల్ కంటోర్ ల్ టార్) కోసం టారును క ెక్ట్ ేయం ి
• ఎలకాట్ర్ క్ ీకెవ్ ష్యల్ కంటోర్ ల ోల్  లాయ్ంప్ సరూక్ టల్ ను క ెక్ట్ ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• మ ట్ టర్ - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

• త ిగ్ంపు ే ోత్  ిం ిల్ ేజ్ టార్ FHP - 1 No.

• ేగం మ ియు వర్త యంతర్ణ ో 240V  - 2 Nos.

 ఆప ేషన్ అవుటుప్ట్ లోడ్ 5 నుం ి 10 A

 ెటీ ియల్స్

• కె ె ాలు - 3 Nos.

• బర్ష్ లు - 3 Nos.

• క ెకష్న్ అను ైన డ్స్ - as reqd.

• ా ట్ ో కాయ్మ్ ై ర్వ్ అమ ిక - 1 No.

• లాంప్స్ 240V, 15W, BC - 54 Nos.

• బాయ్టెన్ లాంప్ హో లడ్ర్ 6A, 250 V - 54 Nos.

• DPST ైఫ్ ివ్చ్ 16A 250V - 2 Nos.    

• ఎలకాట్ర్ క్ ీకెవ్ ష్యల్ కంటోర్ లర్ - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ి ే ీపం సరూక్ టున్ ిదధ్ ం ేయం ి

1 ీ ాలు, ివ్చుల్  మ ియు ాల్ షర్ టారున్ క ెక్ట్ ేయం ి. 
(Fig1).

2 D.P.S.T ివ్చుల్  S1 & S2 ె ి  ఉంచం ి.

3 D.P.S.T ివ్చ్ S1  మూ ి ే ి, ాల్ షర్ టారును 
రా్ రం ంచం ి ( ీకెవ్ ష్యల్ లైట్ కంటోర్ లర్.

4 D.P.S.T ివ్చ్ S2  మూ ి ే ి, 3 లాయ్ంప్ బాయ్ంకల్ కక్ 
ేక్ మ ియు బేర్క్ కాంటాకు 1,2,3 మ ియు “ఆన్” “ఆఫ్” 

ఆప ేషనల్ను గమ ంచం ి.

లైవ్ ైరల్ను ాకవదుద్

6 D.P.S.T  ెరవం ి. S 1 మ ియు S2 మారం ి
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టాస్క్ 2 : ర న్ంగ్ లైట్ ఎ ెకుట్  ిదధ్ ం ేయం ి

1 Fig 2లో చూ ిన ధం ా లైటింగ్ ిజైనున్ ిదధ్ ం ేయం ి.

2 D.P.S.T  మూ ి ేయం ి. S1  మారచ్ం ి మ ియు లైటింగున్ 
గమ ంచం ి.

3 ేగ యంతర్ణను రవ్హించడం ావ్ ా ఆప ేషన్ ే ా న్ 
ెంచం ి.

4 ఎలకిట్ర్క్ ీకెవ్ ష్యల్ కంటోర్ ల ైప్ ా న్ కాం -సరుద్ బాటు వర్తను 
సరుద్ బాటు ేయం ి.

5 లైటింగ్ ిసట్మ్ కక్ ేగం మ ియు వర్తను త ిగ్ంచం ి.

6 D.P.S.T  ెరవం ి. ివ్చ్ S1

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.9.81
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.9.82
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ో  కేస్ లైటింగ్ కోసం లైట్ ిటిట్ ంగున్ ఇ ా ల్ ేయం ి (Install light fitting for show case lighting)

ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• టై ాక్ కోసం ో  కేస్ ం ో  లైటింగున్ ఇ ా ల్ ే ి, ైర్ అప్ ేయం ి
• దుసుత్ లను పర్ద ిశ్ంచ ా కి ో  కేస్ ం ో  లైటింగున్ ైరప్ ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements)

ెటీ ియల్స్

• స ైక్న్ టూయ్బ్ లైట్ కక్ పూ ిత్ ెట్ 30 - 1 No.
  ెం.  32 ాట్స్ 250V 50 Hz త ిన డ 
 మ ియు ాట్ ం ోత్
• 1200 mm ోల్ ో ెంట్ లాయ్ంప్ ిటిట్ ంగ్ 40 - 4 Nos.
 ాట్స్ 250V 50 Hz పూ ిత్ ెట్

• ై ింగ్ ప ా ాథ్ లు - as reqd.

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ఇనుస్లేటెడ్ కటిట్ంగ్ రా్ వణం 

 150 .  - 1 No.

• ఐదు సూక్ర్ ై ర్వర్ ెట్్  - 1 Set

• లైన్ టెసట్ర్ 500V - 1 No.

• ఎలకిట్ర్క్ య్ండ్ ి ర్ ల్ ంగ్  - 3 Nos.

 ె ిన్ 6 mm ామరథ్ ం 

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టై ాక్ కోసం ో  కేస్ ం ో  లైటింగున్ ఇ ా ల్ ే ి, ైర్ అప్ ేయం ి

1 ేప్సరల్ ో ం ో  బే ోల్  త ిన ప ిమాణ ైల్ వుడ్ బో రుడ్  ఉంచం ి.

2 కిటికీ నుం ి పూ ిత్ ాట్ ండ్ క ిం ేలా ో  కే ోల్  స ైన ాథ్ నంలో 
ా  ాట్ ం ోత్  స ైక్న్ టూయ్బ్ ిటిట్ ంగున్ గు ిత్ంచం ి. Fig.1  

చూడం ి.

3 ం ో  లోప  ాగంలో 3 ిన్ 5 ఆంప్స్ ాకెట్ అమరచ్బ ే 
ధం ా ైర్ అప్ ేయం ి.

4 ాట్ ండ్ బేస్ కక్ ాథ్ ా న్ గు ిత్ంచం ి మ ియు స ైక్న్ టూయ్బ్ 
కేబుల్ ాస్ అ ేయ్లా గు ిత్ంచబ ిన మధయ్లో రంధర్ం ేయం ి.

5 రంధర్ం ావ్ ా కేబు న్ ీయం ి మ ియు కేబుల్ వరల్లో 3 ిన్ 
పల్ ిన్ క ెక్ట్ ేయం ి.

6 క ెకష్నల్ను త ఖీ ేయం ి మ ియు పల్ ిన్ ాకెటుక్ క ెక్ట్ 
ేయం ి.

7 సరఫ ా ఇవవ్ం ి మ ియు టై ాక్ కోసం ెలుతురును త ఖీ 
ేయం ి. _ _ _ _ _ _ _ _ 
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టాస్క్ 2 : ఒక బొ మమ్ కోసం ో  కేస్ ం ో  లైటింగున్ ైర్ అప్ ేయం ి (బటట్లను పర్ద ిశ్ంచ ా కి ఉప ిం ే డ మ్ ిగర్)

ో  కేసుక్ సమాంతరం ా ైర్ ేయ ా కి ాలుగు (400 
) టూయ్బ్ లైట్ ిటిట్ ంగుల్  అవసరం మ ియు టూయ్బుల్  

ేర్మ్ ెనుక ాచబడ ా . Fig 2  చూడం ి. క ెకష్న్ 
ేఖా రా్ న్ ీయం ి మ ియు ా న ై ిం ోల్  ోల్ ో ెంట్ 

టూయ్బల్ను ైర్ ేయం ి.

1 ేర్మ్ ెనుక ా ి ఉం ే 4 టూయ్బ్ లైట్ ిటిట్ ంగల్ కోసం త ిన ేర్ న్ 
ిదధ్ ం ేయం ి (Fig. 2)

2 క ెకష్న్ ేఖా రా్ న్ ీయం ి మ ియు సమాంతరం ా 4 టూయ్బ్ 
లైటల్ ను ైర్అప్ ేయం ి.

3 దుసుత్ లను పర్ద ిశ్ంచ ా కి ఉప ిం ే మధయ్లో డ మ్ 
బొ మమ్ను ఉంచం ి

4 సరఫ ాను ొ ందం ి మ ియు ా  ప రు కోసం త ఖీ 
ేయం ి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.9.82

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



216

పవ  (Power) అ సమ  1.10.83
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల  

ధ అనల  మ య  ట  ే ాధ ల ౖ ా  ేయం  (Practice on various analog 

and digital measuring instruments)
ల ల : ఈ అ సం మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ధ అనల  ే ాధ లను క  ేయడం  మ య  దు  ా ా త లను లవడం
• ధ ట  ే ాధ లను క  ేయడం మ య  దు  ా ా త లను లవడం. 

 అవసరం (Requirements)

 ాధ ల  / ప క ాల  

 • MI ల ట  0 - 500V (అనల )      - 1 No.
 •  ట  ల ట  0 - 500V       - 1 No.
 •  MI అ ట  0 - 30A (అనల )      - 1 No.
 •  ట  అ ట  0 - 30A       - 1 No.
 •  పవ  ా క  ట  0.5 ల  
  - 1 - 0.5 (అనల )        - 1 No.
 •  ట  పవ  ా క  ట        - 1 No.
 •  అనల  ాట ట  0-1500W       - 1 No.
 •  ట  ాట ట  0-1500W       - 1 No.

• అనల  ీ  ట  45-55HZ  - 1 No.
•  ట  ీ  ట  45-55HZ  - 1 No.

ప క ాల  / యం ల

• ి   ఇండ  ట
 3 , 440V, 5 HP  - 1 No.

ట య

•  క ం   - reqd.
•  TPIC ి  16A, 500V  - 1 No.

నం (Procedure)

ట  1: సర ట  సంబం త అనల  టరను క  ేయడం ా క ం , ల , పవ  ా క , పవ  మ య  ీ   ల వను 
లవం

1 ల ట , అ ట , అనల  ర ా  గ ంచం  ాట ట  
పవ  ా క  ట  మ య  ీ  ట  నుం  3 నుం  
13 వరక  ఇవ బ న బ మ .

2 అనల  ల ట , అ ట  ప  ధృ క ంచం  ాట ట , 
పవ ా క  ట  మ య  ీ  ట .

3 ి , ఫ , అనల  దు  సరఫ ాను క  ేయం  పటం  
1ల  చూ ిన ధం ా టర  మ య  ల  ేయం

4 ి  మ ి యం

5 ాధ ల నుం  సంబం త ల వలను లవం  మ య  
టబ  1ల  ల వలను ా  ేయం .

6 దు  సరఫ ాను ి  ఆ  ే ి, క  స  ేయం .
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టబ  1

క.సం. నం. ట  ం
1

2

3

4

5

ల ట

అ ట

ా  ట

పవ  ా క  ట

ీ  ట

ట  2 : సర ట  సంబం త ట  టరను క  ేయడం ా క ం , ల , పవ  ా క , పవ  మ య    ల వను 
  లవం

1  ల ట , అ ట , ాట ట , ట  ర ా  గ ంచం  
ఇ న పటం  సంఖ ల నుం  పవ  ా క  ట  మ య  

ీ  ట . 3 నుం  13.

2  ట  ల ట , అ ట , ాట ట , ప  ధృ క ంచం  
పవ  ా క  ట  మ య  ీ  ట .

3  ి , ఫ , టల  దు  సరఫ ాను క  ేయం  ి  
2ల  చూ ిన ధం ా టర  మ య  ల  ేయం

4  ి  మ ి యం .

5  ాధ ల నుం  సంబం త ల వలను లవం  మ య  
ల వలను టబ  - 2ల  న దు ేయం

6  దు  సరఫ ాను ి  ఆ  ే ి, క  స  ేయం .

టబ  2

క.సం. నం. ట  ం
1

2

3

4

5

ల ట

అ ట

ా  ట

పవ  ా క  ట

ీ  ట
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పవ  (Power) అ సమ  1.10.84
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల

ిం  మ య    సర ట  ే ాధనం ఉ . మ ట , ాట ట , ఎన  ట ,  
ీ  మ య  ీ  ట  దలౖన . (Practice on measuring instrument in single 

and three phase circuit eg.multimeter, wattmeter, energy meter, phase sequence 
and frequency meter etc.)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ల ట , అ ట , ాట ట , ఎన  ట , ీ  ట  మ య  పవ  ా క  టరను ిం   ల  ల  క  ేయడం  
• ల ట , అ ట , ాట ట , ఎన  ట , ీ  ట , పవ  ా క  ట  మ య  జను 3  బ ల  ల ో  ీ  ఇం ట  

క  ేయడం  
• ల , క ం , పవ , ఎన , ీ , పవ  ా కర  లవడం  మ య  ల వలను ా  ేయడం 
•  ీ  కను న   ీ  ట  క  ేయడం. 

అవసరం (Requirements)

ాధ ల /ప క ాల

• ఎల ియ  ట    - 1 No.
• MI ట  0 - 300 v   - 1 No.
• MI అ ట  0 - 5 A   - 1 No.
• ాట ట  AC 0 - 1500 W   - 1 No.
• ఎన  ట  34 15V   - 1 No.
• పవ  ా క  ట  0 -5 ల -1  - 1 No.
• ట  ీ  0 - 50 Hz   - 1 No.

ప క ాల  / యం ల

• ల ం   ల  1000W    - 1 No.

ట య

• ఫ  ా య  - 5A   - 1 No.
• DPIC ి  16A, 250v   - 1 No.
• 14 SWG ాప  ౖ     - 0.5 kg.
• 5 టర ఇను లష  ట  25   - 1 rool.
• 1.5 mm2 pvc ా  గ    - 5 m
• TPIC ి  16A    - 1 No.

నం (Procedure)

ట  1 : ల ట , అ ట , ాట ట  ిం   ఎన  ట , పవ  ా క  ట  మ య  ీ  క  ేయం  ిం   
సర ట  ట

1 అవసర న ప ాల , టర  మ య  ల  క ంచం . 2 టర  అవసర న క నను ఏర ర చు ం  మ య  ల  
ేయం  ప  సర  ఖ పటం  (Fig 1)
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ాట ట , ఎన  ట  మ య  P.F ట  క  పసుత 
ా  తప స ా ల ో  ి  క  ేయబ . ఫ  
ా య  5 ఆం  ఫ  అం ంచం .

3  బ ధక ే సర ట  ఆ ంచం .

4  దు  సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  టర పణలను 
గమ ంచం .

ాట ట  వ  ై  చూ ి , క ం  ా  క  
మ ర ం

5  ట  ంగను గమ ంచం  మ య  టబ  1ల  న దు 
ేయం .

6  దు  సరఫ ాను “ఆ ” ే ి, క . స  ేయండ ి 

టబ  1

క. సం.జ
అ ట
చదవడం 
(Amps)

ల ట
చదవడం
(Volts)

ాట ట
చదవడం
(Watts)

తరచుదనం
ట

(Hz)

శ  ారకం
ట

(Cos)

శ
ట

(kwh)

ట  2: 3  సర ట  ల ట , అ ట , ాట ట , ఎన  ట , ీ  ట , పవ  ా క  ట  మ య   ీ  
ఇం ట  క  ేయం

1  అవసర న ప ాల , టర  మ య  ల  క ంచం .

2 సర  ఖ పటం  ప ారం టర  మ య  ల ో  అవసర న 
క నను ేయం  (Fig 2)

ాట ట  క  పసుత ా , పవ  ట  మ య  
P.F. ట  తప స ా ల ో  ి  క  ేయబ . 
ఫ  ా య  5 ఆం  ఫ  అం ంచం .

3  బ ధక ే సర ట  ఆ ంచం .

4 దు  సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  టర పణలను 
గమ ంచం .

ాట ట  వ  ై  చూ ి , క ం  ా  క  
మ ర ం .

5 3  ల సరఫ ా క    కమ  కను నం .

6 ట  ంగ  గమ ంచం  మ య  టబ  - 2ల  న దు 
ేయం .

7 దు  సరఫ ాను ‘ఆ ’ ే ి, క  స  ేయం .
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క. 
సం.

అ ట
చదవడం 
(Amps)

ల ట
చదవడం
(Volts)

ాట ట
చదవడం
(Watts)

తరచుదనం
ట

(Hz)

శ  ారకం
ట

(Cosf)

శ
ట

(kwh)

దశ కమం
RY B / R BY 
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పవ  (Power) అ సమ  1.10.85
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల

ండ  ాట ట  పదత లను ఉప ం  3-  సర ట  శ  లవం  (Measure the power 
in 3-phase circuit using two wattmeter methods)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ఇ న ఖ పటం  ప ారం సర ట  ండ  ాట టరను క  ేయడం 
• శ  లవడం  మ య  పవ  ార ా  ల ంచడం

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల  / ప క ాల  
• ాట ట  500V/5A, 3 KW  - 2 Nos.
•  M.I. ల ట  0-500 V   - 1 No.
•  M.I. అ ట  0-5A   - 1 No.

ప క ాల  / యం ల

•  3- , 415V AC ఇండ  
 ట  3 HP    - 1 No.

ట య

•  200W, 250V ల ం  - 3 Nos.
•  100W, 250 ల ం  - 3 Nos.
•  క ం   - as reqd.
•  ం ెం -హ లర  6A 250V - 6 Nos.

నం (Procedure)

ట  1 : ండ  ాట ట  పద  ఉప ం  3  సర ట  శ  లవం  మ య  పవ  ా కర  ల ంచం

1 ఇ న సర  డయ ారం ప ారం సర ట  
ర ం ంచం . (Fig 1)

ఇ న ల డ  స  టర స న ప ధులను క  
ేయం .

2 3-   సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  ాట టర 
స న పం సం గమ ంచం . ండ  ాట టర  స ా 

పం ెం ే, 4వ దశక  ళం , లక ే 3వ దశ నుం  
న ా ంచం .

3 ఏ ై  ఒక ాట ట  వ  శల  మ నట ే, సరఫ ాను 
‘ఆ ’ ేయం . వ   ాట ట  క  సం వ  
ా  క  క ను  మ ర ం . 5వ దశక  ళం .

4 ాట టర  W1 , W2 చదవం  మ య  టబ  1 ల  ా  
ేయం . జ ంచం  W1 మ య  W2 ంగ ల  మ య  

తం శ  ా  ేయం ; ళ ం   6.

5 సరఫ ాను ఆ  ే ి, ాట టరను చదవం  W1, W2. 
పటకలల  ల వలను ా  ేయం . ా  ేయం  
మ న సం వ త  ాట ట  క  ంగ ల  ప క ల 
ప మ ణం ా ా .

6 ధ ల  ప ిత ల సం 3-   శ  లవం  ంద 
నబ ం :

a L1 = 500 W bulb

 L2 = 300 W bulb

 L3= 200 W bulb

b  గ ష క ం  సు వ  ట ల . 3 ఆం

c  ఇండ  ట  3 HP ల  లక ం

d  ఇండ  ట  3-HP ల ో

 స న ర ం  సం మ డ   ల ట ర ను వ గతం ా 
బ ధక డ ే క  ేయడం 

7 ౖన న  అ  సంద ా లల  పవ  ా కర  ల ంచం  
మ య  ాట  టబ  1ల  న దు ేయం .

8  ప  బ ధక డ  త  ే ంచు ం  .
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టబ  1

లోడ్ రకం
ాట ట

W1

ాట ట

W2

తం

W1 + W2

ల ంచబ న పవ  ా క  Cos 

Cos 

మ ంప  : __________________
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పవ  (Power) అ సమ  1.10.86
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల

పవ  ా క  ట  ఉప ం    సర ట  పవ  ా కర  లవం  మ య  ల ట , 
అ ట  మ య  ాట ట  ంగ  అ ే ౖ ేయం ి (Measure power factor in three 
phase circuit by using power factor meter and verify the same with voltmeter, am-
meter and wattmeter readings)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ిం   P.F  క  ేయడం  3-  బ ల  ల ో  ట  మ య  P.F చదవడం 
• P.F  ధృ క ంచడం  ల ట , అ ట  మ య  ాట ట  ంగ ల ా మ య  ల ా  గ ంచడం 
• 3-  సర ట  ా ిట  బ ం  క  ేయడం మ య  P.F  లవడం 

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల  / ప క ాల  

• ిం   ి.ఎ . ట  
 250V/ 500V; 5A/ 10A  - 1 Set
•  ాట ట  250/500V, 5A/10A 
 1500W   - 1 Nos.
•  M.I అ ట  0-5 A/ 10A  - 1 No.
•  M.I ల ట  0-300V/ 600V  - 1 No.
• ఇను లట  ాం ష  
 పయ  200mm   - 1 No.
• ఇను లట  సూ ైవ  200mm - 1 No.

ప క ాల  / యం ల

• 3-  ఇండ  ట  415V 2.25 KW 
 (ల ం  అమ క )  - 1 No.
• పవ  ా క  ర గ ప ే ా ిట  
 బ ం  ిం   250V, 50 Hz 1kvar  - 1 No.
• 3   ల ం  3 KW 
 415 V 50 Hz  - 1 No.

ట యల ్

• PVC ఇను లట  ాప  బ  2.5 
 చ. . . 650 V -   - 20 m
• ట. ి.ఐ. ి. ి  16A, 500V  - 1 Nos.

నం (Procedure)

1 టర  మ య  3-   ల ం డ  క ంచం

ల ం  మ డ   ల   సమ న ాట  క  ఉం .

2 సర  ఖ పటం  ప ారం టర మ య  ల  క  
అవసర న క నను ేయం  – పటం  1.

ాట ట  మ య  P.F క  పసుత ా ల  ల  ో
ి  ట  క  ేయం
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3 బ ధక ే సర ట  ఆ ంచం .

4 అ  టర పణలను ణ ణం గమ ం  దు  
సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం . ఏ  అ ా రణం ా లక ంట ి చు  
మ ి ఉంచం .

5 మ డ    సమ నం ా ల  ేయం  మ య  ట  
ంగను  ే ి టబ  1ల  న దు ేయం .

6 దు  సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం .

ఒక ళ ి.ఎ . ట  పమ ఖ P.F చూ ిసుం . రక 
ల  సం, సరఫ ాను ‘ఆ ’ ేయం  మ య  P.F ట  

క  పసుత ా  క నను మ ర ం .

7 సూ  ఉప ం  పవ  ా క  ర ంచం ,

 ఎక డ W- ాట ట  ం  ( ిం     పవ )

 Eph-  ల

 I  -  క ం  (లౖ  క ంట  క  సమ నం)

8 ల ం న పవ  ా క  మ య  పవ  ా క  ట  ంగ  
స ల ం  మ య   ప లనను ాయం .

 ప లన : ____________________________

అ ట

చదవడం

Amps. ల

(Iph)

ల ట

చదవడం

Amps ల

(Eph)

3-దశల 
స ష న శ  

శ

3xEphxTph

ా  ల  
ా  ట  

ం  W

3-దశల శక ి

W x 3

P.F క  
ల ంచబ న 

ల వ
ి.ఎ . 
న ల వ

ా

ఖ ల
ల  ప తిి

టబ  1

 రెసిస్టివ్
లోడ్

ట  లక ం
ల డ

ట  లక ం
ల  ా  

ా ిట  

ల   ట

ల  మ ోయ  
ా ిట   

ట ర

9 ఆ దం సం ంగను  బ ధక  చూ ించం .

10 ల ం డ  స  ేయం  మ య  3  ఇండ  
ట ర ను P.F  క  ేయం . పటం  2ల  చూ ిన ధం ా 
ా ిట  ర గ పరచడం.

11 ాట ట  మ య  P.Fల  క ం  ా  ప  ఉం ేల  
చూసు ం . క  ేయబ న ల  క  ల  క ం  కంట 

ట  బ ా ఎక వ ా ఉంట ం .

12 ా ిట  ి చు  ఆ  ి ల  ఉంచం . దు  సరఫ ాను 
ఆ  ేయం  మ య  టర పణను గమ ంచం .

13 టబ  1ల  చూ ిన ల  ప ిత ల సం ట  ంగను 
టబ  1ల  ా  ేయం .

14 దు  సరఫ ాను ‘ఆ ’ ే ి, క  స  ేయం .

15 ప  సందర ంల  పవ  ా కర  ల ంచం  మ య  న 
P.F  స ల ం .

పసుత మ య  ల  ప ధుల  మ య  C.C  
సంబం ం  ా  ట  ప ౖ ఆ రప  ఉం ే ాట ట  

క  గ ణ ార ార ా  ప గణంచం . మ య  ి. ి. 
ప  ఎంచు బ ం . ాసవ శ  ంద  ాట ట  

క  పఠ  గ ణం ే ారకం  గ ణం .

16 P.F  గమ ంచం . ప  ల  ప ి  మ య   ప లనలను 
ాయం .

 ప లన ___________________________________

 __________________________________________
__________________________________________

17 ఆ దం సం  బ ధక  ంగ  మ య  ప లనను 
చూ ించం .
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పవ  (Power) అ సమ  1.10.87
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల

  సర ట  ట ం  టస  ఉప ం  ఎల క  ా ా త లను లవం  (Measure electrical 
parameters using tong tester in three phase circuit)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ధ దు  ా ా త లను లవ  ట ం  టసరల  త న ప  ఎంచు వడం
• AC , DC  మ య  ీ  లవడం
• AC క ంట  లవడం
• AC సర ట  kw, KVA, PF మ య  దశ ణ  లవడం
• ధం ను లవడం
• ా ిట  లవడం
• AC మ య  DC  ఆం ియ  లవం .

అవసరం (Requirements)

ాధ ల  / ప క ాల  
• ట ం  - టస   - 1 No.
ప క ాల  / యం ల
• ిం   ల ం  ల    - 1 Set

• ం  ట ర   - 1 No.
• 3  ఇండ  ట  3 HP 440V, 
 త న ల ో   - 1 Set

నం (Procedure)
ట  1 : AC మ య  DC ల  మ య  ీ  లవం

గ వ ఇవ బ న ఆప టం  సూచన ఒక ష ట ం  టస  
సం.  ఇతర డ  ట ం  టసర  క  మ ట  

అందుబ ట ల  ఉ . తదనుగ ణం ా ఆప టం  
సూచనలను అనుస ంచం

1 ట  ి  ‘V’ ా   ేయం .

2 ప  డను ఇను  జ  ి ంచం  (నల ప  నుం  
COM మ య  ఎర ప  నుం  V)

3 న సర ట  సమ ంతరం ా ట  డను క  ేయం .

4 ట  ఆట ట ా ACV ల  DCV  మ ర త ం .

5 ట  స యం లకం ా త న ప  ఎంచుక ంట ం .

6 LCDల  పద ంచబ ే ల  మ య  ీ  ల వలను 
చదవం  మ య  పటకల  గమ ంచం  (Fig. 1) 

ట  2 : AC సర ట  క ంట  లవం

1 ట  ి  ‘A’ ా   ేయం .

2 దవడను ెరవ  టగర  క ం  మ య  లవ  
కండకర  ప ా మ ి యం .

ండ  సగం దవడల మధ  ా  అనుమ ంచబడదు

3 ంప  స యం లకం ా త న ప  ఎం ిక ేసుం

4 LCDల  పద ంచబ న పసుత ల వలను చదవం  మ య  
పటకల  గమ ంచం  (Fig. 1).

ట  3 : AC kW, KVA, PF మ య   (దశ ణం)  లవం

1 ట  ి  KW / KVA ా   ేయం

2 ఇను  జ  ట  డను ి ంచం . (నల ప  నుం  COM 
మ య  ఎర ప  నుం  V వరక )

3 బ   COM ను నూ ట  లౖను  క  ేయం .

4   ‘V’  పవ  లౖ  క  ేయం  మ య  V (ఎర ప ) 
ట న  క  ేయబ న అ ే కండకర  ంచం .

5 పవ  ంప  స యం లకం ా త న ప  ఎం ిక ేసుం .

6 LCDల  పద ంచబ ే ా  మ య  HP ల వలను చదవం  
మ య  పటకల   ేయం .
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7 అవసర న ా ా త లను పద ంచ  ప  బటను  
క ం .

  

     

8 3  3 ౖ  బ ల  ల  ిస  సం, ట న  “COM” 
మ య  “V”ల  3 ప  ఇ  అ పర  ి ంచం . మ డ  

స  పను త న దశ (R, Y మ య  B) 3  పవ  = 3 
x ట  సూచన (Fig. 1)  క  ేయం .

ట  4 : ి  క  లత

1 ధం  లత సుక  మ ందు, సర  పత ం ా లద  
ా ంచు ం  మ య  సర ట  ఉన  ఏ ై  ా ిటర  
ా   ేయం .

2 ట  ి చు   ల  M  ప   ేయం .

3 ఇను  జ  ట  డను ి ంచం . ( ా  నుం  నల ప  
మ య  ఎర ప  నుం   వరక )

4 లవబ ే సర ట  ట  డను క  ేయం  మ య  
పద ంచబ న ల వను చదవం .

5 టబ ల  ంగ  గమ ంచం .

ట  5 : ా ిట  క  లత

1 ప  డను ఇను  జ  ి ంచం  (నల ప  నుం  
COM మ య  ఎర ప  వరక

2 ట  ి  “” ా   ేయం .

3 ట  ట  డ  య  ౖప క  మ య  బ  ట  డ  
ప ంచబడ త న  ా ిట  క  ా ో  ౖప క  క  

ేయం

4 LCDల  ా ిట  ల వను చదవం  మ య   
టబ ల  గమ ంచం .

ట  6 : AC DC  ఆం ియ  లత

1 ట  ి  “µA” ానం అ   ేయం .

2 ప  డను ఇను  జ  ి ంచం  (నల ప  నుం  
COM మ య  ఎర ప  నుం /µA) (Fig. 1)

3 టర  లవబ న సర ట  ి  క  ేయం  మ య  
పద ంచబ న ల వను చదవం  మ య  పటకల  ంగ  
గమ ంచం .

క.సం. లత ం  1 ం   2

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11

AC ల
DC ల
తరచుదనం
KW
KVA
PF
దశ ణం

ధం
ా ిట

AC  ఆం ియ
DC  ఆం ియ

పటక

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.10.87
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పవ  (Power) అ సమ  1.10.88
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల

ా  ట ,  క ాల  మ య  కమ ష  ాలను పద ంచం ిిి (Demonstrate 
smart meter, its physical components and communication   components)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• ా  ఎల క  ట  క    వ ాలను చదవడం  మ య  అరం ేసు వడం 
• క ాలను గ ంచడం 
• కమ ష  ాలను గ ంచడం .

అవసరం (Requirements)

ాధ ల  / ప క ాల  

• ఎల ియ  ట   - 1 Set
• ా  ఎన  ట  - 1 No.

ట య

• క ం   - 1 No.
•  - 1 No.
• ం  ీ   - 1 No.

నం (Procedure)

1 ఒక ా  ట  (Figure 1) సుక , టబ  1ల    
వ ాలను గమ ంచం .

టబ  1.

ర

Sl.No.

ల

పసుత

తరచుదనం

టౖ  ేయం

డ

2 క ాలను త  ేయం  మ య  అ ి షను  
అధ యనం ేయం  మ య   ౌ  ేయం .

క ాల అ ి ష

క. సం. ర
1

2

3

4

5

3 కమ ష  ాలను కను ,  అ ి షను  చ , 
 ేయం .

కమ ష  ాల అ ి ష

క. సం. ర
1

2

3

4

5

4  అ షణలను  క  చ ంచం  మ య   
సం ే లను ధృ క ంచం .
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పవ  (Power) అ సమ  1.10.89
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల

ట  ంగను ర ంచం , ా  టరను ఇ  ేయం  మ య  ారణ ేయం  
(Perform meter readings, install and diagnose smart meters)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• సరఫ ాల  ా  ఎన  టర  క  ేయడం 
• ా  ఎన  ట  ంగను సు వడం 
• కమ ష  ాలను ఆప  ేయడం 

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల  / ప క ాల  

• ఎల ియ  ట   - 1 Set
• కమ ష  ాల  క న 
 ా  ఎన  ట  - 1 No.
• ి ి  ల  - 1 No.
•  ట  0-300v M.I - 1 No.
• అ ట  0-5A - 1 No.

• ా  ట  5A 1500W - 1 No.

ట య

• క ం   - reqd.
• ICDP  ి  - 1 No.

నం (Procedure)

1  టబ  1ల  ా  ఎన  ట  క    వ ాలను 
చ ,  ేసు ం .

టబ  1

Sl.No.

ప త
తర దనం

 యం
డ

2  సర  ఖ పటం  సం ా  టర  క  ేయం . 
(Fig 1)

ఎన  ట  క  ట న  సూ లను సు తం ా 
ం .

3 దు  సరఫ ా మ య  ి ి  ల డ  ఆ  ేయం .

4 టబ  2ల  ారంభ ంగను గమ ంచం .

5 అరగంట  ఉం , టబ  2ల  వ  పఠ  గమ ంచం .

6 కమ ష  ాలను ఉప ంచం  మ య  అ ే 
సమయంల  అ ే ల ో  ంగను  ేయం  మ య  టబ  
2ల  న దు ేయం .

7 ండ  ంగను స ల ం .

8 ంగను  బ ధక  చూ ిం   సం ే లను వృ  
ేసు ం .

పటక 2

SI.

No.

ారంభ 
పఠనం

వ  
పఠనం

గం

1 ై

2
కమ ష  

ాల ా
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పవ  (Power) అ సమ  1.10.90
ఎల ియ  (Electrican)- ే ాధ ల

ధ ే ాధ ల ప  ంప  మ య  కమ ంకనం సం ా  ేయం ి (Practice for 
range extension and calibration of various measuring instruments)
ల ల : ఈ అ సం  మ ంప ల  ర  ేయగలర
• MC 0-15V ల ట  ప  MC 0-30V ల ట  స ంచడం 
• MC 500  ఆ ట  ప  MC 2.5 ఆం ియర  స ంచడం 
• MC 500  అ ట  ప  MC5 ఆం ియ  స ంచడం 
• MC 100  అ ట  ప  MC1 ఆం ియ  స ంచడం 
• MC 0-50V ల టర  కమ ంకనం ేయడం 
• MI 0-300V ల టర  కమ ంకనం ేయడం 
• కమ ంకనం MC 0-500 m.A. అ ట
• MI 0-1 A అ టర  కమ ంకనం ేయడం 

అవస ాల  (Requirements)

ాధ ల  / ప క ాల  

• ఎల ియ  ట    - 1 Set
• ాం ష  య   150mm  - 1 No.
• ౖ  పి  150 mm - 1 No.
• ఎల  ల ం  ఐర   230V 35W  - 1 No.
• MC  ల ట  0-50mV  - 2 Nos.
• MC  అ ట  0-10mA  - 1 No.
• MC ల ట  0-15V  - 1 No.
• MC అ ట  0-500 m.A  - 1 No.
• MC ల ట  0-100 m V  - 1 No.
• MC ల ట  0-1V  - 1 No.
• ఓ ట  ల  మ ట   - 1 No.
• MC ల ట  0-50V  - 1 No.
• ట  ల ట   - 1 No. 

M.I. ల ట  0-300V  - 1 No.
• M.I. అ ట  0-1A  - 1 No.
• ా  100 /5W  - 1 No.

ప క ాల /యం ల

• యబ  D.C. దు  సరఫ ా 
 0-50V  - 1 No.
• మ యర సం ాండ  
 ిసర  (5 ద ాబ లల  1, 10, 100,
 1000, 10000 ద ాబ ల ి  
 బ ) ల  యబ  ట బ ల  
 ౖ  వ ం   ిసర   - 3 Nos.
• బ ట  12V 100 A H  - 1 No.
• య  0-300V/5A  - 1 No.

ట య

• ట ట  10k 2W  - 1 No.
• ిస  1K 2W  - 1 No.
• ి   ల    - as reqd.
• క ం     - as reqd.
• ా  గ 18 SWG  - as reqd.
•  ౖ  18 SWG  - 1/2 m

నం (Procedure)

ట  1 : MC 0-15V ల ట  ప  నుం  MC 0 30V ల ట  వరక  ంప

1 MC 0-15V ల ట  కవర  ి ి, ి  ి  ఏ ై  
ఉంట ప ం , స  ేయం .

2 క ల ా  వరలను ట  ట నల  క  ేయం  
మ య  కవర  మ ి యం .

3 పటం  1ల  చూ ిన ధం ా సర ట  ర ం ంచం .

ి  ె  ఉంచం  మ య  యబ  DC సరఫ ాను క ష 
ా ల  ఉంచం .
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4 ి  మ ి యం ; M1 (ప ల  ఉన  ల ట )ల  ప  
ా  పం వ ే  వరక  కమం ా DC ల  ంచం .

5 M2 క  ంగ  ా  ేయం  మ య  టబ  1ల  
ప  ా  పం వద M1 అంతట  ల  తగ దల.

6 ి  ె , సర ట  స  ేయం .

7 ఓ   ల  ఉప ం  M1 క  M C ి  ల ంచం  
మ య  టబ  1ల  ా  ేయం .

టబ  1

వద M2 చదవడం
f.s.d. M1 క

ల  ప త ం . 
M1 అంతట
 f.s.d వద

క  ప ఘటన
M1 క  MC

1 2 3

8 సూ  ఉప ం  ప ా త ప  (0-30V ెప ం ) 
సం గ ణకం క  ధం ను ల ంచం

 

9 సూతం ా గ ణం ే ార ా  (M.F.) ల ంచం

 

10  8ల  ల ం న మ య  ి  ల వక  త న 
ాండ  ి  ఎంచు ం  మ య  ాట ంట  ట  

M1  ి  క  ేయం .

11 ి  ె  ఉంచుత , ి  2ల  ఉన  ధం ా సర ట  
ర ం ంచం .

యబ  D C సరఫ ాను క ష ా ల  ఉంచం .

12 ామ ణక ల ట  M3ల  ఖ త న భజనలను 
ంద  ి చు  మ ి ి, ల  కమం ా ంచం .

13 M1 ప  ా  పం ే  వరక  ప  టం  
(M3ల ) సం టబ  2ల  M1 మ య  M3 ంగను ా  

ేయం .

14 ి  ె , సర ట  స  ేయం .

15 క  ేయబ న గ ణకం క  ‘M1 ం ’ మ య  
‘మ ం  ా క ’ ఉప ం  ాసవ ల  ల ంచం .

16 ంద ఇవ బ న సూ  ఉప ం  ల ా  ల ం ర  
మ య  టబ  2ల  ా  ేయం .

 ల పం = ామ ణక ట  - M1 క  ం  నుం  ల ం న 
ల

మ య  ి ను  ఏర రచ  త న ాట  క  
న  ల వల ౖ - ాయం ిసర  అందుబ ట ల  

లనట ే, ర  ప గ ాల ఉప గం సం ౖ - ాయం 
ట బ ల  యబ  ి  ఉప ంచు వచు  
మ య  ధృ క ంచవచు  స ం న ప ల  ప కరం 

క  ప .

ట   ఉప ం  గ ణకం ధకతక  స ా 
సమ నం ా యబ  ౖ - ాయం ధకత క  

ల వను  ేయం .

పటక 2

SI.
NO.

క  పఠనం
M3

క  పఠనం
M1

గ ణ ార ారకం
M.F.

ల
= M1 x MF

ల పం
(Col.2)-(Col.5)

1 2 3 4 5 6

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.10.90
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ట  2 : M.C 500 అ ట  ప  2.5 ఆం ియరక  ంచడం

1 పటం  3ల  చూ ిన ధం ా 0-500mA ప  అ టర  
యబ  DC దు  సరఫ ాక  క  ేయం . యబ  

DC దు  సరఫ ా అందుబ ట ల  లక ంట, సర  ి  
4ల  చూ ిన ధం ా బ ట  క నను ేయం .

2 అవ ట  ల  సర ట  క షం ా  ేయం  
మ య  ి  S  మ ి యం .

3 అ ట  ప  ా  ా  చ  వరక  ల  
కమం ా ంచం .

4 టబ  3ల  ల ట  మ య  అ ట  క  ంగ  
గమ ంచం  మ య  ా  ేయం . ే మ లకం ప  

ా  ా  సూ సుం  Vi = ____ V

      Ii = ____ A.

5 ి  S ె , సర  మ ల ాలను స  ేయం .

6 షం  ి  ర .లను ల ంచం . Rsh = Vi/Ish
పటక – 3

వోల్టమీటర్
వోల్టులలో చదవడం

అమ్మేటర్
ఆంప్స్ లో చదవడం

షం  ధకత అంతట  ల  అప డ  Vi  సమ నం ా 
ఉంట ం . షం  ి  క ం  ఇ  అ  ే ప  I 
= 2.5A క  మ ంప  ల వ మ య  ే మ లకం 
Iiల  క ం  మధ  వ సం. 
అన ా. Ish= I- Ii.

7 పటం  5ల  చూ ిన ధం ా Rshక  సమ న న ధం ఉన  
మ ంగ  ౖ  క  ఖ త న డవ ను ఓ ట  
ఉప ం  చం  మ య  9వ దశక  ళం .

8 న  కంట 1 ం.  డవ  ౖర  క ంచం .

9 ండ  వరల  కంట ా ణం  ౖర  చుటం . 1 
ంట టర అదనప  డవ ను చూడ  ా య మ 

సంర ణ వరల  కంట ా ణం సం ఉప ంచబడ త ం . 
(Fig 6)

10 అ ట  క  ట న  అంతట  ా  ౖర  షంట  
క  ేయం .

11 సర  ఖ  అనుగ ణం ా  సర ట  ట  
ేయం . (Fig 7)

12 యబ  ల  ి  RL  4 ఓ  లక  సర బ ట  
ేయం .

13 పవర  ఆ  ేయం  మ య  అవ ట  ల  
సర ట  సర బ ట  ేయం , 10V  సమ నం. అ ట  

పం గమ ంచం .

14 పసుత ‘I’ ల వను చదవం .

15 ణల  5A ఆ ట  ి ంచడం ా చూ ిన ంగ  
ఆం ియరల  ఉ య  ధృ క ంచం .

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.10.90
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ట  3 : 0-50V MC రకం ల టర  ా బ  ేయం

1 సు  ( ా క   టం ) చదవ  కమ ంకనం ంద 
ట  క  ా ంట  త  ే ి  ేయం .

2 పటం  8ల  చూ ిన ధం ా కమ ంకనం ేయవల ిన 0-50V 
టర  మ య  యం త DC దు  సరఫ ా అంతట  

ామ ణక ట  ల టర  క  ేయం .

3 సర బ ట  ేయగల DC PSU క  అవ ట  సు   
 ేయబ ,  బ ధక ే క నను త  ేయం .

4 DC PSU క  అవ ట  ల  ంచం , అంట ాండ  
ట  (V2) 5V ( ా బష  ంద ఉన  ట  ప ల  

1/10వ వంత .) చదవబడ త ం .

5 టబ  4ల  అమ క (V1) ంద ట  క  సంబం త 
ల  ంగ  ా  ేయం

6 ామ ణక ట  క  ంగ  మ య  కమ ంకనం ంద 
ట  చూ ిన ం  నుం , టబ  4ల  ఇ న ధం ా 

అమ కల  ఉన  ట  % ల పం కను నం

7 టబ  4ల  ఇ న ధం ా కమ ంకనం ంద ట  క  
ధ ంగల  % ల ా  కను న  4,5 మ య  6 

దశలను ప న ావృతం ేయం

8 ర  ంగల  కను నబ న % ల పం నుం , కమ ంకనంల  
ఉన  ట  క  సగట  % ల ా  ల ంచం  మ య  

ా  ేయం .

9  ప  క ే త  ేసు ం .

పటక 4

ట  రకం:

ప :

క. సం.
PSU

అవ ట
ల ల

 ట  ం  ల   లల
ల పం

(V2 - V1)
% ల పం

    Standard
V2

తక వ కమ ంకనం
V

1

2

3

4

5

6

5

10

20

30

40

50

5

10

20

30

40

50

ట  4 : 0-500mA MC రకం అ టర  ా బ  ేయండ

1 కమ ంకనం ంద ట  క  ా ంటర  త  ే ి  
ేయం  సు  చదవ  ( ా క  సు  టం ).

2 కమ ంకనం ేయ  ఇ న 0-500mA DC టర  క  
ేయం  మ య  పటం  9ల  చూ ిన ధం ా ా  ా 
యం త DC దు  సరఫ ా క  అవ ట ట  ంత 

ప  ామ ణక ట  DC అ టర  క  ేయం .
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3 Rheostat  సగం ధక ా   ేయం  మ య  
DC PSU అవ ట ట  సు  లక   ేయం .  
బ ధక ే ౖ  సర ట  త  ేయం .

4 ామ ణక అ ట  (A2) 500 mA చ  వరక  PSU క  
అవ ట ట  మ ా ంచం  ( ా బష  (A1) ంద ఉన  
అ ట  క  ప  ా  ల వ).

5 ాండ  అ ట (A2) 450mA చ ల  ాట  
సర బ ట  ేయం  ( ా బష  ఉన  ట  క  ప  
ప ల  1/10  సమ న న క ం  తగ త ం ).

6 టబ  5ల  అమ క ంద ఉన  అ ట  (A1) ౖ సంబం త 
ంగ  ా  ేయం .

7 ామ ణక ట  క  ంగ  మ య  కమ ంకనం ంద 
ట  చూ ిన ం  నుం , టబ  5ల  ఇ న సూ  

ఉప ం  అమ కల  ఉన  ట  % ల పం కను నం .

8 కమ ంకనం ంద అ ట  క  ప  ప  కవ  
ేయ  టబ  3ల  ఇవ బ న ల వల సం దశ 5,6 

మ య  7  ప న ావృతం ేయం .

9 ర  ంగల  కను నబ న % ల పం నుం , కమ ంకనం 
ంద ట  క  సగట  % ల ా  ల ంచం  మ య  
ా  ేయం .

10  ప  బ ధక ే త  ేసు ం .

11 అమ క ే  మ య  సగట  % ల ా  సూ ం ే ిప  
ా బట  ట  అ ంచం

పటక 5

క. సం.

mAల  అ ట  ం
ల పం

(I1 - I2)

% ల పం
 

ాండ

I1

తక వ కమ ంకనం
I4

1

2

3

4

5

6

50

150

250

350

450

550

 

పవ  : ఎల ియన (NSQF - సవ ంచబ ం  2022) - అ సమ  1.10.90
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.10.91
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - కొ ే ాధ ాలు

ోలేట్ జ్ ార్ ప్ పదధ్  ావ్ ా పర్ ఘటన కొలతలో లో ాలను గు ిత్ంచం ి (Determine errors in 
resistance measurement by voltage drop method)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ోలేట్ జ్ ార్ ప్ పదధ్  ావ్ ా పర్ ఘటన కొలతలో లో ాలను గు ిత్ంచం ి
• కొలత లో ాలను త ిగ్ంచ ా కి ోలట్ టర్ మ ియు అ మ్టర్ లను త ిన ధం ా క ెక్ట్ ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements)

• Rheostat 10 ohms, 20 ohms మ ియు 5 - 1 No.
 0 ohms 4A ామరథ్ ం ఒకొక్కక్టి 

ెటీ ియల్స్

• DPST ైఫ్ ివ్చ్ 16 A - 1 No.
• SPDT ైఫ్ ివ్చ్ 16A - 1 నం.
• 5A ఫూయ్జ్ ైర్ - 1 నం.
• ి. . ి. కేబుల్ 48/0.2mm - 10 
• ాల్ స్ కాయ్టిర్డ్జ్  ఫూయ్జ్ ో - as reqd.
  హో లడ్ర్ 100 mA 

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

•  ఇనుస్లేటెడ్ కటిట్ంగ్ ేల్యర్  150 mm - 1 No.
•  సూక్ర్ ై ర్వర్ 150 mm - 1 No.
•  క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 100 mm - 1 No.
•  0-30V mC ాయ్ ెల్ రకం ోలట్ టర్ - 1 No.
•  మ ట్ టర్ - 1 No
•  0-5 ఆంప్స్ ఆ మ్టర్, P.M.M.C రకం - 1 No.
•  ఓ మ్టర్, షంట్ రకం 0-100 ఓంలు - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

•  24V DC దుయ్త్ సరఫ ా యూ ట్ - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

1 పటం  1లో చూ ిన ధం ా సరూక్ టున్ రూ ొ ం ించం ి. (అ ిక 
సు న్తతవ్ ోలట్ టరున్ మాతర్ ే ఉప ించం ి.)

2 ె ిసట్ర్ R లువను కొలవం ి మ ియు టేబుల్1లో కొ న 
లువను న దు ేయం ి.

3 స ైల్  కీ ింగ్ ివ్చ్ S2  ాథ్ నం1 వదద్ , ె ిసట్ ోల్  మాతర్ ే ఆన్ 
ేయం ి. ోలట్ టర్ మ ియు అ మ్టరున్ చదవం ి మ ియు 

టేబుల్ 1లో ీ ింగులను ికార్డ్ ేయం ి సరూక్ ట్ ఆఫ్ ివ్చ్.

4 R = V/I సూ రా్ న్ ఉప ిం  కొ న ప ిమాణాల నుం ి 
ోధం లువను లెకిక్ంచం ి మ ియు టేబుల్ 1లో లువలను 

న దు ేయం ి.
5 ివ్చ్ S2  ె ిసట్ర్ మ ియు అ మ్టర్ అంతటా ాథ్ నం 2కి 

మారచ్ం ి. ోలేట్ జ్ మ ియు క ెంటిన్ చ ి  ికార్డ్ ేయం ి.
6 ఈ లువల కోసం 4వ దశను పున ావృతం ేయం ి.
7 సూ రా్ న్ ఉప ిం  ోధం కక్ కొలతలో సంభ ం న 

లో ా న్ లెకిక్ంచం ి మ ియు న దు ేయం ి

8 టేబుల్ 1లో ఇ చ్న ధం ా R కక్ నన్ లువల కోసం 
అ ే ా ా న్ పున ావృతం ేయం ి.
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               ోధక లువ                           ోలట్ టర్                                              లెకిక్ం ారు               % లోపం =   
                                                    క ెక్ట్ ేయబ ిం ి       ోలేట్ జ్           పర్సుత్ త             కక్ లువ
     కర్.          మార్క్      కొలు ాత్ రు           అంతటా                      పర్ ఘటన
    సం.   ేయబ ిం ి       RMes                                                                                                                                                            R=V/I
                RMar                       ohms

              
     1             10                           R only
                                                   R & A
                                                    
     2             20                           R only
                                                   R & A      
       
      3             50                          R only
                                                   R & A             

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.10.91
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.10.92
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - కొ ే ాధ ాలు

ిం ిల్ ేజ్ ఎన ీజ్ టర్  ా  లో ాల కోసం ప ీ ించం ి (Test single phase energy meter for 
its errors)
ల ాయ్లు:ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ఎ ే ీజ్  ట ోల్  కీర్ ింగున్ గు ిత్ంచడం 
• క ెంట్ ఎరర్రున్ రా్ రం ంచడం కోసం ఎన ీజ్ ట ిన్ ప ీ ించడం 
• ఎన ీజ్ టరల్లో లో ాలను గు ిత్ంచ ా కి త ిన లో ింగ్ ఏ ాప్టల్ ను ఎంచుకోవడం 
• ఎన ీజ్ ట ోల్  ాతం లో ా న్ గు ిత్ంచం ి.

అవస ాలు (Requirements)

 kW ో ిం ిల్ ేజ్ కె ా ిటర్ టార్
• లాంప్ లోడ్ ిం ిల్ ేజ్  - 1 No.
 250 V 50 Hz 1.25 kW  
• ఆటో-టరా్ న్స్ ారమ్ర్ 0 నుం ి  - 1 No.
 270V 8A 50 Hz 

 ెటీ ియల్స్
• ఎలకిట్ర్క్ బల్బ్ 5 W 240 V హో లడ్ర్ ో - 1 No
• PVC ఇనుస్లేటెడ్ కేబుల్  - 10 .
 1.5 చ. . . 250 V ేర్డ్ 

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• ిం ిల్ ేజ్ ఎన ీజ్ టర్ 
 5A 250 V 50HZ - 1 No.
• Voltmeter MI 0 - 300V - 1 No.
• అ మ్టర్ MI 0 - 5 A - 1 No.
• పవర్ ాయ్కట్ర్ టర్ 
 240 V 5 A 50 Hz - 1 No.
• అ మ్టర్ MI 0 - 50mA - 1 No.
ప ిక ాలు/యం ార్ లు
• బేర్క్ లోడ్ 240V 50 Hz AC 1/2  - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

ఎన ీజ్ టర్ లోపల లో ాలను సరుద్ బాటు ేయడం ఈ కోరుస్ ప ి ికి ం న ి ఎందుకంటే ీ కి సబ్- ాట్ ండర్డ్ ట ిన్ పప్డం వంటి 
ఖ ీ ైన ప ిక ాలు అవసరం. అందువలల్  లో ాలను మాతర్ ే కను ొ ే సర కృత పదధ్  ఇకక్డ ేరచ్బ ిం ి.

టాస్క్ 1 : లోడ్ లేకుం ా ఎన ీజ్ ట ిన్ త ఖీ ేయం ి (కీర్ ింగ్ లో ా న్ కను ొన ా కి)

1 పటం  1లో చూ ిన ధం ా ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్ ావ్ ా ఎన ీజ్ 
టరున్ క ెక్ట్ ేయం ి.

2 ఎన ీజ్ టర్ కక్ ేట్ ోలేట్ జోల్  80% మ ియు 110% మధయ్ 
ఎన ీజ్ టరుక్ ఇనుప్ట్ ోలేట్ న్ మారచ్ం ి.

3 IS 722లో ఇ చ్న ి ారుస్ ో ై పర్ ాల నుం ి  
అ ేవ్షణలను పరసప్ర సంబంధం క ి ఉనన్  ప ి లనలను 
రా్ యం ి.

ప ి లన

240 ోల పవర్ టర్ ేటింగ్ కోసం ఇనుప్ట్ ోలేట్ జ్ 192 V 
నుం ి 264 V మధయ్ ఉంటుం ి. టర్ ిస్క్ రుగుతుం ో 
లే ో  గమ ంచం ి. ప ి లన వయ్వ ిలో లోడ్ క ెక్ట్ 
ేయబడకూడదు లే ా లోడ్ ివ్చ్ ‘ఆఫ్’లో ఉం ా .

IS 722 ( ార్ట్ I) 1977 పర్కారం ిఫ ెన్స్ ోలేట్ జోల్  80% 
మ ియు 110% మధయ్ ఏ ోలేట్ జ్ వదద్  టర్ పూ ిత్ పల్ ా న్ 
సృ ిట్ంచదు.
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టాస్క్ 2: ఎన ీజ్ ట ోల్  క ెంట్ ఎరర్రున్ రా్ రం ంచ ా కి టాస్క్

1 పటం  2లో చూ ిన ధం ా తకుక్వ లోడ్ (5 W లాయ్ంప్ )  
క ెక్ట్ ేయం ి.

2 లో ిన్ ఆన్ ేయం ి మ ియు టర్ భర్మణా న్ గమ ంచం ి.

3 ై పర్ గం నుం ి  అ ేవ్షణను IS 722 ( ార్ట్ III)
లో అం ిం న ి ారుస్ ో పరసప్రం అనుసం ా సూత్   
ప ి లనలను రా్ యం ి.

ప ి లన

IS 722 ( ార్ట్ II) 1977 పర్కారం, డయల్ మ ియు ా ంటర్ 
రకం ి సట్ర్ కోసం రా్ రంభ క ెంట్ 0.5% ేట్ ేయబ ిన 
బే ిక్ క ెంట్ = 1 అ ే డర్మ్ టైప్ ి సట్ర్ కోసం 0.75% 
ఉంటుం ి. ివర్స్ ాట్ ోత్  అం ించబ ిన టరల్ లువలు 
వరుస ా 1% మ ియు 1.5% ా ఉంటా .

_ _ _ _ _ _ _ _ 

టాస్క్ 3 : ిం ిల్ ేజ్ ఎన ీజ్ ట ోల్  ాతం లోపం కోసం టాస్క్

1 లాయ్ం ోల్ ోత్  పటం  3లో చూ ిన ధం ా క ెకష్నల్ను ేయం ి.

2 25% దుయ్త్ టర్ కక్ ేటెడ్ క ెంట్ సరూక్ టోల్  
పర్వహిం ేలా లాయ్ంప్ లను ‘ఆన్’ ేయం ి.

3 ోలట్ టర్, అ మ్టర్ మ ియు P.Fలను పటిట్క ేయం ి. 
టేబుల్ 1లో టర్ ీ ింగులు.

4 లోడ్ ిథ్ రం ా ఉంచడం, పవర్ టర్ ిస్క్ కక్ పల్ ాల 
సంఖయ్ను 2 ాలు (120 ెకనుల్ ) లెకిక్ంచం ి మ ియు 
టేబుల్ 1లో అ ే ికార్డ్ ేయం ి.

5 సూ రా్ న్ ఉప ిం  జ ైన శకిత్  లెకిక్ంచం ి

ఇకక్డ ‘t’ అ ే ి ెకనల్లో సమయం. 

6 సూ రా్ న్ ఉప ిం  టర్ ావ్ ా న దు ేయబ ిన 
( ికార్డ్ ేయబ ిన) శకిత్  లెకిక్ంచం ి

7 సూ రా్ న్ ఉప ిం  లో ా న్ కను ొనం ి

Error = Recorded energy - True energy.

8 సూ రా్ న్ ఉప ిం  ాతం లో ా న్ లెకిక్ంచం ి

ఇకక్డ R = శకిత్ టర్ ావ్ ా న దు ేయబడుతుం ి

         A = జ ైన శకిత్

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.10.92
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  కర్. లోడ్ ేయండ   ోలట్ టర్ ి  అ ేమ్టర్    ి.ఎఫ్. టర్  సమయం    జ ైన శకిత్  పల్వం        టర్      ికార్డ్ ేయబ ిం ి    %
 సం.    చదవడం      చదవడం       చదవడం       చదవడం      ెకనులో                  లెకిక్ం ారు  ిథ్ ర ైన             శకిత్          లోపం

  లోపం
1 25%
2   50%
3 75%
4 100%

     ఇండకిట్వ్
1 25%
2   50%
3 75%
4 100%

50%, 75%, 100% ె ి ిట్వ్ మ ియు ఇండకిట్వ్ లోడల్  కోసం 2 నుం ి 
8 వరకు ప  ే ే దశలను పున ావృతం ేయం ి మ ియు టేబుల్ 
1లో న దు ేయం ి.

ేర్రక లోడ్ కోసం, పటం  4లో చూ ిన ధం ా క ెకష్న్ 
ేయం ి.

శకిత్ కక్ స ైన న దును త ఖీ ేయ ా కి, శకిత్ 
టర్ లో న దు ేయబ ిన రా్ రంభ మ ియు వ ి ీ ింగ్ 
ే ాల ావ్ ా ీ ింగ్ లను ధృ క ించం ి. I.S పర్కారం. 722 

( ార్ట్ III) 1977, యూ టీ పవర్ ాయ్కట్ర్ వదద్  మ ియు 0.5 
ెనుకబ ి ఉనన్పుప్డు ాతం లోపం ± 2% ంచకూడదు.

I.S.లో ేద్ ం న ప ి కి ం  ై లో ాలు ఉనన్టల్ ే, 
దుయ్త్ బో ర్డ్ కు అనుబంధం ా ఉనన్ టర్ టె ిట్ ంగ్ ాగంలో 

ఎన ీజ్ టర్ కక్ కర్మాంకనం కోసం చరయ్ సుకోం ి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.10.92
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పవర్ (Power)   అ ాయ్సము 1.11.93
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) -  గృహో పకరణాలు              

కుకింగ్  ేంజ్, ీజర్, ా ింగ్ ె ీన్ మ ియు పంప్ ెట్ వంటి ధ దుయ్త్ ఉపకరణాల ఎలకిట్ర్కల్ 
ా ాలను డ ీయం ి మ ియు అ ెం ల్ ంగ్  (Dismantle and assemble electrical parts of 

various electrical appliance e.g cooking range, geyser, washing machine and pump set)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• కుకింగ్ ేంజ్ , ీజర్, ా ింగ్ ె ీన్ మ ియు పంపు ెటల్ ను డ ీయడం 
• డ ొటట్బ ిన ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాలను స క ించడం 
• ా ి ప  కోసం ా ి  ప ీ ించడం 
• అవసర ైన ోట తపుప్ ా ఉనన్ ా ాలను మం  ాటి ో భ ీత్ ేయడం .

అవ స ాలు (Requirements)

ాధ ాలు / ప ిక ాలు 

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్  - 1 ెట్
• ేప్నర్ ెట్ 6 నుం ి 22  (6 సంఖయ్లు)  - 1 ెట్
• Megger 500 V  - 1 No.
• మ ట్ టర్  - 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ 60 w / 240 V  - 1 No.
• పు ల్ పులల్ ర్ 3 లెగ్ 150 mm  - 1 No.
 ప ిక ాలు / యం రా్ లు
• కుకింగ్ ేంజ్  1500 W / 240 V  - 1 No.
• ీజర్ 1500W/240 V - 15 టరుల్   - 1  No.

• ా ింగ్ ె ీన్ ా ారణ లే ా ె
  ఆటో ేటిక్  రకాలు 240 V / 50 Hz  - 1 No.
• పంప్ ెట్ ిం ిల్ ేజ్ టార్ 
 240V /50Hz  - 1 నం.

ెటీ ియల్స్

• స ీవ్స్ మానుయ్వల్  - 1 No.
• కీల్ ంగ్ బర్ష్ - 2.5 ెం.  డయా  - 1 No.

• కాటన్ ేస్ట్  - as reqd.
• కి ో ిన్  - as reqd.
• ీర్   -200  ార్ ములు

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : కుకింగ్ ేంజ్  డ ీయం ి మ ియు అ ెం ల్ ంగ్ ేయం ి 

1 టేబుల్ 1లో ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ేంజ్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను 
గమ ంచం ి.

2 కుకింగ్ ప ి ి నుం ి దుయ్త్ సరఫ ాను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి

3 టె ిమ్నల్ క ెకష్న్ బాకుస్  ెరవం ి (Fig 1  చూడం ి)

4 లెెకట్ర్ ివ్చ్, ఇం కిటేర్ లాంప్, ంేజ్ టెమౖర్ మ యిు థ ోమ్ ాట్ ట్ 
వదద్  సూక్ర్ కక్ స ైన గుతును త ఖీ ేయం ి.

5 కుకింగ్ ేంజ్  ి ే ి, ఉప ితల ాపన యూ ట్ మూలకం 
కక్ కంటినుయ్టీ ను ఒకొక్కక్టి ా త ఖీ ేయం ి.

6 మూలకం కక్ స ెనౖ ఆకారం, ాటజే్ మ యిు ోలేట్ న్ త ఖీ 
ేయం ి (Fig 2  చూడం ి)

7 కుకింగ్ ేంజ్ కి ిగువన ఉనన్ ిం ాణీ ము ింపు ాయ్ ెలున్ 
ెరవం ి.

8 ఓ ెన్ ేక్ ల  ప ి ిథ్  త ఖీ ేయం ి (Fig 1)
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9 కుకింగ్ ేంజ్ శ ీ ా కి అ న్ టె ిమ్నల్స్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ 
లువను కొలవం ి.

10 దుయ్త్ కుకింగ్ ంేజ్  స క ంిచం  ిమ యిు సరఫ ాకు క కె్ట్ 
ేయం ి (Fig. 3)

టాస్క్ 2 : ీజరున్ డ ీయం ి మ ియు అ ెం ల్ ంగ్ ేయం ి 

1 జీర్ కక్ మే్ ేల్ ట్ వ ాలను టబేుల్ 1క ిసమాన ెనౖ పర్ ేయ్క 
పటిట్కలో గమ ంచం ి

2 ీజర్ నుం ి దుయ్త్ సరఫ ాను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి

3 పవర్ టె ిమ్నల్స్ క ెకష్న్ మ ియు థ ోమ్ ాట్ ట్ ఇ ా లేషన్ కోసం 
త ఖీ కవరున్ ెరవం ి. (Fig 4 చూడం ి)

4 థ ోమ్ ాట్ ట్, ైలట్ లాయ్ంప్ మ ియు హీటింగ్ ఎ ెంట్ వదద్  సూక్ర్ 
కక్ స ైన గుతును త ఖీ ేయం ి

5 పవర్ కార్డ్ ిన్ టె ిమ్నల్స్ మ ియు అ ిల్ కేషన్ కక్ ము ింపు 
కక్ దృశయ్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి.

6 డుల్ , సీం మ యిు భూ  మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ప కీష్ రవ్హంి  
పర్ ేయ్క పటిట్కలో ికార్డ్ ేయం ి

7 మూలకం మ ియు శ ీరం మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను 
కొలవం ి మ ియు పర్ ేయ్క పటిట్కలో ికార్డ్ ేయం ి

8 ీజరున్ అ ెం ల్ ంగ్  మ ియు సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి.

టాస్క్ 3 : ా ింగ్ ె ీనున్  డ ీయం ి మ ియు అ ెం ల్ ంగ్ ేయం ి

1 పర్ ేయ్క పటిట్కలో ా ింగ్ ె ీన్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను 
గమ ంచం ి (Fig. 5)

2 ా ింగ్ ె ీన్ నుం ి దుయ్త్ సరఫ ాను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి.

3 టె ిమ్నల్ క ెకష్న్ ాయ్ ెల్ ె ి , మరలు కక్ స ైన గుతు 
త ఖీ ేయం ి 

4 ా ింగ్ ె ీన్ నుం ి ా ింగ్ డర్మ్ ొల ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.93
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5 ఇ ెల్ ట్ ైపు మ ియు అవుట్ లెట్ ైపును త ఖీ ేయం ి

6 అవుటోగ్ ంగ్ ాలువ్  త ఖీ ేయం ి

7 ా ట్ క ిప్ / డర్మ్ బెల్ట్ కక్ గుతును త ఖీ ేయం ి

8 ెకా కల్ ైబేర్షనున్ ో ించ ా కి ఉప ిం ే రబబ్రు 
బు ింగల్ను త ఖీ ేయం ి

9 ె గగ్ ర్  ఉప ిం  టారుకు  ఇనుస్లేషన్  ప ీకష్ను 
రవ్హించం ి.

10 పర్  ీస ి ాగ్  ఉంట,ే డర్మ్ ఉంచం  ిమ యిు త ఖీ చ్/కవరున్ 
మూ ి ేయం ి.

11 ా  ప  కోసం యం రా్ న్ సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి

టాస్క్ 4 : పంపు ెటున్ డ ీయం ి మ ియు అ ెం ల్ ంగ్ ేయం ి

1 పంపు ెట్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను పర్ ేయ్క పటిట్ కలో 
గమ ంచం ి.

2 పంపు ెట్ నుం ి సరఫ ాను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి

3 పంపు ెటున్ డ ీయం ి (Fig. 6)

4 సూమ్త్ ర న్ంగ్, కారబ్న్ ీల్, టార్ అ ాపట్ర్, ై ర్వ్ కాలర్, 
ఇం లెల్ ర్, కే ంిగ్ రబబ్రు పటీట్, బే ంిగల్ కోసం ా ిట్  త ఖీ యేం ి 
( ిగ్ 6 చూడం ి)

5 పర్  షయం సంతృ ిత్ కరం ా ఉం ి, పంపు ెటున్ స క ించం ి

6 ా  ప  కోసం పంపు ెటున్ సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి. (Fig. 7)

టేబుల్ 1

 ఉపకరణం ేరు : ....................................... కర్మసంఖయ్     : ........................................................

 ోలేట్ జ్ : ....................................... పర్సుత్ త         : ........................................................

 సరఫ ా : ....................................... ాటేజ్         : ........................................................

 కె ా ిటీ : ....................................... తయారు ేయం ి : ........................................................

 రా్ డు ఇనుస్లేషన్          లైన్ మధయ్ లైన్/బా ీ మధయ్  స ీవ్ ింగ్ ే ీ 

  ............. ె ోమ్ ............... ె ోమ్

 మూలకం ఇనుస్లేషన్ టె ిమ్నల్ మధయ్ మ ియు   ి ారుస్ ేయబ ిన మరమమ్తుత్   
 శ ీరం / థ ోమ్ ాట్ ట్   ఏ ై ా ఉంటే భ ీత్

  చ

  ే ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.93
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పవర్ (Power)   అ ాయ్సము 1.11.94
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) -  గృహో పకరణాలు              

ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్ , ఎలకిట్ర్క్ కటెలి్, కుకంిగ్ ంేజ్ మ యిు జీర్ కక్ స ీవ్స్  మ యిు మరమమ్తుత్   (Service 
and repair of electric iron, electric kettle, cooking range and geyser)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ా  ప  కోసం ఇ చ్న ఆటో ేటిక్ ఐరన్ ను క ెక్ట్ ేయడడం  మ ియు ప ీ ించడం 
• ఆటో ేటిక్ ఐరనున్ డ ీయడం  మ ియు ా  మ ల్ కలపడం 
• ఆటో ేటిక్ ఐరన్ లో లో ాలను గు ిత్ంచడం 
• తపుప్ ా ఉనన్ ా ాలను మం  ాటి ో భ ీత్ ేయడం 
• ఎలకిట్ర్క్ కెటిల్ మూలకా న్ ప ీ ించడం  మ ియు లో ా న్ గు ిత్ంచడం 
• ాత మూలకా న్ కొతత్ ా ో భ ీత్ ేయడం 
• కెటిలున్ స క ించడం  మ ియు ా  ప  కోసం ప ీ ించడం 
•  కుకింగ్ ేంజ్ లో  అనుమా త ా ాలను డ ీయడం 
• హీటింగ్ ఎ ెంట్ కక్ కంటినుయ్టీ ను ప ీ ించడం 
•  బర్న్ అవుట్ హీటింగ్ ఎ ెంట్ మ ియు ేర్ అవుట్ ెలెకట్ర్ ివ్ న్ ీ ేల్ స్ ేయడం 
•  కుకింగ్ ేంజ్  మ ల్ స క ించడం , క ెక్ట్ ేయడం మ ియు ప ీ ించడం
•  కంటినుయ్టీ  కోసం లైన్ కేబుల్ ను ప ీ ించడం
•  ీజరున్ ి ామ్టిల్ ేయడం 
•  ీజ ోల్  లో ాలను గు ిత్ంచడం 
•  తపుప్ ా ఉనన్ ా ాలను మం  ాటి ో భ ీత్ ేయడం 
•  ీజరున్ అ ెం ల్ ంగ్ ేయడం   మ ియు ా  ప  కోసం అ ెం ల్ ంగ్అ

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు / ప ిక ాలు 

•  సూక్ర్ ై ర్వర్ 150mm  - 1 No.
•  ేప్నర్ ెట్ 6 నుం ి 22  (6 సంఖయ్లు)  - 1 ెట్
•  Megger 500 V  - 1 No.
•  మ ట్ టర్  - 1 No.
•  ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్  - 1 ెట్
•  కటిట్ంగ్ పల్యర్ 150mm  - 1 No.
•  టెసట్ర్ 500 V  - 1 No.
•  ోస్  ేల్యర్  150 mm  - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

•  ఆటో ేటిక్ ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్ బాక్స్ 750W 250 V  - 1 No.
•  కెటిల్ ( ాస్ ాన్ రకం) 500W/ 250V  - 1 No.
•  ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ేంజ్ 1500W/250 V  - 1 No.
•  ీజర్ 1500W 250V 25 టరుల్   - 1 No.
•  Megger 500 V  - 1 No.

ెటీ ియల్స్

•  కెటిల్ ఎ ెంట్ 500W/250V  - 1 No.
•  ఆ ెబ్ ాట్ స్ ీట్ మ ియు ైబర్ దుసుత్ లను 
 ఉ కే యం రా్ లు  - as reqd.
•  టెస్ట్ లాంప్ 100W/240V  - 1 No.
•  త ిన మూలకం అందుబాటులో ఉనన్ 
 కుకింగ్ ేంజ్ 1500W, 250V - 1 No. 
•  ీజర్ హీటింగ్ ఎ ెంట్ 1500W, 240V  - 1 No.
•  ీజర్ థ ోమ్ ాట్ ట్  - 1 No.
•  3- కోర్ ెల్ కిస్బుల్ కార్డ్ 
 (48/0.2 త్ 15A, 3 ిన్ పల్ గ్)  - 1 No.
•  ఆ ెబ్ ాట్ స్ మ ియు ైకా ీటల్  వంటి   

ఇనుస్లేటింగ్ ెటీ ియల్ ఎలకిట్ర్క్ ఐర క్ 
 త ిన ి  - as reqd.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్  కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్

1 ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను వ ిం న త ావ్త పవర్ కార్డ్ మ ియు 
పల్ గ్ కక్ దృశయ్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి

2  ిర్ న ీ ప ీకష్ రవ్హించం ి

-  ార్ట్ సరూక్ ట్, కంటినుయ్టి  , ఇనుస్లేషన్

-  ఎర్త్ లోపం

-  ి ెకిట్వ్ ఎ ెంట్  సరూక్ ట్
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3 అవసర ై ే, పవర్ కార్డ్ ను భ ీత్ ేయం ి

4 ఐరన్  కక్ లైన్ టె ిమ్నల్ మ ియు ఐరన్  కక్ శ ీరం 
(Fig 1) మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకత కోసం త ఖీ ేయం ి 
మ ియు టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి.

ార్ట్, ఓ ెన్ మ ియు IR ప ీకష్కు ముందు సూ క 
బల్బ్ ఏ ై ా ఉంటే ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి.

ఇనుస్లేషన్ టెసట్ ర్ / ెగగ్ ోత్  ప ీ ిసుత్ నన్పుప్డు 
ఎలల్ పుప్డూ ఐరన్ ను సరఫ ా నుం ి ిసక్ ెక్ట్ 
ేయం ి.

5 తటసథ్  టె ిమ్నల్ మ ియు భూ  మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకత 
కోసం త ఖీ ేయం ి.

6 దుయ్త్ ఐరన్ ను ె నుస్క్ క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ా  
ప  త ఖీ ేయం ి

టేబుల్ 1

 టె ిమ్నల్స్ ె ోమ్ లలో లువ

 L - శ ీరం 

 N - శ ీరం

 E - శ ీరం

 పల్ గ్ ిన్ L - శ ీరం

 పల్ గ్ ిన్ N - శ ీరం 

 పల్ గ్ ిన్ E - శ ీరం

7 యా ోత్  సరఫ ా కక్ శ ీరం మ ియు భూ  మధయ్ ఉనన్ 
పర్మాదకర ైన ోలేట్ జ్ ఉ కి  త ఖీ ో టెసట్ర్ లే ా ోలట్ టర్ 
ేయం ి

ఎర్త్ లోపం  షయంలో
8 సరఫ ా నుం ి దుయ్త్ ఐరన్ ను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి, ా  

ి ామ్టిల్ ేయం ి. శ ీరం ో లైవ్ ైర్ కక్ ఏ ై ా కల కఅ  
కోసం బహుళ- టర్/ ెగగ్ ోత్  దృశయ్మానం ా త ఖీ ేయం ి 
మ ియు ప ీ ించం ి
- ఇనుస్లేషన్ ైఫలయ్ం
-  ి ిన ా ాలు
-  ెబబ్ నన్ థ ోమ్ ాట్ ట్/యాకుచ్ ేటింగ్ ఫ్ ిం ాణీ
-  ివ్చ్ యాకుయ్ ేటర్.
-  థ ోమ్ ాట్ ట్ మ ియు హీటింగ్ ఎ ెంట్ కక్ కంటినుయ్టీ  

కోసం త ఖీ ేయం ి.

9 లోపభూ షట్ ా ా న్ (మూలకం, థ ోమ్ ాట్ ట్ దలైన ) భ ీత్ 
ేయడం ావ్ ా లో ా న్ స ి ిదద్ం ి Fig 2 (A&B).

ఎ ెంట్ సరూక్ టోల్  ఓ ెన్ సందరభ్ంలో

10 థ ోమ్ ాట్ ట్, ఇం ికేటర్ బల్బ్ సరూక్ ట్ మ ియు మూలకా న్ 
త ఖీ ేయ ా కి కవరున్ ి ేయం ి

-  పటం  3లో 1 ావ్ ా సూ ంచబ ిన థ ోమ్ ాట్ ట్ కక్ 
ప ిచయాలను త ిగ్ ం ే మూలకం సరూక్ టుక్ ి ీస్ టెస్ట్ 
లాంపున్ క ెక్ట్ ేయం ి. టెస్ట్  లాంప్  పర్కా ేత్  థ ోమ్ ాట్ ట్ 
లోపభూ షట్ం ా ఉంటుం ి.

-  ఇనుస్లేటింగ్ ైర్ ముకక్ ావ్ ా సూ ం ే బల్బ్ కక్ 
టె ిమ్నలల్ను క కె్ట్ యేం ,ి పటం  3లో 2 ావ్ ా చూపబ ంి .ి 
టెస్ట్ లాంప్  పర్కా ేత్  ఇబబ్ం ి ఈ ాగంలో ఉంటుం ి.

-  పటం 3లో 3 ావ్ ా చూపబ ిన మూలకం కక్ 
టె ిమ్నలల్ను నన్ ి ా ేయం ి. లాంప్  ె ి ేత్  మూలకం 
ెరవబడుతుం ి. మూలకా న్ భ ీత్ ేయం ి.

ఉ ోణ్ గర్త ెటిట్ ంగ్ కంటోర్ లర్ కక్ ైఫలయ్ం

11 ా ట్  కక్ స ైన ికిస్ంగ్ మ ియు యాకుచ్ ేషన్ కోసం 
సరుద్ బాటు ా న్ త ఖీ ేయం ి. (Fig 4)

12 థ ోమ్ ాట్ ట్ కక్ కాంటాక్ట్  ను ె ి , ాటి  దృశయ్మానం ా 
త ఖీ ేయం ి.

13 గుంటలు లే ా కా ో న ప ిచయాలను భర్ం ేయం ి.

14 యాకుచ్ టేంిగ్ కెా జం కోసం త ఖీ యేం .ి (త ని బాహయ్ 
ాపన ప ికరం ావ్ ా థ ోమ్ ాట్ టున్ ే ి ేయం ి.)

15 ఐరన్ ను అ ెం ల్ ంగ్ ేయం ి  మ ియు మం  ప  కోసం 
ప ీ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.94
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టాస్క్ 2: కేటిల్ కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్

1 ఉపకరణం కక్ ేమ్- ేల్ ట్ వ ాలను ికార్డ్ ేయం ి. ే

మ్- ేల్ ట్ వ ాలు

2 పవర్ కారుడ్  ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి మ ియు కేబుల్ కక్ 
కంటినుయ్టీ, టె ిమ్నల్ క ెకష్న్ కక్ ౌం ెన్స్ మ ియు లైన్, 
నూయ్టర్ల్ మ ియు ఎర్త్ టె ిమ్నల్స్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకత 
కోసం పవర్ కా ిడ్  త ఖీ ేయం ి.

లోపభూ షట్ ం ా గు ిత్ ం నటల్ ే, పవర్ కారుడ్  ి ేర్ 
ేయం ి లే ా భ ీత్ ేయం ి.

3 కటేలిున్ రెవకుం ా  ేటసె్ట్ లాయ్ంప్ లే ా గెగ్ ిన్ ఉప ంిచడం 
ావ్ ా కెటిల్ హీటింగ్ ఎ ెంట్ కక్ కంటినుయ్టీ ను త ఖీ 
ేయం ి.

కంటినుయ్టీ  లేక ో ే, మూలకం ఓ ె ాగ్  ఉం ేలా సం ిపత్ ం ా 
ఉంటుం ి మ ియు ా  భ ీత్ ేయా

4 ఉపకరణం ాకెట్ టె ిమ్నల్స్ మ యిు కటేలి్ కక్ శ రీం మధయ్ 
ఇనుస్లేషన్ ోధకతను త ఖీ ేయం ి.

ఇనుస్లేషన్ ోధకత ఒక Megohm కంటే తకుక్వ ా ఉంటే, 
కేటిల్ మూలకం భ ీత్ ేయా .

5 కేటిల్ కక్ సూచన పుసత్కంలో అ ెం ల్  ేఖా రా్ న్ చదవం ి 
మ ియు తయా ీ ారు ి ారుస్ ే ిన కర్మంలో ా ాలను 
డ ీయం ి.

6 అ ెం ల్  కక్ తయా ీ ారు ి ారుస్ ే ిన ీకెవ్న్స్ ేఖా తర్ం 
లేనపుప్డు, ే న పటం 5లో చూ ిన ధం ా స ైన ా ా న్ 
గమ ం  కిర్ం ి ా ాలను ి ేయవచుచ్.

-  ిగువ కవర్

-  ెర్జర్ ేల్ ట్

-  ఆ ెబ్ ాట్ స్ ఇనుస్లేష ోత్  ో ల్- ేల్ ట్

-  ఎ ెంట్ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.94
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7 స ైన ఆకారం, ాటేజ్ మ ియు ోలేట్ జ్ మ ియు అ ే రకం 
మ ియు ాణయ్త ో అవసర ైన ైకా మ ియు ఆ ెబ్ ాట్ స్ ీటల్  

కక్ త ిన ఎ ెంట్  ొ ందం ి.

8 ఎ ంెట్  ా  కంటనిుయ్ట ీ మ యిు ఓహిమ్క్ లువ కోసం త ఖీ 
ేయం ి.

9 ాథ్ నంలో ఉనన్ కొతత్  ఎ ెంట్ ను  భ ీత్ ేయం ి.

10 స ైన కర్మంలో ా ాలను స క ించం ి మ ియు ఉపకరణా న్ 
క ెక్ట్ ేయం ి.

ో ల్ ేల్ ట్ హౌ ింగ్ వదద్  ఆ ెబ్ ాట్ స్ ీట్ మ ియు ో ల్ ేల్ ట్ 
స ైన కర్మంలో ఉం ేలా జాగర్తత్  వహించం ి.

11 పవర్ కారుడ్  క ెక్ట్ ేయ ా కి ముందు మ ియు త ావ్త 
ఉపకరణం కక్ శ ీరం మ ియు ా  టె ిమ్నల్స్ మధయ్ 
ఇనుస్లేషన్ ోధకతను కొలవం ి.

కెటిలోల్  టి  ం ిన త ావ్త మాతర్ ే ‘ఆన్’ ేయం ి.

12 ా  ప  కోసం సరఫ ా ో ఉపకరణా న్ ప ీ ించం ి.

టాస్క్ 3 : కుకింగ్ ేంజ్ కక్ ేవ మ ియు మరమమ్తుత్

1 ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ేంజ్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను గమ ంచం ి.

2 ఉపకరణం నుం ి దుయ్త్ సరఫ ాను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి.

3 తయా ీ ారు అం ిం న క ెకష్న్ ేఖా రా్ న్ అధయ్యనం 
ేయం ి లే ా కుకింగ్ ేంజ్ కక్ క ెకష్నల్ ను కను ొనం ి 

(Fig 6)

4 ఉప తిల యూ ట్ మూలకం కక్ కంటనిుయ్ట ీను ఒకొక్కక్టి ా 
త ఖీ ేయం ి.

5 పటం 7లో చూ ిన ధం ా కా ో న ఉప ితల యూ ట్ 
మూలకా న్ భ ీత్ ేయం ి.

కా లున్ భ ీత్  ేయ ా కి ముందు మూలకం కక్ 
స ైన ఆకారం, ాటేజ్ మ ియు ోలేట్ న్ త ఖీ ేయం ి. 
లోపభూ షట్ం ా ె యజేయబడ  ా ాలను ెరవ ా కి 
పర్య న్ంచవదుద్ .

6 ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ేంజ్  స క ించం ి మ ియు క ెక్ట్ ేయం ి.

7 అ న్ ివ్చల్  కక్ ధ ాథ్ ాలోల్  ఉపకరణం కక్ టె ిమ్నల్ 
నుం ి శ ీ ా కి మధయ్ ఇనుస్లేషన్ లువను కొలవం ి.

ఇనుస్లేషన్ ె ి ెట్న్స్ లువ ఒకటి కంటే ఎకుక్వ Megohm 
ఉం ా .

8 ా  ప  ప ి ిథ్  కోసం సరఫ ా ో ఉపకరణా న్ త ఖీ ేయం ి.

టాస్క్ 4 : కుకింగ్ ేంజ్ కక్ అ ి ి ో న ెలెకట్ర్ ివ్ న్ భ ీత్ ేయం ి

1 లోపభూ షట్ ివ్చ్ కక్ కవరున్ ె ి , క ెకష్నల్ను కను ొ , 
కేబులల్  ాథ్ నం మ ియు లువు వరుసను గమ ంచం ి.

2 టె ిమ్నల్స్ నుం ి ివ్చ్ కక్ క ెకష్నల్ను ెరవం ి.

3 ెలెకట్ర్ ివ్చ్ కక్ ఇనుప్ట్ మ ియు అవుటుప్ట్ కక్ 
కంటినుయ్టీ ను త ఖీ ేయం ి.

4 కాంటాక్ట్ ప ి ిథ్  ాధ్ ంిచం .ి ా ై ో  నటుల్  గు ిత్ం నటల్ ,ే 
ఉపకరణం నుం ి ివ్చున్ ి ేయం ి. (Fig 8 లో చూ ిన 
ధం ా).

ెలెకట్ర్ ివ్చ్ కక్ పూ ిత్ హౌ ింగ్ వదద్  మరలు, దుసుత్ లను 
ఉ కే యం ార్ లు ప ిషక్ ించ ా కి జాగర్తత్  వహించం ి.

5 ాథ్ నంలో కొతత్  ెలెకట్ర్ ివ్చున్ భ ీత్ ేయం ి.
పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.94
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6 దశ 1లో తయారు ే ిన ధం ా కేబులల్ను క ెక్ట్ ేయం ి.

7 అ న్ ివ్చల్  కక్ ధ ాథ్ ాలోల్  లైన్ టె ిమ్నల్స్ మ ియు 
కుకింగ్ ేంజ్ కక్ శ ీరం మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను 
కొలవం ి. కొ న ఇనుస్లేషన్ ోధకత ఒక ె ాహోమల్  కంటే 
ఎకుక్వ ా ఉం ా .

8 ా  ప  కోసం సరఫ ా ో కాంటాక్ట్ ివ్చున్ ప ీ ించం ి.

టాస్క్ 5 : ీజర్ కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్

1 టేబుల్ 2లో ఉపకరణాల వ ాలను న దు ేయం ి

2 పవర్ పల్ ిన్ ి ే ిన త ావ్త ీజ ోల్  పవర్ టె ిమ్నల్స్ క ెకష్న్ 
మ ియు థ ోమ్ ాట్ ట్ ఇ ా లేషన్ కోసం త ఖీ కవరున్ ెరవం ి. 
(Fig  9)

పవర్ పల్ ిన్ ి ేయ ా కి ముందు ివ్చ్ ఆఫ్ ేయబ ిం ో 
లే ో  త ఖీ ే ి, ాధ్ ించుకోం ి.

3 i) పవర్ కార్డ్ ii) పల్ గ్ ిన్ ము ింపు మ ియు iii) ఉపకరణం వదద్  
ము ింపు కక్ దృశయ్ ప ీకష్ను క ెక్ట్ ేయం ి.

4 ము ింపు సమయంలో స ైన గుతు మ ియు మం  పవర్ 
కాంటాక్ట్ కోసం త ఖీ ేయం ి. గుంటలు క ిం నటల్ ే పల్ గ్ 
ినున్ మారచ్ం ి.

5 పవర్ కార్డ్ ై ఇనుస్లేషన్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి - డ్స్, ీసం 
మ ియు భూ  మధయ్. టేబుల్ 1లో న దు ేయం ి

6 మూలకం మ ియు భూ /శ ీరం మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ె ి ెట్ స్  
కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి. ఇనుస్లేషన్ 
ె ి ెట్న్స్ కక్ క స లువ ఒక ె ాహోమ్ ఉం ా . ఇ ి 

ఒక ె ాహో మ్ కంటే తకుక్వ ఉంటే, మరమమ్తుత్  మ ియు 
స ి ిదద్ ా కి ీజరున్ పంపం ి.

7 ీజరున్ సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు దుయ్త్ క ెకష్నల్  
త ఖీ/బాటమ్ కవరున్ ె ి  ఉం , ఉపకరణా న్ ఆన్ యేం .ి

కంటైన ోల్  టి ో మాతర్ ే ీజరున్ ఆన్ ేయా .

8 థ ోమ్ ాట్ ట్ కక్ యాకుచ్ ేషన్ ావ్ ా ాపన పర్కిర్య 
క త్ ించబడుతుంద  గమ ంచం ి. (సమయం ీజర్ కక్ 
కె ా ిటీ మ ియు థ ోమ్ ాట్ ట్ ెటిట్ ం ైప్ ఆ ారప ి ఉంటుం ి).

9 సరఫ ాను ివ్చ్ ఆఫ్ ేయం ి. పల్ గ్ ొల ించం ి. హీటర్/
థ ోమ్ ాట్ ట్ ే ి ా ఉనన్పుప్డు టె ిమ్నల్స్ మ ియు బా ీ మధయ్ 
ఇనుస్లేషన్ ె ి ెట్న్స్ లువను కొలవం ి మ ియు లువను 
టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి

10 ఇనుస్లేషన్ లువలో యూ ట్ ఒక ె ాహోమ్ కంట ేతకుక్వ ా 
ఉంటే థ ోమ్ ాట్ టున్ భ ీత్ ేయం ి.

11 త ఖీ  కవరున్  మ ల్  అమరచ్ం ి .  ఇనుస్లేషన్  లువ 
ా ారణ ెనౖటల్  ే(అంట ేఒక ె ాహోమ్ ెనౖ) అమరచ్ ా కి 

ముందు సూక్ర్ ె ౖ ీర్ ను వ ిత్ంచం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.94
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టేబుల్ 2

 ఉపకరణం ేరు : ....................................... కర్మసంఖయ్     : ........................................................

 ోలేట్ జ్ : ....................................... పర్సుత్ త         : ........................................................

 సరఫ ా : ....................................... ాటేజ్         : ........................................................

 కె ా ిటీ : ....................................... తయారు ేయం ి : ........................................................

 రా్ డు ఇనుస్లేషన్          లైన్ మధయ్ లైన్/బా ీ మధయ్  స ీవ్ ింగ్ ే ీ 

  ............. ె ోమ్ ............... ె ోమ్

 మూలకం ఇనుస్లేషన్ టె ిమ్నల్ మధయ్ మ ియు   ి ారుస్ ేయబ ిన మరమమ్తుత్   
 శ ీరం / థ ోమ్ ాట్ ట్   ఏ ై ా ఉంటే భ ీత్

  చ

  ే ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.94
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నేమ్ ప్లేట్ వివరాలు

 SL No.            _________  శక్తి ___________KW

 తయారు చేయండి_________  1 / 3

 వోల్టేజ్             _________V

 ప్రస్తుత          _________A

పవర్ (Power)   అ ాయ్సము 1.11.95
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) -  గృహో పకరణాలు              

ఇండకష్న్ హీటర్ మ ియు ఓ ెన్ కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of 
induction heater and oven)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ఇండకష్న్ హీటరున్ డ ీయడం మ ియు లో ాలను గు ిత్ంచడం 
• తపుప్ ా ఉనన్ ా ాలను మం  ాటి ో భ ీత్ ేయడం 
• ఓ ెన్ ను ి ామ్టిల్ ేయడం   మ ియు లో ాలను గు ిత్ంచడం 
• తపుప్ ా ఉనన్ ా ాలను మం  ాటి ో భ ీత్ ేయడం 
• ఇండకష్న్ హీటర్ మ ియు ఓ ె న్ అ ెం ల్  ేయడం   మ ియు ా  ప  కోసం ప ీ ించడం 

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు / ప ిక ాలు 

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్  - 1 ెట్
• సూక్ర్ ై ర్వర్ 250 mm  - 1 No.
• క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 150mm  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ ియన్ ైఫ్ 150 mm  - 1 No.
• ెటల్ బర్ష్  - 1 No.
• ో లడ్ ింగ్  ఐరన్ 60W, 230V  - 1 No.
• టైల్ కటట్ర్  - 1 No.
• మ ట్ టర్  - 1 No.

ప ిక ాలు / యం ార్ లు

• ఇండకష్న్ హీటర్ 1 kW, 250V  - 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్ ఓ ెన్ 1 kW, 250V  - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• కాటన్ ేస్ట్  - as reqd.
• టినన్ర్   - as reqd.
• ె ిన్ కోర్ ో లద్ర్  - as reqd.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఇండకష్న్ హీటర్ కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్  రవ్హించం ి 

1 ఇండకష్న్ హీటర్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను గమ ంచం ి 
మ ియు ాటి  టేబులోల్  ికార్డ్ ేయం ి.

2 ఇండకష్న్ హీటర్ నుం ి దుయ్త్ సరఫ ాను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి.

3 కేబుల్ కక్ కంటినుయ్టీ  కోసం పవర్ కా ిడ్  త ఖీ ేయం ి

లోపభూ షట్ ం ా గు ిత్ ం నటల్ ే, పవర్ కారుడ్  భ ీత్ 
ేయం ి

4 ఇండకష్న్ హీటర్ ెరవం ి.

5 PCB మ ియు ఇతర ా ాలను పూ ిత్ ా భర్పరచం ి.

6 దృశయ్ త ఖీ మ ియు టర్బుల్ షూటింగ్ కోసం పర్ ాన బో రుడ్  
ి ేయం ి.
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7 PCB ా ిన్ ోత్  కపప్బ ి ఉం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి.

8 టినన్ర్  మ ియు ెటల్ బర్ ోత్  రుదద్ం ి మ ియు క త్ ో ాక్ర్ప్ 
ేయం ి మ ియు ై ర్  ో లద్ర్  ా ంటల్ను బహిరగ్తం ేయం ి. 

(Fig  1)

9 ాజా ో లద్ర్  అ న్ ా ంటల్ను ీటచ్ ేయం ి.

10 PCBలో ఏ ై ా కె ా ిటర్ కార్ క్ అ ం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి 
(Fig 2)  అలా అ  ేటెల్ౖ కటట్ర్ స యం ో PCB నుం  ి ా న్ 

ి ేయం ి (Fig 4) 

11 బో ో  దుయ్ ివ్ ేల్షణ కె ా టిరల్ను త ఖీ యేం  ిమ యిు అ  
అంచు వదద్  క ి ేత్  కొతత్ ా ో భ ీత్ ేయం ి.

12 కంటోర్ ల్ బో ో  ివ్చల్ ను ొకక్ం ి మ ియు అ  ోధం ను 
చూ ి ేత్ , అ ి స ికా  ప ిచయం వలల్  కావచుచ్.

13 అ న్ ెర్స్-టు-ఆన్ బటన్ ివ్చల్ ను భ ీత్ ేయం ి.

బటనుల్  బో ో  ా  కంటే కొం ెం ొ డవు ా ఉంటే, టైల్ కటట్ర్ 
ాధనం ో అదనపు ొ డవును ప్ ేయం ి

14 లోపభూ షట్ ివ్చ్ కిర్ంద చూపబ ిం ి (Fig. 5)

15 ప  పూ ిత్ ే ని త ావ్త PCB మ యిు ఇతర ా ాలను ి ి 
కాయ్ ెటోల్  ఉంచం ి, (Fig. 3). ిగ్ 6 ఇండకష్న్ హీటర్ కక్ 
కుక్ టా ిన్ చూపుతుం ి.

16 ా  ప  కోసం సరఫ ా ో ఉపకరణాలను ప ీ ించం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.95
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టాస్క్ 2: ఓ ెన్ కక్ స ీవ్స్ మ ియు మరమమ్తుత్  

1 ఓ ెన్ డల్ నంబర్ లే ా ార్ట్ నంబరున్ గు ిత్ంచం ి
 ఎ ెంట్ 

కొతత్  ఎ ెంట్  కక్ ాయ్కే  (Fig 8b) తయా ీ ారులు, 
డల్ సంఖయ్లు మ ియు ా  పర్ ాయ్మాన్యం ా ప ే ే 

ార్ట్ నంబరల్ను జా ా ేసుత్ ం ి

2 బేర్కర్ బాక్స్ వదద్ ఓ ె క్ పవర్ ఆఫ్ ే ,ి ఓ నెున్ అన గ్ యేం ి

3 ఓ ెనుక్ మూలకా న్ భదర్ప ి ే సూక్ర్లను ొల ించం ి

4 ఓ ెన్ ెనుక ోడ నుం ి మూలకా న్ 10 నుం ి 12.5 ెం. ల 
దూరంలో లాగం ి (Fig. 7)

5 మూలకం కక్ ైరల్ను క ి ఉనన్ సూక్ర్లను ొల ించం ి

6 ెరౖల్ను మునుపటలిా అటాచ్ ే  ేకొతత్  ఓ నె్ ఎ ంెటున్ ఇ ా ల్ 
ేయం ి

7 కొతత్  మూలకా న్ ఓ ెన్ ెనుక ోడకు భదర్పరచం ి (Fig. 8a) 
మూలకా న్ చూపుతుం ి.

8 ఓ ె న్ ి ి పల్ గ్ ే ి, బేర్కరున్ ి ి "ఆన్" ాథ్ ా కి ి ి 
ఇవవ్ం ి

9 ా  ప  కోసం సరఫ ా ో ఓ ెన్ ను  ప ీ ించం ి.

కొతత్  మూలకం ే కెిక్నపుప్డు తకుక్వ ొ గ ఉండవచుచ్, అ ి 
ాయ్కట్ ీ పూత కా ో తుం ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.11.95
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పవర్్ (Power)  అ ాయ్సము 1.11.96
ఎలకీట్ర్ ియన్ - గృహో పకరణాలు

కస్ర్ మ ియు ైర్ండర్ కక్ స ీవ్స్  మ ియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of mixer and 
grinder)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ఇ చ్న కస్ర్ కక్ ేటాను చదవడం  మ ియు అరథ్ం ేసుకోవడం
• దృశయ్ త ఖీ మ ియు ప ీకష్ల ావ్ ా కస్ ోల్  సమసయ్ ఉనన్ రా్ ం ా న్ గు ిత్ంచడం 
• కస్రున్ ి ామ్టిల్ ేయడం 
• కస్ ోల్  లో ాలను గు ిత్ంచడం
• తపుప్ ా ఉనన్ ా ాలను మం  ాటి ో భ ీత్ ేయడం 
• బే ింగల్ను భర్పరచడం  మ ియు లూ ర్కేట్ ేయడం 
• కస్ ిన్ అ ెం ల్  ేయడం  మ ియు ా  ప  కోసం ప ీ ించం ి
• ెట్ ైర్ండర్ ేటాను చదవడం మ ియు అరథ్ం ేసుకోవడం
• కంటినుయ్టీ  కోసం పవర్ కార్డ్  ప ీ ించం ి
• టె ిమ్నల్స్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకతను కొలవం ి
• ెట్ ైర్ండ ోల్  లో ాలను గు ిత్ంచడం, 
• ాయ్క ట్ ా ాలను మం  ాటి ో భ ీత్ ేయం ి.

అవస ాలు (Requirements)

ాధ ాలు / ప ిక ాలు 

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్ - 1 ెట్
• టెస్ట్ లాంప్ 100 W, 240 V - 1 No.
• ి.ఇ. ఆరు 6  నుం ి 22  
 వరకు ఉనన్ ాప్నర్ ెట్ - 1 ెట్
• జార్ సూక్ర్ ెరవ ా కి ాల్ ిట్క్ 
 ాప్నర్ - 1 N0.
• బాక్స్ ాప్నర్ ెట్ 6mm నుం ి 
 22 mm - 1 No.
• మ ట్ టర్ - 1 సంఖయ్.
• Megger 500 V - 1 No.
• ి ప్స్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 4 mm బేల్ డ్ 
 డయా - 1 నం.

• పు ల్ పులల్ ర్ 3లెగ్ 200 mm - 1 No.

ప ిక ాలు / యం ార్ లు

• కస్ర్ 250 V 50 Hz. 400 ాట్స్  - 1 No.
• ైర్ండర్ 250 V 50 Hz 0.25 HP  - 1 No.
• AC ీ ంగ్ ాయ్న్ 60 W, 250V  - 1 No.
 ెటీ ియల్స్
• ీర్ /లూ ర్కేటింగ్ ఆ ల్  - అవసరం ేరకు.
•  కి ో ిన్  - అవసరం ేరకు 
•  కీల్ ంగ్ బర్ష్  - 1 No.
•  ాండ్ ేపర్  మృదు ైన ి  - అవసరం.
•  ో లడ్ ింగ్ ీసం, 40:60, ో లేద్ ింగ్  
 ల్ క్స్  - అవసర ైన ా 
•  స ీవ్స్ మానుయ్వల్ (అందుబాటులో 
 ఉంటే)  - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: కస్రున్ స ీవ్స్  ేయం ి

1 రవ్హణ కారుడ్ లలో  ేమ్- ేల్ ట్ వ ాలను గమ ంచం ి. 
(టేబుల్ 1)

2 ె ంటె ెన్స్ కా ో కసట్మర్ నుం ి వ చ్న ి ాయ్దు వ ాలను 
న దు ేయం ి.

3 కస్రున్ ఆన్ ే ి, ా  ప రు కోసం త ఖీ ేయం ి.

4 సరఫ ా నుం ి కస్రున్ ేరు ేయం ి.

5 ిగువ కవర్ ె ి  దృశయ్ త ఖీ  రవ్హించం ి కోసం:

- లైన్ కార్డ్  మ ియు వదులు ా ఉనన్ టె ిమ్నల్ క ెకష్నల్లో న ాట్ లు

-  ్ చల్  మం  ప ి ిథ్

- టార్ కక్ స ైన మౌంటు.

జార్ మ ియు టారు కక్ ాయ్న్/రబబ్ర్ క ిల్ ంగ్ స ి ాగ్  
అమరచ్బ ి ఉ ాన్  లే ో  త ఖీ ేయం ి.
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కొ న్ ారుల్  ిటై ంగ్ ి ర్ంగ్ మ ియు ాషర్ ె ి ో  
ఉండవచుచ్ మ ియు ాటి  భ ీత్ ేయా స్ ఉంటుం ి.

టేబుల్ 1
                       రవ్హణ కార్డ్ 

   
 కసట్మర్ ేరు  రు ామా  

 ఉపకరణం ేరు  కర్మసంఖయ్

 ాటేజ్ పర్సుత్ త  ోలేట్ జ్

 సరఫ ా               తయారు ేయం ి

 ే ీ గ ారుల లో ాలను గమ ం ారు మరమమ్తుత్  వ ాలు మ ియు
 స ీవ్ ింగ్ ావ్ ా ి ాయ్దు దృశయ్ త ఖీ భ ీత్

ె ంటె ెన్స్ కా ో కస్ర్ వ ాలను న దు ేయం ి 
(టేబుల్ 1)

6 టారు కక్ ఇనుస్లేషన్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి మ ియు 
రవ్హణ కారుడ్ లో ికార్డ్ ేయం ి (టేబుల్ 2). కస్ర్ సరూక్ ట్ 

కక్ ీక్మాటిక్ ి ారం పటం (Fig 1)

ఇనుస్లేషన్ ె ి ెట్న్స్ లువ ఒక ె ాహోమ్ కంటే తకుక్వ 
ఉండకూడదు.

7 ఇనుస్లేషన్ లువ ఒక ె ాహోమ్ కంటే తకుక్వ ా ఉంటే 
మ ియు రవ్హణ కా ో ప ీకష్ ఫ ాలను న దు ే ేత్ , ే ి 
ేయడం లే ా ా ిన్ష్ ేయడం ావ్ ా ఇనుస్లేషన్ లువను 
ెరుగుపరచం ి. (Fig 2)

8 ా ిన్ష్ ేయ ా కి టారు ెరవబ ి ే, ేట్టర్ మ ియు 
ఆ ేమ్చర్ మ ియు బుష్ బే ింగల్ను పూ ిత్ ా భర్ం ేయం ి. 
( తర్ం 2)

9 ా ిన్ష్ ే ిన త ావ్త ఇనుస్లేషన్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి 
మ ియు రవ్హణ కారుడ్ లో ఫ ాలను న దు ేయం ి 
(టేబుల్ 2).

బేల్ డల్  వదద్  ఉనన్ నట్ లు మ ియు మధయ్ ా ట్  హో డ్ంగ్ నట్ 
సవయ్ ిశలో కదలడం ావ్ ా వదుల ాల  మ ియు ాలా 
కస్రల్లో అపసవయ్ ిశలో కద క ావ్ ా ిం ాల  

గురుత్ ంచుకోండ ి.

10 అ ెం ల్ కి ముందు తయా ీ ారు ే ి ారుస్ ేయబ ిన బే ింగున్ 
దర్వప ారథ్ం ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - ాయ్యామం 1.11.96
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ాలా బే ింగల్కు లూ ర్కేషన్ అవసరం లేదు. అవసర ై ే, 
3-ఇన్ -1 నూ ె వంటి ే క ాటి నూ ెను ఉప ించవచుచ్.

11 కముయ్టేటర్ ఉప ితలా న్ భర్ం ేయం ి. 

CTC ావ్ ా బాల్ క్ కారబ్న్ ి ా టున్ ొల ించవచుచ్. 
కముయ్టేట ైప్ ాల్ ట్ లను స ి ాగ్  ెట్ ేయం ి . ి ర్ంగ్ ఒ త్ ి  
అమలు ేయ ా కి బర్షల్  కక్ త ినంత ొ డవు కోసం త ఖీ 
ేయం ి.

బర్ష్ ొ డవు ా  అసలు ొ డవులో 1/3 తకుక్వ ా ఉంటే, 
అ ే ేర్డ్ మ ియు ప ిమాణంలో ఉనన్ బర్షల్ ో భ ీత్ ేయడం 
మం ి. కొతత్  బర్షున్ కముయ్టేట ైప్ స ి ాగ్  ఉం ాల ి.

12 టారును అ ెం ల్ ంగ్  మ ియు టె ిమ్నల్ సూక్ర్లను ించం ి.

13 బేల్ డున్ జార్ మ ియు ిగువన ైలాన్ క ిల్ ం ోత్  స క ించం ి.

14 టారును సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు కస్రున్ 
రా్ రం ంచం ి.

15 ా ీ ా నడవ ా కి కస్ర్ ప  రును గమ ంచం ి

పటిట్ క 2

స ీవ్ ింగ్ ే ీ

ా ిన్ష్ / ే ి ేయ ా కి ముందు 
ఇనుస్లేషన్ ోధకత

ా ిన్ష్ / ాపన త ావ్త ఇనుస్లేషన్ 
ోధకత

టె ిమ్నల్ మ ియు 
బా ీ మధయ్

టె ిమ్నల్ మ ియు 
ీల్డ్  మధయ్

టె ిమ్నల్ మ ియు 
బా ీ మధయ్

టె ిమ్నల్ మ ియు 
ీల్డ్  మధయ్

మరమమ్తుత్  
మ ియు భ ీత్ కోసం 

వ ాలు

టాస్క్ 2 : కస్ర్ మరమమ్తుత్

2 ఇబబ్ం ి కోసం కిర్ం ి ా ాలను దృశయ్మానం ా త ఖీ ేయం ి.

- పవర్ కార్డ్ మ ియు పల్ గ్

- ివ్చ్ వదద్  టె ిమ్నల్ క ెకష్నుల్  ( ెనుక కవర్)

- క ిల్ ంగ్స్

- ా ట్ కక్ ేవ్చఛ్

- కా న ాసన లే ా ైం ింగల్ రంగు మారడం.

టాస్క్ 3: ఒక ైర్ండర్ స ీవ్స్

ఉపకరణం ేరు

కర్మసంఖయ్.

ామరథ్ ం H.P

దశ

ఆర్. ి.ఎమ్

ోల్ట్

పర్సుత్ త

తరచుదనం

1 ైర్ండరున్ ఆన్ ే ి, ా  ప రును త ఖీ ేయం ి.

2 సరఫ ా నుం ి ైర్ండరున్ ేరు ేయం ి.

 3 త ఖీ కవర్ ెరవం ి. టేబుల్ 3లో  ేమ్- ేల్ ట్ వ ాలను 
గ మ ంచం ి.పటిట్క 3

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - ాయ్యామం 1.11.96

1 కసట్మర్/యూజర్ కక్ ి ాయ్దులను నం ి మ ియు 
రవ్హణ కా ో న దు ేయం ి (టేబుల్ 1).

ా ారణ ి ాయ్దులు టర్బులూష్ టింగ్ ా ో జా ా ేయబ ాడ్ , 
అలా ే ాధయ్మ ేయ్ కారణం మ ియు సుకోవల ిన ిదుద్ బాటు 
చరయ్లకు సంబం ిం న కారణాలు ఉ ాన్ .© N
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4 దృశయ్ త ఖీ  రవ్హించం ి:

- పవర్ కార్డ్  కోసం

- ివ్చల్  మం  ిథ్  కోసం

- టార్ మ ియు ై ర్వ్ అమ ిక కక్ స ైన మౌంటు కోసం 
(Fig 3)

5 టారు కక్ ఇనుస్లేషన్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి మ ియు 
టేబుల్ 4 లో ికార్డ్ ేయం ి. ఇనుస్లేషన్ లువ 1 ె ాహోమ్ 
కంటే ఎకుక్వ ా ఉంటే, ైర్ండరున్ ఆన్ ే ి, ా  ప రును 
గమ ంచం ి.

6 ఇనుస్లేషన్ ోధకత 0.5 ె ాహోమ్ కంటే తకుక్వ ా ఉంటే, 
ా ిన్ష్ ేయ ా కి టారు ెరవబ ి ే, ే ి ేయడం 

లే ా ా ిన్ష్ ేయడం ావ్ ా ఇనుస్లేషన్ లువను 
ెరుగుపరచం ి.

పటిట్క 4

ఇనుస్లేషన్ ోధకత
టె ిమ్నల్స్ 

మ ియు బా ీ 
మధయ్

ైం ింగ్ మధయ్

స ీవ్ ింగ్ ే ీ

ి ారుస్ ేయబ ిన 
మరమమ్తుత్

ఏ ై ా ఉంటే భ ీత్

7 టారు మ ియు ైర్ండర్ కక్ బే ింగున్ పూ ిత్ ా భర్ం 
ేయం ి.

8 అ ెం ల్ కి ముందు తయా ీ ారు ే ి ారుస్ ేయబ ిన బే ింగున్ 
దర్వప ారథ్ం ేయం ి.

9 టారును అ ెం ల్   మ ియు టె ిమ్నల్ సూక్ర్లు, పు ల్ సూక్ర్లు, 
ైల్ ల్ నట్స్, టార్ ికిస్ంగ్ బో లు దలైన ాటి  ించం ి 

(బెల్ట్ టెనష్ న్ సరుద్ బాటు ే ిన త ావ్త)

10 టారును సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ైర్ండరున్ 
రా్ రం ంచం ి. ా ీ ా నడుపుటకు టారు మ ియు ైర్ండర్ 

కక్ ప  గమ ంచం ి.

1 కసట్మర్/ గ ారు ి ాయ్దులను నం ి:

i ైర్ండర్ ప  ేయడం లేదు
ii రా్ రం ంచడంలో ఫల ై ే, మానుయ్వలాగ్  

రా్ రం ం నపుప్డు ఏ ిశలో అ ా నడుసుత్ ం ి
iii దలవుతుం ి కా  ేగం ా ే ెకుక్తుం ి
iv ేగం తగగ్డం - టారు ాలా ే ి ా ఉంటుం ి
v ైర్ండర్ ధవ్  ేయడం 
vi ైర్ండర్ ాక్ ఇసుత్ ం ి.

ైర్ండర్ ప ేయడం లేదు

లై ోల్  ఓ ెన్ క ెకష్న్ ఉం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి. లో ా న్ 
గమ ం నటల్ ే స ి ిదద్ం ి.

టారు ైం ింగ్ ( రా్ రం ంచడం మ ియు నడుసుత్ నన్ ైం ింగ్)
లో ఏ ై ా ఓ ెన్ సరూక్ ట్ కోసం త ఖీ ేయం ి. ఓ ెన్ సరూక్ ట్ 
ఉంటే, మరమమ్తుల కోసం పంపం ి. (Fig 4)

బెల్ట్ కక్ గుతును త ఖీ ేయం ి. తయా ీ ారు ి ారుస్ 
ే ిన ధం ా స ైన టెనష్న్ కోసం బెలుట్  సరుద్ బాటు ేయం ి. 

(Fig 3)

గుతు ా ఉం ే బే ింగల్ వలల్  జ ి ిం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి. ా ుట్  
ే ో పప్డం ావ్ ా ప ీ ించం ి. సరళత స యం ేయక ో ే, 

బే ింగ్ భ ీత్ ేయా .

రా్ రం ంచడంలో ఫలమవుతుం ి, కా  మానుయ్వలాగ్  
రా్ రం ం నపుప్డు ఏ ిశలో అ ా నడుసుత్ ం ి.

ెంటిర్ఫూయ్గల్ ివ్చ్ కక్ కాంటాక్ట్  త ఖీ ేయం ి. ెంటిర్ఫూయ్గల్ 
ివ్చ్ కక్ కాంటాక్ట్ మూ ి ేయబడక ో ే, ా న్ ి ేరు ేయం ి 

లే ా ా న్ భ ీత్ ేయం ి. (Fig 5)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - ాయ్యామం 1.11.96

టాస్క్ 4 : ైర్ండర్ మరమమ్తుత్
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కె ా ిటరున్ త ఖీ ేయం ి. లోపభూ షట్ం ా ఉంటే ా న్ భ ీత్ 
ేయం ి.

రా్ రంభమవుతుం ి కా  ేగం ా ే ెకుక్తుం ి.

ెటిర్ఫూయ్గల్ ివ్ న్ త ఖీ ేయం ి. అ ి ెరవబడక ో ే, స ి ిదద్ం ి 
లే ా భ ీత్ ేయం ి.

ేగం త ిగ్ంపు - టార్ ాలా ే ి ా ఉంటుం ి.

ా  ార్ట్ సరూక్ ట్ మ ియు ౌర్ ం ింగ్ (ఎ ిథ్ంగ్) కోసం ైం ింగున్ 
త ఖీ ేయం ి.

బే ింగ్ అతుకొక్  ఉం ో  లే ో  ెలుసుకోవ ా కి ా న్ త ఖీ 
ేయం ి. లోపభూ షట్ం ా గు ిత్ం నటల్ ే, మరమమ్తు ేయం ి 

లే ా భ ీత్ ేయం ి

ైర్ండర్ శబద్ం

అ ి ి ో న బే ింగల్ కోసం త ఖీ ేయం ి - బే ింగల్ను భ ీత్ ేయం ి 
మ ియు ోక్ ింగ్ కోసం ా ుట్  త ఖీ ేయం ి.

ఎండ్ ేల్  త ఖీ ేయం ి, ేల్  ాలా ఎకుక్వ ా ఉంటే, ాహెరల్ను 
ో ించ ా కి అదనపు ము ింపు  జో ించం ి.

వదులు ా ఉనన్ ా ాలను త ఖీ ేయం ి (అంటే వదులు ా ఉం ే 
హో ల్డ్- ౌన్ బో లు, వదులు ా ఉం ే ాయ్న్, పు ల్లు దలైన ). 
ాటి  ించం ి.

తపుప్ ా అమరచ్బ ిం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి. పు ల్లను స ి ాగ్  
సమలేఖనం ేయం ి. (Fig 3)

బెల్ట్ త ఖీ ేయం ి. అ ి అ ి ి ో నటల్ ే భ ీత్ ేయం ి. (Fig 
3)

టార్ ా ట్ త ఖీ ేయం ి. వం ినటుల్  క ి ేత్ , మరమమ్తుత్  కోసం 
టారును మారచ్ం ి లే ా పంపం ి.

ైర్ండర్ ాక్ ఇసుత్ ం ి

త ఖీ కవరున్ ె ి , ెటా క్ బా ీ ో ఏ ై ా లైన్ ప ిచయా న్ 
త ఖీ ేయం ి. అలా ే ఎ ిత్ంగ్ స ి ాగ్  ఉం ేలా చూసుకో ా .

పర్మాదవ ాతుత్  ప ిచయం ఏ ై ా ఉంటే స ి ిదద్ం ి మ ియు ాటి  
స ి ాగ్  ఇనుస్లేట్ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.11.96
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పవర్ి (Power) అ ాయ్సము 1.11.97
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician) - గృహో పకరణాలు

ా ింగ్ ె ీన్ కక్ ేవ మ ియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of washing machine)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సం ము ింపులో రు ేయగలరు :
• ాహింగ్ ె ిన్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను ీకోడ్ ేయడం 
• కసట్మర్ కక్ ి ాయ్దును నడం  మ ియు తపుప్ కక్ రకా న్ గు ిత్ంచడం 
• ా ింగ్ ె ీ ోల్  లో ా న్ స ి ిదద్డం 
• ా ారణ త ఖీలు మ ియు దృశయ్ త ఖీ ావ్ ా ా ింగ్ ె ీనుక్ స ీవ్స్  ేయడం 
• ాహింగ్ ె ీ ైప్ ఇనుస్లేషన్ ె ి ెట్న్స్ టెస్ట్  రవ్హించడం 
• స ీవ్స్ కా ో రవ్హణ వ ాలను న దు ేయడం

అవస ాలు (Requirements)

ప ిక ాలు/యం ార్ లు
• ా ింగ్ ె ీన్ ా ారణ లే ా ె  ఆటో ేటిక్ - 1 No.
 రకం 240V, 50Hz

 ెటీ ియల్స్

• ా ింగ్ ె ిన్ ేప్ర్స్ - as reqd.
• ఆ ల్/ ీర్స్ - as reqd.
• ఆ ల్/ ీర్స్ -  as reqd.
• ాటర్ పూర్ ింగ్ కిట్ - 1 No
• టె ాల్ న్ టేప్/  ీల్ -  as reqd

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• Megger 500 V - 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ 60W,240V - 1 No.
• కాం ేషన్ పల్యర్ 150 mm - 1 No.
• D.E ాప్నర్ ెట్ 6 ఆఫ్ 22mm ెట్ 8 - 1 No.
• ి ప్స్ సూక్ర్ ై ర్వర్ 150 mm - 1 No.
• ీర్జ్ గన్ 1.2 టర్ కాయ్ప్ - 1 No.
• ఆ ల్ కేన్ 1/2 టర్ కాయ్ప్ - 1 No.
• ీల్ పు ల్ పులల్ ర్ 3 లెగ్ 150 mm - 1 No.
• మ ట్ టర్ - 1 No.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ా ింగ్ ె ీనున్ ి ేర్ ేయం ి

1 ా ింగ్ ె ీన్ (Fig 1) వ ాలను టేబుల్- 1లో న దు 
ేయం ి.

2 కసట్మర్/యూజర్ కక్ ి ాయ్దులను నం ి. ి ాయ్దులు 
టేబుల్ 2 కక్ ఎడమ ైపు కాల ల్  జా ా ేయబ ిన 
ఎవ ై ా కావచుచ్ కారణాలు మ ియు ారణలు టేబుల్ 2 

కక్ కు ి ైపు కాల ల్  ఇవవ్బ ాడ్

టేబుల్ 1

ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలు

   తయా ీ ారు
   Sl.No.                        దశ  
   
   కె ా ిటీ                       ఆర్. ి.ఎం

   H.P/K.W                        ోలేట్ జ్                       Hz

   గ ిషట్ బరువు                        పర్సుత్ త
   బటట్లు/

   డర్మ్ ామరథ్ ం
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టేబుల్ 1

ా ింగ్ ె ీన్ కోసం టర్బులూష్ టింగ్ ార్ట్

కర్. సం. ి ాయ్దులు కారణాలు మ ియు ారణలు

1 యంతర్ం “ఆన్” ేయబడలేదు

I ేను ఓ ెన్ క ెకష్న్ కోసం త ఖీ ే ాత్ ను మ ియు ా                    
స ి ిదుద్ ాను

II ఇన్ క ంగ్ సరఫ ాను త ఖీ ేయం ి
III యంతర్ం ై ఫూయ్జ్  త ఖీ ేయం ి
IV టారు ైం ింగ్ లను త ఖీ ేయం ి మ ియు నన్ మరమమ్తుల 

మరమమ్తుత్ ను రవ్హించవచుచ్, అవసర ై ే మరమమ్తులు/
అంతరగ్త ఓ ెన్ సరూక్ ట్ కోసం ి ైం ింగ్ కోసం పంపం ి.

V ీప్డ్ గవ ిన్ంగ్ రా్ రంభ ివ్చ్  త ఖీ ేయం ి, ి ేర్ ేయం ి లే ా 
కొతత్  ివ్చ్ ో భ ీత్ ేయం ి.

2 ా ింగ్ డర్మ్ లో రు ంపడం లేదు

I ఇ ెల్ ట్ ైప్ ఉకిక్ ి కిక్ ి ేయబ ిం ి. ఇ ెల్ ట్ ాల్వ్  ె ి , ా  
భర్ం ే ి, ాటర్ పూర్ ింగ్ టె ాల్ న్ టేప్  ఉప ిం  మ ల్ క ెక్ట్ 
ేయం ి

II  ఇనక్ ంగ్ టి సరఫ ాను త ఖీ ేయం ి మ ియు ా  భ ీత్ 
ేయం ి.

3 ాష్ డర్మ్ నుం ి రు బయటకు ాదు

l  ేను అవుట్ ో ంగ్ ాల్వ్  త ఖీ ే ాత్ ను, భర్ం ే ి స ైన ాటర్ 
పూర్ ింగ్ ో మ ల్ క ెక్ట్ ే ాత్ ను

II అవుట్ ో ంగ్ ైప్  ఏ ై ా కింక్స్ కోసం త ఖీ ేయం ి - ి ేర్ 
ేయం ి లే ా అ ే ీ ేల్ స్ ేయం ి.

4 ె ిన్ ాలా తకుక్వ వయ్వ ిలో మాతర్ ే ‘ఆన్ 
అవుతుం ి మ ియు ఆ త ావ్త ివ్చ్ ఆఫ్ 
అవుతుం ి

I టైమర్ ెటిట్ ంగ్ తపుప్ ా ఉండవచుచ్; టైమర్ ను స ి ాగ్  ెట్ ేయం ి.
II ీప్డ్ గవరన్ర్ ివ్చ్ తపుప్ ా ఉండవచుచ్; టారును కూ చ్ ే ి, 

లై ే మరమమ్తుత్  ేయం ి లే ా రా్ రంభ ీప్డ్ గవరన్ర్ ివ్ ెల్ 
ెకా జంను భ ీత్ ేయం ి.

III ఓ ెన్ సరూక్ ట్ మ ియు ఇనుస్లేషన్ ైఫలయ్ం కారణం ా నడుసుత్ నన్ 
ైం ింగ్ ఇం ె ెన్స్ ె ి ి ఉండవచుచ్. ర న్ంగ్ ైం ింగ్ ఇం ె ెన్స్  

త ఖీ ేయం ి మ ియు అవసర ై ే టారును ి ైండ్ ేయం ి.

5 యంతర్ం శబద్ం

l ేను డర్మ్ కక్ బాయ్లె స్ంగ్  త ఖీ ే ాత్ ను మ ియు బాయ్లెన్స్ 
లేనటల్ ే అ ే స ి ే ాత్ ను.

II టార్ ా ట్ క ిప్/డర్మ్ ై ర్వర్ క ిప్ వదులు ా ఉండవచుచ్, అ ే 
ించం ి.

III ె ిన్ ై ర్వ్ కక్ బెల్ట్ సడ ం  ఉండవచుచ్, త ావ్ ా ఇ ి ేల్  
అవుతుం ి.

IV టార్ కక్ బే ింగ్ లను త ఖీ ేయం ి, అ ి ి ో న ాటి  
భ ీత్ ేయం ి లే ా ి ారుస్ ేయబ ిన ీర్ ను ఉప ిం  అ ే 
ధం ా ీర్  ేయం ి.

V ెకా కల్ ైబేర్షన్ ను గర్హించ ా కి ె ీన్ లో ఉప ిం ే అ న్ 
రబబ్రు బు ింగ్ లను త ఖీ ేయం ి మ ియు ె ి ో నటుల్  లే ా 
త ిప్ ో నటుల్  గు ిత్ంచబ ి ే ాటి  భ ీత్ ేయం ి.
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6 పవర్ ివ్చ్ అ నపుప్డు ‘ఆన్’ టార్ 
ప ేయదు

l టారు ా ట్ రుగుతుం ో  లే ో  ేను త ఖీ ేసుత్ ాన్ను; హుమ్ కి 
క ిప్ నబడుతుం ి, అ ే ాష్ అ టేటర్ టార్ ా ట్ వదులు ా 
ఉండవచుచ్, అ ే ించం ి.

II బెల్ట్ ఉ ిర్కత్తను త ఖీ ేయం ి. బెల్ట్ వదులు ా మా ినటల్ ే, టెనష్న్ 
అడజ్సట్ర్ ావ్ ా ించం ి లే ా బెల్ట్ ను కొతత్  ా ో భ ీత్ ేయం ి.

III యంతర్ం కక్ ఆం ోళనకారకం త ినంత వదులు ా ఉం ో  లే ో 
త ఖీ ేయం ి, అన ా. బే ింగ్ ేవ్చఛ్ ా మ ియు గటిట్ ా లేక ో ే; 
అవసర ై ే బే ింగ్ కక్ సరళత రవ్హించం ి.

7 ె ిన్ కంటోర్ ల్ ివ్చ్ ‘ఆన్’ ే ినపుప్డు ఫూయ్జ్ 
ఎ ి ి ో తుం ి

l ేను ె ీన్ ను సరఫ ా నుం ి ేరు ే ి, ఫూయ్జ్ ెబబ్లను ‘ఆన్’ ే ిన 
టారు టె ిమ్నల్స్ ను ేరు ే ి, టారులో లే ా ె ిన్ ై ింగ్ లో 

ఇనుస్లేషన్ ైఫలయ్ం/ ార్ట్ సరూక్ ట్ ఉం ో  లే ో  త ఖీ ే ాత్ ను.
II టారులో ార్ట్ సరూక్ ట్/ఇనుస్లేషన్ ఫల ై ే, టారును 

ి ైండ్ ేయం ి.
III ి న యంతర్ంలో ార్ట్ సరూక్ ట్/ఇనుస్లేషన్ ైఫలయ్ం ఉనన్టల్ ే, 

ా  గు ిత్ం  ార్ట్ సరూక్ ట్ ను ి ేయం ి.

టాస్క్ 2 : ా ింగ్ ె ిన్ స ీవ్ ింగ్

1 ా ింగ్ ె ీన్ కక్ సూచనల మానుయ్వల్ చదవం ి.

2 ఆప ేటింగ్/ ఇనర్ కష్న్ మానుయ్వల్ సూ ం న ధం ా ె ీనున్ 
సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి మ ియు ె ీనున్ దశలోల్  ఆన్ 
ేయం ి.

3 యం రా్ కి ఇ ెల్ ట్ వదద్  టి పర్ ా న్ త ఖీ ేయం ి. స ైన 
ాటరూ ర్ ింగ్ పదధ్  ఉప ిం  ఇ ెల్ టున్ భర్ం ే ి, టి 

సరఫ ాను మ ల్ క ెక్ట్ ేయడం తపుప్ అ  గు ిత్ం నటల్ ే. 
యంతర్ం మ ియు టి ొటట్ం మధయ్ క ెకిట్ంగ్ ా ంట్ వదద్  
కే  ఉంటే, కే  ో ించ ా కి క ిల్ ంగ్స్ మధయ్ టె ాల్ న్ టేప్ 

ఉప ించం ి.

4 అవుటెల్ ట్ వదద్  టి పర్ ా న్ త ఖీ ేయం ి మ ియు ాష్ 
డర్మ్ నుం ి తత్ం రు బయటకు ో ం ో  లే ో  త ఖీ 
ేయం ి. అ ి జరగక ో ే, యం రా్ న్ సరఫ ా నుం ి ిసక్ ెక్ట్ 
ే ి, ఆ ై యం రా్ న్ ేల ై సమం ే ి, రు బయటకు 
ెళల్ వవ్ం ి.

5 సరఫ ా నుం ి యం రా్ న్ ేరు ేయం ి. యంతర్ం కక్ 
త ఖీ కవరున్ ె ి , దృశయ్ త ఖీ  రవ్హించం ి:

- పవర్ కార్డ్  మ ియు ా  ము ింపులు అంటే పల్ గ్ మ ియు 
ె ిన్ టె ిమ్నల్స్ మధయ్

- టార్ పు ల్-బెల్ట్ మ ియు ై ర్వ్ అమ ిక కక్ ప ి ిథ్

- కంటోర్ ల్ ాయ్ ెల్ మ ియు ె ిన్ టారుల్ , టైమర్ 
మ ియు ివ్చల్  మధయ్ అ న్ అంతరగ్త క ెకష్నుల్ , పటం 2లో 
చూపబ ాడ్ .

6 ీర్  పంపు స యం ో తయా ీ ారు ే ి ారుస్ ేయబ ిన 
త ిన ీర్ ో టార్ కక్ బే ింగల్ను ఆ ంగ్  ేయం ి.

7 మ ియు ముఖయ్ం ా ె ీనల్  గ ిషట్ కంపనం అనుభూ  ెం ే 
ోట, ె ర్డల్ లో డుడ్  లే ా నూ ెను ఉప ించం ి.

8 టారు కక్ ఇనుస్లేషన్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి మ ియు 
ా  500V ెగగ్ర్ ఉప ిం  టేబుల్ 3లో ికార్డ్ ేయం ి. 

ఇనుస్లేషన్ ోధకత 1 ె ాహోమ్ చుటూట్  ఉం ా ; తకుక్వ ా 
ొ ికి ే, ేమ మ ియు బలహీన ైన ఇనుస్లేషన్ కోసం ై ింగ్ 

మ ియు అంతరగ్త ఉపకరణాలు మ ియు అ న్ పవ ీల్ లైవ్ 
ా ాలను త ఖీ ేయం ి. ేమను ొల ిం , పవర్ ార దగగ్ర 
టి కే  త ిన ధం ా ో ించం ి. ఇనుస్లేషన్ ప ీకష్ను 

మ ల్ రవ్హించం ి.

9 త ఖీ చ్/కవరున్ మూ ి ే ి, యం రా్ న్ సరఫ ాకు క ెక్ట్ 
ేయం ి మ ియు ా ిగ్ ె ిన్ సజావు ా నడప ా కి 

తయా ీ ారు ి ారుస్ ే ిన బటట్ల సంఖయ్ ో యం రా్ న్ లోడ్ 
ేయం ి.

పటిట్ క 3

టె ిమ్నల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ 
ోధకత

స ీవ్ ింగ్ ే ీ

ి ారుస్ ేయబ ిన 
మరమమ్తుత్

ా ాల భ ీత్
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© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



263

పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.98
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) – టార్ ాస్ రమ్రుల్

టె ిమ్నల్స్ ా ాలను గు ిత్ం , ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ రమ్రల్ ప ివరత్న షప్ త్  గణించ ా న్ 
ధృ క ించం ి(Verify terminals identify components and calculate transformation ratio 
of single phase transformers)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ేమ్- ేల్ ట్ వ ాలను చదవడం  మ ియు వ ించడం 
• H.T & L.T  ైం ింగ్ గు ిత్ంచడం 
• ప ివరత్న షప్ త్  (మలుపుల షప్ త్ ) రణ్ ంచడం 

- ోలట్ టర్ పదధ్
- అ మ్టర్ పదధ్ .

అవస ాలు(Requirement)                              

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ోలట్ టర్M.I. 0 - 250/300V - 2 Nos.
• ఓ మ్టర్ (0 - 500 ఓంలు) - 1 No.
• అ మ్టర్ M.I. రకం (0 - 10 Amp) - 1 No.
• అ టర్ M.I. 100 mA - 1 No.
• ోలట్ టర్ M.C. 0-15V - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

• D.C. సరఫ ా 12 ోలు - 1 No.

• ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ 115/230 
 ోలు, 1KVA - 1 No.

• ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్ (IP-240V) 
 OP 0-270V, 5A - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• ైఫ్ ివ్చ్ DPST 16A 250V - 1 No.

• పుష్-బటన్ 6A, 250V - 1 No.
• క ెక్ట్ కేబుల్స్ - reqd.

ానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టె ిమ్నలుస్  గు ిత్ంచం ి

1 కొన ా ింపును త ఖీ ేయడం ావ్ ా, Fig 1 లో చూ ిన 
ధం ా ఓ మ్ట ోత్  ెండు ైం ింగల్ (H.T. / L.T) సంబం ిత 

టె ిమ్నలుస్  కను ొనం ి.

2 ఓ మ్ట ోత్  ె ి ెట్న ను కొలవడం ావ్ ా HT మ ియు LT 
ైం ింగున్ రణ్ ంచం ి.

 ఎల్.టి. ెట్ప్ ౌన్ టార్ ాస్ రమ్ర్ షయంలో ైం ింగుల్  తకుక్వ 
ోధకతను క ి ఉంటా .

 ెండు జతల ికారుడ్  ోధకత.

 1వ జత                           ఓం. ఇ ి HT/LT ైం ింగ్.

 2వ జత                          ఓం ఇ ి HT/LT ైం ింగ్.

3 పుష్-బటన్ ివ్చ్ ావ్ ా DC సరఫ ాను HTకి క ెక్ట్ ేయం ి 
మ ియు Fig 2 లో చూ ిన ధం ా ోలట్ టరున్ LTకి క ెక్ట్ 
ేయం ి.

4 HT టె ిమ్నలల్ను A1 మ ియు A2 ా గు ిత్ంచం ి. LT టె ిమ్నల్స్ 
వదద్  a1 మ ియు a2 ా గు ిత్ంచం ి.
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5 పుష్-బటన్ ివ్చ్ ొకక్ం ి. ోలట్ టర్ కక్ ా ంటర్ 
కక్ ే ా న్ గమ ంచం ి. ా ంటర్ స ైన ిశలో 

మ ల్నటల్ ే, టె ిమ్నలో  ే ిన గురుత్ లను అలా ే ఉంచం ి.

6 LT టె ిమ్నలల్ కు ే ిన ోలట్ టర్ క ెకష్నల్ను మారచ్ం ి మ ియు 

ేపం ివర్స్ ిశలో ఉంటే LT టె ిమ్నలో  ే ిన మా ిక్ంగున్ 
మారచ్ం ి. ఇపుప్డు పుష్-బటన్ ివ్ న్ మ ో ా ి ొకక్ం ి 
మ ియు ోలట్ టర్ స ైన ిశలో మ ల్ంచ ా న్ గమ ంచం ి.

టాస్క్ 2 : ప ివరత్న షప్ త్  కక్ ధృ కరణ ( ోలట్ టర్ పదధ్  ావ్ ా)

1 Fig 3 లో చూ ిన ధం ా ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్ మ ియు 
ోలట్ టరల్ను టరా్ ాస్ రమ్రుక్ క ెక్ట్ ేయం ి. ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ ిన్ 
ో ోల్ట్ అవుటుప్ట్ ాథ్ నంలో త ఖీ ే ి ెట్ ేయం ి.

2 అవుటుప్ట్ ోలేట్ జ్ V1 = 100 ోలను ొ ంద ా కి ‘S2’  ఆన్ 
ే ి ఆటోటరా్ ాస్ రమ్ ిన్ సరుద్ బాటు ేయం ి మ ియు V2  

టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి.

 ఆటో-టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ అవుటుప్ట్ ోలేట్ జ్ H.T ేటిం ోల్  
ా ాపు 50% కి సరుద్ బాటు ేయబ ా  

3 టేబుల్ 1 లో సూ ం న లువలకు V1 లువను ెట్ ేయం ి 
మ ియు V2 కక్ సంబం ిత ీ ింగల్ను టేబుల్ 1 లో ికార్డ్ 
ేయం ి.

4 కొ న V1 నుం ి ప ివరత్న షప్ త్  లెకిక్ంచం ి

 సూ రా్ న్ వ ిత్ంపజేయడం –

           ప ివరత్న షప్తత్ ి = 
1

2

V
V

టేబుల్ 1

కర్.
సం..

V1 V2

 ప ివరత్న షప్ త్  

K=V2/V1

1

2

3

4

5

100 ోల్ట్ లు

125 ోల్ట్ లు

150 ోల్ట్ లు

200 ోల్ట్ లు

225 ోల్ట్ లు

5 ేమ్ ేల్ ట్ కక్ మా ిక్ం ోత్  లెకిక్ంచబ ిన ప ివరత్న షప్ త్  
స ి ో లచ్ం ి.

6 ప ివరత్న షప్ త్  గణించబ ిం ి

 కొలతల నుం ి =

 మా ిక్ంగ్ నుం ి =

టాస్క్ 3 : ప ివరత్న షప్ త్  కక్ ధృ కరణ (అ మ్టర్ పదధ్  ావ్ ా)

1 ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్ అవుటుప్టున్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ H.Tకి క ెక్ట్ 
ేయం ి. Fig 4 లో చూ ిన ధం ా లై ోల్  ల్అ మ్టర్ 
ావ్ ా ైం ింగ్.

 H.T లో క ెంట్. ైం ింగున్ తకుక్వ ా ఉం ా , కా  
ల్అ మ్ట ోత్  ఖ చ్తం ా కొలవగ ేంత ెదద్ ి ా ఉం ా .

2 L.T  క ెక్ట్ ేయం ి. అ మ్టరుక్ ైం ింగ్. ఆ మ్టర్ L.T 
కక్ ేట్ క ెంటున్ క ి ఉం ా . ైపు.

 ెకండ ీ ేటింగ్ ాలా ఎకుక్వ ా ఉంటే పర్సుత్ త టార్ ాస్ రమ్ర్ 
మ ియు అ మ్టరున్ చూడం ి.

3 H.T ై ద్ ంగ్ లో అవసర ైన క ెంట్ ఇవవ్ ా కి ోలేట్  
ెంచం ి..

4 L.T ై ద్ ంగ్ చదవం ి. క ెంట్ ను . టేబుల్ 2లో ికార్డ్ ేయం ి.

5  H.T  మారచ్ం ి ే ేవ్రు లువలకు క ెంట్  మ ియు 
సంబం ిత L.T క ెంట్  ికార్డ్ ేయం ి. 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.98
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కర్.
సం.

I1 I2
 ప ివరత్న షప్ త్  

K=I2/I1
1

2

3

4

టేబుల్ 2 6 ేమ్- ేల్ టోల్  గురుత్ ల ో ప ివరత్న షప్ త్  ధృ క ించం ి 
మ ియు  అ ేవ్షణలను ికార్డ్ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.98
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.99
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) – టార్ ాస్ రమ్రుల్

ిం ిల్ ేజ్ టార్ న్స్ ారమ్రుల్  కక్ ామ ాథ్ న్ గు ిత్ంచ ా కి ఓ ెన్ సరూక్ ట్ మ ియు ార్ట్ సరూక్ ట్ 
ప ీకష్ను రవ్హించం ి(Perform open circuit and short circuit test to determine the effi-
ciency of single phase transformer)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• ఐరన్ కోర్  లా ేస్  గు ిత్ంచ ా కి ఓ ెన్ సరూక్ ట్ ప ీకష్ను రవ్హించడం 
• కాపర్ లోడ్ ల ేస్ గు ిత్ంచ ా కి ార్ట్ సరూక్ ట్ ప ీకష్ను రవ్హించడం 
• ధ లోడల్  వదద్  టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ామ ాథ్ న్ రణ్ ంచడం.

అవస ాలు(Requirement)                              

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ోలట్ టర్ M.I. 100V - 1 No.
• ోలట్ టర్ M.I. 150V - 1 No.
• ాటీమ్టర్ 250V, 5A - 1250W - 1 No.
• అ మ్టర్ M.I. 5A - 1 No.
• అ మ్టర్ M.I. 15A - 1 No.
• ీర్కెవ్ స్ టర్ 45 నుం ి 55Hz. - 1 No.
• పవర్ ాయ్కట్ర్ టర్ 0.5 లాగ్ -1-0.5 
 డ్ 250V ేటింగ్ - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

• టరా్ ాస్ రమ్ర్ 100/250V 1 kVA 50 Hz - 1 No.
•  ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్ ఇనుప్ట్ 240V 
 ోటుప్ట్ 0 నుం ి 270V, 5A - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• ైఫ్ ివ్చ్ DPST 16A, 240V - 1 No.
• క ెక్ట్ కేబుల్స్ - as reqd.

ానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఇనుము లే ా కోర్ న ాట్ న్ గు ిత్ంచ ా కి ఓ ెన్ సరూక్ ట్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి

1 ఇ చ్న టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ LT మ ియు HT ైం ింగల్ను 
గు ిత్ంచం ి.

2 ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్, ీర్కెవ్ స్ టర్, అ మ్టర్, ాటీమ్ట ిన్ క ెక్ట్ 
ేయం ి. Fig 1 లో చూ ిన ధం ా టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ LT 
ైపు ోలట్ టర్.

 ఆటో-టార్ ాస్ రమ్ర్ దటోల్  ో ోల్ట్  అవుటుప్ట్ ాథ్ నంలో ెట్ 
ేయబ ింద  ాధ్ ించుకోం ి.

3 ివ్చ్ ‘S’  మూ ి ేయం ి.

 టార్ ాస్ రమ్ర్ L.T కక్ ేట్ లువలో (100%) వరకు ోలేట్ న్ 
ెమమ్ ి ా ెంచం ి.

4 సరఫ ా ీర్కెవ్ స్ ేట్ లువలో ఉం ో  లే ో  త ఖీ ేయం ి.

5 టరల్ను గమ ం , పటిట్కలో ీ ింగల్ను ికార్డ్ ేయం ి.

6 టరా్ ాస్ రమ్ర్ ోలేట్ జ్ కక్ 110% ేట్ లువ కోసం ై దశలను 
పున ావృతం ేయం ి మ ియు పటిట్కలో ీ ింగులను ికార్డ్ 
ేయం ి.

పటిట్ క

Sl.
No

ేట్ 
ేయబ ిం ి

ోలేట్ జ్
V

పర్సుత్ త
A

తత్ం 
ఇనుము నషట్ం 

W

1 100%

2 110%

 ై ేటా నుం ి ో లోడ్ ఐరన్ లా ేస్  సమానం. కాపర్ లాస్  
ాలా తకుక్వ కాబటిట్ .
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టాస్క్ 2 : టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ పూ ిత్ లోడ్ కాపర్ లా ేస్  గు ిత్ంచ ా కి ాట్ సరూక్ ట్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి

ార్ట్ సరూక్ ట్ టెస్ట్

1 Fig 2 లో చూ ిన ధం ా టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ HT ైపు ఆటో-
టరా్ ాస్ రమ్ర్, అ మ్టరుల్ , ోలట్ టర్ మ ియు ాటీమ్టరల్ను 
క ెక్ట్ ేయం ి.

 ఆటో-టార్ ాస్ రమ్ర్ దటోల్  ో ోల్ట్  అవుటుప్ట్ ాథ్ నంలో 
ెట్ ేయబ ింద  ాధ్ ించుకోం ి.

2  ివ్చ్ ‘S’  మూ ి ేయం ి

 ెకండ ీ అ మ్టర్ ావ్ ా ార్ట్ సరూక్ ట్ ేయబ ిం ి.

3 టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ివ్ య ైం ిం ోల్  పూ ిత్ లోడ్ క ెంట్ 
ొ ం ేందుకు కర్మం ా ోలేట్ న్ ెంచం ి.

4 ాటీమ్ట ిన్ గమ ం  ీ ింగల్ను ికార్డ్ ేయం ి.

 W = కాపర్ లాస్  (పూ ిత్ లోడ్).

టాస్క్ 3 : టార్ ాస్ రమ్ర్ లే ా ధ లోడల్  ామ ాథ్ న్ రణ్ ంచం ి

1 ె ిప్న ప  కోసం సరూక్ ట్ ేఖా రా్ న్ ిదధ్ ం ే ి ీయం ి 
మ ియు  బో ధకు ే ఆ ించబడం ి.

2 ప ిక ాలు మ ియు ామ ిర్  ేక ిం  ాటి ప ి ిథ్  త ఖీ 
ేయం ి.

3 ఆ ించబ ిన సరూక్ ట్ ేఖాపటం (Fig 3) పర్కారం 
సరూక్ టున్ క ెక్ట్ ేయం ి.

 S1 మ ియు s2 ివ్చల్ ను ె ి  ఉంచం ి. ో ోల్ట్  
అవుటుప్ట్ కోసం ఆటో టార్ ాస్ రమ్రున్ ెట్ ేయం ి.

4 ివ్చ్ S1  మూ ి ేయం ి మ ియు ేట్ ేయబ ిన ోలేట్ న్ 
ేరుకోవ ా కి ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ అవుటుప్టున్ 

కర్మం ా ెంచం ి.

 లాంప్ బాయ్ంక్ లో  అ న్ ివ్చల్ ను ‘ఆఫ్’ ాథ్ నంలో ఉంచం ి.

5 ివ్చ్ S2  మూ ి ే ి, అ మ్టర్ A2 లో ోల్  25% చ ి ే వరకు 
పర్కా ం ే లాంప్ లను ఒకొక్కక్టి ా ‘ఆన్’ ేయం ి.

6 రా్ థ క ోలేట్  ిథ్ రం ా ఉంచ ా కి అవసర ై ే ఆటో-
టరా్ ాస్ రమ్ర్ Tr2  సరుద్ బాటు ేయం ి.

7 ఇనుర్ ెంట్స్  ీ ింగులను టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి.

8 పర్కా ం ే లాంప్   లోడున్ 50% పూ ిత్ లో ోల్  75% మ ియు 
పూ ిత్ లో ోల్  100%కి ెంచం ి మ ియు పర్  సందరభ్ంలోనూ 
పఠ ా న్ ికార్డ్ ేయం ి.

9 సుమారు 0.9, 0.8 మ ియు 0.7 పవర్ ాయ్కట్ ిన్ ొ ంద ా కి 
టూయ్బ్ లైటల్ ను ఆన్ ేయడం ావ్ ా ై దశలను పున ావృతం 
ేయం ి మ ియు ీ ింగల్ను టేబుల్ 2లో ికార్డ్ ేయం ి.

10 ఆటో టరా్ ాస్ రమ్ర్ ాబున్ క షట్ (సు ాన్) ిథ్ కి సుకువ చ్న 
త ావ్త సరఫ ాను ‘ఆఫ్’ ేయం ి.

11 సూ రా్ న్ ఉప ిం  ామ ాథ్ న్ లెకిక్ంచం ి

 ాతం ామరథ్ ం= 100
input
output

                        OR
 ాతం ామరథ్ ం= 100

 losses input
output

                                 =

ఎకక్డ W1 = ఇనుము నషట్ం + ా ి నషట్ం.

100
 1W W
W

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.99
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టేబుల్ 1
(యూ టీ P.F)

Sl.
No

లోడ్ V1 A1 P.F(Cos ) V2 A2 W
% సమర్థత

1

2

3

4

5

ఏ లోడ్ లేదు

1/4th లోడ్

1/2 లోడ్

3/4 లోడ్

పూర్తి భారం

టేబుల్ 2
( ధ ీP.Fs)

Sl.
No

లోడ్ V1 A1 P.F(Cos ) V2 A2 W
% సమర్థత

1

2

3

4

5

ఏ లోడ్ లేదు

1/4th లోడ్

1/2 లోడ్

3/4 లోడ్

పూర్తి భారం

12 టాసక్ను పూ ిత్ ేయం ి మ ియు  బో ధకు ి ే ఆ దం 
ొ ందం ి మ ియు సరూక్ టున్ ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి.

ము ింపు
1 లోడ్ మ ియు ామరథ్ ం మధయ్ సంబంధం _________
2 పవర్  కారకం మ ియు ామరథ్ ం మధయ్ సంబంధం ______
3 _______ ఉనన్పుప్డు ామరథ్ ం గ ిషట్ం ా ఉంటుం ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.99
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.100
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) –  టార్ న్స్ ారమ్రుల్   

ధ లోడుల్  మ ియు పవర్  కారకాల వదద్  ిం ిల్ ేజ్ టార్ న్స్ ారమ్ర్ కక్ ోలేట్ జ్ యంతర్ణను 
రణ్ ంచం ి (Determine voltage regulation of single phase transformer at different 

loads and power factors)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• లోడ్ మ ియు పవర్ ాయ్కట్రున్ కొలవ ా కి త ిన ాధ ాల ో టార్ ాస్ రమ్రున్ క ెక్ట్ ేయడం 
• ైర్మ ీ మ ియు ెకండ ీ ైపు ప ిక ాల ీ ింగల్ నుం ి ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ రమ్ర్ యంతర్ణను లెకిక్ంచడం 

అవస ాలు(Requirement)                              

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• అ మ్టర్ M.I.-0 నుం ి 5A, 0 నుం ి 1
 0A ఒకొక్కక్టి - 1 No.
• ోలట్ టర్ M.I.-0 నుం ి 300 V, 0 
 నుం ి 150 V - 1 No.
• P.F. టర్ 0.5 లాగ్ -1 - 0.5 డ్ 
 250 V ేటింగ్ - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

• ాట్ రట్ర్ & లో ిం ోత్  కూ ిన ఇండకష్న్  టార్

• ఇండకష్న్ టార్ ెట్  240V 50Hz 1 HP - 1 No.

• ఆటో-టరా్ ాస్ రమ్ర్ ఇనుప్ట్ 40V 

 అవుటుప్ట్ 0 నుం ి 270 V, 5 ఆంప్స్  - 1 No.

• ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ 115/230V 

 1 kVA, 50 ైకిల్ ఎ ర్ కూల్డ్   - 1 No.

• లాంప్ బాయ్ంక్ 5 A, 250V  - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• క ెకిట్ంగ్ కేబుల్ - as reqd.
• 40 ాట్స్-టూయ్బ్ లైట్ ిటిట్ ంగ్ - 10 Nos.
• DPST ివ్చ్ 250V 16A - 2 Nos.
• SPT ివ్చ్ 6 A - 2 Nos.

ానం(PROCEDURE)

1 Fig 1 లో చూ ిన ధం ా సరూక్ టున్ రూ ొ ం ించం ి.

2 టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ేమ్- ేల్ ట్ వ ాలను గమ ంచం ి. 
(టేబుల్ 2)

 ఆటో-టార్ ాస్ రమ్ర్ Tr2 సు ాన్ ోల అవుటుప్ట్ ాథ్ నంలో ెట్ 
ేయబ ింద  త ఖీ ేయం ి.

3 ‘S1’  ఆన్ ే ి, టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ై ర్మ ీ ోలేట్ న్ ేట్ 
ేయబ ిన ెకండ ీ ోలేట్ జ్ (Vo)కి సరుద్ బాటు ేయం ి.

4 లోడ్ ివ్చ్ S2  మూ ి ేయం ి

5 టేబుల్ 1 లో సూ ం న ధం ా లాంప్  లోడున్ సరుద్ బాటు 
ేయం ి మ ియు పర్  లోడ్ వదద్  ివ్ య ోలేట్ జల్ ను ికార్డ్ 
ేయం ి. (Vs)

6 ధ ె ి ిట్వ్ లోడల్  వదద్  యంతర్ణ %  లెకిక్ంచం ి.
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7 లాంప్ బాయ్ంక్ ( శర్మ లోడ్) ో ేర్రక లోడ్ ఉంచం ి, త ావ్ ా 
లోడ్ పవర్ ాయ్కట్ర్ ెనుకబ ి ఉంటుం ి.

Sl.
No

లోడ్
( ీపం)

ివ్ య
టె ిమ్నల్
ోలేట్ జ్ VS

మారుప్
ోలుట్ ల

VO-VS

యంతర్ణ

1
2
3
4
5

ఏ లోడ్ లేదు

1/4th లోడ్

1/2 లోడ్

3/4 లోడ్

పూ ిత్ ారం

పటిట్క 1

పటిట్క 2

8 శర్మ లోడున్ కర్మం ా ెంచం ి మ ియు టె ిమ్నల్ ోలేట్ జ్, 
పవర్ ాయ్కట్ర్ మ ియు టేబుల్ 3లో ికారుడ్  కొలవం ి. ధ 
లోడుల్  మ ియు పవర్ ాయ్కట్రల్ వదద్  యంతర్ణ కక్ %  
లెకిక్ంచం ి.

9 p.f మధయ్ సంబం ా న్ వ ించం ి. మ ియు P.F ఉనన్పుప్డు 
యంతర్ణ % మారుప్లు. ‘S2’ మ ియు ‘S1’ ివ్చ్ ఆఫ్ ేయం ి.

పటిట్క 3

Sl.
No

లోడ్ చేయండి
(మిశ్రమ)

A2

VS PF
మార్పు
వోల్టుల

నియంత్రణ

1
2
3

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.100
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.101
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) –  ఎలకీట్ర్ ియన్ – టార్ ాస్  రమ్రుల్   

ెండు ిం ిల్ ేజ్ టార్ న్స్ ారమ్రల్ ి ీస్ మ ియు సమాంతర ఆప ేషన్ ను రవ్హించం ిి (Perform se-
ries and parallel operation of two single phase transformers)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• ెండు ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ రమ్రల్ను సమాంతరం ా క ెక్ట్ ేయడం 
• ి ీ ోల్  ివ్ య ెండు ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ రమ్రల్ను క ెక్ట్ ేయడం 

అవస ాలు(Requirement)                              

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ోలట్ టర్ MI, 150V - 1 No.
• ోలట్ టర్ MI, 300V - 2 Nos.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

• ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ 230/115, 

 1 KVA 50 H1. - 2 Nos.

• DC సరఫ ా 12V/బాయ్ట ీ 12V - 1 Nos.

ెటీ ియల్స్

• ICDP ివ్చ్ 16A 250V 50Hz - 4 Nos.
• క ెక్ట్ కేబుల్స్ - as reqd.

ానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టార్ ాస్ రమ్ర్ ెకండ ీ  ి ీ ోల్  క ెక్ట్ ేయం ి

1 పటం  పర్కారం టరా్ ాస్ రమ్రున్ క ెక్ట్ ేయం ి. (Fig 1) 2 S1, S2 మ ియు S3 ివ్చల్ ను మూ ి ేయం ి.

3 రా్ థ క ోలేట్ జ్ V1 మ ియు ెకండ ీ ోలేట్ జ్ V2  కొలవం ి 
మ ియు టేబుల్ 1లో ికార్డ్ ేయం ి

4 S3, S2 మ ియు S1 ెరవడం ావ్ ా టరా్ ాస్ రమ్రల్ను ిసక్ ెక్ట్ 
ేయం ి.

పటిట్క 1

ి ీ ోల్  టరా్ ాస్ రమ్ర్

రా్ థ క
V1

ెకండ ీ
V2

Tr1

Tr2

పటిట్క 2

 Sl.No త కరణ రకం
 KVA తరచుదనం

MFG ే ీ
 ఎటువంటి లోడ్ ోల్ట్ ల వదద్   HT

                                         LT
లోడ్ లే  క ెంట్      HT

                        LT
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టాస్క్ 2 : టార్ ాస్ రమ్రున్ సమాంతరం ా క ెక్ట్ ేయం ి

1 ెండు టరా్ ాస్ రమ్రల్ ేమ్- ేల్ ట్ వ ాలను చ ి  ికార్డ్ ేయం ి, 
Tr1 & Tr2 పటిట్క 2 లో

2 ఇ చ్న ెండు టరా్ ాస్ రమ్రల్ ధుర్ వణతను రణ్ ంచం ి.

3 ేఖాపటం పర్కారం ివ్చుల్ , టరా్ ాస్ రమ్రుల్  మ ియు టరల్ను 
క ెక్ట్ ేయం ి. (Fig 2)

4 అ న్ ివ్చల్ ను ె ి  ఉంచం ి.

5 సమాంతర క ెకష్నల్  కోసం టరా్ ాస్ రమ్రుల్  ఒకేలా ఉ ాన్య  
ాధ్ ించుకోం ి.

6 S1 & S2 ివ్చ్ లను మూ ి ే ే బస్ బార్ కు టరా్ ాఫ్రమ్ర్ Tr1  
క ెక్ట్ ేయం ి. రా్ థ క ోలేట్ జ్ V1  కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 
3 లో ికార్డ్ ేయం ి

పటిట్క 3

సమాంతరం ా టరా్ ాస్ రమ్ర్

రా్ థ క
V1

ెకండ ీ
V2

Tr1

Tr2

7 Tr1 కక్ ివ్ య ోలేట్ న్ త ఖీ ేయం ి మ ియు ా  
పటిట్క 2ను ికార్డ్ ేయం ి.

8 ివ్చ్ S3  మూ ి ే ి, టరా్ ాస్ రమ్ర్ Tr2 మ ియు ికార్డ్ కక్ 
ివ్ య ోలేట్ న్ త ఖీ ేయం ి. (టేబుల్ 2)

9 ివ్చ్ S4 మ ియు S5  మూ ి ే ి, ెకండ ీ బస్ బార్ ోలేట్ న్ 
కొలవం ి మ ియు టేబుల్ 3లో ికార్డ్ ేయం ి.

10 అ న్ ివ్చల్ ను ివ్చ్ ఆఫ్ ేయం ి మ ియు ెండు 
టరా్ ాస్ రమ్రల్ను ిసక్ ెక్ట్ ేయం ి.

ము ింపులు

11  ి ీ ోల్  క ెక్ట్ ేయబ ినపుప్డు టరా్ ాస్ రమ్రల్ ివ్ య ోలేట్ జైప్ 
పర్ ావం ఉంటుం ి

12 సమాంతరం ా అనుసం ా ంచబ ినపుప్డు టరా్ ోస్ మరల్ 
ివ్ య ోలేట్ జైప్ పర్ ావం ఉంటుం ి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.101
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.102
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) –  టార్ ాస్ రమ్రుల్

మూడు దశల టార్ న్స్ ారమ్ర్ HT మ ియు LT ైపు టె ిమ్నల్స్ మ ియు ఉపకరణాలను 
ధృ క ించం ి(Verify the terminals and accessories of three phase transformer HT and 
LT side)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• ర్ ేజ్  టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను చదవడం  మ ియు అరథ్ం ేసుకోవడం 
• HT మ ియు LT ైం ింగ్ కక్ టె ిమ్నలల్ను ధృ క ించడం 
• ర్ ేజ్  టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ఉపకరణాలను గు ిత్ంచడం 

అవస ాలు(Requirement)                              

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• DE ాప్నర్ ెట్ 5mm నుం ి 20mm - 1 No.

• ఇనుస్లేటెడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్స్ 200mm - 1 No.

• సూక్ర్ ై ర్వర్ 200mm - 1 No.

• M.I. ోలట్ టర్ 0-500 V - 1 No.

• మ ట్ టర్ - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

•  3 - ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ 415/240V, 3 KVA - 1 No.

• 3 - ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ ఇనుప్ట్ 415 V 

 అవుటుప్ట్ 0-500 V, 3 kVA - 1 No.

ెటీ ియల్స్

• టెస్ట్ లాంప్ 40 W, 230 ోలు - 2 Nos.
• క ెకిట్ంగ్ డ్స్  - as reqd.

ానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ర్ ేజ్ టార్ న్స్ ారమ్ర్ టె ిమ్నల్ లను ధృ క ించం ి

1 ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను గమ ంచం ి మ ియు టేబుల్ 1లో న దు ేయండ

టేబుల్ 1

ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలు
        Sl.No :

         KVA :

 ోల్ట్ లు HT:

            LT :

 ఆంప్స్  HT :

            LT :

  తరచుదనం :

త కరణ రకం :

కా ల్ దర్వయ్ ా  :

తత్ం దర్వయ్ ా  :

MFG ే ీ :

నూ ె ప ిమాణం :

2 టె ిమ్నల్స్ కక్ ెండు సమూ లను కను ొన ా కి 
మ ట్ టరున్ ఉప ిం  కొన ా ింపు ప ీకష్ను త ఖీ 
ేయం ి. (Fig 1)

3 ివ్చ్ ‘S’  ఆన్ ేయడం ావ్ ా U1, V1 మ ియు W1కి 15V 3 
సరఫ ాను వ ిత్ంచం ి.

4 V2 మ ియు W2 మధయ్ మ ియు V2 మ ియు U2 మధయ్ 
ోలేట్ న్ కొలవం ి. ోలట్ టర్ 15 ోల కంటే తకుక్వ చూ ి ేత్ , 

ఆ ైం ింగుల్  LT ైం ింగ్. ోలట్ టర్ 15 ోల కంటే ఎకుక్వ 
చూ ి ేత్ , ఆ ైం ింగుల్  HT ైం ింగ్. (Fig 2)
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టాస్క్ 2 : 3 ేజ్ టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ఉపకరణాలను గు ిత్ంచం ి

1 11 KV టరా్ ాస్ రమ్ర్ సబే షన్ యా ోకి పర్ ే ంచ ా కి త ిన 
అ ికారం నుం ి అనుమ  ొ ందం ి

2 100KVA ర్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ కిర్ం ి ఉపకరణాలను 
గు ిత్ంచం ి. (పటం  3 మ ియు 4)

a HV & LV బు ింగ్

b బక్ లోస్ ిలే 

c కనజ్ ేవ్టర్

d ర్దర్

e త కరణ ైపులు

f ఎ ో ేడ్ ెంట్ ఆ ల్ ేజ్ 

g ఎ ిత్ంగ్ టె ిమ్నల్స్

h చమురు ాథ్  సూ క.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.102
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.103
ఎలకీట్ర్ ియన్(Electrician) –  టార్ ాస్ రమ్రుల్

మూడు ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ ర ను ఉప ించడం ావ్ ా 3 ేజ్ ఆప ేషన్ (i) ెలాట్  - ెలాట్  (ii) ెలాట్  
- ాట్ ర్ (iii) ాట్ ర్- ాట్ ర్ (iv) ాట్ ర్ – ెలాట్  (Perform 3 phase operation (i) delta - delta (ii) delta 
- star (iii) star-star (iv) star - delta by use of three single phase transformes)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు ేయగలరు
• మూడు ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ రమ్రల్ను ధ రకాల ైర్మ ీ మ ియు ెకండ ీ క ెకష్ ోత్  3- ేజ్ సరఫ ాకు క ెక్ట్ ేయం ి
• పర్  రక ైన క ెకష్ ోల్  రా్ థ క మ ియు ివ్ య లైన్ ోలేట్ జల్ ను కొలవం ి
• లైన్ ోలేజ్ షప్ త్  రణ్ ంచం ి మ ియు ై ాధ్ ం క షప్ త్  లువల ో స ి ో లచ్ం ి.

అవస ాలు(Requirement)                              

ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్  - 1 No.
• ోలట్ టర్ M.I. - 0 నుం ి 500V - 1 No.
• ోలట్ టర్ M.I. - 0 నుం ి 300V - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు

• ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ 1 kVA 

 415/230 V 50Hz - 3 Nos.

ెటీ ియల్స్

• క ెక్ట్ కేబుల్స్ - as reqd.
• ICTP ివ్చ్ 500V, 16A, - 2 Nos.
• HRC ఫూయ్ ల్ , 2 Amp - 3 Nos.

ానం(PROCEDURE)
1 మూడు ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్రల్ను మ ియు పర్ ారమ్ 

ో లా ిటీ టెస్ట్ మ ియు ోలేట్ జ్ ే ి  టెసుట్  క ెక్ట్ ేయం ి.

 పటిట్ కలో  పర్  టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ోలేట్ జ్ షప్ త్  
గమ ంచం ి.

2 పర్  ిం ిల్ ేజ్ టరా్ ాస్ రమ్ ోల్  ై ర్మ ీ (HT) మ ియు ెకండ ీ 

(LT) కక్ ట ిమ్యలల్ను ఈ కిర్ం ి ధం ా గు ిత్ంచం ి.

 మూడు టార్ ాస్ రమ్రుల్  ఒకే ోలేట్ జ్ షప్ త్  మ ియు అ ే 
రా్ థ క మ ియు ివ్ య ోలేట్ లను క ి ఉం ా .

టె ిమ్నల్ మా ిక్ంగ్ పర్మాణాల పర్కారం ఉంటుం ి

టె ిమ్నల్స్
టార్ ాస్ రమ్ర్

1
టార్ ాస్ రమ్ర్

2
టార్ ాస్ రమ్ర్

3

రా్ థ క (HT)

1U 1V 1W

రా్ రంభ     ము ింపు రా్ రంభ     ము ింపు రా్ రంభ     ము ింపు

1.1         1.2 1.1         1.2 1.1         1.2

ెకం ీర్(LT)

2U 2V 2W

రా్ రంభ     ము ింపు రా్ రంభ     ము ింపు రా్ రంభ     ము ింపు

1.1         1.2 1.1         1.2 1.1         1.2
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టాస్క్ 1 : టార్ ాస్ రమ్రల్ను ర్ ేజ్ ెలాట్ - ెలాట్  టార్ ాస్ రమ్ ాగ్  క ెక్ట్ ేయం ి

1 ై ర్మ ీ కక్ అసమాన వరలను ఒక ా ో ఒకటి క ెక్ట్ 
ేయం ి. అంటే (Fig 1)

 క ెక్ట్ 1.1. Tr.1 కక్ 1.2 of tr.3 మ ియు ా  1 U ా 
గు ిత్ంచం ి

 క ెక్ట్ 1.2. Tr.1 కక్ 1.1 of tr.2 ో మ ియు ా  1 V ా 
గు ిత్ంచం ి

 క ెక్ట్ 1.2. Tr.1 కక్ 1.1 of tr.3 మ ియు ా  1 W ా 
గు ిత్ంచం ి

2 ివ్ య ైం ింగల్ అసమాన వరలను క ెక్ట్ ేయం ి. అన ా

 క ెక్ట్ 2.1. Tr.1 కక్ 2.2 of tr.3 ో మ ియు ా  2 U ా 
గు ిత్ంచం ి

 క ెక్ట్ 2.2. Tr.1 కక్ 2.1 of tr.2 ో మ ియు ా  2 V ా 
గు ిత్ంచం ి

 క ెక్ట్ 2.2. Tr.2 కక్ 2.1 of tr.3 ో మ ియు ా  2 W ా 
గు ిత్ంచం ి

3 1U, 1V, 1W  ICTP ివ్చ్ S1కి క ెక్ట్ ేయం ి.

4 1U మ ియు 1V అంతటా ో మ్టర్ 0-500V  క ెక్ట్ ేయం ి.

5 2U మ ియు 2V అంతటా ోలట్ టర్ 0-300V  క ెక్ట్ 
ేయం ి.

6 ివ్చ్ S1  మూ ి ే ి, ెలాట్ - ెలాట్  క ెకష్ ోల్  టేబుల్ కాల ల్  
ై ర్మ ీ లైన్ ోలేట్ జ్ మ ియు ెకండ ీ లైన్ ోలేట్  గమ ంచం ి.

7 ెకండ ీ లైన్ ోలేట్ జ్ మ ియు ై ర్మ ీ లైన్ ోలేట్ జ్ షప్ త్  
లెకిక్ంచం ి. లువలను ై ాధ్ ం క లువల ో ో లచ్ం ి.

టాస్క్ 2 : ాట్ ర్- ాట్ ర్ క ెకష్ ోల్  క ెక్ట్ ేయం ి

1 రా్ థ క ైం ింగ్ కక్ ఏ ై ా మూడు ారూపయ్ వరలను 
ఒక ా ో ఒకటి క ెక్ట్ ేయం ి. Tr.1లో 1.2, Tr.2లో 1.2, 
Tr.3లో 1.2  క ి క ెక్ట్ ే ి, జంకష్నున్ 1N ా గు ిత్ంచం ి. 
(Fig 2)

2 Tr.1లో 1.1  1U ా, 1.1  1V ా మ ియు Tr.3లో 1.1  1W ా 
గు ిత్ంచం ి.

3 ెకండ ీ ైం ింగ్ కక్ ఏ ై ా మూడు ారూపయ్ వరలను 
ఒక ా ో ఒకటి క ెక్ట్ ేయం ి. Tr.1లో 2.2, Trలో 2.2 క ెక్ట్ 
ేయమ  ెపప్ం ి. Tr.3లో 2, 2.2 క ి మ ియు సరూక్ ట్ 

2లో చూ ిన ధం ా జంకష్నున్ 2N ా గు ిత్ంచం ి.

4 Tr.1 కక్ 2.1  2U ా, 2.1  Tr.2 ా 2V ా మ ియు 2.1 
Tr.3  2W ా గు ిత్ంచం ి.

5 టాస్క్ 1 కక్ 3,4,5,6,7 దశలను పున ావృతం ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.103
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టాస్క్ 3 : ాట్ ర్- ెలాట్  క ెకష్ ోల్  క ెక్ట్ ేయం ి

1 రా్ థ క ైం ింగల్ కక్ మూడు ారూపయ్ టె ిమ్నలల్ను క ి 
క ెక్ట్ ేయం ి. Tr.1 కక్ 1.2, Tr.2 కక్ 1.2, Tr.3 

కక్ 1.2 మ ియు జంకష్నున్ 1N ా గు ిత్ంచం ి. పటం  3లో 
చూ ిన ధం ా.

2 Tr.1లో 1.1  1U ా, 1.1  1V ా మ ియు Tr.3లో 1.1  1W ా 
గు ిత్ంచం ి.

3 ివ్ య ైం ింగల్ అసమాన టె ిమ్నలుస్  క ెక్ట్ ేయం ి.

క ెక్ట్ 2.1. Tr.1 కక్ 2.2 of tr.3 ో మ ియు ా  2 U ా 
గు ిత్ంచం ి

క ెక్ట్ 2.2. Tr.1 కక్ 2.1 of tr.2 ో మ ియు ా  2 V ా 
గు ిత్ంచం ి

క ెక్ట్ 2.2. Tr.2 కక్ 2.1 of tr.3 ో మ ియు ా  2 W ా 
గు ిత్ంచం ి

4 టాస్క్ 1 కక్ 3, 4, 5, 6, 7 దశలను పున ావృతం ేయం ి.

టాస్క్ 4 : ెలాట్ - ాట్ ర్ క ెకష్ ోల్  క ెక్ట్ ేయ ా కి

1 కిం ి ధం ా ై ర్మ ీ ైం ింగల్ అసమాన టె ిమ్నలల్ను క ెక్ట్ 
ేయం ి. (Figure 4)

 క ెక్ట్ 1.1. Tr.1 కక్ 1.2 of tr.3 మ ియు ా  1 U ా 
గు ిత్ంచం ి

 క ెక్ట్ 1.2. Tr.1 కక్ 1.1 of tr.2 ో మ ియు ా  1 V ా 
గు ిత్ంచం ి

 క ెక్ట్ 1.2. Tr.2 కక్ 1.1 of tr.3 ో మ ియు ా  1 W ా 
గు ిత్ంచం ి.

2 ెకండ ీ ైం ింగల్ కక్ మూడు ారూపయ్ టె ిమ్నలల్ను క ి 
క ెక్ట్ ేయం ి. Tr.2 కక్ Tr.1,2.2 కక్ 2.2, Tr.3 

కక్ 2.2 మ ియు పటం  4లో చూ ిన ధం ా జంకష్నున్ 
2N ా గు ిత్ంచం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.103
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3 మార్క్ 2.1 of Tr.1 2U, 2.1 of Tr.2 మ ియు 2.1 of Tr.3 2W.

4 టాస్క్ 1 కక్ 3,4,5,6,7 దశలను పున ావృతం ేయం ి

పర్  టార్ ాస్ రమ్ర్ K =....... ోలేట్ జ్ షప్ త్

పటిట్ క కాలమ్

క ెకష్న్ రకం రా్ థ క లైన్ ోలేట్ జ్ ివ్ య లైన్ ోలేట్ జ్

లైన్ ోలేట్ జ్ ేషన్ లైన్ ోలేట్ జ్ ేషన్
( ై ాధ్ ం క)

ెలాట్  - ెలాట్

నకష్తర్ం - నకష్తర్ం

నకష్తర్ం - నకష్తర్ం

ెలాట్  - నకష్తర్ం

 ఆరు ెకండ ీ టె ిమ్నలో  3 ిం ిల్ ేజ్ టార్ ాస్ రమ్ర్ అందుబాటులో ఉనన్టల్ ే, కిం ి ఇ చ్న టె ిమ్నల్ మా ిక్ంగల్ ో ైన ే ొక్నన్ 
టాసక్లో ఇ చ్న ా ా న్ అనుస ించం ి.

టరా్ ాస్ రమ్ర్ ైం ింగ్ 1 టరా్ ాస్ రమ్ర్ ైం ింగ్ 2 టరా్ ాస్ రమ్ర్ ైం ింగ్ 3

రా్ రం ోత్ ం ి ము ింపు రా్ రం ోత్ ం ి ము ింపు రా్ రం ోత్ ం ి ము ింపు

రా్ థ క(HT) 1.1U 1.2U 1.1V 1.2V 1.1W 1.2W

ివ్ య(LT) 2.1U 2.2U 2.1V 2.2V 2.1W 2.2W

శకిత్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సము 1.12.103
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.104
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)-టార్ న్స్ ారమ్రుల్  

టార్ ాస్ రమ్ర్ ఆ ల్ కక్ ప ీకష్ను రవ్హించం ి - (Perform testing of transformer oil)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు :
• టార్ ాస్ రమ్ర్ ఆ లైప్ ీల్డ్  టెస్ట్  రవ్హించడం 

• టార్ ాస్ రమ్ర్ ఆ లైప్ కరా్ కిల్ టెస్ట్  రవ్హించడం 

• ాట్ ండర్డ్ టెస్ట్  ెటిన్ ఉప ిం  టార్ ాస్ రమ్ర్ ఆ లైప్ దుయ్ ావ్హక ప ీకష్ను క ెక్ట్ ేయడం 

 అవసరాలు (Requirements)

 ాధ ాలు/ప ిక ాలు
• ాల్ స్ టంబల్ ర్  - 1 No.
• ై ెట్  - 1 No.
• 200mm డయా. ఒక ైపు  
 మూ ి ేత ో ెటల్ టూయ్బ్ - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ ైలర్  - 1 No.
• 100 mm క ెకట్ర్ సూక్ర్ ై ర్వర్  - 1 No.
• డబుల్ ఎండ్ ఎలకీట్ర్ ియన్ క త్   - 1 No.

ప ిక ాలు/యం ార్ లు
• ాట్ ండర్డ్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ ఆ ల్ టెస్ట్ కిట్, ా  ఉపకరణాలు  

- 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్ హీటర్ 1000 ాట్స్/250V  - 1 No.
  ెటీ ియల్స్
• నమూ ాలు టరా్ ోస్ మర్ ఆ ల్ ( ే ేవ్రు నమూ ాలు)  

 - as reqd.
• ేవ్దనజలం  - as reqd.

ానం (PROCEDURE)

టాస్క్ -1 : ీల్డ్  టెస్ట్  రవ్హించం ి

1 వర్క్ బెం ైప్ ా  టంబల్ ర్, ై ెట్, ఆ ల్ ాం ిల్ మ ియు 
ి ిట్ల్డ్  ాట ిన్ ేక ించం ి.

2 3/4వ ాథ్ కి ేవ్దనజలం ో ా  టంబల్ రున్ ంపం ి.

3 ై ెట్ ావ్ ా టరా్ ాస్ రమ్ర్ ఆ ల్ కక్ నమూ ా రా్ ప్ 
సుకోం ి మ ియు ేవ్దనజలం ై ఒకక్ చుకక్ ేయం ి.

4 చమురు ఉప ితలం కక్ ే రా్ న్ గమ ంచం ి మ ియు 
ీల్డ్  ాయ్సం మ ియు ఆకా ా న్ న దు ేయం ి.

a ఆయిల్ డ్రాప్ ఆకారం ....

b ి డయా ఫర్ ి ీల్డ్  .....

c నూ ె ప ి ిథ్  .... మం / ెడు.

చుకక్ల ఆకా ా న్ అలా ే ఉం నటల్ ే, నూ ె మం ి. 
ఆకారం చదును ా ఉంటే మ ియు ార్ ప్ 18  కంటే 
తకుక్వ ాయ్సం క ిన రా్ ం ా న్ ఆకర్ ం నటల్ ే, 
నూ ెను ఉప ించవచుచ్. ఎకుక్ ై ే స ికాద , మ ల్ 
కం ిషన్ ేయా స్ ఉంటుం ి.

టాస్క్ -2: కరా్ కిల్ టెస్ట్  రవ్హించం ి

1 ీట్ల్ టూయ్బ్, హీటర్ మ ియు టరా్ ాస్ రమ్ర్ ఆ ల్ కక్ 
నమూ ా ేక ించం ి,

2 ీట్ల్ టూయ్బ్ దగగ్ ి వరను ే ి ేయం ి.

3  నూ ె నమూ ాను టూయ్బోల్  ో యా .

4 టూయ్బ్ కక్ ఓ ెన్ ఎండ్ ె కి సుకు , శబాద్ న్ నం ి.

5 వినిపించిన ధ్వనిని రికార్డ్ చేయండి.

a శబధ్ం ిం ం ి......

b నూ ె ప ి ిథ్ ..

నూ ెలో ేమ ఉంటే, పదు ైన పగుళల్  శబద్ం నబడుతుం ి. 
ొ ి నూ ె మాతర్ ే sizzle ఉంటుం ి.
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టాస్క్ -3 : ఆ ల్ టె ిట్ ంగ్ కిటోత్  దుయ్ ావ్హక ప ీకష్ను రవ్హించడం

1 చమురు ప ీకష్ ెటున్ ప ి ంచం ి మ ియు తయా ీ ారు 
ఇ చ్న సూచనలను చదవం ి. (శకిత్ 1)

2 భర్ ైన, ారదరశ్క ైన మ ియు ొ ి ా  ీ ాలో 
టరా్ ాస్ రమ్ర్ ఆ ల్ కక్ నమూ ాను సుకోం ి. కాలువ 
ాల్వ్ ఉనన్టల్ ే కాలువ ాల్వ్ నుం ి నమూ ాను 
సుకోం ి.

ెర్ న్ ాల్వ్ నుం ి నమూ ాను యడం ాధయ్ం కాక ో ే, 
కనజ్ ేవ్టర్ టాయ్ంక్ నుం ి ై ో న్ ేయడం ావ్ ా నమూ ాను 
ార్  ేయవచుచ్.

3 క సం మూడు ప ీకష్లను రవ్హించ ా కి టరా్ ాస్ రమ్ర్ నుం ి 
మూడు ీ ాలలో క సం మూడు నమూ ాలను సుకోం ి.

4 రా్ మాణిక ప ీకష్ కపుప్ను భర్ ైన నూ ె ో కడగడం ావ్ ా 
భర్ం ేయం ి మ ియు ఎలకోట్ర్ డల్  ాయ్పున్ 4  ఉం ేలా 

సరుద్ బాటు ేయం ి.

కా బేర్టెడ్ ేజ్ ావ్ ా ఖా  కొలవం ి, ఇ ి ా ారణం ా 
ప ిక ాల ో సరఫ ా ేయబడుతుం ి.

5 ఎలకోట్ర్ డల్  కంటే 1 ెం.  ైన లే ా కపుప్ ై గు ిత్ంచబ ిన ాథ్  
ప ీ ించ ా కి నూ ె నమూ ా ో కపుప్ను పూ ించం ి.

6 కపుప్ను భర్ ైన కవ ోత్  మూ ి ే ి, నూ ె ిథ్ రపడటా కి 5 

ాలు అనుమ ంచం ి, త ావ్ ా అ న్ ా  బుడగలు 
అదృశయ్మవు ా .

7 ప ీకష్ రా్ ంతం ఇతర వయ్కుత్ లంద ికీ సప్షట్ం ా లేద  
ాధ్ ించుకోం ి.

8 సు ాన్ ాథ్ నం వదద్  ోలేట్ జ్ యంతర్ణను ెట్ ేయం ి.

9 సరఫ ాను ‘ఆన్’ ేయం ి.

10 ోలేట్  సు ాన్ నుం ి కర్మం ా ెంచం ి, త ావ్ ా పూ ిత్ ోలేట్ జ్ 
20 నుం ి 30 ెకనల్లో ేరుతుం ి.

ాప్ర్క్ ాయ్ ోల్  బల ైన ఎలెకోట్ర్ ాట్ టిక్ ీలో సమలేఖనం 
అ ేయ్ ో రణి  క ి ఉం ే సూకష్మ్ తంతువుల కాటన్, దుముమ్ 

దలైన కొ న్ అదనపు ప ా ాథ్ ల వలల్  ాలా రా్ రంభ 
దశలో అంటే 20 kV కూ ా సంభ ం ే అవకాశం ఉం ి. ఇ ి 
కా ో వచుచ్ మ ియు ప ీకష్ను పర్ ా తం ేయక ో వచుచ్.

11 చమురు కక్ వ ి ఛ్నన్ం వరకు ోలేట్ న్ ెంచం ి. 
సరూక్ ట్ బేర్కర్ టిర్ప్ అవుతుం ి. ఏకకాలంలో ోలట్ టరున్ 
చూడం ి మ ియు బేర్కౌడ్ న్ ోలేట్ జ్ కక్ ీ ింగులను 
గమ ంచం ి. (శకిత్ 2)

 ఎలకోట్ర్ డ్ దగగ్ర ఉనన్ ఆ ల్ ెరుసుత్ నన్ త ావ్త నలుపు 
రంగులోకి మారుతుం ి.

12  ెండవ నమూ ాలో నూ ె ో 5 నుం ి 11 దశలను పున ావృతం 
ేయం ి.

దటి మ ియు ెండవ నమూ ాల బేర్కౌడ్ న్ ోలేట్ జ్ ా ాపు 
సమానం ా ఉం ాల  గమ ంచం ి.

13 మూడవ నమూ ా కోసం ప ీకష్ను ిదధ్ ం ేయం ి.

14 ప ీకష్ ోలేట్  40 KV వరకు ెంచడం ావ్ ా ప ీకష్ను 
రవ్హించం ి.

15  ప ీకష్ ోలేట్  ఒక షం ాటు వ ిత్ంచం ి మ ియు ాప్ ిక్ంగ్ 
లేద  గమ ంచం ి.

 మం  నూ ె ఒక షం ాటు 40 కి. .

 ము ింపు

 రు చమురు కంటే బరువు ా ఉనన్ందున, అ ి టాయ్ంక్ 
ిగువన ిథ్ రపడుతుం ి.

16 ప ీ ిం న నూ ె మం  ిథ్ లో ఉంటే, టరా్ ాస్ రమ్ర్ టాయ్ంక్ 
బా ీలో గు ిత్ంచబ ిన చమురు ాథ్  వరకు ఈ నూ ెను 
టరా్ ాస్ రమ్ర్ టాయ్ంకోల్  ంపం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.12.104
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.105
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)-టార్ న్స్ ారమ్రుల్  

నన్ టార్ ాస్ రమ్ర్ ైం ిం ైప్ రా్ కీట్స్ ేయం ి - (Practice on winding of small transformer)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు :
• టార్ ాస్ రమ్ర్ కోరల్ను డ ీయడం 
• రా్ థ క మ ియు ివ్ య ైం ింగ్ కోసం ైం ింగ్ ైర్ కక్ ప ిమాణా న్ కొలవడం  మ ియు రణ్ ంచడం 
• బా న్ కక్ కొలతలు సుకోవడం మ ియు త ిన ప ా ాథ్ ల నుం ి బా నున్ ిదధ్ ం ేయడం 
• లేయర్ ా ీ ా రా్ థ క మ ియు ివ్ య ైం ింగల్ లేయరున్ ండ్ ేయడం 
• కోరల్ను ేరచ్డం మ ియు ాటి  ించడం 
• టె ిమ్నల్ బో ో ైం ింగ్ ఎండున్ ము ించడం 
• ఇనుస్లేషన్, టార్ ాస్ ేమ్షన్ ే ి  మ ియు ప రు కోసం టార్ ాస్ రమ్ ిన్ ప ీ ించడం 
• పవర్ మ ియు ోలేట్ జ్ ేటింగుల్  ె ినపుప్డు టార్ ాస్ రమ్ ిన్ ిజైన్ ేయడం .

 అవస ాలు (Requirements)

 ాధ ాలు/ప ిక ాలు
• క ెత్ ర 150 mm  - 1 No.
•  ీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
•  గటిట్ ఉ  20 mm  - 1 No.
•  మర్ బాల్ ె న్ 0.5 కే   - 1 నం.
•  ఐరన్ ో లద్ర్  25 W, 240V  - 1 No.
•  DE ాప్నర్ 6 mm నుం ి 25 mm  - 1 No.
•  ేలెట్ గటిట్ ెకక్ 0.5 కిలోలు  - 1 నం.
•  ైలాన్ ేలట్ 5 ెం.  డయా.  - 1 నం.
•  ి. . క త్  100 mm  - 1 No.

ెటీ ియల్స్
•  సూపర్-ఎ ా ెల్డ్  ా ి గలు  - as reqd.
•  ఎం ైర్ ీల్ వుల్  1 , 2   - 1 m each
•  ఎ ర్- ై ర్ ా ిన్ష్  - 100 ml.
•  ె ిన్-కోర్ ో లద్ర్  16 SWG  - 10 G
•  ో లద్ర్  ేస్ట్  - 5 g
•  సూమ్త్ ఎ ె ీ ేపర్  - 1  piece
•  ాయ్ ర్క్ ఆ ా ిత ైబర్ ీట్ మ ియు 6  మందం   - 3 

mm
•  కీల్ ంగ్ కోసం కాటన్ కాల్ త్  - 500 sq.cm
•  ఇనుస్లేషన్ ేపరుల్   - as reqd.

ానం (PROCEDURE)
టాస్క్ -1 : ి ైం ింగ్ కోసం టార్ ాస్ రమ్ ిన్ ి ామ్ ల్ ేయడం 

1  టేబుల్ 1లో  ేమ్ ేల్ ట్ వ ాలను గమ ంచం ి.

2   ికా ో టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ము ింపు క ెకష్న్ టె ిమ్నల్ 
మా ిక్ంగున్ ీయం ి.

3  డల్ను ీ- ో లడ్ర్ ేయం ి మ ియు టె ిమ్నల్ ిట్ ర్ప్స్ కోరుక్ 
జో ించబ ి ఉంటే ాటి  ి ేయం ి.

4  కోర్ అ ెం ల్  కక్ నట్ ల ను పుప్ మ ియు సూక్ర్లు ఏ ై ా 
ఉంటే ాటి  ి ేయం ి.

5  కోరుక్ జో ిం న ింపులను ొల ించం ి.

6  ైలాన్ ేలటోత్  టరా్ ాస్ రమ్ర్ కోరున్ సు న్తం ా ొకక్ం ి, 
త ావ్ ా కోర్ వదులుతుం ి.

7  హౖెలామ్/ ైబర్ ై ిన్ ఉప ిం  కోర్ మధయ్లో దల ేయ్ 
ాట్ ం ింగల్ను ొల ించం ి.

గటిట్ ా ేరచ్బ ిన ాట్ ం ింగ్ షయంలో, ాట్ ం ింగున్ 
పుప్టకు అపుప్డపుప్డు సనన్ ా ాడం ి.

     Transformer raring plate

No of Phases ........... SI.No........

....... ycneuqerF.......... gnitar A.V

Primary voltage............volt Secondary voltage..........volt

pma..........tnerruc yradnoceSpma...........tnerruc yramirP

Manufacturer ...................................

టేబుల్  1
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గుతు ా మ ియు అంటుకు ే ాట్ ం ింగల్ను ొల ించ ా కి 
ెటల్ క త్  ఉప ిం నటల్ ే, ాట్ ం ింగుల్  
ెబబ్ నకుం ా జాగర్తత్  వహిం ా .కోరున్ ి ే ేటపుప్డు 
ాట్ ం ింగుల్  వం ి లేకుం ా ేరు ా బయటకు ేలా చూడం ి.

8 అ న్ ాట్ ం ింగల్ను ి ే ి, కిం ి ాటి  టేబుల్ 2లో ికార్డ్ 
ేయం ి.

9 బా న్ మ ియు ైం ింగున్ గుడడ్ ో తుడవం ి.

10 కా ల్ కక్ కొలతలను టేబుల్ 3లో ఇనుస్లేష ోత్  మ ియు 
లేకుం ా ికార్డ్ ేయం ి మ ియు ైం ింగ్ కక్ ఎతుత్  
మ ియు ొ డవును త ఖీ ేయ ా కి ఒక టెం ేల్ టున్ ిదధ్ ం 
ేయం ి.

11  ైం ింగ్ ను జాగర్తత్ ా ి ేయం ి. ిట్ ర్ ిప్ంగ్ పర్కిర్య సమయంలో 
టేబుల్ 4లో  అ న్ వ ాలను న దు ేయం ి.

12  ికార్డ్ లో  అబొ ె ఫ ాల నుం ి టరా్ న్స్ ారమ్ర్ కక్ 
రా్ ధ క మ ియు ివ్ య భుజాల ీక్మాటిక్ ేఖా రా్ న్ 
ీయం ి.

Winding details

of winding/turns .....................

ayers ...................................

No. of turns/layer .....................

Layer insulation Type ...............Thickness .........mm.

With Without Wt.of
Insulation Insulation thecoil

Primary winding
1 st Tapping, No. of turns ....diameter of wire   .......mm. .......mm .....g

2 nd Tapping, No. of turns ...diameter of wire  .......mm. .......mm .....g

3 rd Tapping, No. of turns ... diameter of wire   .......mm. .......mm .....g

Secondary winding
Winding 1, No. of turns ....diameter of wire  .......mm. .......mm .....g

Winding 2, No. of turns ...diameter of wire  .......mm. .......mm .....g

Winding 3, No. of turns ... diameter of wire   .......mm. .......mm .....g

Coil insulation - type ..........thickness ..........mm.

Connecting lead ................size

Total No. 

No. of l

13 బా న్ ను భర్ం ేయం ి, బా న్ వ ాలను కింద ాయం ి

  మారగ్దరశ్కతవ్ం కోసం టేబుల్ 5.

అ ి కాక ో ే అ ే బా న్ ఉప ించవచుచ్ ెబబ్ నన్. 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.12.105

Size of the coil

Description      With   Without Remarksinsulation insulation
Coil height ........cm ....... cm.

Coil height .........cm. ........ c m.

టేబుల్  3

టేబుల్  4

Core details

Type o f core ......................................................

No.of.stampings of shape.............. No..........

No. of . stamping of shape............. No..........

టేబుల్  2
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టేబుల్  5

Bobbin details

 1 Type of bobbin ...............Injection moulded/Built up

 2 Bobbin material ..............Thickness .......mm.

 3 Length of the bobbin L......mm, L1......mm, L2.........mm.

 4 Width of the bobbin W.......mm, W1.......mm, W2.........mm, W3..........mm.

 5 Height of the bobbin H .......mm, H1.......mm, H2 ........mm

టాస్క్ -2 : బా న్ తయా ీ

1 టేబుల్ 5లో సుకోబ ిన ేటాను సూ సూత్  మ ియు పటం  1 
పర్కారం, బా న్ ా ాలను హౖెలామ్/ ైబర్ ీట్ నుం ి అ ే 
పలచ్ ా ిదధ్ ం ేయం ి. (పటం 2) 

రా్ మాణిక ప ిమాణాల బా న్ ా ాలు మా ెక్టోల్  కూ ా 
అందుబాటులో ఉ ాన్ , టి  బా ాగ్  రూ ొ ం ించ ా కి 
స క ించవచుచ్.

2  మారగ్దరశ్కతవ్ం కోసం అం ించబ ిన పటం  2లో చూ ిన 
ధం ా బా న్ ా ాలను స క ించం ి.

3 సమా ేశ ైన బా న్ ప ిమాణా న్ త ఖీ ేయం ి మ ియు 
టేబుల్ 5లో సుకునన్ మ ియు ికార్డ్ ేయబ ిన ేటా ో 
ా న్ ధృ క ించం ి.

ఇంజకష్న్ మౌల్డ్  బా న్ షయంలో అ ి రా్ మాణిక 
ప ిమాణంలో ఉంద  ా ం  మా ెక్ట్ నుం ి కొను ోలు 
ేయవచుచ్.

టాస్క్ -3 : టార్ ాస్ రమ్ర్ ి ైం ింగ్

1  ైం ింగ్ ె ీనల్  రూపకలప్న ై ఆ ారప ి పటం  3లో చూ ిన 
ధం ా ిదధ్ ం ే ిన బా న్ కోసం త ిన మాం ెర్లున్ ిదధ్ ం 
ేయం ి/ఎంచుకోం ి.

2  ైం ింగ్ ె ీ ోల్  మాం ెర్ల్/వు ెన్ బాల్ కున్ ించం ి.

 ఎటిట్ ప ి ిథ్తులోల్ నూ మాం ెర్లున్ ిం ేటపుప్డు ప  ైం ింగ్ 
సమయంలో వదులు ా మారకుం ా చూడం ి.

3  బా నున్ ా ెట్నరల్ స యం ో ైం ింగ్ ె ిన్ కక్ 
మాం ెర్లుక్ గటిట్ ా అమరచ్ం ి, ఎందుకంటే బా న్ ఆడకుం ా 
మాం ెర్లోత్  ాటు ర ా .

4  ిర్కష్న్ ై ర్వ్ ావ్ ా లే ా పటం 5 మ ియు 6లో  నంబర్ 1లో 
చూ ిన ధం ా ేరున్ మారచ్డం ావ్ ా ఎంచుకునన్ ైం ింగ్ 
ైర్ ప ిమాణా కి అనుగుణం ా ైం ింగ్ ె ిన్ కక్ ీడున్ 

సరుద్ బాటు ేయం ి.

5  ైం ింగ్ ె ిన్ ైడల్  కక్ లోమ ీడున్ సరుద్ బాటు ేయం ి, 
త ావ్ ా బా న్ లోప  ాగం కక్ ొ డవు అసలైన ి ా 
ఉం ేలా కా ల్ కక్ ొ డవును కొన ా ించం ి. పటం  

5 మ ియు 6 కక్ సంఖయ్ 2  చూడం ి. వ ి ెటిట్ ంగుక్ 
ముందు కు అ ేక టర్యల్స్ అవసరం కావచుచ్.

6  ఒక ొ ర కా ితం లే ా గుడడ్ను కోర్ ఇనుస్లేష ాగ్  బా ైప్ కీర్జ్ 
లేకుం ా సజావు ా ఉంచం ి.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - అభ్యాసం 1.12.105
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ైం ింగ్ ైర్ మందం త ినంత ెదద్ ి అ నటల్ ే, క ెక్ట్ 
ే ే ీసం ైర్ కక్ ో లద్ర్  అవసరం లేదు.

7  ైం ింగున్ రా్ రం ం , ఒ ి నలోల్  వలె బా ోల్  కా ల్ ొ డవు 
బా ా ఉం ో  లే ో  త ఖీ ేయ ా కి క సం ఒక ొ రను పూ ిత్ 
ేయం ి. కాక ో ే, అడడ్ం ా ఉం ే ీ ిన్ మ ల్ స ి ిదద్ం ి.

ైం ింగ్ ైర్ కక్ పర్కక్ ే ఉనన్ మలుపులు అ ాయ్ ిత్  
ెందకూడదు లే ా ాటి మధయ్ ఖా  క ి ఉండకూడదు. 

తపుప్ ా ఉంటే, ీడున్ మ ల్ సరుద్ బాటు ేయం ి.

8 టేబుల్ 4లో సుకునన్ ేటా పర్కారం పర్  లేయ ోల్  అవసర ైన 
ఇనుస్లేషన్ మ ియు ిద్షట్ సంఖయ్లో టర ను అం ించడం 
ావ్ ా లేయర్ ావ్ ా ైం ింగ్ లేయరున్ రా్ రం ంచం ి 

మ ియు కొన ా ించం ి.

9  ీణ్త సంఖయ్లో మలుపులు ాయప ిన త ావ్త, ము ింపు 
ీ ా న్ టంకము ే ి, బా న్ ాల్ ంజ్ అవుటెల్ ట్ ావ్ ా బయటకు 
యం ి.

కా లోల్  అ ేక టాయ్పుల్  ైం ింగ్ ఉంటే, ైరున్ ఎపుప్డూ 
క త్ ించవదుద్ . బదులు ా ొ డ ాటి లూ ోల్  ొ డవును 
మడవం ి మ ియు ైం ింగున్ కొన ా ించ ా కి ైరున్ 
సుకు ెళల్ం ి. లూప్ ేయబ ిన గను బేర్ ే ి కా ల్ 
ెలుపల క ెక్ట్ ేయవచుచ్.

10 ై ర్మ ీ ైం ిం ిన్ ప ి ం న త ావ్త, టేబుల్ 4లో ిన 
ేటా పర్కారం త ిన ఇనుస్లేష ోత్  పటం  7లో చూ ిన ధం ా 
ైం ింగున్ చుటట్ం ి.

11  టేబుల్ 4లో ిన ేటాలో చూ ిన ధం ా త ిన ెకండ ీ 
ైం ింగ్ ైరున్ ఎంచుకు , 4 నుం ి 7 దశలోల్  వలె కొన ాగం ి.

12 ైం ింగ్ ము ింపులో, మూ ి ే ేటటువంటి ఇనుస్లేషనున్ 
గటిట్ ా చుటట్ం ి మ ియు కటుట్ కోం ి.

13 ీసం కక్ స ైన ము ింపు కోసం కా న్ త ఖీ ేయం ి 
మ ియు టేబుల్ 3లో సుకునన్ టెం ేల్ ట్ మ ియు ేటాను 
ఉప ిం  ప ిమాణా న్ త ఖీ ేయం ి.

14 కొన ా ింపు మ ియు ార్ట్ సరూక్ ట్ కోసం ైం ింగల్ను 
ప ీ ించం ి. ైం ింగ్ ేటా అందుబాటులో లేకుంటే లే ా కొతత్  
టరా్ ాస్ రమ్ ిన్ ిజైన్ ే ి వూండ్ ేయవల ి  ఉంటుం ి.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - అభ్యాసం 1.12.105
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టాస్క్ -4 : టార్ ాస్ రమ్ర్ కోరల్ ాట్ కింగ్ (E&I)

1 పటం  8aలో చూ ిన ధం ా ెండు ైపుల నుం ి బా ోల్ కి ‘E’ 
లా ేషనున్ ొ ిప్ంచం ి.

2 ఎడమ ే  ైపు (L.H.S.) నుం ి ొ ిప్ం న ా  కిర్ంద కు ి 
ైపు (R.H.S.) లా ేషనల్ను ఉంచం ి.

3 L.H.S కక్ ఉ త వరలో ‘I’ లా ేషన్ ఉంచం ి. పటం  
8bలో ఉనన్టుల్ ా ‘E’ ముకక్.

‘I’లో  ాల్ ట్ R.H.Sలో సంబం ిత ాల్ ట్ కంటే ైన ఉంద  
ాధ్ ించుకోం ి. ‘E’ లా ేషన్.

 లా ేటెడ్ అ ెం ల్  ల్ ష్ మ ియు ాల్ ట్ లై ఉం ా .

4  ఎదురు ా ెండవ ‘E’ ఆకారపు లా ేషనల్ను ొ ిప్ంచం ి.

 ఇ ి బా నుక్ స ి ాగ్  స ి ో తుంద  ాధ్ ించుకోం ి.

5  ాథ్ నంలో ‘I’ ఆకారపు లా ేషన్ ఉంచం ి.

ఇ ి దటి “E” లా ేష ైప్ ాల్ టాగ్  ఉంద  ాధ్ ించుకోం ి.

6 అ ే ధం ా పటం  9లో చూ ిన ధం ా ఎలాంటి ాయ్ప్ లేకుం ా 
పర్ ాయ్మాన్యం ా లా ేషనల్ను ొ ిప్ంచం ి.

 ే ొక్నన్ తత్ం లాయ్ ేషనల్ను ొ ిప్ం నపుప్డు, అ ెం ల్ కి 
స ైన ప ిమాణా న్ క ి ఉంటుం ి, వదులు ా ఉం ే 
లా ేషనుల్  మ ియు స ైన ఇంట ోప్లేటెడ్ లా ేషనల్  నుం ి.

7  ఎగువ మ ియు ిగువ ింపు ేల్ టల్ ను అసం ల్ లో అసలైన 
ధం ా అమరచ్ం ి. 

 లా ేషనల్లో కోర్ ాల్ టల్ ను సమలేఖనం ేయ ా కి పర్ ేయ్క 
శర్దధ్  వహించం ి.

ికిస్ంగ్ బో లను సులభం ా ొ ిప్ంచవచచ్  ాధ్ ించుకోం ి.

8  ింపు ేల్ టల్  ావ్ ా ికిస్ంగ్ బో లను ెటట్ం ి.

9 ే ొక్నన్ ా ెట్నరల్ను ఉప ించం ి మ ియు అ ెం ల్  
ించం ి.

10 ా - ొ ి ా ిన్ ోల్  ముం  టరా్ ాస్ రమ్రున్ ా ిన్ష్ ేయం ి.

11 డ్-అవుట్ ైరల్ ై ే ొక్నన్ ఇనుస్లేటింగ్ ీల్ వల్ ను అమరచ్ం ి.

12 ే ొక్నన్ టె ిమ్నల్ బో రుడ్  ొ ందం ి మ ియు ే ొక్నన్ రంధర్ం 
ావ్ ా పర్  డ్-అవుటున్ ాస్ ేయం ి.

అ న్ ీల్ వ్ డుల్  స ి ాగ్  అమరచ్బ ి ఉ ాన్య  
ాధ్ ించుకోం ి.

పర్  రంధర్ం వదద్  అ న్ ీల్ వ్ డుల్  ముగు ాత్  లే ో  త ఖీ 
ేయం ి అంటే టె ిమ్నల్ బో ో బేర్ డుల్  క ించకూడదు.

13 పటం  11లో చూ ిన ధం ా టె ిమ్నల్ బో రుడ్  ాథ్ నంలో ఉంచం ి.

14 టె ిమ్నల్ బో రుడ్  ే ొక్నన్ సట్డల్ ో భదర్పరచం ి.

15 టె ిమ్నల్ బో ర్డ్ మ ియు కోర్ మధయ్ ఎటువంటి డ్స్ కుక్కోలేద  
త ఖీ ేయం ి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.12.105
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16 పర్  డ్అవుట్ ైర్ మ ియు ా  టంకం టాయ్గ్ మధయ్ ే ొక్నన్ 
ెకా కల్ జా ంటున్ ేయం ి.

17 పర్  జా ంటున్ ో లద్ర్  ేయం ి మ ియు ిగ్ 11లో 
చూ ినటుల్ ా గులు ైర్ వరలను క త్ ించం ి.

టాస్క్ -5 : మూ ి ే ిన త ావ్త టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ప ీకష్

1 ెగగ్ ోత్  కొన ా ింపు కోసం రా్ థ క మ ియు ివ్ య ైం ింగల్ను 
ప ీ ించం ి.

2 టేబుల్ 6లో రా్ థ క మ ియు ివ్ య ైం ింగ్ ోధకతను 
కొలవం ి మ ియు ికార్డ్ ేయం ి.

పటిట్క 6

టార్ ాస్ రమ్ర్ మూ ి ే ే ోధకత

 రా్ థ క  పర్ ఘటన ................. ohm

 ెకండ ీ 1 ోధం ................. ohm

 ెకండ ీ 2 ోధం ................. ohm

 ెకండ ీ 3 ోధం ................. ohm

3  టేబుల్ 7లో ైం ింగుల్  మ ియు ేర్మల్  మధయ్ ఇనుస్లేషన్ 
ోధకతను కొలవం ి మ ియు ికార్డ్ ేయం ి.

పటిట్క 7

మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ోధకత

 రా్ థ క & ివ్ య మూ ి ేతలు ................ megohm

 ెకండ ీ ైం ింగ్స్   ............. megohm
 (పర్ ేయ్క ైం ింగల్ షయంలో)

 ైం ింగ్స్ మ ియు ేర్మ్ ............ megohm

4  ేటెడ్ ోలేట్ జోత్  టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ రా్ ధ క ైం ింగున్ క ెక్ట్ 
ేయం ి. ెకండ ీ  ె ి  ఉంచడం, రా్ థ క మ ియు 
ివ్ య ోలేట్ న్ ప ీ ించం ి. కను ొనన్ ా న్ టేబుల్ 8లో 
ికార్డ్ ేయం ి.

పటిట్క 8

ో-లోడ్ కొలత

 రా్ థ క ోలేట్ జ్  ................ volt

 ెకండ ీ ోలేట్ జ్

  1 ....................... volt

  2 ....................... volt

  3 ....................... volt

5  కోర్ కక్ ెబౖేర్షన్ ౌండ్ కోసం గమ ంచం .ి ఇ  ిఅ ా ారణం ా 
ఉంట,ే ాట్ ం ంిగల్ను ంి , కా ల్ కక్ గుతు కోసం కూ ా 
త ఖీ ేయం ి.

6  టరా్ ాస్ రమ్రున్ త ిన లో ోత్  క ెక్ట్ ేయం ి, త ావ్ ా పూ ిత్ లోడ్ 
క ెంట్ ెకండ ీ గుం ా ెళుతుం ి మ ియు టేబుల్ 9లో లోడ్ 
వదద్  ోలేట్ జ్ మ ియు క ెంటున్ ికార్డ్ ేయం ి.

పటిట్క 9

లోడ్ కొలత

 రా్ థ క ోలేట్ జ  .............. volt 

 రా్ థ క క ెంట్................. amp 

 ెకండ ీ ోలేట్ జ  ........... volt 

 రా్ థ క క ెంట్................. amp

7  రంత ాయం ా ఎ ి గంటల ాటు టరా్ ాస్ రమ్రున్ పూ ిత్ 
లో ోల్  ఉంచం ి. ాకడం ావ్ ా ైం ింగ్ మ ియు కోర్ కక్ 
ఉ ోణ్ గర్తలో మారుప్ను గమ ంచం ి. ఉ ోణ్ గర్త ెరుగుదల 
ఇనుస్లేషన్ తరగ లో ఉంటే, టరా్ ాస్ రమ్ర్ O.K.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.12.105
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పవర్ (Power) అ ాయ్సము 1.12.106
ఎలకీట్ర్ ియన్ (Electrician)-టార్ న్స్ ారమ్రుల్  

టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ా ారణ రవ్హణ కక్ అ ాయ్సం - (Practice of general maintenance 
of transformer)
ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు :
• టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ పర్  గంట రవ్హణను రవ్హించడం 
• టార్ ాఫ్రమ్ర్ కక్ ో ా ీ రవ్హణను రవ్హించడం 

 అవస ాలు (Requirements)

 ాధ ాలు/ప ిక ాలు

• ఎలకీట్ర్ ియన్ టూల్ కిట్  - 1 No.

ెటీ ియల్స్
•  ి కా జెలున్ మ ల్ సకిర్యం ేయ ా కి అవసర ైన అం ాలు.
•  ేప్ర్ ి ఫ్ డయా రా్ గమ్.

గమ క: కష్కుడు టై ర్ స్  టార్ ాస్ రమ్ర్ యారుడ్ క్ సుకె ల్ రవ్హణ ా ాలను పర్ద ిశ్ంచవచుచ్.

ానం (PROCEDURE)
టాస్క్ -1 : : గంటకు ఒక ా ి రవ్హణను రవ్హించం ి

1  అం ిం న అ మ్టర్ ావ్ ా చదవబ ిన టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ 
ివ్ య లోడ్ క ెంటున్ గమ ంచం ి.

2  ేమ్ ేల్ ట్ వ ాల పర్కారం ేట్ ేయబ ిన లువ ో ఈ 
లువను త ఖీ ేయం ి.

3  లోడ్ క ెంట్ ేట్ ేయబ ిన లువ కంటే ఎకుక్వ ా ఉంటే, కిం ి 
కర్మంలో టరా్ ాస్ రమ్ ైప్ లోడున్ త ిగ్ంచం ి.

 a సరూక్ ట్ బేర్కర్ ఆఫ్ టిర్ప్

 b అవసరం లే  లోడ్ ీడరల్ను ివ్చ్ ఆఫ్ ేయం ి

 c సరూక్ ట్ బేర్కరున్ మ ల్ ార్జ్ ే ి ఆన్ ేయం ి.

4  టేబుల్ 1లో రా్ థ క లైన్ ోలేట్ జ్ మ ియు లైన్ క ెంట్ 
మ ియు ెకండ ీ లైన్ ోలేట్ జ్ మ ియు లైన్ క ెంట్ మ ియు 
PF లువలను ికార్డ్ ేయం ి.

5  టేబుల్ 1లో థ ోమ్ ాట్ ట్ డయల్ లే ా థ ామ్ టర్ ావ్ ా 
సూ ంచబ ిన చమురు ఉ ోణ్ గర్తను గమ ంచం ి.

టేబుల్  1

  Maintenance chart for hourly maintenance of 3 transfomer

 Sl. Date & Primary Secondary Secondary  Power  Oil Remarks
 No. Time Line Voltage Line Voltage Current Factor Temp

   Phases Voltage Phases Voltage Phases Current
    (V)  (V)  in Amps

 1  1U - 1V  2U - 2V  2U

 2  1V - 1 W  2V - 2W  2V

టాస్క్ 2 : టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ో ా ీ రవ్హణను రవ్హించం ి

1 కిం ి కర్మా న్ అనుస ించడం ావ్ ా రజ్ కరణ ావ్సను త ఖీ 
ేయం ి.

a ా  మా ాగ్ లు సప్షట్ం ా ఉ ాన్  లే ో  త ఖీ ేయం ి, ా  
భర్ం ేయక ో ే

b కిర్యా ల ఏజెంట్ రంగును త ఖీ ేయం ి అంటే ి కాజెల్

c ి కాజెల్ ింక్ రంగులో ఉనన్టల్ ే, ా  కిర్ం ి కర్మంలో మ ల్ 
సకిర్యం ేయం ి.

2 ాస్ర ైన టేర్లో ి కా జెల్ సఫ్టికాలను ేక ిం  200°C వదద్  
బేర్క్ ేయం ి.

3 సఫ్టికాలు లం రంగులోకి మా ినపుప్డు, ర్టరున్ ి ి సకిర్యం 
ేయబ ిన రంగు సఫ్టికాల ో ంపం ి.
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4  టరా్ ాస్ రమ్ ోల్  చమురు ాథ్  త ఖీ ేయం ి.

5  కనజ్ ేవ్టర్ ైట్ ాల్ సున్ గమ ంచం ి మ ియు టరా్ ాస్ రమ్ర్ 
కక్ చమురు ాథ్  త ఖీ ేయం ి.

6 చమురు ాథ్  తకుక్వ ా ఉనన్టల్ ే, కీల్న్ టరా్ ాస్ రమ్ర్ 
ఆ లున్ ంపడం ావ్ ా ె ర్ న్ లువ ావ్ ా ాథ్  ైకి 
లేపం ి.

7 తకుక్వ వయ్వ ిలో చమురు ాథ్  గణ యం ా ప ి ో ే, ఏ ై ా 
చమురు కే  కోసం టాయ్ంకున్ త ఖీ ేయం ి.

8 టరా్ ాస్ రమ్ర్ టాయ్ంకోల్  క్ ఉంటే, బో ధకులను సంపర్ ిం  కే  
ా ించ ా కి త ిన చరయ్లు సుకోం ి.

9 ఉపశమన డయా రా్ గమున్ త ఖీ ేయం ి.

10 టరా్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ేలుడు లంను గమ ంచం ి మ ియు 
ఉపశమన డయా రా్ గమ్ ప ి ిథ్  త ఖీ ేయం ి మ ియు 
పటిట్క 2లో ప ి లనలను న దు ేయం ి.

11 అ ి ప ి న లే ా ి ి ో నటల్ ే, టరా్ ాస్ రమ్రుక్ రా్ థ క 
సరఫ ాను ేరు ే ిన త ావ్త ా న్ భ ీత్ ేయం ి.

టేబుల్  2

3ఆ ల్ కూల్డ్  టార్ ాస్ రమ్ర్ కక్ ో ా ీ రవ్హణ కోసం రవ్హణ ార్ట్

 ే ీ సమయం చమురు ాథ్  కక్ రంగు కక్ ప ి ిథ్  ాయ్ఖయ్లు
    ి కా జెల్ ఉపశమన డయా రా్ గమ్ చరయ్ సుకు ాన్రు

రా్ జెక్ట్ వర్క్ (Project Work)

ల ాయ్లు: ఈ అ ాయ్సము ము ింపులో రు :
•  ా ికి న చ్న రా్ జెక్ట్ వ ిక్  ఎంచుకోం ి
•  అవసర ైన ప ా ాథ్ ల జా ాను ిదధ్ ం ేయం ి మ ియు ాటి  ేక ించం ి
•  అవసర ైన ాధ ాలను జా ా ేయం ి
•  రా్ జెకైట్  సం ిపత్  గమ కను ిదధ్ ం ేయం ి
•  రా్ జెకుట్  పూ ిత్ ే ి, అ న్ వ ాల ో రా్ జెక్ట్ ే ికను సమ ిప్ంచం ి.

గమ క: ాగంలో ేపటాట్ స్న రా్ జెక్ట్ పనుల గు ిం  
బో ధకుడు వరం ా వ ిం ా . ాగంలో అందుబాటులో 
ఉనన్ బలా న్ బటిట్  టై ర్ లను సమూ లు ా భ ంచవచుచ్ 
మ ియు ఎలా ిదధ్ ం ేయా  మ ియు అ న్ వ ాలను 
అం ంిచవచుచ్ పూ ిత్ ప తనం మ యిు ఖ చ్తతవ్ం ో ప  
పూ ిత్ ేయం ి.

•  రా్ జెక్ట్ ప  రా్ రం ంచ ా కి మ ియు అనుస ించ ా కి దశ
•  ే ి ఉనన్ ాంకే క ప  మ ియు ా  భ షయ్తుత్  పర్ ా ాలను 

ొకిక్ ెపప్డం ావ్ ా సమూ న్ ేర్ ే ించం ి.
•  ప  సమానం ా భ ం , పూ ిత్ ఆసకిత్ ో కోల్  ాలొగ్ ేలా 

చూసుకోం ి.
•  రా్ జకె్ట్ ప  రా్ రం ంచం ,ి దశల ా ీ ా ప ీ ంి  పూ ిత్ యేం .ి
•  పూరత్ న రా్ జెక్ట్ జా న్ ా  ఫంకష్ ా టీ మ ియు ా  

యుటి టీ కోసం ప ీ ించం ి.
•  ా  ాంకే క ా ా తులు, ెప్ ి కిషేన్, టెీ యిల్ అవసరం 

మ యిు ా  ఖరుచ్, కా ాయ్చరణ ానం, రవ్హణ, యుటి టీ 
మ యిు మా ెక్టంిగ్ దలెనౖ ాటి ో కూ ని రా్ జకె్ట్ ే కిను 
ిదధ్ ం ేయం ి.

•  ే కిలో అధు ాతన రెష్న్ కోసం భ షయ్తుత్  సత్రణ, సులభం ా 
ఇతర రా్ జెకిట్క్ మారచ్డం కక్ ప ి ి  సూ ంచం ి.

•   బో ధకు ో ీ న్ త ఖీ ేయం ి.
•  రా్ జెక్ట్ అ న్ కా ాయ్చరణ సూచనల ో పూ ిత్ ేయా  మ ియు 

ివ్చుల్ , యంతర్ణలు, లేబులుల్ , న్లు దలైన ాటి ో 
అవసర ైన ా ా న్ క ి ఉం ా .

•  రా్ జకె్ట్ మ యిు ా  ఫంకష్నల్  పర్కారం భదర్ ా ప కి ాలను ఉం ా .
•  రవ్హణ  మ ియు  మరమమ్తుత్  సూచనలను  సప్షట్ ం ా 

సూ ం ా .

గమ క: బో ధకుడు అ న్ ికారుడ్ లు మ ియు ే ికల ో 
రా్ జెక్ట్ ప  మూలాయ్ంకనం ేయా . రా్ జెక్ట్ వ ిక్ంగ్, 

ఖ చ్తతవ్ం, ప తనం, భదర్ ా లకష్ణాలు మ ియు ై ా 
పర్శన్లకు సంబం ిం న ా  ప  ప రు కోసం ఇ ావ్ స్న 
మారుక్లు.

రా్ జెక్ట్ ప
1 దుయ్త్ ప ిక ాల ఓవ ోల్ డ్ రకష్ణ.
2  ిలాంప్ / ా ర్ లాంప్  కక్ సవ్యం ాలక యంతర్ణ.
3 ిలేలను ఉప ిం  ఫూయ్జ్ మ ియు పవర్ ైఫలయ్ 
సూ క.
4 ో ర్ అలారం/సూ క.
5 ఎలకిట్ర్కల్ ాల్ ష ోత్  ెక ేటివ్ లైట్ .

పవర్ : ఎలకీట్ర్ ియన్ (NSQF - ి ైజ్డ్  2022) - అ ాయ్సం 1.12.106
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